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PATENTE HE INTRODUCCION 

por 10 aftas
8 favor la  firma INDUSTRIAS SERIGRAFICAS, S.A.
de nacionalidad española

residente en Barcelona, ca lle  O rtigosa, 14

por:
"PROCEDIMIENTO PARA Lá ESTAMPACION SERIGRAFICA SOBRE CERAMI­
CA, PORCELANA, VIDRIO Y METAL",

MEMORIA DESCRIPTIVA
La presente Patente de Introducción está  destinada a garanti­

zar a stz concesionario la  propiedad y el derecho a la  explotación 
exclusiva en España y sos dependencias de un procedimiento para la  

estampación se rig ra fio a  sobre oerémica, porcelana, vidrio y metal.
En la  actualidad para él decorado de porcelanas, v idrios y 

metales y toda clase de artícu lo s de dichos m ateriales, se usan 

medios o procedimientos manuales que d ificu ltan  la  labor, no solo 

por la  lentitud de la  misma, sino también porque hace fa lta  la  coo­
peración de operarios especializados con on gran dominio del dibujo 
y aplicación de colores a pincel, no siendo posib le obtener dema­

siado d e ta lle , ni medios tonos en e l  momento de la  estampación.
Diohas formas de proceder encarecen e l artícu lo  manufacturado, 

por lo que éste debe considerarse un artíoulo exclusivamente de 

lu jo ,
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Todo e llo  ha obligado a un estudio completo sobre e l proceso 

ffe fabricación , para idear otro proceso que perm itiera ap licar di­
bujos a todo color sobre artícu lo s de cerámica, porcelana, vidrio 
y metal de una forma que además de re su ltar  muy barata permitiera 

5. la  fabricación de lo s artícu los pintados en grandes se r ie s  debido 
a lo rápido de la  aplicación de lo s  dibujos en su su perfic ie , sin 

menoscabo para su efecto decorativo y calidad .
Dicho sistema de aplicaoión de colores se ha llevado a le  

práctica  a base de un procedimiento de estampación serig rá flo a  

10. cuyas ventajas podrán deducirse de la  lámina de dibujos que se 
acompada, en la  que se observan la s  d is t in ta s  fa se s  por lea que 
pasa e l  dibujo entes de su estampación y después de e l la ,  dándose, 

dichos dibujos oon carácter ilu stra tiv o  y enunciativo, a titu lo  
de ejemplo, pues en e llo s  se e sp lica  una de le s  formas de proceder 

15. sin  lim itaciones ni restriccion es de ninguna especie.
Haciendo referencia a la s  figuras es de observar^ en la  H g . 

l s ,  e l  paso del dibujo orig in al contenido en -A-, por medios foto­

g rá fico s, a una placa sen sib ilizad a -B-, de acetato de celulosa, 

oeluloide o celofana, obteniéndose d iapositiva -B-, f ig *
SO. Aparte se prepara una cartu lina -C-, ífig. 3», provista en una

de sus caras de una pigmentación —D—, sen sib ilizad a  a base de b i­
cromato potásico o cualquier otro produoto de propiedades análogas, 

colocándose sobre la  superficie  pigmentada una hoja soporte HD-, 

transparente, de acetato de celu losa, oeluloide o celofana.
25. una vez todo e llo  efectuado se humedece e l conjunto y se pre­

siona sobre sus caras, f i g .  4», para provocar la  adherencia de la  

hoja —E— sobre e l pigmento —D— contenido en una de la s  caras de 
la  hoja -6-, aplicándose en dicho instante la  d iapositiva -B—, 
f i g .  5», sobre la  superficie  —E— del conjunto humedecido, adherién- 

50. aoBe a l conjunto por humedad, a l  ap licar sobre la s  caras del

conjunto formado una presión determinada.
En dicho instante se deja secar e l conjunto, o sin estar
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todavía seco, sa  azcona a la  luz, f ig .  6 *, Insolándolo o exponién­
dolo a lo s rayos de laz  a r t i f i c i a l  en la  saperfio ie  correspondiente 

a la  d iapositiva HB-, para e l traslado de le  Imagen a l pigmento 
sensib le —D— en an espacio de tiempo determinado por la  se n sib ili— 

5. dad del pigmento y la  intensidad de la  la z .
Una vez e llo  efectaado se procede a l revelado de la  imagen, 

efectuándolo en ana cubeta —E-, f i g .  7», que contiene un baño de 
agua caliente en el que se sumerge e l aonjunto , desprendiéndose 

debido a l calor, la  d iapositiva -B- y 1a. hoja soporte -O-, efec-p 

10. tuéndose e l  revelado a l  desprenderse dicha boje -O-, en cuyo ins­
tante e l pigmento sensible se h a lla  en contacto con e l baño, reac­

cionen do oon el mismo y positivéndoBe la  imagen.
En dicho instante se prepara una pieza -G-, f ig .  8, de seda 

nylon, te la  metálica u organdí, montada tiran te sobre un marco ade- 
15. cuado, la  cual se se n sib iliz a  con bicromato potásico o sim ilar en 

una de sus su p erfic ie s, aplicándose sobre su superficie sensible 
e l conjunto de la  hoja soporte —E— y e l pigmento —D—, poniendo en 
contacto este  áltimo oon la  saperfio ie  sensible montada en e l bas­

tid o r.
80. una vez apliaado e l oonjunto sobre la  pieza del bastidor, f ig .

9», se desprende la  hoja soporte —E—, quedando e l pigmento -D—, 
adherido a la  saperfio ie  sensible de la  pieza —Gr—, montada en e l

bastid or, formando un oonjunto finieo.
Todo ello  realizado se h a lla  la  pieza preparada para efectuar 

25. mediante la  misma estampación, sin  embargo, y para ev itar deterio­
ros del cliché obtenido, se efectda previamente un endurecido, f ig .  

10*, de la  estampa, y un reforzado -H- de lo s bordes de la  pigmen­
tación, mediante t ir a s  de papel o elementos sim ilares, quedando en 
dicho instante la  te la  en disposición de su acoplamiento a una mé- 

30. quina plana, f ig .  11®, con movimiento de giro de lo s artícu los

sobre lo s que se desee estampar.
Dicha máquina - I -  se h alla  constituida por unos montantes en



lo s  (jo® se su jeta e l  marco que contiene la  te la  tensada, pasando 
por encima de la  misma un r a s t r i l lo  o pincel —J —, que esparce la  
tin ta  o pintora sobre e l te jid o , la  cual pasa a través de loe ori­

f ic io s  del mismo, o r if io io s  que determinan la  forma del dibujo, e l 

5. cual es trasladado a un objeto cilindrico  -X-, que rueda o gira 
sobre su e je  por efecto del movimiento de unos ro d illo s sobre lo s 
que descansa, lo s cuales tienen su movimiento de giro oonaatenado 

con e l  movimiento de vaivén del marco o bastidor.
En dioho in stante, cuando se ha efectuado la  operación o cielo 

10. de trabajo correspondiente a la  máquina, se separa de la  misma e l 
objeto estampado, F ig . 12», e l  cual se seca lentamente en contacto 
con e l a ire , f i g .  13», o bien, se  somate a una v itr ific a c ió n  de la  

pintura, fig »  14», a l introducirlo en un horno -L- a una tempera­
tura que oso ile  entre 76e y 1000«, segfin e l tipo de pintura usada 

15. y m aterial con e l que se haya trabajado, siendo a la  sa lid a  del
horno cuando termina por completo e l procedimiento de fabricación 

de le  estampación Pig. 15», dejando que el objeto se enfríe lenta­
mente para ev itar resquebrajamientos en la  porcelana, cerámica o 

c r i s t a l .
£0. Dicho procedimiento se usa por sistema hfimedo, pero dioho mé­

todo puede ap licarse  en seco, en cuyo aaso deberá suprimirse lo 

explicado en la s  f ig .  3» a 9», ambas inolusive y su stitu ir lo  por 
una fijac ió n  en seoo de acuerdo con la s  figuras 16» a 19» ambas 
inclusive en cuyo instante e l procedimiento sigue en la  Pig. 10»

25. como en e l oaso anterior, describiéndose a continuación la  parte

correspondiente a dicha varian te .
En e l  sistema seco se parte de un papel soporte -C-, f i g .16», 

con e l pigmento sensible -D-, sobre e l cual se ap lica la  diaposi­
tiv a  -B-, f ig .  17», sometiendo e l  conjunto acto seguido a la  in so- 

30. laoión y una vez trasladada la  imagen de l a  d iapositiva a l  pigmen­

to sensib le , se prooede a l  revelado sumergiendo e l conjunto en una 
cubeta -P-, f i g .  18», desprendiéndose la  d iapositiva y efeotuán-

1



‘J

5.

10.

-  6 -

1 *■ c223489
do se en dicho instante e l revelado de la imagen al reaccionar el 
pigmento sensible con el revelador.

una vez revelada la  imagen, se traslada ésta sobre la seda 
contenida en un marco, f ig . 196, seda que se halla sensibilizada 
con bicromato potásico, trasladándose el pigmento sobre la misma 
a l apoyar en e lla  la hoja soporte -C— por aa cera pigmentada, des­
prendiéndose sola la hoja soporte -C-, quedando la seda en disposi­
ción de reforzar sn borde pigmentado de acuerdo con la fig * 10®, y
seguir normalmente el resto del proceso de estampación de acuerdo
con lo explicado anteriormente.

Una vez enumeradas todas las fases que componen este procedi­
miento de fabricación se procede a continuación a explicar las dis*

tintas propiedades del mismo.
La primera propiedad de dicha forma de estampación es que per- 

15* mite e l traslado de colores por estampación a objetos con volumen, 
que puedan girar sobre su eje de revoluaión, tales como objetos ci­
lindricos, botellas, vasos y similares.

Otra de las propiedades de dicho procedimiento es que con el 
mismo se pueden emplear indistintamente tintas o colores normales, 

20. cuando ello no pueda deteriorar el dibujo o bien usar tintas a base 
de óxidos metálicos, las cuales posibilitan después un tratamiento 
de horno, a fin de conseguir una fijación mas perfeota de las tin­
tas por vitrificación de la impresión efectuada, obteniéndose im­
presiones de absoluta solidez que son inatacables por los ácidos,

25. á lca lis  y disolventes orgánicos.
Otra de les propiedades de dicha forma de proceder es que 

permite e l empleo de tintas fluorescentes que pasan perfectamente 
a través de la seda y son trasladadas perfectamente sobre el obje­
to a decorar, obteniéndose técnicamente composiciones de la máxima

50. perfección.
Otra de la s propiedades de dicha foim? de proceder es la  de 

que el dibujado directo sobre la  seda se ha sustituido por la  ob-
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tención previa de la  imagen en ana pleca sen sib ilizad a ana determi­

na la  formación del dibujo-oolor no solo de lín ea , sino también da 
medios tonos en la  formación del estaroido.

De todo lo anteriormente expuesto se deduce que e l procedimiene 
5 , to en s i ,  esté constituido por e l traslado de una d iapositiva a una 

hoja sen sib ilizad a mediante sa le s de oromo, preferentemente bicro­
mato potásico, por medios hámedos, intercalando una lámina de oelo- 

fana o acetato de celulosa o bien por medios secos aplicando direc­

tamente e l  c lis é —diapositiva sobre la  superficie  sen sib le , insólen­
lo . do, luego el conjunto y efectuando e l revelado de la  imagen que da 

un estarcido previo antes de su traslado a la  seda, asimismo sensi­

b iliz ad a , en la  que queda f ija d a  la  imagen en e l estarcido f in a l, a 
p artir  de cuyo instante puede efectuarse la  estampación a l colooar 

e l bastidor en una maquina apta para estampar objetos c ilin d rico s,
15. por rotación de lo s mismos sobre la  seda, a través de la  cual pasan 

la s  tin ta s de acuerdo con lo s o r if ic io s  que la  misma presenta, efec­
tuándose en dioho instante e l secado de la  imagen por la  acción nor­
mal del aire o bien fijando e l dibujo en e l objeto por v itrificad o  
la s  t in ta s  a l paso del objeto por un horno.

20 . Se oomprende que aun que se hayan citado hasta e l presente e l
bicromato potásico, aoetato de celulosa y la  seda como medios u ti-  
liz a b le s  en e l procedimiento, este  no queda restringido a dichos 

m ateriales, ya que podrán usarse todos aquellos m ateriales que reú­

nan la s  condiciones necesarias.^  presenten la s  debidas propiedades 

25. para lle v ar  a la p ráctica e l procedimiento, pudiéndose efeotuar en 
e l mismo ouantas variaoiones de detalle  se estimen convenientes, 
siempre que no alteren la  esencialidad de la  presente patente,

fl O I i
R E I V I M D I  C A C I O S K S

30 Se re iv in d ica  como objeto  de l a  presente Patente de in t r o -
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1 6 procedimiento pare la  estampación Berigráfica sobre cerá­

mica, porcelana, vidrio y metal, que se caracteriza , por procederse 

fotográficamente a la  obtenaión de ana d iapositiva , la  cual por me- 
5 . dios hfimedos es aplicada sobre una hoja opaca, reoubierta de pig­

mento sensibilizado y protegida por una hoja transparente adecuada, 
presionándose e l conjunto formado para obtener un todo ánico, antes

de proceder a l insolado del a» n Junto, pare e l  traslado de 1® Imagen 
d iapositiva a l  pigmento sensib le, pasándose luego a l  revelado del 

10. mismo por inmersión del conjunto en un baño revelador que desprende 
la  d iapositiva y hoja opaoa dando una imagen sobre e l soporte transpa­
rente, cuya imagen es trasladada a un te jid o  de seda, nylon, te la  me­

tá lic a  u organdí convenientemente tensada en un bastidor y se n sib ili­
zada, precediéndose a continuación a l endurecido y refuerzo del es-  

15. taroldo obtenido antes de la  colocación del bastidor en una máquina 

de estampar, que trabaja  sobre cuerpos con volumen, que permitan e l
giro sobre su eje de revolución a l descansar sobre unos ro d illo s, 

cuyo movimiento esté  concatenado por e l movimiento del propio b a sti­
dor que pasa por debajo del r a s t r i l lo  o pinoel que entrega la s  tin - 

20. ta s y la s  f i j a  sobre el ob jeto , prooediéndose a continuación a l se­
cado a l  a ire  de le s  tin ta s y por medio de un horno que la s  v i t r i f ic a .

2 * .-  Procedimiento para la  estampación se r ig ra fica  sobre cerá­

mica, porcelena, vidrio y metal, que se caracteriza por prooederse 
a la  obtención de una d iapositiva , la  cual es aplicada en seco sobre 

25, la  cera de una hoja opaca recubierta de una pigmentación se n sib ili­
zada, insolándose e l aonjunto y procediéndose a l  revelado del mismo 
por inmersión en e l baño, con desprendimiento de la  d iapositiva, lo 

cual de una imagen sobre la  hoja opaca que es trasladada por contac­
to a una te la  tensada y montada en e l bastidor, cuyo tejido  Be halla 

30. recublerto de una p elícu la  sensib le, en la  que se f i j a  la  imagen, 
desprendiéndose la  hoja opaca, prooediéndose a continuación a l re­

forzado de lo s bordes y endurecido del estarcido , antes de la  colo-
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cacián del bastidor en le  máquina ¿Le estampar que traslad a la  ima­

gen a la  cerámica, poroelana, vidrio o metal.
3« . -  PROCEDIMIENTO PARA LA ESTAMPACION SERIGR1FICA SOBRE CE­

RAMICA, PORCELANA, VIDRIO Y METAL.
Sean cáeles faeren la s  cirounstanclas qae concurran oon la  

esencialidad popla de la  misma.
Consta la  presente Memoria descriptiva de ooho páginas fo lia ­

das y mecanografiadas por una sola cara y va acompañada de una

hoja de dibujos ac larativ o s.
Madrid, 12 de AgoBto de 1955. 

p . A.
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