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PATENTE DE INTRODUCCION
por 10 afios
e fevor la firma INDUSTRIAS SERIGRAFICAS, S.A.
de nscionalided espaifivls
resldente en Bercelonas, calle (Ortigose, 14
por: '
"PROCEDIMIENTO PARA L& ESTAMPACION SERIGRAFICA SOBRE CERAMI-
CA, PORCELANA, VIDRIO Y WETAL". '

MBEMORIA DESCRIPTIVA

Le presente Patente de Introdnceidn eath dgstinada e garanti-
zar & su concesionario le propiedsd y el derecho 2 le explotacién
exclusiva en Espsafia y gus dependencias de un procedimiento psra ls
estampecién serigrafica sobre cerfmice, porcelana, vidrio y metais

En la sotuallided pare el decorado de porcelanag, vidrios y
metales y- tode clase de articulos de dichos materiales, se usan
medios o procedimientos manusles que dificultan le lsbor, no solo
por le lentitud de le misme, sino tembién porque hace falta le co0~—
perecidn de operarios especiaslizados con un gran dominio del dibujo
y eplicacién de colores a pincel, no siendo posible obtener deme—
gigdo detsalle, ni medios tonos en el momento de la estampecidn.

Dichas formas de proceder encarecen el articulo manufecturado,

por lo que éste debe aonsiderarée un ertfculo exclugivemente de

lujo.
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Todo ello ha obligsdo e un estudlo completo sobre el proceso
fe febricacidn, pera ldear otro proceso que permitiere eplicar di-
bujos & todo color sobre erticunlos de cerfémice, porcelane, vidrio
y metal de una forma que ademfas de resultar muy herate permitiere
1e febricecidn de los ertioculos pintados en greandes geries debildo
s lo rhpido de la splicecién de los dibujos en su superficie, sin
menogcebo pera su efecto decorativo y calided.

Dicho sisteme de aplicacidén de colores se ha llevedo & le
préctica a base de un procedimiento de estampreién serigréfica
cuyes ventajes podrén deducirse de la léming de dibujos que se
ecompsfie, en la que se obgerven las distintes fases por les que
pese el dibujo entes de su estempacién y después de elle, déndose,
dichos dibujos oon caracter ilpstrativo y enuncistivo, & titulo
de ejemplo, pues en ellos 88 explica ua de les formes de proceder
gin limiteciones ni restricciones de ningune espeocie.

Heoiendo referencia a lag figuraes es de observar; en la Plg.
18, el pmso del dlbujo original contenido en —A—, por medios foto—
gréficos, e una pleca sensibilizada -B-, de sceteto de celulose,
celuloide o celofsna, obteniéndose diepositiva -8~, fig. 2%,

Aperte se prepara una certulina —C-, Fig. 3%, provistas en una
de sus ceras de une pigmentacibn -D-, gensibilizede & base de bi-—-
cromato potésioo o cuslquier otro prodmoto de propiededes anélogas,
oolocéndose gobre la superficlie pligmentade una hoja soporte ~i—,
trensparente, de acetato de celulosa, celuloide o celofena.

Una vez todo ello efectuado se humedece el conjunto y se pre—
gions sobre sus oares, fig. 4%, psra provocar le adherenaia de le&
hoje —~E—~ sobre el pigmento -D— contenido en una de las cares de
le hoje —6-, eplioéndose en dicho instente la diepositiva —b-,
fig., 68, sobre la superflcie —E- del oonjunﬁo humedecido, edherién-
dose —u5— 8l conjunio por humeded, el aplicar sobre les ceras del

conjunto formedo una presidn determinada.
En dicho instsnte se deje secar el conjunto, o sin estar
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todavie seco, se ezpone & le luz, fig. 6%, insoléndolo o exponién— .
dolo & los rayos de luz ertificisl en la superficie correspondiente
e la dispositive -B~, pera el trﬁslado de ls imagen sl plgmento
gensible —D~ en un espscio de tiempo determinado por la sensiblli-
ded del pigmento y la intensided de le luz,

Une vez ello efectuamdo se procede el revelado de la imagen,
efectudndolo en una cubeta —F—, fig. 7%, que contiene un bafio de
sgne csliente en el que se sumerge el agonjunto , aesprendiéndoae.
debido al calor, la diespcsitive -B— y la hoja soporte —C-, efecr
tuéndose el revelado al desprenderse diche hoje ~C—-, en cuyo ins—
tente el pigmento sensible se halle en contacto con el beflo, reac—
cionendo con el mismo y positivéndose le imagen.

En dicho instante se prepere uns pieza —G—, fig. 8, de sednm
nylon, tele metélica u orgendf, montede tirsnte sobre un marco ade—
cuedo, le cuel se sensibiliza con bicromato pothsico o slmiler en
una de sus superficiles, eplicédndose sobre su superficle sensible
el conjunto de la hoje éoporte ~E~ y el plgmento —D—, poniendo en
contacto eate Gltimo con le superficle sensible monteda en el beg—
tidor. ,

Une vez splicado el conjunto gobre le pileza del bestidor, fig.
98, se desprende la hoja soporte —E-, quedando el pigmento -D—,
gdheride & la superficie sensible de la pieza —G—, montaeda en el
bestidor, formsndo un qonjunto tnico.

Todo ello reelizado se helle la pleza preparada pare efectuar
mediante la miema estempecién, sin embargo, y persa eviter deterio-
ros del eliché obtenido, se efectlia previemente un enduresido, fige
10, de la eatempe, y un reforzado —H— de los bordes de lg pigmen—
tacifn, medisnte tiras de pepel o elementos similareé, quedando en
dlcho instente la tele en disposicién de su acoplamiento a una mb—
quine plena, fig. 11%, con movimiento de giro de los articulos
gsobre los que ge desee estamper,

Dicha méquina ~I- se halle congtitufde por unoe montantes en
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los cue se sujete el marco que contiene la tela tensada, pasando
por encime de la misme un rastrille o pincel -J—, que esparce la
tinta o pinture sobre el tejido, la cusl pasa a trevés deklos ori~-
fiocios del'miemo, orificios que determinsn la forma del dibujo, el
cuel es tresledado e un objeto cilfndrico —XK-, que rueda o gire
gobre su eje por efecto del movimlento de unos rodillog sobre los
que desosnsa, los oueles tienen su movimlento de giro concatensdo
con el movimiento de veivén del marcc’o bagtidor.

Bn dicho instante, cuando se ha efectusdo le operacién o clelo
de trebejo correspondiente a la méguina, se separs de la misma el
objeto estampedo, Fig. 122, el cual se seca lentamente en contacto
con el aire, fig, 138, o bien, me gsomete 8 una vitrificacidén de la
pintura, fig, l4%, al introiucirlo en un horne —I~ & una tempers-—
ture que oscile entre 762 y 10009, segfin el tipo de pintura usada
y meterisl con el que se haya trebejedo, siendo e la salida del
horno cuando termina por completo el procedimiento de febricecibn
de le estempacién PFig. 16%, dejesndo que el objeto se enfrie lenta—
mente para gvitar resqﬁebrajamientos en la porcelana, cerfémice o
crisfal.

Dicho procedimiento se usa por sistema hfmedo, pero dicho mé—
todo puede eplicarse en seco, en cuyo caso deberf suprimirse lo
explicado en las fig, 3% a 98, embas inclusive ¥y gustitulrlo por
une fijecién en seco de acuerdo con les figuras 168 a 19% embas
inclusive en cuyo instente el procedimiento sigue en ls Fig. lo%
como en el caso anterilor, describiéndose e continuacién le parte
correspondiente & dicha veriente.

En el .sistems seco ée parte de un papel soporte —C—, fig,l6%,
con el pigmento sensible -D-, gobre el cual se aplica la diepogi-—
tive —-B~, fig. 172, sometiendo el conjunto acto seguldo & le 1lnso—
lacién y une vez trasladedn lse imagen de la dispositiva al pipmen—
to sensible, se proscede al revelado gumergiendo el conjunto en una

cubetn —F—, fig. 188, desprendténdose la diepositiva y efectubn-—
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dose en dicho instente el revelmsdo de la imesgen 8l reaccionar el
pigmento sensible con el revelador.

Una vez revelsds la imagen, se traslada ésts sobre le seda
contenide en un merco, fig. 19¢, seda gune se halla sensibilizeda
con bicromato pothsico, trasledéndose el pigmento sobre le misma
8l apoyar en ella le hbja goporte —~C— por smn cere pigmentada. deg-
prendiéndose sola ls hojJa soporte —Q—, quedando la sede en disposi-
cidn de reforzer su borde pigmentsdo de amcuerdo con le fig., 108, ¥y
gegulr normelmente el resto del proceso de est ampacién de ecuerdo
con lo expllceado anfariormﬁnte.

Uns vez enumersdas todas les fases que componen este procedl-—
miento de fabricagi6n ge procede a continnecién a explicar les dis-—
tintaé propiededes del mismo.

ILa primera propieded de diche forme de estampacién es que per—
mite el trasledo de colores por estempecién & objetos con volumen,
que puedan girar sobre su eje de revolucidn, tales como objetos ci-
lindriocos, botellas, vésoa y similares.

otra de lzs propledades de dicho prcqedimiento es que con el
mismo se pueden emplear indistintamente tintss o colores normeles,

cusndo ello no pueda deteriorar el dibujo o blen usar tintes & bese

de 8xidos methlicos, las cueles posibiliten degpués un tratemlento

de horno, a fin de consegulr una fijacién mes perfeota de leg tin—
tes por vitrificacidn de la impresién efectusda, obteniéndoselim-
presiones de ebsoluta golidez que son inatacsbles por los &cidos,
aloelis ¥y disolventea orgbnicos.
Otra de les propledsdes de diche formps de proceder es que

permite el empleo de tintes flubresoentes que pesen perfectamente

g trevés de la seda y son traglededas perfecteamente sobre el obje—
to & decorsr, obteniéndose becmicemente composiciones de la méxima

perfeccibn.

Otra de las propledades de dicha forme de proceder es lg de

que el dibujedo directo gobre la seda s8e ha sustituildo por la ob—
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tencién previa de la imegen en une pleca sensibilizada cne determi-

ne la formecién del dibujo—color no solo de 1lfnes, sine tanmiﬁn‘de
medios tonos en le formacidn del estercido.

De todo lo anterilormente expuesto se deduce que el procedimieng
to en al, estd constituido por el traslesdo de uns diapositiva & una
hoje eensibilizeds mediente sales de oromo, preferentemente biero—
meto potfsico, por medios hfimedos, intercelando une l1&mina de celo—
fane o acetato de celulosa o bien por medios secos asplicando direc—
temente el clisé—diepositive sobre le superficie gsensible, insolsn—
do, luego el conjﬁnto'y efectnando el reveledo de lz imagen que ds
uﬁ eatarcido previo antes de su traslado & la seda, asimismo sensi-
bilizada, en la que queda fijada la imagen en el estarcido finel, =a
partir de cuyo instante puede efectuarse la estampacidén el colocer
el bastidor en unavmaquina apta pars estemper objetos ciiindricos,
por rotacién de los mismos sobre la seda, e través de la cumsl pasan
las tintas de acuerdo con los orificios gue la miegme presents, efeac-—
tufndose en dicho instente el secedo de 1s imagen por la sceidén nor—
mel del aire o bien fijandn el dibujo en el objeto por vitrificedo
les tintss sl peso del objeto por unm horno.

Se ocomprende que aun:ue Se hayan clitado hasta el presente el‘
bicromato potésico, amcetato de celulosa y la seda como medios ubti-—
lizables en el procedimiento, este no queda restringidc a8 didros
meterisles, ya cue podrén usarse todos aquellos materisles que reu—
nen las condiclones necesarias.o presenten les debidas propiedades
pera llever e le prfctica el procedimiento, pﬁdiéndose efectuar en
el mismo cusntag verisalones de detszlle se estimen convenientes,
giempre cune no slteren 1la esencislidsd de le presente patente,

N O T A

REIVINDICACIONES

Se reivindica como objeto de ls presente Patente de Intro—
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duceiéne
le .~ Proocedimiento pars 1ls estempacién serigréfica sobre ceré—
mica, porceleme, vidrio y metal, que se ceraescteriza, por procederse
fotograficamente & la obtencién de una dispositiva, la cual por me-—
dios hfGmedos es esplicasda sobre una hoje opace, recubierte de plg—
mento sensibilizado y protegide por una hoje transparente edecuads,
presionfndose el conjunto formedo pare obtener un todo finico, antes
de proceder al insoledo del oonjunto, paras el traslado de le imagen
diepositive 2l pigmento sensible, pasbndose luego al revelado del
mismo por inmersién del conjunto en un befio revelsdor ¢ue desprende
la digpositive y hoje opecedmdo une imagen sobre el goporte transpa-—
rente, cuyae imagen es trasledede & un tejido de seda, nylon, tela me-
t&lice u orgend! convenientemente tensada en un bastidor y senslblli-
zade, procediéndose & continnecidn el endurecido y refuerzo del es—
tarcido obtenido entes de le colocacidén del bastidor en una méquine
de estampar, que trabsja sobre cuerpos con volumen, que permitan el
glro esobre su eje de revolucién al descamsaer sobre unos redillos,
ocuyo movimiento eatd concetensdo por el movimiento del proplo bagti-
dor que pasa por debafo del restrillo o pincel gue entrege les tin-
tes y las fije sobre el objeto, procediéndose & continuacién el se—
cadobal.aire de les tintaes y por medic de un horno Qque les vitrifica,
28 ,—~ Procedimiento paia la estempecién serigrefica sobre ceré—
mica, porcelens, vidrio y metal, que se cerascteriza por procederse
e le obtencifn de une diepositive, la cusl es eplicada en seco sobre
la cers de ane hojla opsce recubierta de una pigmentecién sensibili-
zada, insoléndose el conjunto y procediéndose al revelasdo del mismo
pof inmersién en el bafio, con desprendimiento de la dispositive, lo
cuel de una imsgen sobre la hoja opace que eB trealadeds por ocontac—
to a une tele tensada y monteds en el bestidor, cuyo tejido se helle
recublerto de una peliculs sensible, en la que se fija la imegen,
desprendiéndose la hoja opacsa, procedidndose a continuacién el re-—

forzado de los bordes y endurecido del estercido, antes de le colo-—
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cacién del bastidor en le méquina de estampar que trasleda le ime-
gen & la cerdmica, porcelana, vidrio o metal,
28 ,~ PROCEDIMIENTO PARA LA ESTAMPACION SERIGRAFICA SOBRE CE-—
RAMICA, PORCELANA, VIDRIO Y METAT.. '
Sean cunles fueren les circunstenclas ¢ne concurren con la

esencialida;.dvpvpia de le misgma,
Conste ls presente Memorias descriptive de ocho phgines :foiia—-

dag y mecenografiadas por une sole cera y va ecompefieda de una

hoja de dlbujos sclarativos.
Medrid, 12 de Agosto de 1965.
P. A.
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