MFMORIA DRSCRI PTT VA
IR Ia
PATENTE DE INVENCION
qué poxr 20 afios, pardlxapafh Yy sus Posesiones, se solioita & fa-
wr de la Firma RUHRCHRMIE AKTIENGESELISCHAFT, entidad alemena,
residente en OBERHAUSEN-EOINEN (AKRIANTA), por : "PROCEIEMIENTO
PARA 1L FABRICACION DE CUERFOS FORDSOS DE POLIRTIIENO".
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8e ha propuesto ya fabricer cuerpos de polietileho poroe

808 de tal forma, que se calienta cargas de polietileno en partf.

culas, cuyo peso molecular es de més de 75.000, con o sin apilica-

oidn simulténea de presidn mecénica a temperaturas gue oscllen en-

tre 1208 y aquella temperatura, a la oual, teniendo en constdera-

oién la.préawn aplicada en el proceso, no ocurre todavfa ninguna

descompo sioidn y gelatinacidn e descomposicidn o gelatinaeidn del
polietilenc,

En esta forma de trabajo ocurre durante la homogenei Za- ’
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ctén una disminucidn del volumen mfs o menos extensa por encogli«
miento o~

fe habla mqontra.do qune en el procedimiente para la fa-

bricacidn de cuerpos porosos de rolietileno por calentamiento de

polietileno en partfculas, especialmente en polw, con o sin apli-
ocecién de presiédn wecfnica, a temperatura gue cscilaban entre look
¥ aquells temperatura a gue, teniends en consideracién la presién
apliocada en el proceso, no oocurre todavia ninguna descomposicién o
gelatinacidn o descomposicién y gelatinecién del poli-etileno, se

puede evitar un encogimiento, cuando se prensa las cargas de poli-
etilenc macromolecular en partfoulas con aplicacidn de presién me-
océnica a aglomerados consistentes en su forma entees de calentar- |
los .- ‘

La ventaja de este procedimiento est{ en el hecho de
gue, durente el tratemiento d temperatura ya no es neceseric nine
@in recipiente para conservar la forma. Tembien sobra casi siem-
pre la aplicaocidn de presién meé&nica dursnte el oglant-wionto,
pudiéndo ser esta de importancias solamente en casos especiales.

Se ha demostrade que para la fabricacién de cuerpos en

1o méximo porosos de densidad en lo méximo reducida bastan preslio=

nes ya relatl vamente pequefias pai'a obtener de po]iet:ilano en polwo
ouerpos cons!.sbentela en su forma, que puedan someterse, despuls
de maripularlos cmldadosamente al traetamiente térmico sin gue los
mismos se rompleran. El 1fmite de presiones para este tratamiento
estd & 3 _ld.los/mnz.- 84 se aplica presiones més elevadas entonces
regultan los aglomerados, producidos primero por prensado en frio,
correspondientemente més dures yb més foil de manipularlas. For
ejemplo se obtiene por el prensado de polw de etileno en frio a
presiones de 100 o 300 ld.lou/cnz. aglomerados taen durcs ocomo una

hoja de cuchillo gue reproducen exactamente de la forme en gue ha=-

bian sido prensadas. Bstos aglomerados estan clertamente guebradi-
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zos més tan sdlidos que se pueden manipularios cfmodamente.

Para tranefo';uar aglomerados, sntes mencionados, y obte-
nldos por prensade en frio, en ;o,- ouerpos deseados, son calentados
los mismos a temperaturas gus oscilen entre 100f y 4008 aproximada-
mente. La altura de la temperatura y la duracidn del p:;-oee-o de ca~-
lentamlento depende del grado de v!.triﬁ.caoitfn que se deéea obtener,
81 se degea cuerpos porosos en lo miximo posible de densidad lo més
reducida posible de tal forma que pueden apliocarselos, por ejemplo
como oalorffugos, entonces se aplica, al hacer los aglogerados,con-
venl entemente presiones de prensados bajas y, en lo que se reflere
al tratamlento a temperatura, temperaturas bajas de por ejemplo
1608 ¢ 1758, 84 por lo contrario se vitrifica aglomerados, fuerte-
mente pre-i:renaadon a temparaturas de por ejemplec 2508 - 3008, en-
tonces se obtiene ouerpos relativamente durcs, tenaces mfs solamen-
te pooco porosos.

En evitacidn de un atague oxidativwo por un amblente gue
contiene oxfgeno, durante el tratamiento a temperatura se realiza
el mismo oconvenientemente en gfs inerte y libre de oxfgeno, como por
ejemplo nitrégeno, dldxido carbdmco, hidrocerburo de bajs molesu~
laridad, como meténo n anflogos.

Como material base son a propésito cargas ‘de polietileno
maorowoleculares en partes especialmente pequefias de todos los vo-
léuenes moleculeres, por ejemplo desde 50 4000 para arriba. Se apli=-
ca 61l polietileno convenientemente en forma de polvos, Srancs, fl-
bres o pequefios plezas de otras formas.

los cuerpoa/ggzgg;gna son téonlcsmente de gran importsne
ola. 86 puede elsborariss ffoil meofnicamente de las maneras més
distintas y apllioarlos para muchos fines.

EI OIIIEJD 18, |

"En un molde 01lfndrico v Jlso se prensaba polietileno
en polvo con un peso molecular de 300 .000 aproximadamente medlante
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do del molde oilfndrioo, oalenténdolo en ambiente de nitrdgeno,li-
bre de exfgens, durante dos horas a 17568, Se obtenfa un oilfndro
fuertemente soliificado deo gran Pol‘odda;lé

Ejemplo 28, ‘

"En una prensa h:.dr‘unoa se prenssbe polietileno en pol-
vo a una presién de Soo ld.lo-/cm?. en forma de plasas de 10 mm. de
grueso . Las placas obtenidas se oalentaba segulidamente durante ung
hore & 2508 en un amblente de nitrdgene libre de oxfgenoc. Se obte-
nfa pla.caa’_porooas de gran dureza y tenacidad que podfa trabajarse

r&d:.lmonto en pperaciones con arranque de virura, ocompo torneado,

‘taladrado, fresado otcee.

REI WNDICACIONES

Se reivindica como de la propla y nueva invencidn la propledsd y
explotacién exclusivas de

l.~ Procedimiento para la fabricacidn de cuerpos porosos ds polieti-
leno, caracterizado porque son prensadas en frio, por aplicacidn _
de presién mecdnica, cargss de polietilens macremolecular en partfe
oulas, forméndose aglomerados oconsistentes, siendo calentadpos dichos
aglomerados, con o sin aplicacidn de presién mecdnica, a tempera-

turas que oscilan entre 1002 y aguella temperatura a la cual ne

tiene lugar todavfa ningona descomposicidn o golatinacidn o des-

composicién y gelatineoidn del polistilenc.

2.- Procedimiento pera la fabricacidn de cuerpos porosos de polieti-
deno, segfin 1% reivindicacidn, caracterizado porgue se realiza el
Oalentamiento consiguiente en ambiente libre de oxfgeno. |
Se= Procedimiento para la fabricacidn de cuerpos porosos de polieti-
leno, segdn 1% y 2% reivindicacidn, caracterizado porque se aplioca
Polietilens de todos los voldmenes moleculares, preferentemsnte

los de 50.000 aproximadamente para erriba, en .tbrm;. de polwos,

grancs, fibras o pequefias piezas de otras formas.
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4.~ "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION LE CUERFOS POROSOS D FOILE-
TT IENO" o B | |

-

‘Consta la presente memoria descriptiva de cinco hojas nu-

meradas y mecanogrefiadas en una sola cara.

Agosto de 1.,955.

MADRID,
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