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MBKOHIA EESCmpnVA 
DB LA

PATENTE DE INTENCION

qua per So aSos, paraEspaíSa y sus ^ se s io n e s , aa so lio ita  a fa­

tar da La Arma RUHRCHBíIB AKETENQ^LLSCSAPT, entidad alemana, 

raaidente en ObERHADSEN-HOIBES (A ^tiK tA ), per :

PARA IA  EABBICACEON BE CUERPOS PQBQSOS LE POLCBnÍENO".

——o—o —o —O—c —o —o ——

8a ha propuesto ya fabricar cuerpos da polietUeno poro- 

aea da t a l  ferma, qua ae o a l l  ant a oargas de polietilene en partf- 

eu las, cuyo peco molecular os da míe da 76*000, con o sin  aplica­

ción simult&aea de presión mecánica a t^ p era tu ras que oscilan  en­

tre  12o# y aquella temperatura, a la  cual, teniendo en considera­

ción la  presión aplicada en e l  procese, no ocurre todatfa ninguna 

descomposición y galatinaoión o descomposición o gelatinaeidh del 

po lietilen e*
En esta forma de trabajo ocurre dorante la  homogenelza-



30 ción una di ami nación del volumen mía o menea extensa por encogi­

miento

Se habia encontrado que en e l  procedimiento para la  fa­

bricación de cuerpea poroso a de polietlleno por calentamiento de 

polietlleno en partículas# eapecia3mente en polw# con o ain ap li- 

16 easión de presid í mecánica# a temperatura que oscilaban entre loo* 

y aquella temperatura a que# teniendo en consideración l a  presión 

ap3loada en e l  proceso# no ocurre todavía ninguna descomposición o 

ge la t í  nación o descomposición y gelatinaclón del poH-etileno# se 

puede evitar un encogimiento# cuando se prensa la s cargas de poli- 

8o etileno macromolecular en partícu las con aplicación de presión me­

cánica a aglomerados consistentes en su forma antes de calentar­

lo s .-

La ventaja de este  procedimiento está  en e l  hecho de 

que# durante e l tratamiento d temperatura ya no ea necesario nin- 

86 gón r e d  píente para conservar la  forma. También sobra casi siem­

pre la  aplicación de presión mecánica durante e l  calentamiento# 

pudiándo ser esta  de importancia solamente en caso a especiales.

Se ha demostrado que para la  fabricación de cuerpea en 

lo máximo porosoa de densidad en lo máximo reducida bastan precio­

so nes ya relativamente pequeñas para obtener de polietlleno en polvo 

ouerpos consistentes en su forma# que puedan someterse# despuás 

de manipularlos cuidadosamente a l  tratamiento tírmlco ain que los 

mismos se rompieran. E l lím ite de presiones para este tratamiento 

e stá  a 3 MLlos/em^.- Si se ap lica  presiones más elevadas entonces 

56 resultan loa aglomerados# producidos primero por prensado en frió# 

correspondientemente más duros yb más f á c i l  de manipularlas. Por 

ejemplo se obtiene por e l  prensado de polvo de etileno en frió  a 

presiones de 100 o 300 Ulos/om ^. aglomerado a tan duros como una 

hoja de cochillo que reproducen exactamente de la  Arma en que ha­

do bian sido prensadas. E stos aglomerados están ciertamente quebrad!-
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zos más tan aálides que ae pueden manipularlos enlodácente.

Para tranaíbasar aglomerado a , antea mencionados, y obte­

nido a per prensado en f r ió ,  en loa cuerpos deaeadoa, aon oalentadoa 

loa misams a temperaturas que oscilan  entre lo O* y 400# aproximada­

mente. La altu ra de la  temperatura y la  duración del proceso de ca­

lentamiento depende del grado de vi t r in o  adán  que ae deaea obtener.

S i ae deaea euerpoa poroso a en lo máximo poaible de densidad lo más 

reducida posible de t a l  Ruma que pueden ap licárse lo s, por ejemplo 

como calorífugos, entonces se ap lica , a l  hacer loa aglomerados,con­

venientemente presiones de prensados bajas y, en lo que ae re fie re  

a l tratamiento a temperatura, temperaturas bajas de por ejemplo 

1556 o 1766. g i por lo contrario ae v it r if ic a  aglomerados, fuerte­

mente pre-prensados a temperaturas de por ejemplo 2506 - Seo*, en­

tonces se obtiene cuerpos relativamente duros, tenacee máa solamen­
te poco porosos.

En e vi t  ad án  d# un ataque exi dativo per un ambiente que 

contiene oxígeno, durante e l tratamiento a temperatura ae rea liza  

e l  mismo convenientemente en gás in erte  y lib re  de ex ígete , como por 

ejemplo nitrógeno, dláxldo carbónico, hidrocarburo de ba ja  molemu- 

larid ad , como metáno a análogos.

Como m aterial baae son a prppásito cargas de po lietl leño 

macromolecularea en partas especialmente pequeñas de todos los ve­

lámenes moleculares, por ejemplo desde 80.000 para arrib a . Se a p li­

ca e l  po lie tl leño convenientemente en forma de polvos, granos, f i ­

bras o pequeñas piezas de o tras formas.
corosos

Loa cuerpo a^btenido a son técnicamente de gran importan­

c ia .  Se puede elaborarlos f á c i l  mecánicamente de la s  maneras más 

d istin tas y ap licarlo s para muchos fin e s .

Ejemplo 16.

En un molde cilindrico y liso  se prensaba p o lie tl lene 

en polvo con un peso molecular de 300.000 aproximadamente mediante
70
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ana presión de 6 Ulos/em ^* Luogo so sacaba 

do del molde o i3fnd.ilco,  calentándolo an am biato de niti^fgenc^lí­

bre de oxígeno, durante dos horas a 175*. Se obtenía un cilindro 

76 fuertemente aolüCLcado de gran porosidad*

Ejemplo 2 * .

En ana prensa h idráulica se prensaba polietilene en pol­

vo a una presión de 300 Mlos/om^. en Corma de placas de lo mm. de 

grueso* Las placas obtenidas se oalentába sabidamente durante ana 

(B hora a 250* en un ambiente de nitrógeno lib re  de oxigene* Se obte- 

n ia  placas porosas de gran dureza y tenacidad que pedia trabajarse 

facilmente en operaciones con arranque de v irara , como torneado, 

taladrado, fresado e tc **

RSE INDICACIONES

S& Se r^Lvindica oomo de l a  propia y nueva invención la  propiedad y 

explotación exclusivas de :

1 .-  procedimiento para la  fabricación de cuerpos porosos de p o lie ti­

lene, caracterizado porque son prensadas en f r ió ,  por aplioaoión 

de presión mecánica, cargas de polietilene macromoleoular en partf- 

90 ou las, formándose aglomerados oonaistontoa, siendo calentados dichos 

aglomerados, con o sin  aplicación de presión mecánica, a tempera­

turas que o scilan  entre 100* y aquella temperatura a la  cual no 

tiene lugar todavía ninguna descomposición o gelatinaeión o des­
composición y gelatinaeión dei pe l i  e tilen e*

95 2 .-  Procedimiento para la  fabricación de cuerpos porosos do p o lie ti­

lene, segdn 1* reivindicación, caracterizado porque so re a liza  e l  

calentamiento consiguiente en ambiente lib re  de oxígeno.

3 *- procedimiento para la  fabricación do cuerpos poresea do p o lie ti­

lene, segón 1* y 2 * reivindicación, caracterizado porque se ap lica 

polietilene de todos los volómenos moleculares, preferentemente 

lo s do 60*000 aproximadamente para arrib a , en forma de polvos, 

granos, A bras o pequoHas piezas do otras formas*

100
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4 . -  " KBSBnHtEENTO BARA LA EABKECACION BE CBERFOS POROSCS EE POHE- 

T IIE H O *.-

{

Consta l a  prosante Memoria de sc r ip t! va do oinoo hojaa no­

mar adas y mecanograiiadas en una sola cara.


	Bibliographic data
	Description
	Claims



