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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  
que se acompaña a 
la solicitud de

PRB'IER CERTIFICADO DE ADICION por MEJORAS EN EL OBJETO 
DE LA PATENTE DE INVENCION NUM. 221.764 por "PROCEDI­
MIENTO PARA LA FABRICACION DE PELICULAS FOTOGRAFICAS 
PERFECCIONADAS",

a favor de
GEVAERT PHOTO-PRODUCTEN N.V, de nacionalidad belga, domi­
ciliada en MORTSEL (Antwerpen), Bélgica,

(Prioridad inglesa na. 3519/55, de 4 fe­
brero de 1955)
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2234^4*
La presente invención tiene por objeto tina modificación a- 

portada al procedimiento según la patente principal n& 221.764 
por "Procedimiento para la fabricación de palíenlas fotográfi­
cas perfeccionadas", depositada en -.s aña el 12 de mayo de l$5í 
para la obtención de filma fotográficos perfeccionados. Mas pai 
tieularmente la invención se refiere a un substrato que asegura 
una adherencia perfecta entre el soporte del film hidrófobo y 
la capa de halógenede plata fotosensible hidrófila.

Se conoce el procedimiento que consiste en aplicar una ca­
pa constituida por copolymeros de cloruro de vynylideno de po- 
lyesteros de pesó molecular bien determinado, llamada capa ad­
hesiva o substrato, sobre el soporte de un film fotográfico 
constituida por polyesteros moleculares lineales superiores, 
tales como los productos de condensación del acido terephtalicc 
y dioles. La composición de estas soluciones de substrato re­
quiere por si misma tratamientos ulteriores especiales como 
el estiramiento, para asegurar a adherencia perfecta .entre el 
substrato y el soporte.

La firma solicitante ha encontrado que se puede obtener un 
film fotográfico perfeccionado, aplicando entre el soporte del 
film en polyesteros lineales y la capa de emulsión fotosensible ¡ 
hidrófila una o varias capas de acetal polyvinylico obtenidas 
a partir de soluciones que contienen nreí'erentennaite un uisol- 
vente para el polyester.

Una característica de la presente invención consiste en 
que la presencia §e este disolvente permite utilizar una gran 
diversidad de acétales polyvinylicos, tales como formales, a- 
cetales o butyralas. Igualmente los acetatos polyvinylicos oe 
débil higrosoopicidad que aquellos de higroscopicidad más pro­
nunciada .
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La proporción en el disolvente ¿el polyester está comprenda 

dida entre el 50% y el 200% de la cantidad de acetal polyvinyH 
co utilizada.
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H&y que hacer constar que la elección de un disolvente pa­
ra el polyester del soporte del film en la solución de acetal 
polyvinylico es muy restringida. Prácticamente un butyral po- 
lyjEinylico que contenga al menos un 10% de grupos de OE - li­
bres, calculados en monomeros de alcohol vfnylico da una buena 
adherencia cuando se emplea sin disolvente para el polyester.

la acicíón a la solución de butyral polyvinylico de un di­
solvente para el polyester da lugar sin embargo a una adhenen- 
cia mejorada de la capa de butyral del soporte del film.

Los nuevos acétales polyvinylicos pueden encerrar en la 
cadena po^rmera de 0% a 10% de acetato de vinylo y de 5 a 20% 
de grupos de hidroxilos en forma de alcohol vinylico, siendo 
el resto unidades de acetato de vinylo.

131 acetal oolyvinylico puede obtenerse por saponificación 
al menos parcial de acetato de polyvinylo seguido de una ace- 
tilación con el formaldehydo, el acetaldehydo, el butiraldehy- 
do o el glyoxal. Se puede también utilizar por los substratos 
según la invención, los acétales polyvinylicos mixtos que en­
cierran las cantidades prescritas de grupos de hidróxilos y 
grupos de acetatos.

Los disolventes para el film en polyestems que pueden ser 
añadidos a las soluciones de a¡6etal polyvinylico son entre 
otros los monofenoles, tales como los fenoles, cresoles, clo­
ro- y nitrofenoles; y los polyfenoles tales como el resorci- 
Rol, pyrogallol, homopyrocatechol.

60
Uh disolvente particularmente apropiado es el hidrato de 

clora! que gracias a su gran solubilidad en el agua puede ser
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eliminado muy fácilmente de la capa de acetalpolyvinylico ya 
forma da.

Con el fin jle regular la gelificación de la solución se 
puede añadir a la misma polymeros polyvinylieos o polyacrylioce 
o sus copolymeros.

Capas adhesivas auxiliares cte gelatina, alcohol polyvinyli. 
co,acetato de polyvinylo, esteres y eteres celulósicos, o sus 
compuestos, pueuen, según la invención, ser aplicadas por ejem 
plo^éntra la capa de gelatina sensible a la luz y las ca p a s ad­
hesivas en acetal polyvinylico.

En la hoja ce los dibujos adjuntos, las figuras 1 a 5 

muestran un corte transversal del film según la presente in­
vención.

La fig. 1 en relación con el ejemplo 1, representa un film 
cuyo soporte 4 obtenida a partir de tereftalato de polyethyle- 
no está recubierto de un substrato 3 constituido por formal 
polyvinylico, el cual está provisto de una capa de gelatina S, 
asegurando esta última una adherencia perfecta entre el subs­
trajo 3 y la capa fotosensible 1.

la fig. 2 en relación con el ejemplo 2 , representa un 
film ayos dos lados del soporte 8 en terephtalato de polyethí@ 
leño están recubiertos de un substrato constituido por formal 
polyvinylico. 31 substrato 7 está provisto de una capa adhesi­
va auxiliar 6 obtenida a partir de una solución de gelatina / 
estar celulósica que asegura una adherencia perfecta entre ei 
substrato 7 y la capa sensible de gelatina 5 . Sobre el subs­
trato 9 va aplicada una capa adhesiva auxiliar 10, obtenida 
a partir de una solución de gelatina / derivado celulósico, 
que asegura una buena adherencia entre la capa de acetato po­
lyvinylico y la capa doráal de gelatina 1 1 .
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La fig. 3 en rélación con el ejemplo 3, representa un film 
cuyo soporte 14, obtenido a partir de terephtalsto de polye­
thyleno está recubierto de un substrato 13 constituido por 
acetal polyvinylico 12.

La fig. 4 en relación con el ejemplo 4, representa un 
film cuyo soporte 18 en terephtalato de polyethyleno, está 
recubierto de un substrato obteniao a partir de butyral poly­
vinylico 17 sobre el cual va aplicada una capa adhesiva auxi­
liar de gelatina 16 que asegura la adherencia entre el subs­
trato 17 y la capa de gelatina fotosensible 15.

La fig. 5 representa un film cuyo soporte 22 obtenido a 
partir del terephtalato de polyethyleno está recubierto de un 
substrato 21 en buthyral polyvinylico constituida por 75% de 
butyral vinylico, 7% de acetato de vinylo y 18% de alcohol 
vinylico. Sobre este substrato va aplicada una capa adhesiva 
auxiliar en acetal polyvinylico 20, obtenida a partir de una 
solución de 90% de acetal vinylico, 6% de acetato de vinylo 
y 4% de alcohol vinylico.

De las dos capas de acetal polyvinylico 20 y 21, la capa 
20 adyacente a la capa de gelatina fotosensible 19 es la mas 
hidrófila y está obtenida a partir de una solución que no 
contiene disolvente para el soporte del film en polyesteros. 
Los ejemplos siguientes ilustran la invención sin limitarla 
en ningún caso.

Ejemplo 1
2 gr. de m - cresol se mezclan con 2 gr. de formal p o - 

lyvinylico disuelto en 100 cm^ de cloruro ethylenico. Esta so­
lución se vierte sobre el soporte de un film en terephtalato 
de polyethyleno. Después del secado hasta la eliminación del 
disolventedel cloruro ethylenico usual, el soporte recubierto

r
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de la capa adhesiva de acetal polyvinylieo se lava curante 
10 minutos en alcohol methylico hasta la eliminación cel m - 
cresol y seguidamente se seca. Según un modo operatorio co­
nocido, se cubre -l substrato con una capa adhesiva agxiliar 
de la composición siguiente:

gelatina 0,70 %
agua 2 ,00 %
acido salicilico 0 ,35 %
alcohol methylico 64 ,00 %
acetona 32 ,95 %

Sobre esta capa se aplica por último una capa de emulsión 
de gelatina bromuro de plata fotosensible. Después del secado 
la capa fotosensible posee un buen poder adherente en polyes- 
tero, en el estado seco y en el estado húmedo, igualmente 
bien antes, durante o después del desarrollo.

Sjemplá 2
Se disuelven 2 gr. de hidrato de chloral en uha solu­

ción de 2 gr de formal polyvinylieo en 100 cm^ de cloruro eth^ 
lenice. Sobre las dos caras de un soporte de film en terephta- 
lato de polyethyleno se aplica una capa obtenida a partir oe 
esta solución. Después de un secado suficiente el film se la­
va curante 15 munutos en agua corriente y es secano de nuevo. 
Sobre las dos caras del substrato asi obtenido se aplica una 
capa se substrato auxiliar de la composición siguiente:

gelatina 0,6 gr*
nitrato de celulosa 0,4 gr.
ethylene chlorhydrina 20 3cm
alcohol methylico 40 cm
cloruro methylenico 40 3cm

Sobre una de las caras del material en capas múltiples
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y esobre la otra cara ana capa dorsal de gelatina.

La capa fotosensible igaal que la capa de gelatina se ad­
hiere firmemente al soporte, en el estado seco o en el estado 
húmedo, igualmente antea, dorante o de3p0.es del desarrollo.

Ejemplo 3
2,5 gr. de hidrato de chloral se mezclan con 3 gr. 

de acetal de polyvinylo diaueltos en 100 cm^ de cloruro ethy- 
lenico. Esta solución es obtenida sobre una de las caras del 
soporte del film en terephtalato de polyethyleno, Despues del 
secado sin proceder al lavado, una capa de bromuro de plata 
fotosensible que contiene como agente ligador el acetal polyvi[i 
nylico, es aplicada sobre el substrato. Seguidamente se seca. 
La capa fotosensible se adhiere bien al soporte del film.

Ejemplo 4
3 gr. de 0 - chlorophenom se mezclan con 3 gr. de bu

TEtyral polyvinylico en 100 cm de dioxano. Esta solución es vei 
tida sobre una de las caras de un film en terephtalato de po­
lyethyleno. Después de un secage moderado, el film ea tratado 
con gn baño de tetraehloruro de carbono y queda en contacto 
con este líquido durante 15 minutos. Después ael secado el 
substrato habitual como capa adhesiva auxiliar, así como una 
capa fotosensible, son obtenidas sucesivamente como en el e- 
jemplo 1. Estas dos capas se adhieren firmemente al soporte 
del film en el estado seco y en el estado húmedo, igualmente 
bien antes, durante o después del desarrollo.

N O T A
En resumen: El Primer Certificado de Adición que se solie. 

cita, recaerá sobre las reivinuicacienes siguientes:
13. Mejoras introducidas en la Patente de Invención nú-
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mero 221.764, por "Procedimiento para la fabricación de pelí­
culas fotográficas perfeccionadas", caracterizadas por el hecha i 
de que los films fotográficos están constituidos por un sopor­
te de film en polyesteros lineales maeromoleculares y al menos 
ana capa de emulsión fotosensible &idrófila, estando adherida 
dicha capa de emulsión al soporte en polyester por medio de 
una capa de acetal polyvinylico obteniaa a partir de una solu­
ción que contiene un disolvente para el polyester lineal macro 
molecular.

2^. Mejoras según la reivindicación 1^, caracterizadas por 
el hecho de que entre la capa adhesiva de acetal polyvinylico 
y la capa de emulsión fotosensible se aelica una capa adhesiva 
auxiliar que contiene como agente ligante gelatina.

3- . Mejoras según reivindicaciones anteriores, caracteri­
zadas por el hecho de que la capa adhesiva en acetal polyvinyü h 
lico está constituida por butyral polyvinylico compuesto de
10 a 30 % de alcohol vinylico, de 0 a 10 % de acetato de vinyl) i 
y de 60 a 90 % de butyral polyvinylico.

4- . Mejoras según reivindicaciones anteriores, caracteri­
zadas por el hecho de que la emulsión fotosensible contiene 
como agente ligante un compuesto de acetal polivinylico y que 
una capa de acetal polyvinylico es aplicaáa como capa adhesiva 
única entre la capa de emulsión y el soporte de film en polyes 
t er.

H-. Mejoras según reivindicaciones anteriores, caracteri­
zadas por el hecho de que una doble capa de acetal polyvinyli­
co es utilizada como agente adhesivo, que la capa adyacente a 
la capa de emulsión es la mas sensible al agua y que la otra, 
que es aplieada directamente sobre el soporte contiene un di- ; 
solvente para el polyester molecular superior.
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6*.- lúe joras, según reivindicaciones anteriores, carac­
terizadas por el hecho de que en la solución de acetal po- 
lyvinylico se emplea hidrato de cloro como disolvente para 
el soporte de film en polyester.

7*.- 3e reivindica, por último, como objeto sobre el que 
ha de recaer el Primer Certificado de Adición que se solici­
ta: mejoras introducidas en el objeto de la Patente de In­
vención n*. 221.764 por "PRCCEDUdlENTO PARA LA FABRICACION 
DE .PELICULAS FOTOGRAFICAS PERFECCIONADAS".

Todo conforme queda descrito en la presente memoria,que 
consta de nueve páginas escritas a máquina y dibujos que se 
acompañan.

Madrid, 11 de agosto de 1955 
ALFONSO ENGRIA
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