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MEMORIA DESURIPTIVA
' para solicitar
PATRBRNTE DEBE INVENCION
en
ESPAK A
por VEINTE sfios
& nombre de DUMMNLOP RUBBER OOMPANY LIMITED, entidad brita-
nica, estailecida en 1y Albany Street, Londres, Inglaterra,

por:

"UN METODO DE HACER UNA CUBIERTA DE NEIMAYICO™

Este invento se refiere a un método pera la
produceidn de cubiertas para neuméticos.
Las cubiertas de neuméaticos se construyen usugl

mente sobre un tambor formador cilindrico aeplastable © ple-
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gable a partir de telas de tejido cortadas &l sesgo desde
un trozo de tejido de wrdoncilio para neumaticos cauchutes
dose Se envuelven dilversas capas en torno del tambor de tel
modo que los cordoncillo de capas adyacentes estén dispues-
tos en direcciones opuestas recubriendo ceia una de las ca-
Pas cada extremidad del tambor,

Luego se desliza un alambre de teldn sin fin
Previawente formado sobre la porcién de recubrimiento de las
capas en cada cara extrema y las ogpas se vuelven hacias arri-
ba y se enrollen en tornp de 10s alambres de telon para en~
cerrarlos de un modo seguro. Una tira expulsada de caucho.
bara formar la banda de rodadura y los costados se envuel-
ve luego en torno del tambory el tambor se pliega y la cubier-
ta cilindrica se quita de éL. A continuacidn se coloca m
seco de asire snulaer dentro de la cubierta y se infla lige-
ramnente pars dar a la cublerta cilindrica la FTorna de sec;-
oldn transversel toroidal usual, la cublerta y el =zaco d.er
aire se inserten dentro de un molde y, después de inflar por
completo el sacoy la oublerta se moldea bajo ealor y pre-
sion.

Bn su solieitud de Modelo de Utilidad n¢ 50.184
el solicitente proteje un tipo neumatico que gontiene un re-
fuerzo construldo a pertir de un arrollemiento de cordonci-
1lo en el cual se prescinde de 1os ususles alambres de talc'm
y que &l inflarlos agarrerén en una llante asociads. Kste es
el efecto contrario del obtenido con 10s neumiticos ocomer-—

cialmente dlsponibles existentes, que contienen el ambres de
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talon ¥y que tienden = ser expulsados de la llanta por ls pre~
s1dn de inflado.

El invento comprende un método de hacer una
cubierta de neumatieco que consiste en arrollar cordoneillo
progresivamnente alrededor de una horma que tiene sobre ella
una superficle de arrollado de forma sustancisal parciglrente
esférica para obtenmer un refuerzo que tiene bordes de 4iéme~
tro iguel y constitufdos el nenos por une doble cepa de cor-
doncilloy oruzendo el cordoncillo de una capa gl cordoneillo
de la otra pera formar una red y comsistiendo cada capa en
una serie de espigas especiamdas equidistantemente alrededor
de la hormas, y que se extienden obliouamente en torno de ella
en nna trgyectoria geodésioa ¥ que hacen contacto tangencisel
com bordes opuestos del refuerzo en posiciones que en esen~
cia estan opuestes dlagonalmente, retirar el refuerzo de la

horma y celentarlo luego y moldearlo junto eon una cOmpoSi~
olén vulcenizable gue contiene caucho natural u otro uate~
rial elastico adeguado pera vulcenizar la couwposioeidn y formar
la cubliertay desplazando la operacidn de moldeo a 1los bordes
del refuerzo axiluente hacla dentro, dilatando la parte supe-
rior del refuerzo y deformendo el cordoneillo de niodo que
partes del wismo se extiendan arqueadamente en torno de loa
Bordes de la cublerta en medida suficicnte para hacer que di-
chos bordes tiendan a contraerse euando se infla la cubiertas

Una venteja importante de las cublertas de
acuerdo con el invento, es gue la foruacidn del refuerzo pue-

4 >
de llevarse a cebo semi-automaticauscnte, por medio de una ma-
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auina que tiende €k cordoncillo sobre una horua en la tra—
yectoria requerida por los wovimientos relativos apropiados
de la horma y de la alimentacion del cordoneillo. sn dicha
maquine; la horua y ls slimentecidn pueden noverse o una
buede ser estacionaria y moverse la otrae asi puede meceni-
zarse en gran parte el procedimiento de construceidn de los
newnaticos, A

tn el método de emrollar el cordoncillo scbre
la horuay como fué descrito antes, el cofdonoillo tooca mera=-
uente las cares circulares de la horma tangencielmente en
esencla en puntos diagonselmente opuestos en bordes opuestos
de la horma. 3in ewbargo, despuds de separsr el conjunto de
la horma; los talones son forzados axilmente uno hecia otro
¥ la parte superior es forzeda radidluente hacia fuera. Du=
rante 6l moldeo, €L trozo de cordoncillo en cada geodésica,
que hasta entonces tuvo sustancisliente la forma de un ar-
¢0 circulery se deforma a una configuracidn algo heliptica
y durante el proceso de moldeo, las partes del cordoneillo
gue hestae entonces toceban meraunente los bordes del.refuer=
Z0 se reasgrupan de modo que en unsa oubierta vulcanizeda y
moldeaday se extienden eirounferencialmente en un arco en
torno de una parte de cada borde. istas partes de cordonci-
1llo que forman los arcos én los bordes de la cubierta cons-
tituyen juntas los refuerzos de taldn.

Kl espaciamiento entre espiras adyecentesy lg

resistencia del cordoneillo y el nimero de dobles capas pue=-

den varlerse y se‘eligirén de acuerdc con la resistencia re~

querida en el neuméatbticO.
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Con el £in de que el invento pueda compren=
derse mejor, se hara referencia a la descripcidn siguiente
hecha en relacidén con los d.i'bujos adjuntbs, que se refieren
a un refuerzo -de cu‘biecr‘t_:a construido srrollando sobre una
horma parciglmente esférisca ¥y a un gperato preferido pera
construlr dicho refuerzoy y en los cuales:

Las figuras IA'A 1E son vistes afines de una
horma con una sola‘espir‘a de'oordoncillo: arrollada sobre :ella.

Las figs. 29 3 y 4 son tres vistas diagrmé-
tices afines de una sola espira en un refuerzo sin moldear
es deciry sobre una hormas y de la onda unitaria correspon-
diente en una cubierta después de que ha sido moldeesda,

La flge. 5 ilustra en foﬁma desarrolladay la .
longitud y configurecidn de una espira en torno de una hor-
une de dimensiones dsdas.

-La figura 6 muestra gréficamente, para una
cubierta dada, la relacidn entre el slargemiento del cordon-
eillo y el angulo mfnimo de emvolvimiento del taldn.

La oubierta y e método y el gparato para
hecer la cubierta gue se desoriben a continuaecidn eon referen-

cia a los dibujos adjuntos se refieren a una realizacidén pre-

ferida del invento en la oual el refuerzo esté construfdo

por arrollamiento sobre une horme parcislmente esférica. La
oubierta de neumdtico de este invento esta protegida por una
golicltud de llodelo de Utilidad y el sperato ha quedado pro-
tegido por una solicitud de Patente,

phora describiremos un método de fsbricer una

csubierta consiruida de asuerdo con €l invento. Una horma ple~

gable, de forua parcislmente esférica, es decir truncada de
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modo iguel en extremos opuestos de un diametro, puede gi-
rar en torno de un eje que pasa en el centro a través de
los extremos truncades, Esta horma es cubierta con una hoja
de caucho sin vulcanizer que constituye el in‘cerior‘ de la ocu~
blerta terminada, y esta hoja forua una superficie pegajosa
a la cual se adherira facilmente el gordonsillo.

ge conduce €l sordonsillo de reydn desde una
bobinas; & través de una tobera que aplice una capae de una
composicidn de caucho vulcanizable y a través de un dispo-
sitivo tensor y lusego se¢ alimenta élla horms a medida que
gira lentanente por mwedio de un brazo arrollasdor que puede
dér vueltas en torno de un eje que interespta el eje de TOm
tecidn de la horma y que esté inelinedo respecto a &1 en el
angulo requerido, La disposioidn es tal que en una rotacidn
completa de la extremided del brezo slrededor de la horuas
81 la hormea ‘quedera estacionaria, el cordoncillo se extenw
derfa en wn oefroulo desde un punto en un borde de le horma
geodésicamente a través hasta un punto dieametralmente opuesg~
to en el otro borde y luego de nuevo el punto original, to=
cando embos puntos tangeneielmente. |

Zsto se 1lustra en los didbujos diagramétioos
adjuntos figuras 1A a 1E que muestrén 5 vistes afines ds una
horua 18 que tiene una periferia exterior percialmente esfé-
rica 19 y partes circulares planas 20 en extremos opuestos
de un diamébro. Los mufiones 2L indicen su eje de rotacion.
$e muestra una espira de cordoncillo 22 extendiéndése Z280-
désicauente en tormo de la horma desde un borde al otroy en-

contrahdo y absndonendo dichos boxdes tangenclelnente.
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A causa de la lenta rotacidn de la horua el
cordonelllo no es tendido en una trayectoria resluente olre
cular como se muesira sino en una que se desvia de tel tra~
yeotoria en una magnitud que depende de las proporciones re-
lativaes de rotacidén del brazo y de la hormay de modo gue
los pumtos de gontasto del asordoneillo con cada borde de
la horma avenzen o se retraen progresivanente a medida que
continua el arrollado hasta que, cuando la horma ha hecho
eproximedamente #@na rotuai,én, se ha formedo un envolvente
que comprende vma Goble capa de cordoncillo.

A medida gue el refuerzo de cordoncillo se
forme sobre la hornsa, su eapesor awrenta desde la parte su-
perior a los bordes, y si se desea la confisuracidn de la
horma puede ser ligeramente mas convexza que esférica, de
modo que ouando esta construfdo #inelmente el refuerzo, una
superficie sibueda entre las periferias interior y exterior
del refuerzo sea en reelided percielmente eaiériea. se dis-
ponen dos dobles cepsass de sordomeillo de rayén en total y
una cgpa de hoja de cauwho puede splicarse entre las dobles
capas de cordoncillo. Luego pueden digponerse une tira o ti-
ras de interrupcidn para reforzar la parte superior de la
cubierta y finalmente se disponé una ¢epea exterior de caucho
¥y una tira de benda de rodadura. Tembién pueden seladirse ti-
rags de deszaste,

La cubierta no moldesda asi{ foruada se saca
de la horma gplastgndo el molde, 3n osta fase, la cublierta

sigue la oonfiguracidn de la horma y cada espira de gordon-
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oillo es substancielmente cireular, Durante el moldeo, los
talones son movidoe axilmente hacia dentro y el mismo tieme
po lé parte superiqr de la cubierta es fbrza&a radislnente
hacia afuera pera dar una secoldén de cublierta usuel.

#sto se ilustra diegramaticemente en las
figs. 2y 3 y 4 que muestrén tres vistas afines de una sola
espira de cordonecillo segun se extiende sobre una hormas y
tembién de la onda unitarie correspondiente segin se extien-
de en una oubierte despuss de que ha sido formada y voloa~
nizadae en un molde., Kl numero de referenocia 23 indica la
horma y 24 indica la oubierta moldeada. Sobre la horma, el
cordoneillo 25 de cada espira abandona una posieidn en un
borde tengencialmente, se extiende geodésicauente a traves
de le horma hasta une poaici:én diametrelmente opuesta en
esenoias en el otro borde, llegendo a dicha posicidén y sa~-
liendo de ella tengenclslmente, y se extiende geodésicamen-—
te de nuevo a través de la horma pera lleger tengencislmen—
te a una posicidn en el primer borde adyecente a dicha posi-
cidn primera.

guando el refusrzo esta oompletamente arrolla—
do y se hen montado la tire de la benda de rodadura y otros
elementos, el neumatico se saca de la horma,; se goloca en
un molde, se infla por medio de un sado de airesy y se mol~
dea. Los boré.es del neumatico son movidos axilmente hgcia
dentrosy como se muestra mejor en la fig. 3y y la parte su-
perior ' de la oublerta se mueve hacia afuera. Las partes de
cordoneillo que forman cala geocléaica, que hasta entonces

tienen la forus de un semioircu.lo, son desplezadas a una
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foria sustencisluente semi-eliptica, extendiendose el bucle
26 de cada elipse parcial sobre la parte superior de la cu=
bierta moldeada, extendiéndose les partes intermedias 27
hacia ;ba;]ci de log costados hasta los telones y siendo les
bartes extiremaes 28 movidas axilmente hacia dentro durente el
bProceso de moldeo de manera quey en la cubierts moldeaday se
extienden circunferencialmente en arcos diegonaluente opues—
tos alrededor de partes de los bhordes de la cubierte. asf,
en una cubierta moldeades cada onda unitaria se ilustra en 29,
kste movimiento de los cordoﬁoillos tiene lugar en el moldeo.

| Los arcos de cordoncillo cada uno de los cua~
les se extiende cirocunferencialmente slrededor de parte de
los bordes de la ocudbiertas; forman juntos el refuerzo de ta~
10n que garra la yenta ousndo se infla la ecubierta. Jada ar-
co, subtiende em 6l centro de la cubierte un &ngulo de envol-
vimiento de taldny ques pera cuslquier forma psrticuler de
cubierta, debe exceder de un valor minimo que depende de las
ceracter{sticas de slargemiento maximo en el trabajo del
cordoncillo empleado. msta carasteristica se explicara luego
con mas detalle en esta memoria pero puede decirse en este
momento que para la mayoria de los tameiios de cubiertas peara
ewtomdviles o aviones el angulo mfnimo de envolvimiento de
taldn es del orden de 25%ara cordoncillo de raydn y de unos
52 pera cordoncillb de agcero.

Una onda unitaria de una cublerta moldezda

buede deserrollerse como se ha mostrado en la fig. 5. Se

tiende una 1inea recta A® que es igual a dos veces la dis-
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tancia alrededor de la secoldn transverssl del refuerzo.en
la cﬁbierta moldeada mas el doble del didmetro en ei talon.
Los argos IM y Ry del mismo diametro que el difmetro a tra-
vés de los talones de la oubierta se trazan con los centros
A ¥ Be Otro arco ST del mismo diametro es*tra£ado con su
gcentro en 0Oy el pﬁnto a mited de camino entre i y B. Se tra-
za una 1inea que conecta el arco Ll a un lado de 1a 1{nea

AB tengenoialumente con el arco ST en el otro lado de la 1i~
nea AB y se traza otra l{nea que conecta el arso 8T, en el
misno lado de la linea 4B tengencisluente con el arco Py

en el lado original de la 1{nes 4B, La 1{nca compuesto re-
sultante My da una aproximaci5n intine a la longitud y con-
figuracidn tedricas de una sola onda uniteria de cordoneillo
aireaedor de la cublierta moldesda y se muestra cleramente

al énguio @ de envolvimiento del teldn. Se vera que el an=~
gulo de envolvimiento del teldn aumenta sl orecer el diame-
tro en los telones, si la longitud de la circunferencia perna~
nece constante,

La figura 5 ilustra el angulo tedrico de en-
volvimiento de los talones obtenido con una sola onda unita-
rig con respecto‘; un tipo de cublerta de automovil., sn la
practica debido a la aglomeracidn de los cordoncillos en los
telones de la cubicrta, el angulo de envolvimiento del ta~
10n de las ondes unitarias individuales sera wenor de €. Hl
éngulo tedrico de envolvimiento del teldn para cubiertas cons—
trufdas de acuerdo ccn el invento y adecuadas para vehioculos

de carretera, rucdas de aterrizaje de aviones y similares,

- 10 -
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variera normalmente entre 30 y 802, dependiendo del dismetro
en 10s telones con relaeidn al dismetro general.

Parae cualesquiera dimensiones dades de la
cubiertay pueden celoularse fhoilmente las dimensiones de
una‘hormg.sobre la cual puede construirse la misma, En €l
arco de una esfera truncada en‘extremos opuestos de un aie-~
metro, el diametro de la esfera es igual a la longitud de la
1{nea 1@ (tomeda de la fig, 5) dividida por v . Las partes
truncadas de la esfera tlenen un difmetro sustancialmente
igual =l de los taiones de la cubierta,; aunque, en la pPréce
ticay se eiiade un pequeiio porcentaje a este velor para com=
penser la relajacidén del sordonoillo, que se arrolla bajo
tensidny al quitar el refuerzo de la horma.

gomo’ hemos descrito sntes, al infler la cu-
biertay, el cordoncillo es tensado y sufre un esfuerzo y esto
obloga a las partes srqueadas del cordoncillo gque forman
los talones a moverse radialmente hacla dentro contra una
llenta asociasdae. La tensidn introdmce un carbio en la es= .
tructura retiocular debido a los angulos vaeriables de inter=
secoidn. Los efeotos de la fricoidn en 1los puntos de oruce
¥y la wnidn del caucho sobre el cordoncillo conjuntamente
con €l cambio de la tensién en la estructura de la red cau~
sen un desplezamiento radial hecia fuera de los puntos de
oruce de modo que tiene lugar un desenrollado en cada extre—-
mo del arbol del arco del taldn. FEL desenrolledo eumenta el
crecer la presidn de Rinchado. 8i a una presién particuler

el angulo de desenrollado en cada extremo del arco del te=

- 11 -
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16n excede la mitad del velor del angulo de envolvimiento

del teldn, entonces se perdera el agerre sobre la llenta de
la rueda. Por consiguiente, el refuerzo debe ser tal que sl
éngulo de envolvimiento del talédn esté por encima de un cier-
to minimo igual el doble del &mgulo de desenrollado a la
maxina presién de trsbajo.

El 4ngulo minimo de envolvimiento del taldn
depende en grem medida de las caracteristices de slargamien-
to del cordoneillo empleado como refuerzo para la cubierta.
ILa fig. 6 muestra gréficamente la relacidn aproximada entre
¢l slargamiento del cordonsillo y el éngulo miniwo de en-
volvimiento del teldn en une cubierta pera avidn que tiene
un dismetro exterior de 90 cms. y un diametro em el taldn
de unos 42 cms.

En esta fig, la ordenada representa el angulo
nfnimo de envolvimiento del taldn en grados y la aeboisa re-
presenta el alargamiento procentual méiimo de tresbajo del
cordoncillo. 3e vera que con tal cubierta y un cordoncillo
que tenga un angulo alargemiento méximo de trsbajo de 5% se
requiere un angulo minimo de envolvimiento del taldn del or—
den de 369 para asegurer el agarre sobre la 1lanta de la

rueda. Con oordoncillos que tiene un alergamiento menor, por

‘ejemplo slambre de acero, basta un angulo de envolvimiento

ninimo del taldn menor.
Qomo antes ge ha indicado, las oubiertas cons-
trufdas de acuerdo con el presente invento poseen varias pro-

Piedades deseadas siendo una de ellas que es posible pres-

- 12 -
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cindir de 108 eleambres rigidos del tsldn usados en los
tipos conooldos de cubiertas ya gque el proplo gordonscillo
forma los telones, Ademas, el hinchar la cubiertas las
parfes de los cordonbillos situados junto.a los bordes de
5 la cublerta se mueven o tienden a moverse radislmente ha-
cia dentro para emgerrar le llemte asociada. Bste resulte-
do difiere del obtenido al inflar una cubierta ususl en
que los talones tienden a moverse apartandose de la llanta.
Una ventaja que se origina de este resultado comprende una
10 menor tendenciae a que la cubierta resbale con relecidn a la
llantay 10 que hace practicable reducir la sltura del ala
de lea llenta para retener la cubierta sobre la llenta y una
reducoidn consigulente en el peso de la rueda. Gomo quiera
que la oublerta mejorada no precisa hacer un asjuste {intimo 8O-~
15 bre la llanta cuendo esta desinflada, el desmontaje y el
| montaje de la cublerte desde y sobre la llanta quedan facili-
tados. |
Btra ventaja de las cubliertes construfdas
de acuerdo con el pregente invento es gue la ausencka de los
20 slembres de taldn ususles les hace més flexibles y asi fa-
ocllita su montaje en llantas del tipo de una piezas; que tie~
nen slas que forman parte integrante de la base que en si
misma puede ser plena o contener una pared centrel. Lsto es
de importencia partieuler en cubiertas para vehiculos comer-
25. ciales pez2edos y aviones gue normalmente no pueden proveer-—
se de tales llantas & causa de la rigidez de sus talones.
Las oublertes de la construcoidn usuel hen de montarse por

tanto sobre llantas de dos o treas piezas que normelmente no

- 13 -
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son estancas y, a menos que se tomen medidas especiales
pera hacer que lo seany no pueden usar cubiertas sin caé-
mare. Las owbiertas construfdas de asguerdo con el presen~
te invento son capaces de monterse scbre la llanta de una
Piezas gque es estancas ¥ por tanto pueden ser de construc—
eion sin cémara.

Otra ventaja de teles construcclones de cu-
bierta que es particulermente valiosa en neumdticos sin
cauera es quey al inflar el neumético' sus talones, que
normelmente estén cubiertes de caucho son forzados a apli-
cacién estenca a 1os flufdos con la llenta de le rueda.

La relacidn resistencis/peso de una cubier-
ta construfda de acuerdo con el presente invento es alta
y como gulera que los elambres normales de taldn se hen omi=
tidoy la cubierta es ligera y ﬂexible:

Otra ventsj a- de las cubiertas construldes de
acuerdo con el presente invento es gue el arrollamiento del
cordoncillo sobre la horma puede llevarse a cabo auwtomdti-
camente con muy poca atencion por parte del\operario quien,
sizmltaneamnente, puede vigilar facilmente varies maquinas
errolladoras del eordoneillo,

ksta solicituds que corresponde a las pre-
sentades en Gran Bretefia el 2 de Merzo de 1954 bajo el
nimero 6023/54, el 15 de Julio de 1954, bajo el niumero
20636/54 y de 17 de Agosto de 1954 bajo el numero 23854/54
completadas el 25 de Febrero de 1955 y que seran concedi-

das bajo una sola pa’cezite, 8€ 8acoge a los bheneficios del
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art{culo 51 del vigehte Estatuto-Ley sobre Propiedad Indus~
trial . '

- =000= NOT A =000=

Los puntos de inveneidn propie y nueva que
89 presenten para que gseen Objeto de esta solicitud de Pa-
tente de Invencidn enm Espdiay por VEINTE &ios, son los si-
gulentes:

12, -~ Un método de heser una cubierta de
neumatico que comprende arrollar cordoncillo progresi-
vanrente en torno de una horma que tiere una superficie
de arrollado de forma en esenois parcisluente esférioca
Pera constituir un refuerzo que tiene bordes de igual
diguetro y constitufdos al menos por una capa doble de
cordonoillo, cruzé&ndose el gordoncillo de una capa con
el cordoncillo de la otre cmpa para formar una red y
consistiendo cada capa en un;*éerie de vueltas que estan
espacliadas equidistantemente en torno de la horma, se ex-
tienden obllcuamente en tornb de ella en una trayectoria

geodésica y hasen contacto tangenciael con bordes opuestos

del refuerzo en posiciones 6puestas én esencial dlagonsl-

- 15 -
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mente, quitar el refuerzo de la horua y calentarlo y mol-
dearlo luego junto con'una composici6n vulcanizable que
contiene causho natursl u otro materisl eléstiso adecua—
do para vulcanizar la composicidn y fommar la cubliertas
desplezando la operacién de moldeo los bordes del refuer—
z0o axilmente hacia dentro, dilater la parte superior del
refuerzc y deformar el ecordoneillo de msneres que partes
del mismo se extlendan arqueedaiente en tormo de los bore
des del newmatico en una medida que sea suficiente para
hacer gue dighos bordes tienden a cohtraerse cuardo eas
inflado el neumatico.

22, - ™n método segin se reivindice en el
punto 12y en el cuel la horme esté provista en cala extre-
mo de la superficie de arrollado de soportes pare los
hordes del refuerzo.

32, -~ Un método segin se reivindica en
el punto 22, en el cual los sopories para los bordes
del refuerzo son de forma tronsocdnica.

42, -~ Un método segﬁn se reivindica en
cuglqulera de log puntos 1 a 3, en el cual el cordoneci-
11o se resubre con una composicidn de cemcho vulcaniza—
ble eantes del arrollado sobre la horma.

52, — Unh método segin se reivindica en
el punto 49y en el cual el cordoncillo se cealienta'y
luego se hace pesSar & trevés de un dispositivo de ex=-

. 4
pulsidn para recubrirlo con le composicion.

62, -~ Un método segﬁn se reivindica en el
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punto 59y en el cusl se disponen medios para redueir la
tengidn en el cordoneillo entre el dispositivo expulsor
¥y le horma.

7%, = Un método segun se reivindica en
oualquiera de ‘los puntos 1 a 6y en el cuel el sordonci~
1lo se arrolla sobre una cespa de caucho sin vulcenizar
asegurada & la horma.

¢, - Un método segin se reivindica en

oualquiera de los puntos 1 a 7y en €l cual el cordonecillo
ge goloca sobge la horma mediente un brazo de arrollado
que se mueve en una irayectoria cireciular en torno de la
horma y la horma es girada lentamente duremte el arrolle-
do del cordoneillo en torno de - eje inelinado respecto
al eje de rotacidn del brazo de errollado.

.92, = Un método seghn se reivindica en
cualquiera de los puntos 1 & 8y en €l cusl se arrolla
el cordonecillo sobre la horma bajo una tenaién‘prede-
terminadaes '

102, - Un método de heser una cublierta de
neumatico, ‘

Tal y eomo se ha descrito en lg Kemoria gque
antecedes representado por los dibujos gque se gcompsdian y
pera 10s fines que se han espeoificado;

Esta Memoria consta de dieoisiete hojas es-

critas & méquina por une s80la &e sus céraq.
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