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MODELO DE UTILIDAD
que por veinte años para España, se solicita a favor da la Firma 
OTTO SICK KG., entidad alemana, residente en ENMENDINGEN (REPUBLI 
CA FEDERAL DE ALEMANIA), por: "DISPOSITIVO PARA VACIAR BOTELLAS - 
LLENAS DE BEBIDA Y CERRADAS CON TAPON DE CORCHO".-

MEMORIA DESCRIPTIVA
La presente invención se refiere a un dispositivo pre­

visto para el vaciado de botellas llenas de bebidas y cerradas —  

con tapón de corcho.-
Puede ocurrir que unos líquidos para bebidas, que ya ha 

5 * bian sido embotellados tengan que ser sometidos por cualquier mo­
tivo a un nuevo proceso, ó bien que sea necesario efectuar otro - 
procesamiento del líquido con el fin de conseguir tal vez una va­

riación en el sabor. En este caso resulta muy engorroso abrir las 

botellas, tapadas con corchos una por una con un saca-corchos de 

10 tipo normal y vaciar al contenido de las mismas,por este motivo,- 
la presente invención tiene por objeto crear un dispositivo de —  
funcionamiento automático que es capaz da sacar los corhos da las 

botellas, que son traídas puesta en posición vertical sobre una - 

cinta transportadora, para a continuación vaciar las mismas, y de 

15 efectuar todo este proceso de trabajo en un procedimiento continuo



El objeto de esta invención se consigue por el hecho de 
que por encima de una pista de transporte, que permite el avance 

de las botellas llenas, con unos determinados puestos de cogida - 

para las botellas, que en sentido de la pista tienen entre siJa - 

20 misma distancia, se ha dispuesto en un tramo de las pista de des­
corche y de forma coaxial con respecto a los puestos de cogida por 
lo menos un cabezal de descorche, mientras que en un tramo de pis 
ta de vaciado, el cual se encuentra dispuesto a continuación,míen 
tras que por lo manos un cabezal da aspiración, pudiando ser despla 

25 zados verticalmente entre si los cabezales y las botellas al en—  

contrarse en su posición coaxial.-
Por lo tanto, las botellas llenas pasan, da una forma in 

termitente ó bien continua y a una misma distancia entre si sobre 
unos determinados puestos de cogida por todo el dispositivo, y en 

30 unos determinados intervalos de tiempo que en el trasnporte conti 

nuo de las botellas, en cambio, han de ser originados por un movi­

miento mutuo de los cabezales de descorche y de aspiración los ca­

bezales y las botellas, al adoptar su posición coaxial, se mueven 
entre si de forma vertical, por lo que mediante el cabezal de des- 

35 corche se quita el tapón de corcho mientras que por el cabezal de 
aspiración es aspirado seguidamente el contenido da la botella.-

Para unas instalaciones pequeñas con una más reducida ca 

pacidad se da preferencia a un avance intermitente, ya que en este 
caso pueden ser empleados los cabezales de descorche y de aspira—

40 ción que en el sentido de la pista son estacionarios y que han de 

 ̂ subir y de bajar tan sólo durante una pausa en el movimiento de - 

s las botellas. Para unas instalaciones mayores, sin embargo, se pire 

fiare el modo de transporte continuo para las botellas, existiendo 

en este caso varios cabezales de descorche y de aspiración que de 

45 una forma sincronizada puedan ser desplazados con sus correspondieri
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tes tramos de pista, por los mismos pueden realizar su trabajo du­
rante el mismo avance de las botellas.-

En este casó, los tramos de la pista da transporte son- 
realizados preferentemente como los tramos de una pista circular - 

50 por encima de los cuales pasan, fijados en un dispositivo rotatorio 

los cabezales de descorche y de aspiración, respectivamente. Enton 

ces, los cabezales pueden estar fijados en el sentido vertical y - 
las botellas son subidas y bajadas con respecto a los mismos, ó —  
bien las botellas pasan sobre la pista de transporte en un mismo - 

5g plano moviéndose en el sentido vertical los respectivos cabezales.

De acuerdo con una preferida forma de realización, en el 

tramo de la pista de descorche se bajan los cabezales de descorche 

' sobre las botellas que están pasando en el sentido horizontal, - -  

mientras que en el tramo de la pista de vaciado, las botellas son 

60 subidas puestas contra los cabezales de aspiración que están equi­

pados con un tubo de aspiración, con el fin de ser bajadas ana vez 
efectuado el vaciado de las mismas.-

Para un rápido descorche es de gran ventaja disponer en 
el cabezal de descorche una cánula de aguja que atraviesa el tapón 

65 de corcho y cuya abertura dispuesta en la punta de la aguja se en­
cuentra en unión con la fuente de un medio de presión. Además,^es­

ta cánula de aguja puede estar dispuesta en un émbolo que puede —  
ser ajustado verticalmente por medio de presión, de modo que duran 

te la alimentación con el medio de presión; el émbolo es bajado en 

70 primer lugar y la aguja es pasada por el tapón de corcho,' a conti­

nuación, la abertura de la aguja entra en contacto directo con la 

fuente del medio de presión, por lo que el medio de presión, que - 
queda aprisionado entre el nivel del líquido y el fondo del corcho 

hace, que sea expulsado el tapón de corcho de la botella. El retro 

75 ceso pueda ser efectuado también por medio de presión ó bien inclu 
so por medio de un fuerte resorte, en este caso, el tapón de cor—
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- 4
cho sacado as al mismo tiempo s e p a r a d o  de la cánula de aguja.-

A continuación, la presente invención se explica otra vez 
por medio de un ejemplo de realización que ha sido representado de 

80 una manera simplificada en el plano adjunto en el que:
— la figura 1 muestra una representación esquematizada del disposi^ 

tivo de acuerdo con la presente invención en su ejecución con unos 

cabezales giratorios, mientras que:
- la figura 2 indica un ejemplo de realización para un cabezal de 

g5 descorche.-
El dispositivo para el vaciado de las botellas llenas de 

bebidas y tapadas con corchos el cual ha sido indicado en todo su 

conjunto con la referencia 10, recibe las botellas llenas tapadas 
desde una mesa de colocación 11 por medio de una cinta transporta—

90 dora 12. El conjunto del dispositivo 10 se compone principalmente 
de un tramo de pista de descorche 13 y de un tramo de pista de va­

ciado 14, que se encuentran dispuestos a continuación, en el presert 

te ejemplo, los dos tramos de pista, 13 y 14, han sido realizados 

como unos grupos giratorios a fin de que el dispositivo pueda des- 
95 corchar y vaciar las botellas en una-operación continua. Al término 

del tramo de pista de vaciado 14, la cinta transportadora se extien 

de mas alia y transporta las botellas una vez vaciadas hacia una — 

mesa colectora 15 desde la cual se disponen^de las botellas de una 

manera que aquí no interesa describir.- ,

100 ' El tramo de pista de descorche 13. y el tramo de pista de
vaciado 14 poseen en su principio unas estrellas da guía 16 y en su 

término unas estrellas de salida 17, lo cual ya es conocido de una 

forma general para los grupos rotatorios de esta clase* Las botellas 

son arrastradas, en un movimiento continuo, sobre una masa girato- 

105 ria aproximadamente por tres cuartos de la circunferencia.de los - 

. "dos grupos rotatorios, mesa giratoria esta por encima de la cual gi, 

ran, de una forma sincronizada, varios cabezales.que pueden ser ca



bezalas de descorche dentro del tramo de pista de descorche 13 ó - 

bien unos cabezales de vaciado dentro de pista de vaciado 14.- 

. 110 En la figura 2 se indica un cabezal; de descorche tal -

como el mismo se emplea de una forma conveniente en un grupo girato 

rio según aquél conjunto rotatorio que enla figura 1 se ha empleado 

en el tramo de pista de vaciado 14.-
Dado que las botellas están fijas sobre la masa girato—  

115 ría, el cabezal de descorche ha de efectuar con sus partes activas 
un movimiento de carrera para que el tapón de corcho pueda ser sa­
cado. En la figura 2 se ha indicado el cuello 18 de una botella que 
ha de ser tratada y sobre la cual ya se ha bajado gobernado por —  

Una pista de colisa el cabezal de descorche que en su conjunto ha - 

120 sido indicado por la referencia 19. La botella está cerrada por me­
dio de un tapón de corcho 20.-

Dentro del cabezal de descorche 19 se encuentra dispuesto
' '

en una guía vertical de deslizamiento 21 un émbolo 23 que está fi­

jado en un vastago de émbolo 22 y que en el cabezal de descorche 19 

125 divide una cámara cilindrica en una cámara superior 24 y en una cá­

mara inferior 25. La cámara 24 está unida, a través de una enerada 
26, con la abertura de salida de una válvula de distribución para - 

el aire comprimido (la cual no ha sido representada aquí), mientras 
, . que la cámara 25 se encuentra en Unión con la segunda abertura de - 

130 salida 27 de la válvula de distribución. Las dos aberturas de entra 
da 26, 27, tan sólo pueden ser accionadas de forma separada.. En el 

'extremo inferior de la barra de guia 22 se han dispuesto una cánula 
dé aguja 28 cuyo taladro está unido por medio de una guia 29 que - 

atraviesa al vastago de émbolo 22 y que prolonga este taladro hacia 
135 -arriba, hasta más allá del émbolo 23 con el taladro 30. El taladro 

longitudinal 30 pasa a ser, por su tramo superior, un taladro trans 

.¿' Versal 31 que se extiende en el sentido radial en la superficie la_ 

ttaral cilindrica da la prolongación 29 desemboca en un lugar que to
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davía ha de sar explicado en relación con el modo de funcionamiento 

que a continuación se describe.-
El cabezal de descorche 19 ha sido bajado, tal como que­

da ilustrado en la figura 2, sobre el cuello de la botella 18 que 

há de ser descorchada, y ahora se deja pasar a través de la abertu­

ra de admisión 26 el aire comprimido a la cámara superior de émbolo 
24, por lo que el émbolo 23, en conjunto con el vastago de émbolo - 
22 y con la cánula de aguja 28, es pasado hacia abajo por el extre­
mo inferior de la misma, atravesando la cánula de aguja 28 el tapón 
de corcho 2 0 . En este caso y cuando el émbolo haya sido bajado lo - 

suficientemente, el taladro transversal 31 llaga a pasar a la zona 

de la cámara superior de émbolo 24, por lo que ahora es introducido 

el aire comprimido, a través de la cánula de aguja 28, en el espa­

cio 32 que había quedado entre el fondo del corcho y el líquido com 

prendido en la botella. En este estado, el cabezal de descorche 19 

y la botella 18 son desplazados de forma axial entre si, de modo que 

el tapón de corcho 20 se mantiene sobre la cánula de aguja 28 y sa­
le de la botella. A continuación, la botella una vez abierta puede 
ser transportada, mientras que ahora, por la conmutación de la vál­
vula de distribución que aquí no ha sido representada, el aire cotngri 

mido es pasado por la abertura 27. Con ello, el émbolo 23 se eleva 
, y vuelve a la posición da partida que ha sido representada en la fi 

gura 2,' en este caso, la cánula de aguja 28 separa en una placa sa- 
paradora 33, por cuyo taladro central había pasado anteriormente, - 

el tapón de corcho 20 que seguidamente puede caer.-
; El vaciado en el tramo de pista de vaciado 14. es realiza­

n d o  por el hecho de que un tubo de aspiración que de forma coaxial - 

gira por encima de una botella que está puesta en una mesa girato—  

ria, es introducido, por el movimiento de la botella y del tubo de 

aspiración, en la botella hasta cerca del fondo de la misma, siendo 

aspirado el contenido de la botella por medio de este tubo da aspi-
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170 ración, también en.el tramo de pista de vaciado pasan las botellas 

aproximadamente por tras cuartas partes de la pista circular. A con, 
tinuación, las botellas vacias llegan, a través de la cinta trans­

portadora 12, sobre la mesa colectora 15.-
REIVINOICACIONES

175 19.- Dispositivo para vaciar botellas llenas de bebida y cerradas
con tapón de corcho? caracterizado porque dentro de este dispositi, 
vo y por encima de una pista de transporte que está dotada de deter, 

minados puestos de cogida para las botellas y transporte en posi­
ción vertical las botellas que tienen entre si y en sentido de la 

180 pista la misma distancia, se han dispuesto por un tramo de pista de 
descorche y coaxialmente con respecto a los puntos de cogida para 

las botellas por lo menos un cabezal de descorche y en un tramo de 

pista de vaciado que se encuentra dispuesto a continuación, por lo 
menos un cabezal de aspiración, siendo los cabezales y los puestos 

185 de cogida, al encontrarse los mismos en su posición coaxial, des—  
plazables entre si en sentido vertical.-
29.- Dispositivo; según reivindicación 13, caracterizado por un ac 

. cionamiento intermitente para la pista de transporte.r-
39.- Dispositivo; caracterizado según reivindicación 13, porque en 

190 una pista de transporte que trabaja con un accionamiento uniforme 

varios cabezales de descorche y de aspiración son desplazables sin 

crónicamente con la misma en los correspondientes tramos de la pis 

ta*- '' - "
- 49.- Dispositivo; según una de las reivindicaciones 1 hasta 3, ca-

195 ^racterizado porque el cabezal de descorche se encuentra en unión - 

.con un dispositivo de mando para la subida y la bajada.—
53<¡- Dispositivo; según una de las reivindicaciones 1 hasta 4, ca­

racterizado por una cánula de aguja que pincha a través del tapón 

de corcho y está dispuesta dentro del cabezal de descorche,-desem- 

200 bocándo el extremo posterior de dicha cánula en una cámara de pre-
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. 205

210

sióri.-
68.- Dispositivo; según reivindicación 58, caracterizado porque la 

cánula da aguja sa encuentra dispuesta en un émbolo desplazable ver 
ticalmente por un medio de presión.-

78.- Dispositivo; según a una de las reivindicaciones 1 hasta 6,ca 
racterizado porque el cabezal de aspiración está constituido por un 

tubo de aspiración vertical fijo con conexión a una fuente de dapre 

sión y porque los puestos de cogida en el tramo de pista de aspira 

ción pueden ser subidos y bajados aproximadamente por la altura de 

. una botella.-
88.- Dispositivo; según una de las reivindicaciones 1 hasta 7, ca­

racterizado porque el tramo de pista de descorche y el tramo de pis 

ta da vaciado están constituidos por tramos de pista circulares.- 

98.- "DISPOSITIVO PARA VACIAR BOTELLAS LLENAS DE BEBIDA Y CERRAOAS 
CON TAPON'DE CORCHO".-

Consta la presente memoria descriptiva 

da siete hojas numeradas y mecanografiadas por una sola cara,a las 

:que se les acompañan dos planos para su mejor comprensión.-
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