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PATENTE DE INTRODUCCION
Por 10 afios
a favor de la firme LA METALURGICA ESPAFOoLA, sS.i.
de naclionslidsd espafiole
residente en Barcelona, cslle Numancias, 33 -~ 49
por
"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE AGUJAS TR COSER A MAKO"
MEMORIA DESCRIPTIVA

Le presente Petente de Introduccién esté destinads & garen-—
tizer 2 su oconcesionasrie la propiedad y el derecho & la aplicacidn
y explotacién exclusiva en Espafie y eus dependencias de un prooce-
dimiento de febricaoidn de agujas de coser a msno, que si bien es
conoocido en Alemanie no lo es en nuestro pais, por lo que la recu-—
rrente pese 2 ponerlo el amparo y proteccién de las disposiciones
que regulen le Propledad Industriasl en Espafia.

Las agujes de coser a mano febricadas degfin desoripeidén orde—
neds de les diverses opereciones & que se refiere esta patente, re-—
sulten de une calided insupersble por no escatimarse operscidn al-—
guna para obtener dicho resultedo, como se verh en la deseripoién

gque del oitedo procedimiento sigue a continuacién.
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Para ilustrer esta desoripocidn se acompafia une hoja de dibujos
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en le qune se representan esquemfticsmente las feses por las que

etraviesen lag varilles para convertirse en dos‘agujae de ocoser.
El indicado procedimiento de fabricecién consiste en partir

de slambre en rollo, que se endereza y cortas en verillas de longi-

tud conveniente (A) (Fig, 1), con el fin de obtener de ceda una

 dos egujes.

Las varillas asi cortedas (A) pesen a una segunda operacién
que corresponde sl afilaedo de sus extremos (B), .los cuales quedan
convertidos en sendas puntes (Fig. 2).

Una vez sfiladas lass puntas, se procede a estemper simultanes—
mente la cabeZa de lse dos agujas en gque se divide cada verille, se—
flaléndose o mercéndose al mismo tiempo los orificios u ojos de
aquélles, asi oomb produciéndose las rebebas del materiasl sobrante
(E)(Fig. 3). Luego, en la misme mécuina, se pssa & la perforaaBn
total de los mencionados orificios, acuedasndo determinados los ojos
(BE) (Fig. 4).

4 continuscifn de esta operacién del sgujereado, las agujas
se someten al enfilsasdo, que consiste en hacer pasar por los ojos
(H) de dichas sgujss un alembre de dimensiones convenienten, de
forme que aquéllas quedan unides en hileras de un nfmero varisble
de tales egujes.

Despuéds las egnjas son separadas por roture de la rebabs por
el punto (M), (Fig.-5) quedands entonces independizades pero con-
tinuendo enfilesdes en dos hileras., Esta operacién y le enterior del
enfilado son manusles.

Separedas las sgujes, estas pasen, convenientemente sujetas
laes hileras por tenazas especiales, a sufrir un desbastado de 1a
rebeba para privar & la eguje de dicho sobrante, guedando asi la
cebeze (C) completemente determinade (Fig. 6). Bate desbastado se
realize en uns muels rqtativa epropleada. |

Une vez finslizedo el ciclo desorito, las egujes se someten
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e un recocido, enderesamiento, templado, revenido, escurrido, lim-—
pieze de los resgiduocs grasos e impurezas, esmeriledo, pulido pars
eliminer le sucliedad residunsl, ebrillsntemiento méximo y brufildo
de todes le 2gujs y de su ojo. Completen la faﬁricaoién el niguelado
y el dorado de la csabeza,

Serén independientes del objeto de la invencidn los materisles
formes y dimensiones de les egujas obtenidaes segfin el procedimento,
siempre que les variacioneg que se introduzesn no afecten a su esen—
eciaelided,

N O T &
REIVINDICACIONES

Se reivindice comc objeto de le presente Patente de Introdunc—
cién: ]

18 ,~ Procedimiento de fabiioaei6n de agunjes de coser & meno,
gue consiste esencialmente en partir de slembre en rollo, que se
endereze y corta en varillas de longitud conveniente para poder ob-
tener de cede una dos egujes, paséndose les varilies esi cortades
a une segunde operescifn que corresponde sl afilado de sus extremos,
los ocusles queden oconvertidos en sendes puntes, conseguides las cne-
les se procede a estampar simulténeamente le cebeza de las dos agu—
jas en que se divide cede vafilla, seﬁaléndosq o marcéndose sl mis—
mo tiempo los orifios n ojos de muédllas, asi como produciéndose las
rebsbes del meterial sobrente, reelizfndose en le misme méquina la
perforacidn total de los mencionados orificios para determinar los
ojos y sometiéndose luego las agujes sl enfilsdo, que consiste en
hager pssar por los orificios de lss mismas un elambre de dimensio-
nes convenientes, de forms que se mantienen unides en hileres de un
nfmerc varisble dé agujes, las cugles son después édeperedas por ro-
ture de la rebsba en el punto de unién de les cabezas, cuedando de
4ste maners independizadas las mencionadss egujes pero continuendo
enfiladas en dos hilerams, efectudndose diohs operacién y la anterior

del enfilado menualmente, y pesando les agujas, convenientemente
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sujetas lss hileres por tenazas espech]eé, e sufrir mediente une
muela rotetive, un desbastzdo de la rebebe pere prlvar_a la sguje
de dicho sobrante, dando ello por resultedo uns csheza completae— ‘
mente determineda, y completéfndose el procedimiento con el recoci-
do, enderezado, templado, revenido, escurrido, limpiezes, esmerile—
do, pulido, ebrillantado, brufildc de ls egnje y de sn ojo ¥ piqne—
ledo y dorsdo de le ocsbeza,

2!;- PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE AGUJAS DE COSER A MAND.

Sean cumles fueren les circunstencies ques oconocurren con la
esenciglidad prople de le misms,

Conste ls presente Memorie descritpives de ocuatro phginas folia—
des y mecsnégrafiades por uns éola cara y va acompefiads de une hojs
de dibujos eclarativos.

Medrid, 8 de Agosto de 1,985,
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