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D E

I  N V E N C i  ON

po r  "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE MEDIAS ESTIRABLES 

Y CONTRACTILES PARA SEÑORA", a  f a v o r  de CHADOLON, I n c . ,  de 

n a c io n a l id a d  e s t a d o u n id e n s e ,  d o m ic i l i a d a  en CHARLOTTE, NORTH 

CAROLINA, 709 Jo h n sto n  B u i l d i n g ,  212 S o u th  Tryon S t r e e t ,  

( E s t a d o s  U nidos de A m é r ic a ) .

MEMORIA DESCRIPTIVA

E s t a  in v e n c ió n  se  r e f i e r e  a u n  método p a r a  l a  f a b r i ­

c a c ió n  de m ed ias  e s t i r a b l e s  y c o n t r á c t i l e s  p a r a  s e ñ o r a s ,  y 

más p a r t i c u l a r m e n t e  a l  d e s a r r o l l o  de e s t a s  p r o p ie d a d e s  du­

r a n t e  e l  t r i c o t a d o  y a c ab a d o  de l a s  m e d ia s .

5 .  Una c a r a c t e r í s t i c a  d e l  p ro c e d im ie n to  de e s t a  in v en ­

c ió n  e s  l a  c o o p e r a c ió n  de un h i l o  v i v a z ,  que ha s id o  t o r c id o  

y en d u rec id o  p re v ia m e n te  p a r a  o b ten er  l a  v iv a c id a d ,  con un 

h i l o  s i n  t o r c e r  y no v i v a z ,  t r i c o t a d o s  en p o s i c i ó n  p a r a l e l a  

y a d y a c e n te ,  con l o  c u a l  l a s  p r o p ie d a d e s  de v iv a c id a d  d e l  

p r im er h i l o  son com unicadas en grad o  s u b s t a n c i a l  a l  segundo10
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h ilo ,  y l a  v iv ac id ad  combinada de lo s  dos h i lo s  proporciona 

propiedades de e s t i r a b i l i d a d y  c o n tr a c t ib i l id a d  a l a s  medias 

t r ic o ta d a s  con e l l o s .

La inducción de la s  propiedades de v iv ac id ad  a l  h ilo  

orig in ariam en te no v iv az  es e fectu ad a  en p arte  por e l  t r ic o -  

tado de lo s  dos h i lo s  en íntim a re la c ió n  p a r a le la ,  y p a r t i ­

cularmente por lo s  su b sig u ie n te s  tra tam ien to s de acabado 

ap lic a d o s  a la  media t r ic o ta d a , p articu larm en te , por ejem plo, 

vaporizado , t e h id o y  enhormado de l a s  medias a tem peraturas 

e le v ad a s . Antes de cu a lq u iera  de e s to s  tra tam ien to s , l a s  me­

d ias t r ic o ta d a s  presen tan  un l ig e r o  doblado o deformación 

del h i lo  origin ariam en te s in  to rc e r , como re su lta d o  de la  

acción  que e l  h i lo  v iv az  tien e  sobre é l ,  pero en este  estado  

l a  media no tien e  e l  grado de e s t i r a b i l id a d  deseado y tien e  

una c o n tr a c t ib il id a d  muy lim ita d a  después de haber sid o  e s ­

t i r a d a .

La mayor p a rte  de Las propiedades de e s t i r a b i l i d a d y  

c o n tr a c t ib il id a d  son p ro d u cid as, in  s i t u ,  dudante lo s  t r a t a ­

m ientos a tem peraturas e lev ad as que tien en  lu g a r  después del 

t r ic o ta d o  de l a s  m edias. Como re su lta d o  de e s to s  tratam ien ­

to s  térm icos, l a  deform ación i n i c i a l  d el h i lo  no v iv az  por 

l a  acción  del h i lo  v ivaz  que l le v a  íntimamente a so c iad o , es 

aumentada esencialm ente y e s  f i j a d a  permanentemente por e l  

c a lo r .  E s ta s  c a r a c t e r í s t i c a s  serán  entendidas más claram ente 

de l a  s ig u ie n te  d e scr ip c ió n  más d e ta l la d a , de h i lo s  y p ro ced i­

m ientos t íp ic o s .

Para prod u cir e l  h ilo  v iv az  r e fe r id o  anteriorm ente, 

se puede emplear e l  procedim iento d ivulgado en l a  s o l ic i tu d  

de paten te  estadounidense S e r i a l  NS 447 600, d epositad a en 3 

de A gosto de 1954, de W .J. Leath y Frank E . Bobo. T a l como 

se e x p lic a  en d icha s o l ic i t u d ,  t a l  h i lo  puede se r  producido
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torcien do  primero e l  h i lo  en una d irecc ió n , por ejemplo a l ­

rededor de 7 .9  a 19.7  v u e lta s  por centím etro a l a  derecha, 

endureciendo térmicamente e l  h i lo  a s í  to rc id o , y torciendo 

luego e l  h i lo ,  a l  r e v é s , a lred ed or de 7-9 a ^ 3 .7  v u e lta s  por 

cen tím etro , lo  cu al le  comunica una marcada re b e ld ía  o v iv a­

c id ad  n e c e sa r ia  p ara  obtener la s  p ropiedades de e s t i r a b i l i -  

dad y c o n tr a c t ib il id a d  en l a s  medias t r ic o ta d a s  a p a r t i r  de 

e s te  h i lo .  E ste  t ip o  de h ilo  v ivaz  puede se r  u t i l iz a d o  en 

combinación con un h ilo  de nylon u o tro , s in  to r c e r , de acuer- ¡
ido con e l  procedim iento de e s t a  invención, de l a  manera s i -  ¡

gu íen te : j

Los dos cabos de h i lo ,  uno to rc id o  y e l  otro s in  j

to r c e r , son t r ic o ta d o s  conjuntam ente, en r e la c ió n  c o la t e r a l ,  [ 

para formar una pasada ún ica de la  media t r ic o ta d a ,  no ha­

biendo s id o ,e s t o s  h i lo s ,  doblados o to rc id o s  e l  uno con e l  j

o tro  an tes d el t r ic o ta d o . Como re su lta d o  de é s te  procedim ien- <

to , en la  media tr ic o ta d a  se  han formado dos b u c le s , uno d e l ;

h i lo ,  de nylon s in  to r c e r , e l  cu a l puede s e r ,  por ejem plo ¡
$

h ilo  de nylon monofilamento de 10 d en ier, y e l  o tro  bucle  ¡

formado por e l  h i lo  to rc id o  que puede s e r ,  por ejem plo h ilo  

de nylon monofilamento de 15 d en ier . j

En l a  operación de tr ic o ta d o , e l  h i lo  to rc id o  men- í

cionado anteriorm ente es devanado en conos, tubos u o tro s 

so p o rtes para e l  h i lo ,  y e s to s  paquetes son u t i l iz a d o s  a pa- 

re s  en l a  máquina t r ic o ta d o ra , conteniendo uno de lo s  paque- ^

te s  e l  h i lo  to rc id o  con sen tid o  de to rc id o  "S "  o a l a  dere- i

cha, y conteniendo e l  o tro  paquete e l  h i lo  que t ie n e  un t o r ­

c id o  "Z" o a l a  iz q u ie rd a . E sto s  dos h i lo s  to rc id o s  en sen­

t id o s  opuestos son u t i l i z a d o s  p ara  t r i c o t a r  la  media a l t a r -  f

nando l a s  h i le r a s  de h i lo s  to rc id o s  a la  izq u ierd a  y a l a  de-
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recha, por ejemplo tr ico tan d o  dos h i l e r a s  con h ilo  to rc id o  a 

l a  derecha, seg u id as por dos h i le r a s  de h iló  to rc id o  a la  

iz q u ie rd a .

E l h i lo  de nylon monofilamento de 10 denier es t r i -  

cotado a l  mismo tiempo que e l  h i lo  to rc id o  mencionado an te­

riorm ente, y e s  hecho p a sa r  por e l  mismo tubo g u ia h ilo s  que 

l le v a  e l  h i lo  to rc id o ; e sto  e s ,  un cabo del h i lo  de 10 de­

n ie r  p a sa  por e l  tubo g u ia h ilo s  que contiene e l  h ilo  de to r ­

c id o  " S " ,  y e l  otro  cabo de h ilo  de 10 den ier p a sa  por un 

tubo g u ia h ilo s  que contiene e l  h i lo  de to rc id o  "Z " . E sto s 

p ares de h i lo s ,  to rc id o s  y no to r c id o s , son t r ic o ta d o s  u su a l­

mente a lte rn án d o lo s cada dos h i l e r a s .

Siguiendo l a  operación  de tr ic o ta d o  se encontrará 

que l a  media tien e  c ie r t a s  propiedades de e s t i r a b i l id a d  y 

c o n tr a c t ib il id a d , pero no en un grado tan  grande como se de­

se a , y por e l  examen de lo s  b u cle s de l a  media se a p re c ia rá  

que e l  h i lo  de nylon s in  to rce r  de 10 d en ier , ahora se  encuen­

t r a  configurado en un estado  ligeram ente "doblado" pero aun 

con pocas c a r a c t e r í s t i c a s  de v iv ac id ad  in d u cid as en é l .  De 

hecho, s i  un cabo del h i lo  s in  to rc e r  de 10 den ier es r e t i ­

rado de l a  media y e s t ir a d o , se a p re c ia rá  que e l  e stado  do­

blado i n i c i a l  desaparece más o menos.

Después que l a  media ha s id o  tr ic o ta d a  t a l  como se ha 

d e sc r ito ,  e s  v ap o rizad a , por ejemplo en la  convencional c a ja  

de vapor, durante una hora a aproximadamente 99°C y entonces 

secada a aproximadamente 77°C durante 15 m inutos. Como r e ­

su ltad o  de e s te  segundo paso  del procedim iento, l a  media es 

mucho más c o r ta  en lo n g itu d  y ha ganado decididam ente en c a ­

r a c t e r í s t i c a s  de e s t i r a b i l id a d  y c o n tr a c t ib i l id a d , á l  desco­

r r e r  una h i le r a  del h i lo  s in  to rc e r  de 10 den ier de la  media,
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d esp u és  d e l  v a p o r iz a d o ,  se  e n c o n tr a r á  con que e l  e s t a d o  o r i -
i ,

g in a r ia m e n te  dob lado  se  ha v u e l t o  s u b s t a n c ia lm e n te  mas d e f i ­

n id o  y perm anente , y e s t á  más o menos f i j a d o  en e s t e  e s t a d o .  

Como r e s u l t a d o  de e s t e  t r a t a m ie n t o ,  l a  m edia  t i e n e  ah ora  una 

mayor y más perm anente e s t i r a b i l i d a d  y c o n t r a c t i b i l i d a d .

E l  s i g u i e n t e  p a so  en e l  p r o c e d im ie n to ,  d e sp u é s  d e l  

v a p o r iz a d o ,  comprende e l  t e ñ id o  de l a  m edia a te m p e ra tu ra  de 

aproxim adam ente 39°C d u ran te  a l r e d e d o r  de 30 m in u to s .  E s t a  

o p e r a c ió n  de t e ñ id o  a t e m p e r a tu r a s  e l e v a d a s ,  ju n to  con l a  

a g i t a c i ó n  m ecán ica  de l a s  m ed ias  que t i e n e  l u g a r  en e s t a  f a ­

s e ,  t i e n e  un e f e c t o  que i n f l u e n c i a  u l t e r io r m e n t e  sob re  e l  

h i l o  de n y lon  de 10 d e n ie r  y e s t a b l e c e  una t e n d e n c ia  d e l  h i ­

l o  o r ig in a r i a m e n te  s i n  t o r c e r ,  im prim iendo u l t e r i o r  y más 

permanentemente su  e f e c t o  so b r e  e l  h i l o  o r ig in a r ia m e n te  no 

t o r c i d o .

D espués de l a  o p e r a c ió n  de t e ñ id o ,  l a  m edia  e s  en- 

hormada en una horma de t i p o  c o n v e n c io n a l  e x c e p to  en que e s  

de tamaño e se n c ia lm e n te  menor, en e s t a d o  r e l a j a d o ,  e s t o  e s ,  

l a  media e s  d e s l i z a d a  so b r e  la. horma p e ro  no e s  t i r a d a  h a c i a  

a b a jo  o e s t i r a d a  en l a  form a u s u a l .  E n to n c e s ,  l a  m edia c o l o ­

cada  so b r e  e s t a  pequeña horma, e s  so m etid a  a  una te m p e ra tu ra  

com prendida e n t r a  121 y 124°C aproxim adam ente, d u ran te  a l r e ­

dedor de 15 se g u n d o s .  La te m p e ra tu ra  e le v a d a  e s  o b te n id a  me­

d ia n te  v ap or  que e f e c t ú a  una f i j a c i ó n  f i n a l  de l a  deform a­

c ió n  d e l  h i l o  de nylon  m onofilam ento  de 10 d e n ie r ,  p ro d u c id a  

so b re  é s t e  por  e l  h i l o  t o r c i d o .  Como r e s u l t a d o  de l o s  v a r i o s  

t r a t a m ie n t o s  de l a  media t a l  como se  ha d e s c r i t o ,  e l  h i l o  de 

n y lon  o r ig in a r ia m e n te  s i n  t o r c e r ,  de 10 d e n ie r ,  examinado 

a ten tam en te  i n d i c a  ah o ra  que h a  a lc a n z a d o  un a s p e c t o  s u b s ­

ta n c ia lm e n te  s i m i l a r  a l  d e l  h i l o  o r ig in a r i a m e n te  t o r c i d o ,  y
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ha comunicado a l a  media una c a r a c t e r í s t i c a  de e s t i r a b i l id a d  

a lg o  s im ila r  a  l a  d e l h i lo  o rig in ariam en te to rc id o .

Ha de entenderse que l a  precedente d escrip c ió n  de un 

método t íp ic o  de tra b a jo  para  e s te  invento e s t á  d estin ada 

únicamente a f in a l id a d e s  i l u s t r a t i v a s ,  y que e l  método no 

e s t á  lim itad o  a lo s  t ip o s  p a r t ic u la r e s  de h i lo s  o tamaños, o 

a l a s  tem peraturas ex ac ta s  e s p e c if ic a d a s ,  sino  que e s tá  e s ­

pecialm ente c a ra c te r iz a d o  por comunicar l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  

d el h i lo  orig in ariam en te to rc id o , a l  h i lo  origin ariam en te 

s in  to rc e r  que e s t á  íntimamente asociad o  con é l ,  con lo  cual 

l a s  propiedades de e s t i r a b i l id a d  y c o n tr a c t ib il id a d  de la  

media tr ic o ta d a  a p a r t i r  de e s to s  h i lo s  es m ejorada e se n c ia l­

mente y v u e lta  más permanente.

N 0 T A

D escrito  e l  ob je to  de l a  invención, se d ec la ra  nue- 

15 . vas l a s  s ig u ie n te s  r e iv in d ic a c io n e s , con p r io r id a d  e stad o ­

unidense S e r i a l  IJS 495 362 del 18 de marzo de 1955*

1. Procedim iento p ara  l a  fa b r ic a c ió n  de medias e s -  

t i r a b le s  y c o n tr á c t i le s  p ara  señ ora, c a ra c te r iz a d o  porque 

c o n s is te  en t r i c o t a r  l a s  medias con p are s de h i lo s ,  en lo s  

20 . cu a le s un h ilo  e s t á  s in  to rc e r , y e l  o tro  es un h ilo  que ha

sid o  to rc id o  an tes del t r ic o ta d o , de modo su f ic ie n te  p a ra  

comunicar a l  h i lo  una v iv ac id ad  su b s ta n c ia l ,  y que también 

ha s id o  endurecido térmicamente p ara  v o lv er permanentes a 

l a s  p rop iedades de v iv ac id ad  y e v it a r  l a  p érd id a  de é s t a s  

25. por lo s  tratam ien tos a tem peraturas e lev ad as que se presen-



ta n  su b s ig u ie n te m e n te ;  en v a p o r i z a r  lu e g o  l a s  m ed ias  y en t e ­

ñ i r l a s  a te m p e ra tu ra s  e l e v a d a s ,  en h orn án d olas  f in a lm e n te  en 

e s t a d o  r e l a j a d o ,  e se n c ia lm e n te  s i n  e s t i r a r ,  h a c ie n d o  e s t o s  

t r a t a m ie n t o s  de l a s  m edias que e l  h i l o  o r ig in a r i a m e n te  t o r ­

c id o  comunique a l  h i l o  o r ig in a r ia m e n te  s i n  t o r c e r  a lg u n a s  de 

l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  de v iv a c id a d  d e l  h i l o  t o r c i d o ,  aumentan­

do de e s t a  manera l a s  p r o p ie d a d e s  de e s t i r a b i l i d a d y  c o n t r a c ­

t i b i l i d a d  de l a s  m ed ia s  t r i c o t a d a s .

2 .  P ro c e d im ie n to  según  l a  r e i v i n d i c a c i ó n  1, c a r a c ­

t e r i z a d o  porque e l  h i l o  t o r c i d o  e s  h i l o  de n y lo n  m o n o f i la -  

mento que h a  s i d o  t o r c i d o  aproxim adamente 7 .9  a  1 9 .7  v u e l t a s  

po r  c e n t ím e tro  en una d i r e c c i ó n ,  s e g u id o  p o r  un en d u rec im ien ­

t o  t é r m ic o ,  y t o r c i d o  en s e n t i d o  o p u e s to  aproxim adamente 7 .9  

a 23.7 v u e l t a s  p o r  c e n t ím e tr o  en s e n t i d o  o p u e s to .

3 .  P ro c e d im ie n to  según  l a  r e i v i n d i c a c i ó n  1 , c a r a c ­

t e r i z a d o  porque e l  h i l o  o r ig in a r ia m e n te  s i n  t o r c e r  e s  h i l o  

de n y lon  m on o fi lam en to .

4 .  P ro c e d im ie n to  según  l a  r e i v i n d i c a c i ó n  1, c a r a c ­

t e r i z a d o  porque c o n s i s t e  en t r i c o t a r  una m edia a p a r t i r  de 

h i l o s  t o r c i d o s  a  l a  d erech a  y a l a  i z q u i e r d a ,  en s u c e s ió n  

a l t e r n a d a ,  c a d a  uno de d ic h o s  h i l o s  p a re a d o  con o t r o  h i l o ,  

s ie n d o  l o s  h i l o s  de c a d a  p a r  t r i c o t a d o s  s iem pre  conjuntam en­

t e ,  y c o n s i s t i e n d o  un h i l o  de c a d a  p a r  en un h i l o  s i n  t o r c e r  

m ie n tr a s  que e l  o t r o  h i l o  c o n s i s t e  en un h i l o  que ha s i d o  

en d u re c id o  térm icam ente  y e n to n ces  t o r c id o  s u f ic ie n te m e n te  

p a r a  co m u n icar le  una v i v a c id a d  s u b s t a n c i a l  y perm anente , y 

p a r a  e v i t a r  l a  p é r d id a  de é s t a  por l o s  t r a t a m ie n t o s  de a c a ­

bado a  a l t a  te m p e ra tu ra  que se  l e  a p l i c a n  su b s ig u ie n te m e n te ;  

en v a p o r i z a r  l a  m edia ; e n to n c e s  t e ñ i r  l a  media a una tempe­

r a t u r a  e l e v a d a ;  y f in a lm e n te  enhormar l a  m edia en e s t a d o  r e -
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lajado, substancialmente sin estirar, haciendo estos trata­
mientos de La media que los hilos originariamente torcidos 
comuniquen a los hilos originariamente sin torcer, algunas 
de sus características de vivacidad, aumentando así las ca­
racterísticas de estirabilidad y contractibilidad de la me­
dia tricotada.

5. Procedimiento según la reivindicación 1, ca­
racterizado porque consiste en tricotar una media a partir 
de hilos torcidos a la derecha y a la izquierda, en suce­
sión alternada, cada uno de dichos hilos pareado con otro 
hilo, siendo los hilos de cada par tricotados siempre con­
juntamente en relación colateral, y consistiendo un hilo de 
cada par en un hilo sin torcer no vivaz mientras que el otro 
hilo consiste en un hilo que ha sido endurecido térmica­
mente y entonces torcido suficientemente para comunicarle 
una permanente y substancial vivacidad y para evitar la 
pérdida de ésta por los tratamientos a alta temperatura que 
se le aplica subsiguientemente, en someter entonces la me­
dia tricotada, a la acción de vapor a una temperatura apro­
ximadamente 99°C durante un período de aproximadamente una 
hora, en secar la media a una temperatura de alrededor de 
77^C por un período de unos 15 minutos, en teñir la media 
a una temperatura de aproximadamente 99°C durante un perío­
do de aproximadamente 30 minutos, en enhormar la media y 
calentar con vapor la media enhormada, a una temperatura de 
aproximadamente 121 a 124°C por un tiempo de aproximadamen­
te 15 segundos, haciendo dichos vaporizado, secado, teñi­
do, enhormado y calentamiento final de la media, que loe 
hilos originariamente torcidos comuniquen a los hilos ori­
ginariamente sin torcer algunas de sus características de
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v iv ac id ad , con lo  que ee aumenta l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  de e s-  

t i r á b i l i d a d y  c o n tr a c t ib il id a d  de l a  media t r ic o ta d a .

6. Procedimiento según la reivindicación 1, ca­
racterizado porque comprende el tricotar una media a partir 
de hilos torcidos a la derecha y a la izquierda en sucesión 
alternada, cada hilo pareado con otro hilo, siendo los hi­
los de cada par tricotados siempre conjuntamente, y consis- 
tiendo un hilo de cada par en un hilo sin torcer, mientras 
que el otro hilo consiste en un hilo que ha sido endurecido 
en caliente y entonces torcido suficientemente para comuni­
carle una vivacidad permanente y substancial, y para evitar 
la pérdida de ésta por los subsiguientes tratamientos de 
acabado a alta temperatura, para hacer que los hilos origi­
nariamente torcidos comuniquen a los hilos originariamente 
sin torcer, algunas de sus características de vivacidad, 
aumentando así la estirabilidad y contractibilidad de la 
media tricotada.

7 . Procedim iento según la  re iv in d ic a c ió n  1, ca­

ra c te r iz a d o  porque l a s  m edias t r ic o ta d a s  tien en  h i le r a s  a l ­

tern ad as de h i lo s  v iv a c e s  endurecidos en c a l ie n te  y su b s i­

guientemente to rc id o s  a  la  derecha y a l a  iz q u ie rd a , siendo 

cada uno de e s to s  h i lo s  pareados y t r ic o ta d o s  siem pre con­

juntamente con un h i lo  menos v iv az  y s in  to r c e r .

8 . Procedim iento según l a  re iv in d ic a c ió n  7 , c a ­

ra c te r iz a d o  porque lo s  h i lo s  son h i lo s  de nylon m onofila- 

mento.

9. Procedimiento según la reivindicación 7* ca­
racterizado porque los hilos torcidos son hilos de nylon 
monofilarnento de 15 denier, y los hilos sin torcer son hi­
los de nylon monofilarnento de 10 denier.
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10. Procedim iento para  l a  fa b r ic a c ió n  de medias 

e s t i r a b le s  y c o n tr á c t i le s  para  señ ora.

Según se d escrib e  y re iv in d ic a  en la  p resen te  memo­

r i a  d e sc r ip t iv a , que con sta de d iez h o ja s ,  fo l ia d a s  y e s c r i ­

t a s  a máquina por una so la  c a r a .

Madrid, a 8 de Agosto de 1955.

CHADOLON, In c .

P * *  * JAIME ISE8N MIRALLgS
P. P.

tr:m or
mp.
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