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I NVENC i ON

por "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE MEDIAS ESTIRABLES
Y CONTRACTILES PARA SENORA", a favor de CHADOLON, Inc., de
nacionalidad estadounidense, domiciliada en CHARLOTTE, NORTH
CAROLINA, 709 Johnston Building, 212 South Tryon Street,

(Estados Unidos de Ameérica).

MEMORIA DESCRIPTIVA

Esta invencion se refiere aun método para la fabri-
cacién de medias estirables y contractiles para sefioras, y
mas particularmente al desarrollo de estas propiedades du-
rante el tricotado y acabado de las medias.

Una caracteristica del procedimiento de esta inven-
cion es la cooperacion de un hilo vivaz, que ha sido torcido
y endurecido previamente para obtener la vivacidad, con un
hilo sin torcer y no vivaz, tricotados en posicion paralela
y adyacente, con lo cual las propiedades de vivacidad del

primer hilo son comunicadas en grado substancial al segundo
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hilo, y la vivacidad combinade de los dos hilos proporciona
propiedades de estirabilidad y contractibilidad a las medias
tricotadas con ellos, _

La induccidn de las propiedades de vivacidad al hilo
originariamente no vivaz es efectuada en parte por el trico-
tado de los dos hilos en intima relacidn pafalela, y parti-
cularmente por los subsiguientes tratamientqs de acgbado
aplicados a la media tricotada, particularméhte, por ejemplo,
vapbrizado, tesilido y enhormado de las mediasga temperaturas
elevadas, Antes de cualquiera de estos tfatamientos, las me-
dias tricotadas presentan un ligero doblado o deformacién
del hilo originariasmente sin torcer, como resultado de la
accidén que el hilo vivaz tiene sobre él, peroc en este estado
la media no tiene el grado de estirabilidad deseado y tiene
una contractibilidad muy limitada después de'haber sido es-
tirada.

La mayor parte de las propiedades de estirabilidad y
contractibilidad son producidas, in situ, duéante los trata-
mientos a temperaturas elevadas que tienen I&gar después del
tricotado de las medias. Gomb resultado de estos tratamien-
tos térmicos, la deformacidn inicial del hilo no vivaz por
la accidén del hilo vivaz que lleva intimamente asociado, es
aumentada esencialmente y es fijada permanentemente por el
calor., Estas caracter{sticas serdn entendidas mas claramente
de la sigulente descripcidn més detallada, de hilos y procedi-

mientos t{picos.

Para producir el hilo vivaz referido anteriormente;
se puede emplear el procedimiento divulgado en la solicitud
de patente estadounidense Serial Ne 447 660, depositada en 3
de Agosto de 1954, de W.J. Leath thrank E. Bobo. Tal como

se explica en dicha solicitud, tal hilo puedé ser producido
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torciendo primero el hilo en una direccidn, por ejemplo al-
rededor de 7.9 a 19.7 wvueltas por centimetré a la derecha,
endureciendo térmicamente el hilo asi torci&o, y torciendo
luego el hilo, al revés, alrededor de 7.9 a 23.7 vueltas por
cent{metro, lo cual le comunica una marcada rebeldfa o viva-
cided necesaria para obtener las propiedadeside estirabili~
dad y contractibilidad en las medias tricotadas a partir de
este hilo. Este tipo de hilo vivaz puede ser utilizado en
combinacidn con un hilo de nylon u otro, sin torcer, de acuer-
do con el procedimiento de esta invencidan, de la manera si-
guiente:

Los dos cabos dé hilo, uno torcido y el otro sin
torcer, son tricotados conjuntamente, en relacidn colateral,
para formar une pasada unica de la media tricotada, no ha-
biendo sido, estos hilos, doblados o torcidos el uno con el
otro antes del tricotado. Como resultado de éste procedimien-
to, en la media tricotada se han formado dosibucles, uno del
hilo, de nylon sin torcer, el cual puede ser, por ejemplo
hilo de nylon monofilamento de 10 denier, y el otro bucle
formado por el hilo torecido que puede ser, por ejemplo hilo
de nylon monofilamento de 15 denier. ’

Bn la operacidn de tricotado, el hilo torcido men=-
cionado anteriormente es devanado en conos, tubos u otros
soportes para el hilo, y estos paquetes son utilizados a pa-
res en la méquina tricotadora, conteniendo uno de los paque-
tes el hilo torcido con sentido de torcido "S" o a la dere-
cha, y conteniendo el otro paquete el hilo que tiene un tor-
cido "2" o0 a la izquierda. Estos dos hilos torcidos en sen-
tidos opuestos son utilizados para tricotar la media alter-

nando las hileras de hilos torcidos a la izquierda y a la de-
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'recha, por ejemplo tricotando dos hileras con hilo torcido a

la derecha, seguidas por dos hileras de hilo torcido a la
izgquierda. |

El1 hilo de nylon monofilamento de 10 denier es tri-
cotado al mismo‘tiempo Que el hilo torcido mencionado ante-
riormente, y es hecho pasar por el mismo tubo guiahilos que
lleva el nilo torcido; esto es, un cabo del hilo de 10 de-
nier pasa por el tubo guishilos que contiene el hilo de tor-
cido "S", y el otro cabo de hilo de 10 denier pasa por uan
tubo guiahilos que contiene el hilo de torcido "2". Estos
pares de hilos, torcidos y no torcidos, son fricotados usual-~
mente alternandolos cada dos hileras.

Siguiendo la operacidén de tricotado se encontraré
que la media tiene ciertas propiedades de estircbilidad y
contractibilidad, pero no en un grado tan grande como se de-
sea, y por el exemen de los bucles de la media se apreciara
que el nilo de nylon sin torcer de 10 denier, aiiora se encuen-
tra configurado en un estade ligeramente "doglado" pero aun
con pocas caracterfsticas de vivacidad inducidas ean é1. De
hecho, sl un cabo del hilo sin torcer de 10 denier es reti-
rado de la media y estirado, se apreciara que el estado do-
plado inicial desaparece mds o menos.

Después que la media ha sido tricotada tal como se ha
descrito, es vaporizada, por ejémplo en la convencional caja
de vapor, durante una hora a aproximadamente 99°C y entonces
secada a aproximadamente 77°C durante 15 minutos. Como re-
sultado de este segundo paso del procedimiento, la media es
mucho mas corta en longitud y ha ganado decididamente en ca-
racter{sticas de estirabilidad y contractibilidad. 41 desco-

rrer una hilera del hilo sin torcer de 10 denier de la media,
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después del vaporizado, se encontrard con que. el estado ori-
ginariamente doblado se ha vuelto substancialrrlwente mas defi-
nido y permanente, y estd mas o menos fijado en este estado.
Como resultado de este tratamiento, la media tiene ahora una
mayor y mas permanente estirabilidad y contractibilidad.

El siguiente paso en el procedimiento, después del
vaporizado, comprende el tefiido de la media a temperatura de
aproximadamente 39°C durante alrededor de 30 minutos. Esta
operacion de tefiido a temperaturas elevadas, junto con la
agitacion mecanica de las medias que tiene lugar en esta fa-
se, tiene un efecto que influencia ulteriormente sobre el
hilo de nylon de 10 denier y establece una tendencia del hi-
lo originariamente sin torcer, imprimiendo ulterior y mas
permanentemente su efecto sobre el hilo originariamente no
torcido.

Después de la operacién de tedido, la media es en-
hormada en una horma de tipo convencional excepto en que es
de tamafio esencialmente menor, en estado relajado, esto es,
la media es deslizada sobre la. horma pero no es tirada hacia
abajo o estirada en la forma usual. Entonces, la media colo-
cada sobre esta pequefia horma, es sometida a una temperatura
comprendida entra 121 y 124°C aproximadamente, durante alre-
dedor de 15 segundos. La temperatura elevada es obtenida me-
diante vapor que efectda una fijacién final de la deforma-
cién del hilo de nylon monofilamento de 10 denier, producida
sobre éste por el hilo torcido. Como resultado de los varios
tratamientos de la media tal como se ha descrito, el hilo de
nylon originariamente sin torcer, de 10 denier, examinado
atentamente indica ahora que ha alcanzado un aspecto subs-

tancialmente similar al del hilo originariamente torcido, vy
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ha comunicado a la media una caracteristicg de estirabilidad
algo similar & la del hilo originariamente %orcido.

Ha de entenderse que la precedente descripcién de un
método ti{pico de trabajo para este invento esté& destinada
dnicamente a finalidades ilustrativas, y que el método no
estéa limitado a los tipos particulares de hilos o tamafics, ©
a las temperaturas exactas especificadas, sino que estd es-
pecialmente caracterizado por comunicar las caracteristicas
del hilo coriginariamente torcido, al hilo originariamsnte
sin torcer que esta intimamcnte asociado con 81, con lo cual
las propledades de estirabilidad y contractibilidad de la
media tricotada a partir de estos hilos es mejorada esencial~-

nente y vuelta mas permanente.

NOTA

Descrito el objeto de la invencidn, se declara nue-
vas las siguientes reivindicaciones, con prioridad estado-
unidense Serial W? 495 362 del 18 de iiarzo de 1955.

1. Proc;dimiento para la fabricacidn de medias es-
tirables y contréctiles para sefiora, caracterizado porque
consiste en tricotar las mediaes con pares de hilos, en los
cuales un hilo esta sin torcer, y el otro es un hilo gque ha
sido torcido antes del tricotado, de modo suficiente para
comunicar el hilo una vivacidad substancial, 'y que también
ha sido endurecido térmicamente para volver permanentes a
las propiedades de vivacidad y evitar la pérdida de éstas

por los tratamientos a temperaturas slevadas que se presen-~

W




tan subsiguientemente; en vaporizar luego las medias y en te-
firlas a temperaturas elevadas, enhornandolas finalmente en
estado relajado, esencialmente sin estirar, haciendo estos
tratamientos de las medias que el hilo originariamente tor-
cido comunique al hilo originariamente sin torcer algunas de
las caracteristicas de vivacidad del hilo torcido, aumentan-
do de esta manera las propiedades de estirabilidady contrac-
tibilidad de las medias tricotadas.

2. Procedimiento segun la reivindicacion 1, carac-
terizado porque el hilo torcido es hilo de nylon monofila-
mento que ha sido torcido aproximadamente 7.9 a 19.7 vueltas
por centimetro en una direccidn, seguido por un endurecimien-
to térmico, y torcido en sentido opuesto aproximadamente 7.9
a 23.7 vueltas por centimetro en sentido opuesto.

3. Procedimiento segun la reivindicaciéon 1, carac-
terizado porque el hilo originariamente sin torcer es hilo
de nylon monofilamento.

4. Procedimiento segun la reivindicacion 1, carac-
terizado porque consiste en tricotar una media a partir de
hilos torcidos a la derecha y a la izquierda, en sucesion
alternada, cada uno de dichos hilos pareado con otro hilo,
siendo los hilos de cada par tricotados siempre conjuntamen-
te, y consistiendo un hilo de cada par en un hilo sin torcer
mientras que el otro hilo consiste en un hilo que ha sido
endurecido térmicamente y entonces torcido suficientemente
para comunicarle una vivacidad substancial y permanente, y
para evitar la pérdida de ésta por los tratamientos de aca-
bado a alta temperatura que se le aplican subsiguientemente;
en vaporizar la media; entonces tefiir la media a una tempe-

ratura elevada; y finalmente enhormar la media en estado re-
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lajado, substancialmente sin estirar, haciendo estos trata-
mientos de la media que los hilos originariaménte torcidos
comuniquen g los hilos originariamente sin forcer, algunas
de sus caracteristicas de vivacidad, sumentando as{ las ca-
racter{sticas de estirabilidad y contractibilidad de la me-
dia tricotada.

5. Procedimiento segin la reivindicacidn 1, ca-
racterigado porque consiste en tricotar una media a partir
de hilos torcidos a la derecha y a la izquiérda, en suce-
sidén alternada, cada uno de dichos hilos pareado con otro
hilo, siendo los hilos de cada par tricotados siempre con-
juntamenté en relacidn colateral, y consistiendo un hilo de
cada par en un hilo sin torcer no vivaz mientras que el otro
hilo consiste en un hilo que ha sido endurecido térmica-
mente y entonces torcido suficientemente para comunicarle
una permanente y substancial vivacidad y para evitar la
pérdida de ésta por los tratamientos a alta temperatura que
se le aplica subsiguientemente, en someter entonces la me-
dia tricotada, a la accién de vapor a una temperatura apro-
ximadamente 99°C durante un periodo de aproximadamente una
hora, en secar la media a una temperatura de alrededor de
77°C por un perfodo de unos 15 minutos, en tefilr la media
a una temperatura de aproximadamente 99°C durante un perfo-
do de aproximadamente 30 minutos, en enhormar lg media ¥y
calentar con vapor la media enhormada, a una temperatura de
apreximadamente 121 a 124°% por un tlempo de aproximadamen=
te 15 segundos, haciendo dichos vaporizado, secado, tefii- -
do, enhormado y calentamiento final de la media, que los
hilos originariamente torcidos comuniquen a los hilos ori-

ginariamente sin torcer algunas de sus caracter{sticas de
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vivacidad, con lo gue se aumenta las caracteristicas de ea-
tirabilidad y contractibilidad de la media tricotada.

6. Procedimiento segin la reivindicacidn 1, ca-
racterizado porque comprende el tricotar una media a partir
de hilos torcidos a la derecha y a la izqniérda en sucesion
alternada, cada hilo pareado con otro hilo,;siendo los hi-
los %e cada par tricotados siempre conjuntamente, y consis-
tiendo un hilo de cada par en un hilo sin torcer, mientras
que el otro hilo coasiste en un hilo que ha sido endurecido
en caliente y entonces torcido suficientemente para comuni-
carle una vivacidad permanente y substancial, y para evitar
la pérdidea de ésta por los subsiguientes tratamientos de
acabado a alta femperatura, para hacer que lcos hilos origi-
nariamente torcidos comuniquen a los hilos originariamente
sin torcer, algunas de sus caracter{sticas de vivacidad,
aumentando as{ la estirabilidad y contractibilidad de 1la
media tricotada.

7 Procedimiento segin la reivindicacidén 1, ca-
racterigado porque las medias tricotadas tienen hileras al-
ternadas de hilos vivaces endurecidos en caliente y subsi-
guientemente torcidos a la derecha y a la izgquierda, siendo
cada uno de estos hilos pareados y tricotados siempre con-
Juntamente con un hilo menos vivaz y sin torcer.

8. Procedimiento segin la reivindicacién 7, ca-
racterizado porque los hilos son hilos de nylon monofila-
mento.

9. Procedimiento segin la reivindicacidén 7, ca-
racterizado porque los hilos torcidos son hilos de nylon
mohofilamento de 15 denier, y los hilos sin torcer son hi-

los de nylon monofilamento de 10 denier.
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10. Procedimiento para la fabricacion de medias
estirables y contractiles para sefiora.

Segun se describe y reivindica en la presente memo-
ria descriptiva, que consta de diez hojas, foliadas y escri-
tas a maquina por una sola cara.

Madrid, a 8 de Agosto de 1955.

CHADOLON, Inc.

prx* JAIME ISEBN MIRALLGS
P.P.

tr:mor
mp.
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