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a  nombre de M BM gsæ SB IlSC S3T T  AKTIBNGBSEILSCHAPT, en- 

t id a â  a lem an a, e s t a b l e c í a s  en  Reuterw eg 1 4 , p r a h k ia z t ,  

A lem an ia , p o r :

*UN DISPOSITIVO VOIVBDOR PARA HORNOS TUBULARES

GIRATORIOS^..
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Bs practica freouente montar on hornos tu­
bulares g ira to r io s anos volvedores, o sea , anas insercio­
nes de forma parecida a una pala , lo s  cuales se extien­
den en e l in terior del horno y, a l  g ira r  é s te , apalean
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#1 mat ac ia l en tratamiento. como quiera que están  direc­
tamente expuestos a la  a lta  temperatura del in terior del 
horno (generalmente superior a 600sO) ae construyen la s  
palas propiamente dichas de acero re fractario  de a lta  

3 aleación . Da ordinario se usan aleaciones con un 28 - 28% 
Ce y algunas unidades per ciento de Ni (en le s  volvedores 
para hornos de tostaoión de minerales su lfu rosos, e l a ta­
que del SOg pone algunas lim itaciones a l  contenido de 

Ni adm isible), le s  cuales pueden contener, además, otros 
10 elementos ta le s  como Me, w, ote.

Con e l f in  de permitir la  sujeción a la  
camisa del horno, e l  cuerpo del volvedor va fundido 

alrededor de un perno roscado de ¿cero mejorado corrien­
te , sin  aleación, sobre e l  cual se t a l l a  luego una re eoa, 

15 ya que la s  barras a l  cromo y a l  cremo-niquel de a lta
aleación , como es sabido, son d i f íc i le s  de mecanizar y 
no apropiadas para oortar roscas. Dicho perno so pasa 
a través de un o r if ic io  practicado en la  camisa del hor­
no y se su jeta  con contratuercas.

20 3RR figura 1 reproduce uno de esto s volve­
dores del modelo utilizado hasta ahora.

1 es la  pala  propiamente dicha del vol­
vedor, 2 e l  cuerpo de é ste , ambos de acero muy esta­
ble a l  calor, 3 es e l perno de acere mejorado, 4, la  

25 rosca ta llad a  en é s te , 8 , son la s  contratuercas para 
la  sujeción del volvedor, 6, es la  camisa del horno y
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7, e l  forro ¿e l mismo.

aparte ¿e l inconveniente ¿e que la  suje- 

oián con to rn illo s  supone ¿arante el montaje un prooe- 
^  que requiere bastante tiempo, e ste  mo¿elo adolece 

5 acemas ¿e l a  desventaja ¿e que el núcleo y la  envoltu­
ra del cuerpo ¿e l volvedor tienen d istin to s coeficien­
te s de re siste n c ia , por lo  mismo, e s  frecuente l a  ro­
tura del cuerpo durante e l servicio  a l  cabo de cierto 
tiempo de serv ic io , precisamente por la  parte mercada 

10 con a-a en la  figura 1 , según lo que muestra la  expe­
rien c ia , es decir, en la  superficie lím ite  entre la  
parte protegida por e l  forro y l a  que penetra en e l in­
terior del horno.

¿EL presente invento descarta dichos in- 
16 convenientes sustituyendo la  enjeción&en to rn illo s por 

otra con ouSas, estando a s í  suprimida la  necesidad de 
ap licar  un roaoade, y por la  circunstancia de no tener 
e l volvedor ningún perno propio de acero a l  carbono y 
estar siempre construido con acere estab le  a l  oaior.

SO la  figura 2 reproduce la  sección del vol­
vedor objeto de este invento, en sentido v ertica l a l 
e je  del horno y

la  figura 3, la  sección en sentido para­
le lo  a l  e je  del horno, representada esquemáticamente 

25 y a  t itu le  de ejemplo.

1 es tambiún l a  pala del volvedor de ace­
ro estab le  a l  calor ¿e a l ta  aleación , fundida en una
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aola pieza con e l peino 6 del mismo m ateria l, 6 es la  
camisa del horno y 7, el fo n o , la  parte del perno 8 
que sobresale de la  camisa del horno tiene ana ranura 9 

a través de la  cual se introduce l a  caña 10. # s conve- 
8 niente practicar dicha ranura ya a l  colar el volvedor 

insertando a ta i f in  un mache. Bata cuña, que no ha de 
ser de acero de a lta  aleación resisten te  a l  calor, pue­
de i r  asegurada contra e l desplazamiento la te r a l  en for­
ma conooida, por ejemplo, mediante pasadores. En lugar 

IO de l a  cuha lo  se puede u tiliz a r  también otro medio de
sujeción introducido a travéa ds la  ranura, pongamos por 
oase, una doble cuña 12 metida a través de un perno 11 
( c^r. i i g .  4) Bn este  último oaso, naturalmente, l a  
ranura 9 ha de tener una forma en doble cuña. lég ica- 

15 mente, este  d ispositive  de sujecién tampoco tiene que 
ser de m aterial de a l ta  aleeoién. También es fac tib le  
apoyar l a  pala propiamente dicha en forma ya cono cida, 

por ejemplo, mediante pernos, tubos, nervios o paredes 
la te ra le s .

%0 Bata so lic itu d , que corresponde a la  pre­
sentada en jRenania e l 7 de Bgoato de 1984, bajo el No.

M 24.068 v/8oe, se acoge a Ies beneficios del articulo  
51 del vigente Estatuto sobre propiedad in d u str ia l.
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Xea pantos As invención propia y nueva 
qae se presentan paya que asan objeto de a sta  Patente 
3e Invención an ñ apaña, por VjgINTR año a, son loa s&- 

6 gui antea;

IB. - Un dispositivo volvedor para horno a 
tubulares g ira to r io s , compuesto de una parte en forma 
de pala que penetra en ai in terior del homo, y de nn 
perno que sobresale de la  camisa dal horno, (mracteri- 

10 zado per a l hecho de co n sistir  en ana so la  pieza fandi­
ga de acero estable a l  calor da a lte  aleación y por ir  
provisto e l  perno en cuestión de una ranura, a travos de 
la  cual se paade pasar an d ispositivo  de f ija c ió n .

&B. - Dispositivo de fija c ió n  para e l vol- 
16 vedor asgan reivindicación 1 , caracterizado por consis­

t ir  en una ouña de acero no aleado o aolo de baja alea­
ción.

3c. -  D ispositivo de f i ja c ió n  para e l vol­
vedor asgan reivindicación 1, caracterizado per consis­

to t l r  en ana doble caña, lo  onal puede ser apretada a  tra -  
vóa de un perno.

4s. - Un dispositivo  volvedor para hornea 
tubnlarea g ira to rio a .

Tal y como se ha descrito en la  Memoria
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qne antecede, representado en lo e  dihnjca qne se acom­

pañan y con lo s  fines que se han especificado*
Ssta  Memoria consta de cinco hojas y la  

presente * e sc r ita s  a máqsina por nna so la  ^ r a *
M a ü M , - 6
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