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' s prdotion freouente monter en hornos tu-
buleres giretorios uncs volvedores, 0 asez, unag ingercio-
neg de forme parecida & ung pale, 1los onales s extlien~

den en el interior del horns y, al girar éste, apelesn
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¢l materisl en tra‘bamiento‘. gomo gulers que esgtdn direc-
tamente expuestos a 12 elta temperatura del intsrier del
horno (generalmente superior & 6009C) e construyen lss
palas proplemente dlches de acero refractaric de alta
8leacidn, D¢ ordivario se usan aleaciones oon un 25 - #8%
Cr y slguness unidades por clento de Ni (sn los volvedores
para hornos de itostaoclén de minersles sulfurcsos, el ata-
que del so2 pons elgunas limitaociones 81 contenido de
m admisible), 188 cmles pusden contener, ademfs, otxos
slementos tales como Mo, W, otc‘.

Con el fin de permitir la sujscifn a 1s
camiga del horno, €1 cuerpo del volvedor ve fundido
elrededor de un perno roscado de scero mejorado corrien~
te, sin alemcidn, sobre el onal se talle luego unme rogosm,
y& gque las barres 81 cromo y &l oromo-niguel de alta
sleacidén, como es sabido, son diffoiles de mecanizar y
no apropiszdas para coriar zoac&s‘. Dicho perno gse pzss
a8 través de un orificic practicado en la camisa del hor-
no y s8 gsujste con contrstuercas,

| I8 figura 1 reproduce unc de estos volve-
dores del modelo ntilizmdo hasta &hora‘.

1 es 1z pzla propismente diocha del vel~
vedor, < el ocuerpo 4e égte, ambos de acero muy esta-
bls a2l ocalor, 3 és &1 perno de acerc mejorado, 4, la
rosca tallada en éste, 6§, son las wmntratueroas para

la sujeoidn del volvedor, 6, &8s la cemisa del horno y



10

16

20

26

o
223386

7, o1 forro del mismo;

apsrte del inconveniente de gue la aunje-
oiédn con tornillos supone durante el montaje un proge-
g0 qgue requiere bagiante tiempo, este modelo adolece
adends de 1o desventaja de gue &1 ndclec y l2 envoltu-
ra jel ounerpo del volvedor tienen distintcs coeficien-
tea de regsistencia, Por lo migmo, es frecuente la ro-
tura del cuerpo durante el aervicio &1 casbo de cierto
tienpo de servicio, preclisamente por la parte mercada
con a-8& en la figura 1, gegin 10 gne muestra 1= expe-
riencia, es decir, en la snperficie I1{mite entre 1la
parte protegida por el forre y 1a que penetrs en el in-
terior del horno, |

H1l preésante invento descarta dichos in-
cunvenientes sustituyendo la sujeciénbon tornilles por
otre con oufias, estando asf suprimida la necegidad de
apliocaer un rogosdoc, y por la circunstancia 46 no tener
6l volvedor ningdn pernc propio de acero &8l carbono y
egtar giempre congtruiido con acere egishle &} oalor-.

32 figure 2 reproduce la seccidn del vol~-

vedor objeto de este invento, an gent ido verticel al

eje del horneo y

1e figura 3, 12 seccidén en sentido para-
lelo &1 ejs del horno, reépreaentada ssqguemdtiocamsnte
vy & titulo ds ejemplo, }

1 es también 15 pela del volvedor de 2ce-
ro estable 2l calor de alta &leacidn, fundide en uns
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sole pleza con el perno 8 jel mismo material, 6 es la
camiaga del horno y 7, el fo:.‘rol. Ia marte del perno 8
qﬁo gobresale de la camisa del horno tiene uns ranmra 9
& través de 12 cual se introduce 1a oufis 106, #a conve-
niente practicar dichas rannra y8 81 colar el volvedor
insertendo a tal fin wn mmcho, Batas oufia; gue no ha de
gser de acero de alte aleacién resistente 21 o=ler, pue-
de ir asegureda contra el desplezamiente Iat&él en for-
ma conpolds, por ajemplo, nedisnte pasadora.a'. En lugar
de la cufia 10 se puede utilizar también otre medio ds
gujecién introducido & travée de la ranura, pongamog por
oago, ung doble cufie 12 metida a travéa de un perno 11
(ofr'. :i:‘ig'. 4) ¥n este Hltimo oaso, naturalmente, la
ramra 9 ha de teneér uns forma en doble cuﬁa). Idgica-
mente, este dispositive de sujecién tsmpocs tiens que
ger de material de slte alesoclén, También es factible
epoyar l& pala propismente dicha en forme y& oconocide,
por ejemplo, medianie pernos, tubos, nervios o paredes
latezalca’.

_ Bste solicitud, gue corresponie & la pre-
gentada en szl enanle el 7 de Agogto de 1954, bajo el No,

‘3 24,068 v/808, se acoge £ lcs bemeficios del erticulo

61 del vigente Pstatuto sobre Propieded Indnstriel.
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Zo8 puntos de invencidén propiz y nueva
queé se presentan para que sean objeto de esta Patente
de Invencién en &Espafia, por VEINTK efios, son los s i-
guientes;

12, - Un dispositivo veolvedor para hornog
tubulares giratorfos, compuesto de una parte en forme
de pale que penetra en el interior del horno, y 46 un
perno gue sobresale de le cemiss del horno, ocaracteri-
zado por el h@cho de consistir en una sela pieza fundi-
de de acero estasble a2l ocalor de slte elescidn y por ir
provisto el perno en cuegtidn de une ranura, a travée de
la cual ge puede pasar un dispositivo de fijacidén,

&8, = Dispositivo ds rijecidn pare el vol-
vedor segin reivindicacién 1, caracterizado por consise-
tir en umm ouiie de acerc no aleado o aoclo de beja alsa-
oléﬁ.

22, - Dlapositivo de fijacidn imre el vol-
vedor segdn reivindiocseidn 1, cerscterizade por consie-
tir en unas doble cufia, 10 ousl puede =6r apretsds a tra-
véa de un pm:no..

42, ~ Un &lgpositivo volvedor pars hornos
tubulares girntérioa'.

6l § ocomo g@ he degoriso en la Memoriz
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que anteosls, repregentzdo en Ios'aibujoa qus 86 &COm=
pefien y con los fines que se hen especifiocado,
Egt2 Vemoris conete 4e cinrnco hojes y 1s

presents, esoritas & mfquins por nne sols oars,

padria, =6 AGO 1955
Po &
\ivefln de Eledil
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