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MEMORTIA DESCRIPTIVA
. de un Modelo de Utilidad a nombre dé:

DRIDPOUORT-GUNDRY LIMITED, de nacionali-

dad britanica, domiciliada en The Court,

Bridport, Dorset, Inglaterra; por ¢ “RED".

Hasta ahoré, las redes han sido formadas.usualmente
anudando las intersecciones entre las porciones de cordén para
formar la red. Dichas redes anudadas entraiian una inherente de-
bilidad en los nudos.

En los casos en que el cordén para formar la red es
de material pléstico sintético, es sabido también formar las
intersecciones por soldadura. La soldadura de‘porciones de cor-
dén para formar la red a base de material pléstico sintético
conduce con frecuencia a debilidad en las juntas y debe reali=-
zarse con gran cuidado.

£l presente invento tiene como su objeto amplio pro-
porcionar una estructura de red que no est& ni anudada ni sol-
dada en las intersecciones de las porciones de cordén.

Definido en sentido amplio, el presente invento se

contrae a producir una red utilizando por lo menos un cordén,
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de forma que pofciones de corddn son'upidas eﬁ al menos una in-
terseccién ensartando cada una de dos parciones de cordén abtra-
vés de un orificio en la otra de dichas porﬁiones.

La produccidén de una intérseccién de corxdén para for-
mar la red de este modo, es simple y conveniente. Dicha'inteff
seccidn puede ser considerablemente m&s fuerte y resistente en
ciertas direcciones que una red anudada o soldada. Ademés de
ellﬁ, en una red anudada una cierta cantidad del cordén o de los

cordones para formar la red es gastada con el fin de formar las

nudos, de manera quo haciendo uso del presente invento resulta

una reduccién en la longitud del.cordén_utilizado.

Dicho cﬁrddn para formar lalréd puede estar consti-
tuido por una tira que puede estaﬁ tejida en telar o no, o por
un cordoncillo retorcido o acalabrotado.

No obstante, de modo preferible, él cordén o cada uno
de dichos cordones para formar la red es cordoncillo treﬁzado
o retorcido. E1 cordoncillo trenzado o retorcido es més fuerte
a igualdad de peso que el cordoncillo acalabrotado, y hace posi-
ble la produccién de una intérsaccién'que no resbala.

En ciertas formas de realizacién del invento, ei cor-
dén para formar la red es formado de modo previo con una plurali-
dad de orificios a su través en lugares apropiados para formaf
intersecciones en una red que ha de sai producida a partif de
61, pero en las formas de realizacién més preferidas del inven-
to, los orificios son producidos en el coxrdén para_formar‘la red
durante el proceso de produccidn de dicha red, De este modo, se
podrfan utilizar tramos del mismo cordén para producif redes

con diversas dimensiones de malla diferentes. Dichos orificios
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podrfan ser hechos a'maho, por ejamplojutilizando un pasador
de empalmar o burel, |

La red objeto del invento,rcqmpreqde pﬁ:-lo menos un
cordén, y esté caracterizada porﬁue en-g; mehos-la mayor{a de
las intersecciones dec corddn alejadas,dé¥'bord8'da-la red, Hay
por lo menos dos porciones de cordén péfa formaif}a red que se
interseccionan y cada una de dichas dos porciones:de pordén in-
cluye un orificio a través del cual pasa-la-otra de sllas.

En formas de realizacién preféridas de una réd de
acusrdo con el invento hay un cordoncilip.da reborde que se ex-
tiende alrededor de al menos una parte dé la beriferia de-la'
red, y en al menos algunas de las qnioﬁes-entre_porciones de i
cordén para formar la red y dicho cordoncillq de reborde, él
cordoncillo de reborde pasa a través de un orificio en una por-
cidn de cordén para %ormar la red, y el cardén bafavformar la
red pasa a través de un orificio en el pbrdoncillo de reborde.

En muchos'casos, no siempre es nacesafio qua todas .
las uniones entre cordén y reborde sean forﬁadas-ﬂe esta mane-
ra; por cjemplo, el corddn puede siﬁplemeﬁte éer enlazado alré-
dedor del cordoncillo de reborde. No obétante se proporﬁiona
una unién mis segura cuando porciohes de cordén y el cordon§i~
llo de reborde pasan unas a través del.btrﬁ y viceversa fal
como se describe,

Preferiblemente el corddn o uﬁo de_dichos cordones .
es un cordoncillo trenzado o retorcido,'y en laS’forhas:de rea-
lizacign més preferidas ests formado de fibras sintéticas, por
ejemplo a base de nylon.

’

Una forma de realizacidn particularmente p#eferida
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del invento seréd descrita ahofa a titula de ejempio'con refe=
rencia a los dibujos anejos, en los cuales:

La figura 1 es una vista de una seccién de esquina
de un trozo de estructura de red devacuerdo'con_el‘invanfo;

La figura 2 Bs una vista de da#alla de la,intérsec-
cién de dos porciones del corddn paré fofmar lé-red en un lugar
alcjado del borde de la red; y |

La figura 3 es una vista de detalle de la intersec-
cién de una porcién de cordén para formé£'la red y de ﬁn cordon-
cillo de ceborde de red,

En la figura l, el corddén para-fprmar la red esté .
constituido por condoncillo de nylon"trénzado o- retorcido. La
interseccidn entre dos porciones devcopaéncillo pa?é.formar la
red 1, 2 es indicada generalmente en 3 y se muestra con.mayoxr
claridad en la figura 2. Se veré éue cada porc16n>de cordpnci;
llo 1,2 estéd formada con un orificio pasante, v qué la primera’
porcidn de cordonciilo 1l pasa a travéé del orificio en la otra
porcién de cordoncillo 2, mientras que dtra.parcidh de qprdon—
cillo 2 pasa a través del orificio en'lé priméra.ppr;ién de cor-
doncillo 1. | |

lLos orificios en las porciones QB cordpnciilb pueden
ser hechos convenientemente a mano utiliiando un burel durante
él proceso de produccién de la red, es decir, cuéndu se esté
formando cada una de las intersecciones, y la intexseccién 3
resultante es una unién seguia que no resbala,

Una red formada de esta maneré-es tambiéh,conaidera;v
blemente m&s fuerte en ciertas-direcciongs que una>red anudada

hecha a basec del mismo cordoncillo,
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Se ha encontrado ahora qué cuando una red anudada

es tensada, la deformacidén de rotura.deflé ied es sustanCiai-

mente independiente de las direcciones - relativas de los esfuer-
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zos de traccién y de los cordones. Asi, suponiendo que la figu-
ra 1 mostrase una red anudada, la resistencia mecdnica s la ro-
tura de una red anudada en las direcciones de las flechas A y

I serfa sustancialmente la misma. Se ha encontrado que el anu-

dado de una red reduce su resistencia a ;a'rotUra a un valoxr
que se aproxima al 50% de las resistencias a la rotura integra-
das de sus cordones individuales, incluso buando dichos cordo-
nes se extienden por toda la.anchura dé-la red,. ‘

Esto no ocurre con una red de acuerdo con el presente

invento. En la red que realmente se muestra en la figura 1, las

porcicnes de cordén se extienden por'tOda la’ancﬁura de la red.
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en la direccidén de la flecha A, y en esta direccidn, lé resis-
tencia a la rotura de la red puede séf*tan'alta comq'dg 95% de
las resistencias a la rotura integradas del cordén o de cordones
a partir de los cuales estd hecha dicha red. No obsténﬁe, en.la

direccién de la flecha B, debido a que no hay nihguna porcién
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continua de cordén que se extienda totalmente a través de la
red, la resistencia a la rotura de la red puede ser tan baja

como de 45% de las resistencias a la rotura integradas del coxr-
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dén o cordones. Incluso aunque este valor sea menor que el valor
oen la correspondiente direccién para una red anudada, pero por

lo demds similar, frecuentemente esto tiene poca o ninguna im-
’
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portancia en la préctica, ya que es raro .que una red Sea some-

tida en uso a tensién en igual grado en todas las direcciones,

y por lo tanto es usualmente posible orientar una red de acuerdo
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con.el invento con el fin de~aprovechai'las,ventajaé de su re-
gsistencia a la rotura.grandemente acrecéntada en -la direccidén
en la que se extienden el cordén o los coxrdones.

La red mostrada en la figura-l incLuye QQ co:dqﬁcillo
de reborde 4 que se extiende alrédadoi de suﬁbar;fafia y esto
produce un cierto ndmera de intersaccidﬁes tales”coﬁo la 5 con
porciones tales como la 6 del cordoncillo de formacién de red.
Csta interseccidn 5 es mostrada con mayor detalle en ia figupa
3, v se observar§ que el cordoncillo ds'reborde-4.y la porcién
de cordoneillo 6 para formar la red pasan cada Qﬁa:a través de
un orificioc en la otra de ellas. |

En el caso de la interseccidn designada de modo gene-
ral con 7 en la figura 1, la porcién de.bordoﬁcillo'ﬁ para for-
mar luared 4 es simplemente enlazada alrededor'délvcordphcillo de
reborde 4.

Las redeé de acuerdo con él invento son especialmanté
apropiadas para utilizarse como re¢es.de transpDrta de carga
para sujetar cargas sobre plataformas o:pqletas; Las redes pro-
yectadas para dicha utilizacién puedeﬁ ser héchaé’de forma cru-
ciforme con una drea de panel central iguél al tamaﬁO'ae ia pla-
taformé en unién con la que se desea utiliZar'dipha red, 'y cua=-
tro porciones de panel rectongulares que sobresalen desde ellg

en una distancia igual a la altura méxima a la que ha de ser

cargada la plataforma., Cuando se proyecta la red para utilizarse

de 'esta manera, es especialmente apropiado producir una red de
acuerdo con el invento a partir de un cordoncillo de nylon sin
nicleo, trenzado o retorcido, que tiene una resistencia a la

rotura del orden de 1.080 a 1.800 kg.
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Se apreciaré que todo.el género'de.lalred puede scr

hecho de un Gnico cordén si as{ se desea,. 0 qus se pueden uti-.

lizar dos o mis cordones.

== REIVINDICACIONES = ==

l. Red, caracterizada porque utilizando por lo menos un cordén,

las porciones de cordén son unidas en al menos una interseccién
ensartando cada una de dos porciones de cordén a través de un
orificio, formado durante el proceso de produccién de la red

en la otra de estas porciones, -

2. Red seglin reivindicaciones anteriores, caracterizada porqus en’

al menos en la mayoria de las intersecéiones de cordén para
formar la red alejadas del borde de 'la red, hay pbr 16 menos
dos porciones de cordén para formar red que se intersebcionan,
y cada una de dichas dos porciones de cordén incluye un orifi-

cio, a través del cual pasa la otra de diqhas.poiciones.

3. Red segdn reivindicaciones anteriores, carécterizada porque,
habiéndose previsto un cordoncillo as'fgborde élﬁédedo¥ de a;

menos una parte de la pcrife:ia qe la réd, ss estableb6 que en.
al menos algunas de las uniones entre porciones dé cordén para
formar la red y dicho cordongillo de reb&rdé, él cordoncillo de
reborde pasa a través de un orificio eﬁ‘una pprqidn de co;déﬁ

para formar la red, y el cordén para fdrﬁar'la red pasa a tra-'

vés de un orificio en el cordoncillo de reborde.

4, Red segdn reivindicaciones anteriores, caracterizada porque
gl corddn o cada uno de dichos cordones es un cordoncillo tren=

zado o retorcido.
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5. "RED"

Tal como se describe y reivindica en la presente Me-
moria Descriptiva, que consta de ocho hojas escritas a méquina

por una sola cara y de sus correspondientes dibujos.

12 U 1974
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