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MEMORTIA DESCRIPTIVA

PARA UNA PATENTE DE INTRODUCCION, POR DIEZ ANOS, EN
ESPANA, A FAVCR DE LEVOLOR LORENTZEN, INC., DE NA-
CIONALIDAD AMERICANA, RESIDENTE EN EE.UU. HOBCKEN,

NSW JERSEY, 730 MONROE STREET.

Por:
""UNA MAQUINA PARA CORTAR Y PUNZONAR ELEMENTOS BAS-

CULAINES DE PERSIANAS DE TIRO"™ .

La presente invencidon se refiere a una maquina
y a un procedimiento para cortar y punzonar barras su
periores e inferiores y varillas de basculamiento de
persianas de tiro.

En el tipo de persianas de tiro llamado de ca
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baza metalica cerrada, loa liatones articulados y superpues®
tos de la persiana estan sostenidos por cintas de escalera
suspendidas de un sistema de barra superior de chapa metali
ca en forma de canal montado en la parte superior de la ven
tana. Los cordones para levantar la persiana pasan por la ba
rra superior y el entero mecanismo de funcionamiento de la
persiana, incluida una varilla de basculamiento que se extien
de longitudinalmente con respecto a la barra superior, y ar-
ganos de montaje de la cinta a los que estan sujetos los ex-
tremos superiores de las cintas de escalera, estan oontenidos
dentro de la barra superior. Dicha barra superior esta repre-
sentada en la patente estadounidense 2.455.135 de Lorentzen
y en nuestra solicitud pendiente 20956/49.

Es costumbre, en las persianas de tiro, prever una ba
rra inferior a la que estan sujetos los extremos inferiores
de las cuerdas de levantamiento y de las cintas de escalera,
siendo dicha barra inferior mas pesada y mas rigida que los
listones. Las barras inferiores pueden estar constituidas por
una seccion en forma de canal de chapa metalica, estando re-
presentada una de tales barras inferiores en nuestra solici-
tud pendiente 19517/49. Al fabricarse una persiana de este ti
po, el canal de la barra superior, la varilla de basculamien
to y el canal de la barra inferior son cortados de la longi-
tud adecuada de material de longitud indeterminada, variando
la longitud de dichas partes con la anchura de la persiana y
tambian, hasta cierto punto, segtin la préactica local. La ma-
quina de la presente invencidén es adecuada para cortar la ba
rra superior, la barra inferior y la varilla de basculamiento
a su longitud y para punzonar la pared inferior de la barra

superior para el paso de las cuerdas de elevaciéon, de la cuer
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da. de basculamiento y de las cintas de escalera.

En muchas persianas previstas para montaje interior
(en el cual la persiana esta montada entre las jambas de la
ventana mas bien que sobre la cara de la pared o del basti-
dor de la ventana), la barra superior es ligeramente mas cor
ta que los listones para que exista el juego necesario para
la instalacién de los soportes que sostienen la persiana. La
barra inferior es corrientemente algo mas larga que la barra
superior, a menos que se usen soportes de sujecién en combi-
nacioén con la barra inferior. Es practica general de tallar
mantener una diferencia constante de longitud entre la barra
superior, los listones y la barra inferior. Tambian es prac-
tica corriente mantener una distancia uniforme entre las cuer
das de elevacidén y los extremos adyacentes de los listones en
toda una amplia serie de anchuras de persianas, cambiando di-
cha distancia s6lo en el caso de persianas mgr estrechas o muy
anchas. La longitud de la varilla de basculamiento es determi
nada en parte peor tal distancia, que puede ser considerada -
oonstante en una amplia serie de anchuras de persiana.

Al calcularse la longitud necesaria de un canal de ba
rra superior, de un canal de barra inferior y de una varilla
de basculamiento, es necesario restar la adecuada diferencia
constante para conseguir los adecuados juegos y ajuste de la
persiana. Este problema no es grave cuando se fabrican gran-
des cantidades de persianas de dimensiones tipo, pero se agra
va cuando se fabrican persianas para un solo cliente, hechas
sobre medida para que se adapten a dimensiones individuales
de ventana.

En la forma representada en la presente invencién, un

carro, en el cual estdn montados de manera regulable topes in
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dividuales para el meterial desianal de la barra superior, el
material de canel de la barre inferior y el material para la
varilla de basculamiento, estd dispuesto a distanciés'varié;
bles de la matriz de corte, de acuerdo con la anchura de ls
ventane o la longitud del listén. Por consiguiente, ajustando
los topes individuales a la adecuada constente de juego, el
carro puede ser regulado directamente para producir una per-
siana de cualquier anchura de ventana o longitud de listénm,
graduando as{ correctamente, de manere automftica y simulténea
los tres topes individuales,

El material para cortar es alimentado entonces a tra-
vés de la matriz y contra el tope correspondiente, despuéa'de
lo ocual le matriz es accionada para cortar la longitud adecua
da. Este sistema proporciona una rédpida regulacién individual
y simulténee de todos los topes y aplica automdticamente las
constantes de Jjuego adecusdas a las gradusciones, de modo gue
reduce la posibilidad de errores y ayuda a cortar rédpide y
cuidadosamente el material de la longitud adecusda para la fa
bricecidén de una determinade persiana. -

Bste mdquina es adecumda también para le perforacién y
el corte de la pared inferior del canal de la barra superior
para el pasc de las cuerdas de elevacién y basculamiento y de
les cintas de escalera, as{ como para proporcionar apéndices
doblados hacia arriba para montar los accesorios en el canal
de la barre superior. Pare ello, unos topes regulables estén
previstos en cada lado de las matrices de perforacién y de cox
te, siendo desplazabies dichos topes en el recorrido de un ca
nal alimentado a trevés de las matrices de forma gue disponen
el canal pare punzonar a la distancia adecuada de sus extremos,

se colocan convenientemente los accesorios del basculador y
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del dispositivo de bloqueo de la cuerda y hacen los agujeros
para el paso de las cintas de escalera.

Constituye un objeto de la presente invencién la crea
cion de una maquina perfeccionada para cortar y punzonar ra-
pida y cuidadosamente canales de barra superior de persiana,
y para cortar oanales de barra inferior y varillas de bascu-
lamiento.

Otro objeto es el de crear una maquina que, mediante
un solo ajuste de la maquina sobre la anchura de la ventana
o la longitud de los listones, cortara las barras superiores
e inferiores y la varilla de bascuiamiento de la longitud in
dividual adecuada.

Otro objeto es la creacidon de un matodo perfeccionado
para cortar barras superiores, barras inferiores y varillas
de bascutamiento de persianas de tiro de la longitud adecuada.

Otro objeto es la creacién de un sistema y de un apara
to perfeccionados para un rapido y cuidadoso punzonado de ca-
nales de barra superior de persianas, para el paso de las -
cuerdas y de la cinta.

Otro objeto es la creacién de un matodo y aparato per-
feccionados para punzonar barras superiores de ventanas que
tengan tres o mas cintas de escalera.

Otro objeto de la invencién es el de mejorar de mane-
ra general las maquinas del tipo que se ha explicado.

Otros objetos, y objetos referentes a detalles de es-
tructura y economias de fabricacidon y de uso, apareceran mas

concretamente en la descripciodn siguiente.

La invencién esta claramente definida en las adjuntas
reivindicaciones. Tanto en las reivindicaciones como en Is" me

moria, las piezas estan identificadas a veces por nombres es-
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pecificos por rezones de claridad y de conveniencia, pero tie
ne que entenderse que tal nomenclatura tiene el significedo .
més amplio compatible con el contexto y con el concepto de la
invencién, tal como se distingue de los correspondientes ti-
pos anteriores. La forma mejor en que hemos eonsiderado la
aplicacién de la invencidn estd ilustrada en los adjuntos di
bujos que forman parte de la presente memoria, y en los cuz-
les: '

lLa Fig. 1, es una perspectiva frontal mfs o menos die
gremftica de la mfquina. El material de la barra superiar, la
barra inferior y la varilla de basculamiento estd representa
do en posicidn dentro de las metrices, para su corte'.

la Fig. 2, es una viste en planta superior de la miqui
na, con omisién de una parte de la méquina. 7

le Fig. 3, es una viste isométrice de una seccidn del
cenal de la barra superiar que la miquina puede cortar y pun
zoner, »

Ia Fig. 4, es une vistae similar a la Fig:. 3, de un ca
nal de barre inferior que la méquina puede co:ctar..

la Fig. 5, es una vista similer & la Fig. 3, de una va
rille de basculamiento que la mdquine puede sortar.

Ia Fig. 6, es una vista isométrica de un canal invef-{;_;
do de barra superior cortado de su longitud y punzonado pare
une persianz de dos cintas de escalera.

Ia Fig. 7 es una vista, similer a la Fig. 6, de un ca-
nel de barra superior para une persiasna de tres cintes de es-
oalera; ’

La Fig. 8, es una seccién vertical de la méquina, rea-
lizads generalmente por la 1fnea 8-8 de la Fig. 2., Partes de

la mdqguina han sido suprimidas por conveniencia de ilustra-
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La Fig. 9, es una seccion vertical aumentada del meca-
nismo de accionamiento de la matriz de punzonado y de corte,
por la linea 9-9 de la Fig. 8.

La Fig. 10, es una seccién de las matrices de corte
por la linea 10-10 de la Fig. 8.

La Fig. 11, es una seccioén transversal de las matri-
ces de corte por la linea 11-11 de la Fig. 8.

La Fig. 12, es una seccioén algo diagramatica, por la
linea 12-12 de la Fig. 10, de las matrices de corte, las ma-
trices de punzonado y el mecanismo de accionamiento asociado.

La Fig. 15, es una vista en planta superior, aumenta-
da y fragmentaria, de la parte de la maquina que corta la ba
rra superior, la barra inferior y la varilla de basoulamien-
to. EI material de la barra superior, de la barra inferior y
de la varilla de basoulamiento estd representado en posicion
dentro de las matrices, para su corte.

La Fig- 14, es una seccion transversal de esta parte
de la maquina por la linea 14-14 de la Fig. 13.

La Fig. 15, es una seccioén transversal aumentada del
carro, de los topes y de las partes asociadas, por la linea
15-15 de la Fig. 13.

La Fig. 16, es una seccion longitudinal del carro, de
los topes y de las partes asociadas por la linea 16-16 de la
Fig. 15.

La Fig. 17, es una vista algo diagramatica y en plan-
ta superior de la parte de la maquina que punzona la barra su
perior para el paso de las cuerdas de elevacion y de las cin-
tas de escalera.

La Fig. 18, es una vista en alzado de frente de la par
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te de la maquina representada en la Fig. 17.

La Fig. 19, es una seccion- vertical de esta parte de
la maquina por la Iinea 19-19 de la Fig. 18.

La Eig. 20, es una vista en planta superior y algo dia
gramatica de la parte de la maquina que dobla hacia arriba
apandioes destinados a recibir los accesorios del basculador
y del dispositivo de bloqueo de la persiana y forma agujeros
para el paso de las cuerdas de elevacién y de basculamiento.
Una barra superior esta representada en posicion dentro de las
matrices.

La Fig. 21, es un alzado de frente algo diagramatico
de la parte de la maquina representada en la Fig. 20, mostran
dose en posicidn dentro de las matrices una barra superior.

La Fig. 22, es una seccion vertical de la parte de la
maquina por la linea 22-22 de la Fig. 20.

La Fig. 25, es una vista en planta superior algo dia-
gramatica, parcialmente en seccion por la linea 23-25 de la
Fig. 24, de la parte de la maquina destinada a estampar aber
turas para el paso de cuerdas de elevaciéon y de la cinta de
escalera, que muestra los accesorios para punzonar una barra
superior de una persiana, de tres cuerdas de elevaoiodn.

La Fig. 24, es un alzado de frente de la parte de la
maquina representada en la Fig. 25.

La Fig. 25, es una vista isomatrica de un listdon para
una persiana de tres cuerdas de elevacion.

La Fig. 26, oa un alzado de frente, aumentado, de uno
de los elementos de calibre representados en las Figs. 25 y
24, estando suprimidas o representadas en seccién partes* del
elemento por razones de olaridad de ilustracion.

La Fig. 27, es nnug seccion vertical del elemento de ca
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libre por la linea 27-27 de la Fig. 24.

Las secciones de barra superior, barra inferior y varjL
lia de basculamiento que la presente maquina puede cortar y
punaonar estan representadas en las Figs. 5 a 5 respectivamen
te. EI material 50 de la barra superior de la Fig;. 5 esta -
constituido por un canal de chapa de acero de la seccidén in-
dicada, suministrado corrientemente en longitudes de 20 pies.
El metal de que estd hecho el material 30 de la barra supe-
rior es de un calibre suficientemente grueso para tener la re
sistencia que se requiere en una barra superior. Una secciodn
de barra superior generalmente similar y un conjunto completo
de barra superior estan representados y descritos detallada-
mente en la solicitud pendiente 20956/49 de la misma solici-
tante.

El material 31 de la barra inferior de la Fig. 4 esta
constituido por un canal de chapa de acero de la seccién in-
dicada. Tambian esta seccidn se suministra ordinariamente en
longitudes de 20 pias y es cortada por la maquina de la pre-
sente invencién, formando el canal de un conjunto de barra
inferior, estando cerrados el lado abierto y los extremos del
canal por un listdon metadlico arqueado de persiana y por tapas
de extremo. El material 51 de la barra inferior es cortado de
la longitud deseada, no requiriandose punzonado alguno ni nin
guna otra operacién de formacion del canal. Un conjunto de ba
rra inferior de este tipo general esta representado y descri-
to detalladamente en la solicitud pendiente 19317749 del mis-
mo solicitante.

El material de la varilla de basculamiento 32, repre-
sentado en la Fig. 5, destinado a ser incorporado al sistema

de la barra superior, es una varilla de acero dulce de un dia-
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metro aproximado de 1/4"-. Tiene la seccioéon transversal indi-
cada en forma de D y se provee corrientemente en longitudes
de 20 piéa. La mdquina de la presente invencién corta esta
varilla de la longitud deseada, y no se necesitan operacio-
nes ulteriores de formacién de la varilla.

En la Fig. & se muestra en posicion invertida una ba-
rra superior 54 para una persiana de dos cintas de escalera.
Esta barra superior ha sido cortada de la longitud adecuada
del material 30 de barra superior, y punzonada luego para re
cibir las cuerdas de elevacién y de basculamiento, las cin-
tas de escalera y los herrajes de la persiana. El punzonado
de la pared inferior de la barra superior comprende un par
de ranuras 55,35 para el paso de las cintas de escalera, un
agujero 56 centrado entre cada par de ranuras 35,55 para el
paso de las cuerdas de elevacién, y una ranura 57 adyacente
a cada extremo de la barra superior, recibiendo una ranura
57 el correspondiente extremo a modo de lazo de las cuerdas
de elevacion, mientras que la otra ranura 57 recibe la cuer-
da de basculamiento.

El metal desplazado de la pared de la barra superior
34 al hacer las ranuras 35,55 es doblado hacia arriba forman
do apéndices que son asegurados alrededor de las bases de Sv©
portes de la varilla de basculamiento, para fijar dichos so-
portes a la barra superior. Pares similares de apandice 39,
39 son doblados hacia arriba desde la barra superior y asegu
rados luego alrededor de las bases del dispositivo de bascu-
lamiento y del dispositivo de bloqueo de la cuerda, para man
tener estas piezas en posicidn en la barra superior. La maqui
na de la presente invencion es adecuada para el rapido punzo-

nado de la barra superior, taili como se ha descrito.
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La Fig* 7 muestra la barra superior de nnm persiana
de tres cintas de escalera* Esta barra superior es similar a
la barra superior de la Fig* 6 excepto en que, corrientemen-
te, es algo mis larga que la barra superior de u"* persiana
de dos cintas de escalera, estando provista de un tercer par
de ranuras 55,55 de cinta de escalera corrientemente dispues
tas a medio camino entre las ranuras de cinta de escalera de
extremos* Un agujero 56 esta, previsto a medio camino entre
las ranuras 35,35 para recibir una tercera cuerda de eléva-
cion, si asa se desea. La maquina de la presente iInvencion
facilita también la estampacién de una barra superice de es-
te tipo.

Refiriéndonos ahora a las Figs* 1, 2 y a, la maquina
de la presente invencién comprende una matriz de corte 40 pa
ra cortar material. 50 de barra superior, material 51 de ba-
rra inferior y material 32 de varilla basculante, asa como
matrices de perforacidén y punzonado di para punzonar las ba-
rras superiores representadas en las Figs. 6 y 7.

Las matrices 40 y 41 estan montadas sobre una pesada
placa horizontal 42 que constituye un bastidor para la maqui-
na. La placa 42 esta sostenida a una altura conveniente para
el operario que maneja la maquina por un soporte metalico 44.
El soporte metalico 44 es un soporte de chapa metalica en for-
ma de caja que tiene lados y paredes traseras 45 y 46 eonti-
nuos y una pared frontal 47 algo mas. corta. para que quede una
abertura entre la pared frontal y la base 49 del soporte. URa
placa rectangular de hoja metalica 50, que puede estar provis
ta de una brida marginal 51, forma la parte superior del so-
porte 44 y recibe la placa 42 de la maquina. Una placa rectan

guiar de fondo 48,de chapa metalica, une los extremos infe-
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La matriz de corte 40 es del tipo general representa
do en la solicitud estadounidense pendiente ™ 132.139 del
mismo solicitante. Dicha matriz esta constituida por un ele
mentd fijo 5.2 de matriz sujeto a la plaoa 42 y que forma guia
para un elemento movil de matriz. 54 (vaanse las Figs* 10 y
12). Cada uno de estos elementos de matriz esta provisto de
una abertura 55 correspondiente a la secciéon transversal del
material 30 de la barra superior, correspondiendo una abertu
ra 56 a la seccion transversal del material 31 de la barra
inferior, y un par de aberturas 57,57 a la seccidn transver-
sal del material 32 de la varilla de basculamiento, siendo
adecuada cada una de dichas aberturas para recibir el mate-
rial correspondiente. Como el material 52 de la varilla de
basculamiento es mas pesado que el material de las barras su
perior e inferior y embota mas rapidamente las matrices, es-
tan previstas dos aberturas 57 en la matriz de corte 40, aun
cuando una sola varilla de basculamiento es oortada para ca-
da persiana.

Las correspondientes aberturas de los elementos de ma
triz estadn alineadas cuando el elemento 54 de matriz moévil
se encuentra en su posicion normal o inferior, y fuera de alg
neaoidén cuando dicho elemento estd levantado en la carrera de
corte, como se indica en la Fig. 12. EI elemento 54 de matriz
movil es empujado hacia abajo por muelles 53 e impelido hacia
arriba para la carrera de corte peor una varilla 59 de acciona®
miento que sobresale hacia abajo. La varilla 59 es recibida
en un asiento del fondo del elemento 54 de matriz movil, y en
tre el extremo de la varilla 59 de accionamiento y el elemen-

to de matriz movil estd previsto un juego para que el elemen-
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to de matriz movil vuelva a su posicién normal asegurando la
alineacioéon de las aberturas de los elementos fijos y moéviles,
oomo se explicara mas detalladamente con relacién a la des-
cripcion del mecanismo de accionamiento de las matrices.

Las matrices de perforaciéon y corte 41 (vaanse las Flgs.
9 y 12) comprenden un punzén cooperador 60 y el bloque de ma-
triz 61 para hacer las ranuras de cinta de escalera 35,35 y
el agujero de cuerda de elevaciéon 36, asi como un punzén coope’
rador 62 y el bloque de matriz. 64 para hacer los apandices
39,39 y la ranura 3? para recibir el dispositivo de bascula-
miento o de bloqueo de la cuerda, y las cuerdas de bascula-
miento o de elevaciéon. Los bloques de matriz 61 y 64 estan
montados sobre un soporte coman 65 sujeto a la placa 42 y los

punzones 60 y 62 estan montados sobre una placa coman 66.

La placa de punzonado 66 esta provista de un par de
manguitos 67,67 que reciben un par de espigas de guia 66,68
previstas en el soporte de matrices 65 para mantener en ali-
neacion los punzones y los bloques de matriz. La placa de
punzones 66 es bajada para la carrera de corte y devuelta a *
su posicion elevada par una varilla de uniodon 63 unida a la
placa 66 y que sobresale hacia abajo por agujeros alineados
de la placa de punzones, del soporte de matrices 65, de la
placa 42 y de la placa 50 del soporte. Un separador corrien-
te 58 se extiende sobre los bloques de matriz. 61 y 64 para
extraer la barra superior de los punzones 60 y 62 durante las
operaciones de punzonado. jsste separador comprende una placa
horizontal sostenida encima de los bloques de matriz y con
aberturas para el paso de los punzones.

Una placa oscilante 69 esta montada sobre un perno hori

zontal 70 montado en un soporte 71 que cuelga del lado inferior
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de la placa 50 y sujetoc & la placa 42, Preferiblement&,‘tanto

la palanca oscilante 69 como el soporte 71 estén constitufdos

por placas paralelas separadas, unidas a intervalos por nembre
nas pars evitar momentos de flexién sin equilibrar en las es~-

plgas ¥y cojinetes; Las membrenes 72,72 de la palanca oscilan-

te 69 estdn indicadas en la Fig. 12,

Ia varilla de accionamiento 859 de las matrices de cor-
te 40 y de la varilla de uniln 63 de las matrices 41 de perfa
reoidn y punzonedo estén montadas giratorias sobre la falance
oscilante 68 por espigas 74 y respectivamente 75. Preferible;
mente, la espiga 74 estd dispuesta algo més cerca de la espi-
ga 70 del brazo oscillante gue ia espiga 75, ya Que el recorri
do del elemento.54 de metriz mévil es muy inferior al recorri
do de los punzones 60 y &2.

La pelanca oscilante 69 es hecha osciler de manere in-
termitente en sentido contrario al de las menecillas del reloj
y devuelte & su posicién primitiva par una varilla de unién 76
de cigtiefial unida al extremo de la palanca oscilante 69 por
una eséiga 77. La varilla de unién 76 de cigfiefiel esté monta-
da giratoria sobre la manivela de un cigﬁeﬁai montado girafo-
rio en la parte inferior dsl sopoarte 71.'

El cigliefial 79 es hecho giray de manera intermitente
por un volant; 80 montado giratorio sobre un extremo del ci;
gliefial y acecionado de manera constante mediante uns franami-
sién 8l de correa trepezoidal por un motor eléctrico 82 que
puede ser de 1/3 de caballo, El motor, el volante, el cigtisfial,
la palanca oscilente 69 y las plezas asociadas.pueden.estér
contenidos todos dentro del cuerpo metélico 44.

El cigliefial 79 y el volante 80 estdn unidos por un em-

brague y freno de rotacién dnica dispuestos de modo qus, el
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funcionar el embrague, el ciglefal ejecuta una sola revolu-
cion y luego se para. El embrague de rotacion uUnica es del

tipo clasico usado para prensan ligeras y no se describira

detal ladamente.

El mecanismo de accionamiento del embrague esta repre®
sentado en la Fig. a. Un pedal 8&. sobresale hacia delante
del cuerpo metalico 44 debajo de la pared delantera 47 y es-
ta montado sobre un perno horizontal 85. Una conexidén 8&,uni
da de manera giratoria al pedal delante del perno 85, se ex-
tiende hacia arriba del lado exterior del soporte 71 y esta
unida de manera giratoria a un extremo de una palanca 87 moa
tada giratoria sobre; el lado exterior del soporte. Una cone-
Xxién 89, unida de manera giratoria al otro extremo de la pa-
lanca 87~ se extiende hacia abajo para recibir un extremo de
una palanca acodada 90 montada giratoria sobre el soporte 71.
El extremo opuesto de la palanca acodada 90 esta unido median
te biela de enlace 91 a una palanca 92 de accionamiento de
embrague, montada giratoria sobra el soporte 71.

El funcionamiento del pedal 84 y de las transmisiones
de unidén es tal que, al oprimirse el pedal, la palanca que
acciona el embrague gira en sentido contrario al de las mane
cillas del reloj, como se ve en la Fig. 8, accionando asi el
embrague y aooplando el ciguenal 79 con el volante 80 duran-
te una sola rotacién del cigiuefal. EI ciguefal serda hecho gL
rar durante una sola revolucidén a cada opresion del pedal 84,
independientemente del tiempo que el pedal es mantenido opri
mido, y el pedal tiene que ser devuelto a su posicion comple-
tamente levantada y oprimido una segunda vez despuas de con-
cluir la primera revolucién, del cigiefial 79, antes de que el

embrague vuelva a ser accionado produciendo una segunda rota-
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cion del ciguenal.

A cada rotacion del ciguefal 79, la palanca oscilante
69 es hecha oscilar primero en sentido oontrario y luego en el
sentido de las manecillas del reloj, como se va en laFig.12,
por la biela 76 de unidén al cigiefal. EI movimiento en sentido
contrario al de las manecillas del reloj de la palanca oscilan
te (como se ve en la Fig. 12) actla a travas de la biela 59 ac
clonando las matrices de corte 40 en su carrera de corte,y tam-
bién actia simultidneamente a travdés de la varilla 63 accionan-
do las matrices 41 de perforacidon y de punzonado en su carrera
de corte. La oscilacion de retorno en el sentido de las manee!
lias del reloj de la palanca oscilante 69 provocada par la bie
la 76, devuelve las matrices de corte y las matrices de perfo-
racion y de punzonado a su posicioén inicial. Como hay un juego
entre el elemento 54 de matriz mévil y la varilla 59 de accio-
namiento, el elemento de matriz. 54 volverd a su posicion ini-
cial o normal aun cuando el embrague y freno de rotacién Uni-
ca no detengan el cigluefal 79 con la palanoa oscilante 69 cent
pletamente al final de su oscilacidon de retorno en el sentido
de las monoillas del reloj.

El material 30 de la. barra superior, el material 31 de
la barra inferior y el material 32 de la varilla de basculamien
to son recibidos para el corte sobre guias dispuestas en una
prolongacién 95 de la derecha del soporte metalico 44 (vaanse
Figs. 1,12 y 14). La guia 94 del material de la barra superior
esta dispuesta, en la parte trasera de la prolongacién 95 del so_
porte metalico y sirve para sostener el material de la barra stt
perior en alineaciéon con la abertura 55 de la matriz de corte 40.

La maquina de la presente invencién es particularmente

adecuada para el corte y el punzonado da barras superiores e in
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i"eriores de persianas pintadas, y con este objeto la prolonga-
cion 95 esta prevista de modo que toca sé6lo la superficie inte®
rior del material 50 de la barra superior, evitando asi estro-
pear la pintura en toda parte visible de la barra superior. Es
ta guia de material comprende una aleta o brida 96 relativamen
te rigida e inclinada hacia arriba, que puede tener su borde
superior doblado hacia atras sobre si mismo formando un borde
superior suavemente redondeado adecuado para ser recibido den-
tro del angulo del material de barra superior formado por la
intersecciodn de la pared delantera y de fondo (vaase Fig. 14).
El angulo y la extension de la brida 96 es tal que cuando el
borde superior de la pared trasera de la barra superior desean
sa contra la superficie de la brida, el fondo de la barra supe
rior estara horizontal y en alineacidon con la abertura 55 de
las matrices. El material 30 de la barra superior tendera a t®
meur esta posioion, cuando se le coloque sobre la guia 94, debi®
do a que la preponderancia del peso del material se encuentra
detras de la parte de borde superior de la guia y tiende a ha-
cer girar la barra superior en el sentido de las manecillas del
reloj, como se va en la Fig. 14, manteniendo asi el borde supe,
rior de la guia dentro del angulo del material, y manteniendo
el borde superior trasero del material contra la guia. Si se
desea una escala lineal 97, graduada en pulgada, puede estar su
jeta cerca del borde superior de la guia 94 indicando las pulga
das desde el plano de corte de las matrices de corte 40, mos-
trando la longitud disponible de material que queda despuas de
efectuarse un corte.

La guia 99 del material 31 de barra de fondo comprende
un canal 100 en forma de U montado sobre la prolongacién 95 de

la derecha y provisto de rodillos 101 que sobresalen hacia arri
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ba del canal a intervalos, siendo adeclanos la parte superior
del canal 100 y los rodillos 101 para recibir la parte central
del interior del material de barra inferior y sostenerla en ali
neacion con la abertura 56 en las matrices de corte 40.

La guia de la varilla de basculamiento estd constituida
por bridas 102 sujetas a intervalos a la prolongacién 95 de la de
recha y provistas de un par de esootaduras 104,104 en forma de V
en sus bordes superiores para sostener el material 52 de varilla
de basculamiento en alineacién con cualquiera de las aberturas
57,57 de la matriz de oorte 40. Una esoala lineal 105 adyacente
a la guia 99 del material de la barra inferior y a la guia 102
de la varilla de basculamiento sirve, como la escala 97, a iIndi-
car la longitud disponible del material de barra inferior y de

varilla de basculamiento que queda después de realizar un corte.

Una prolongacién 106 del soporte metalioo 44 estd sujeta
a la placa 42 y se extiende a la izquierda de la maquina, como
se ve en las Figs. 1 y 2. La prolongacién de la izquierda esta
provista en su parte trasera de una guia 107 que se extiende
desde las matrices de corte 40 a lo largo del borde trasero de
la prolongacién. El extremo exterior de la guia puede sobresa-
lir esencialmente del extremo de la prolongacidn y estar soste
nido por un soporte complementario 100.

La guia 107 se oompone de una parte horizontal 110 y de
una brida trasera vertical 111 que sobresale hacia arriba. Un
carro 112 puede desplazarse sobre la guia 107 sobre rodillos
114 montados en la parte horizontal 110 y en el borde superior
de la brida 111 de la guia.

ElI oarro 112 esta provisto de un tope 115 de barra supe
rior, de un tope 116 de barra inferior y de un tope 117 de va-

rilla de basculamiento, estando alineados dichos topes con las
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aberturas 55,56 y respectivamente 57,5Y de las matrices de oor-
te 40. Cada uno de estos topes es adecuado para recibir el ex-
tremo del material que atraviesa la correspondiente abertura

de las matrices de oorte 40, limitando el movimiento del mate-
rial a travas de las matrices de corte. Cada topa 115,116 y

117 es ajustado con respecto al carro 113 de modo que varia la
distancia entre la parte del tope que recibe el material y el
carro. ElI tope de barra superior 115 es una placa de cuatro la-
dos sujeta al carro por un perno central 119 y se ajusta aflo-
jando el perno y haciendo girar la placa de modo que presente
un lado determinado para recibir el material de la barra supe-
rior, encontrandose cada lado a una distanoia distinta del per-
no. Escalas lineales 1SO y 121 estan sujetas al carro 112 al
lado de los topes 116 y respectivamente 117, cooperando cada
una con una punta indiocadora del tope adyacente para indicar

la regulacion del tope.

El carro 112 esta provisto de un cerrojo 122 impelido
hacia arriba y hacia la posicién de cierre por un muelle de
tensidén 124, y que puede ser oprimido empujando hacia abajo la
parte de ombolo 125 del cerrojo (Fig. 15). EI cerrojo entra en
cualquiera de una serie de agujeros 126 de la guia 107 a lo
largo del recorrido del carro, estando dispuestos estos aguje-
ros a intervalos de ™ pulgada entre centros. Por consiguiente
el carro 112 puede ser ajustado rapidamente sobre cualquier
distancia deseada (con aumentos de pulgada) a partir de las
matrices de oorte 40. Una escala lineal 127 puede estar dispues
ta a lo largo del borde delantero de la guia 107 para indicar
la distancia del plano de corte de las matrices 40.

El carro 112 comprende una parte de cuerpo 129 sobre la

cual estad montado el cerrojo 122 y una parte a modo de placa



8.

lo.

15,

30,

130 sobre la cual estén montados los topes 115, 116 y 117, siég
do relativamente mévil le parte a modo de placa sobre la perte
de cuerpo en la direccién de la gufa 107; La parte 130 a modo
de placa del carro ll2 estd unide a la parte 129 de cuerpo del

carro por un sistema de nonio gue comprende una palanca 131 mon

‘tada giratoria sobre la parte de cuerpo y que posee uns espiga

132 alojada en una ranura transversal 134 de exacto ajuste de
lg parte 130 a modo de placa. Un cerrojo 135 del extremo delan-
tero de la palanca 13l encaja en cualquiera de nueve agujeros
136 espaciados a lo largo de un recorridc arqueado en la parte
delantera de la parte de cuerpo 129. La separacidn de los qgu;
Jexos 156 es tal que el movimiento del cerrojo 155 hacia el
préximo egujero adyacente mueve la parte de placa 130 del ca-
rro sobre la perte de cuerpo, por una distancia de 1/16 de pul
gada, Una parte 137 a modo de émbolo del cerrojo 155 sirve pa-
re hacerle abandonar al cerrojo la posicién de cierre y poner
el cerrojo y la palanca 13l en correspondencia de cualéuiara
de los agujeros l36.

La combinacién del ajuste del carro a aumentos de % pul;
geda y el ajuste del nonio a aumentos de 1/16 de pulgada pe:mi;
te ajuster rédpidamente y con precisidn la parte 130 a modo de
placa del carro, en le cual estdn montados los topes 115, 116
y 117, sobre oualquier distancia en aumentos de 1./16 de pulga-
de desde la superficie de corte de las matrices 40. El uso del
carro en el corte del material de la barra superior, de la ba-
rre inferior y de la varille de basculamiento serd explicado
més edelante. |

Las matrices de perforaciém y de punzonado 41 estén mon
tades en la parte delantera de la placa 42 y sirven pare hacer

agujeros en la pared del fondo de le barra supericr para el pa
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so de las cuerdas de elevacion, de las cuerdas de basculamien-
to y de la cinta de esoalera y para doblar hacia arriba apéndi
cas destinados a recibir los aoceaorios dispuestos dentro de la
barra superior, oomo se ha descrito anteriormente* EI punzén 60
y el bloque de matriz 61 son adecuados para hacer las. aberturas
36,35 para la cinta de esoalera y la aberttra 56 de la cuerda
de elevacion en la barra superior*

El bloque de matriz 61 estd previsto para ser recibido
en el interior de la barra superior 34 y sostenerla para el pun
zonado (véase Fig* 19). Una guia 139 de canal de la barra supe-
rior, generalmente similar a la guia 94, esta dispuesta en cada
lado del bloque de matriz 61 y sirve para sostener una barra su
perior 34 (que ya ha sido cortada de la adecuada longitud en
las matrices 40) en alineacioéon para resbalar a lo largo da la
guia y mas alla del bloque de matriz. Las guias de canal 139,139
de la barra superior estdn montadas una en la parte delantera
de la prolongacion 95 de la derecha y otra en la parte delante-
ra de la prolongacion 106 de la izquierda (Figs* 1y 2).

Un par de topes 140,140 de barra superior esta dispuesto
uno en cada lado del bloque de matriz 61. Estos topes ayudan a
colocar la barra superior 34 para hacer las aberturas de la cin
ta de escalera y de la cuerda de elevaciéon en las cintas de es-
calera de extremo* La disposicion es tal que cuando la barra su
perior 34 estd dispuesta en una de las guias de canal 159 y el
extremo de la barra superior es movido sobre el bloque de ma-
triz 61 y pyesto en oontaoto con el tope 140 mas all& del blo-
que de matriz, la barra superior se encontrarda en la posicion
correcta para hacer las ranuras 55,55 y el agujero 56 para la
cuerda de elevacion*

Cada tope 140 de barra superior esta provisto de un am-
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bolo 141 montauo en una guia 142. El O6mbolo 141 esta normalmen-
te levantado fuera del recorrido de la barra superior oolocada
en la guia 139 de dicha barra superior por un muelle 144, pu-
diendo ser oprimido en el recorrido de la barra superior con el
fin de cooperar oon su extremo y colocar convenientemente la ba
rra superior para la operaoidon de punzonado. Los topes 140,140
de la barra superior estan montados sobre una placa 145 verti-
cal transversal, montada enfrente del bloque de matriz 71.

La distancia entre los extremos del canal 34 y las aber
turas 35, y 36 de la barra superior es variada de acuerdo con
la distancia de rebajo de la persiana. De acuerdo con la prac-
tica corriente, esta distancia es normalmente de 3 a 7 pulgadas,
por consiguiente, la plaoa 145 esta provista a cada lado del
bloque de matriz. 51, de una ranura horizontal 146 adeouada pa-
ra recibir un perno de sujeoidén 147 para Fijar el correspondien
te tope 140 de barra superior en posicion sobre la placa. EI
perno de sujecioén 147 esta provisto preferiblemente de una tuer
oa de aletas que permite apretar el perno sin herramientas.

Tiras 149,149 de indicacidén de rebaje estan montadas en
la parte delantera de la placa vertical 145 oon sus bordes supe
riores que cubren parcialmente las ranuras 146,146. El borde su
perior de oada tira 144 indicadora de rebaje esta provisto de
una serie de espigas semicirculares 150 dispuestas sobre centros
de N pulgada y una o mads de tales espigas puede ser suprimida,
para obtener una abertura semicircular para recibir el perno de
sujecion 147, oon el fin de disponer faoilmente el tope corres-
pondiente a una distancia de rebaje usada corrientemente.

La barra superior 34 es normalmente algo mas oorta que
los listones de la persiana, para que gquede espacio para la ins

talacion de soportes en el montaje interior corriente de persia
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nas,en el cuel la persiana-estd montada entre las jambas o-
puestas de un marco de ventana; Por consiguiente, la dis;
tancia entre el extremo de la barrs superior y el centro_de
las aberturas 35,35 de la cinta de escalera es ligeramente
inferior que la distancia de rebajo medide sobre los listo-
nes, variando algo esta diiersncia de acuerdo con la précti-
ca de teller local, Por consiguiente, las tiras 149,149 de
indicacién de rebajJo son ajustables en el sentido longitudi-
nal de las ranuraes 146,146 y pueden ser reguladas de modo.
que compensen esutomdticemente esta diterencia de longitud,
para qus 1los topes 140,140 puedan ser regulados directamen-
te sobre la distancia de rebajo de los listones y que la ba;
rre superior esté entonces en‘poaicién.adeouada para el pun-
zonado. .

~ Para estampar, levanténdolos, los apéndices 39,39 y
formar la renure 37, el bloqus de matriz 64 y el punzén 62
para recibir el dispositivo de basculamiento o de blogueo de
la cuerda y la cuerdea de basculamiento o cuerdas de elevacién,
respectivamente, estdn dispuestos Justo detrds del bloque de
matriz 61. Una gufa de canal 151 de la barra superior estd -
dispuesta a cads lado del bloque de matriz 64, estando montade
una de estas gufas en la prolongacién 95 de la derecha y la
otra en la prolongacidn 106 de la izquierda., Estas guiaq son
similares a las gufas 139,139 y sostienen de manera similar
la barra superior.

Una serie de cuatro topes 152 de barre superior estd
dispuesta dos en cada ledo del blogue de matriz 64, Estos to-
pes son similares a los topes 140 y trabajan de manera andlo-
ge pare recibir el extremo de la berra superior que se ha he-

cho pasar encima del blogue de matriz 64 desde cualgquier lado,
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colocando asi la barra superior en posicidon adecuada para la
operacion de estampacidén. Los topes 152 estan montados sobre
una placa vertical transversal 154: que se extiende hacia arriba
desde la placa 42 hasta justo detras del blogue de matriz. 64.
Los topes 152 estan sujetos a esta placa mediante pernos de su
jecion 155 que pasan por una de las dos ranuras horizontales
156,156 previstas en la placa. Una escala lineal 157 montada
en el borde superior de la placa y que coopera con una punta
indicadora de cada tope sirve para indicar la distancia desde
el centro del bloque de Matriz.

En la barra superior corriente, representada en las
Figs. 6 y 7, en la que un basculador esta dispuesto en un ex-
tremo de la barra superior y el dispositivo de bloqueo de la
cuerda en el otro extremo, se utilizan sélo loe dos topes cen
trales 152 haciandosa resbalar los dos extremos de la barran
superior sobre el bloque de matriz 64 y contra el tope central
152 mas alla del bloque de matriz, y luego punzonados. Sin em-
bargo, es a veces deseable montar tanto el dispositivo de bas-
oulamiento como el de bloqueo de la cuerda en el mismo extre-
mo de la barra superior, en cuyo caso se usan ambos topes 152
del mismo lado del bloque de matriz.

Al estampar la barra superior de la persiana de tres
cintas de escalera representada en la Fig. 7, las ranuras 55,35
y el agujero 36 para la cinta de escalera central y la cuerda
de elevaoidén estan dispuestos corrientemente a medio camino en
tre las correspondientes ranuras para las cintas de escalera
de extremo. Las ranuras 35,35 y el agujero 36 son punzonados
con el punzén 60 y el bloque de matriz 61 es usado para hacer
las correspondientes aberturas para las cintas de escalera de

extremo. Sin embargo, en este caso, los topes 140 de barra su-
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perior nb son usados pera colocar la barra superior para estem
par las aberturas para la cinta de escalera oentral; En susti-
tueién, un par de topes a modo de dedo 159,159 estd montado
movible a lo lergo de gufas 160,160 que se extienden & lo ler-
go del borde delantero de las prolongaciones derechs e izquier
da 95 y 106, estendo montada una gufa y un dedo de tope en oa;
da lado del blogue de matriz 8l1.

Cade dedo de tope 159 esté& provisto de una parte 16l
giratoria & modo de dedo adecusde para entrar en el agujero 36
de la cuerda de elevacién en la cinta de escalera de extremc
cuando la barra superior estd dispuesta en posicién adecuadea
a lo largo de las gufas de camel 139,139 de la barra superiar
para el punzonado de las aberturas de cinta de escalera cen-
tral y de la cuerda de elevacién. Los dedos de tope derecho e
izgquierda estdn unidos par cables 162,162 que pasen alrededor
de poleas 164,164 dispuestas una en el extremo exterior de ca-
da gufa 160 (iFig. 24), de modo que se mueven juntos hacia den-
tro, acercdndose y apartdndose del blogue de matrioes.7l, por
lo cuél el bloque de matriz esterd siempre centrado con respeg
to a los dedos de tope, ademds, una punta indicadora 165 mon-
tada sobre el dedo de tope izquierdo 159 corresponde & una es-
cala lineal 166 dispuesta en la gufa izquierda 160 pars indi-
car la distancia entre el tope y el centro del blogue de matriz
6l. Cada dedo ae tope 159 estd provisto de un tornillo de suje-
cidn 163 para bloguear el tope e impedirle todo movimiento &
lo largo de la gufa 160.

Los dedos de tope 159,159 pueden también ser colocados
usando uno de los listones de persiana que ha sido ya cartado
a su longitud y punzonado, Tal 1istén 167 estd representado en

la Fig. 25 y posee une ranure transversal 169 para cada cuerda
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de elevacidén. Un regulador de poéicién.de listones 170 estd
montaio en el lado delantero de la plaéa vertical 145, direc-
tamente enfrente del centro del blogue de metrices 61; Dicho
dispositivo 170 tiene une pda 171 que scbresale hacia erriba,
adecuada para entrar en la ranura central 169 del listén le7.
Dispositivos similares 172,172 estén montados uno en cada de-
do de tope 159, lLos varios modos de colocar una barra supe-
rior mediante dedos de tope 159,159 para el punzonedo de las
aberturas de la cinta de sscalera central y de las aberturas
de cuerdas de elevacién de persienas de verias cintas serdn
explicadps més adelante.

La mdquina de la presente invencién es adeouada para
la fabricaocién de persianas de encargo y de persianas de se-
rie, El tope 115 de la barra superior es rsegulable sobre el
carro 112 de modo que la escala 127 del oarro indicard direc
tamente, en pulgades, la efectiva longitud de canal cortada.

Sin embargo, si as{ se desea, el tops 115 puede ser ajustado

de modo que el carro puede ser regulado de acuerdo ocon la lon-

gitud de un listén para el cual tiens que hacerse la barra su
perior, y la barrg superior serd cortade de la longitud co=-
rrecta segin la prédotica de taller local, En las 1nstalacio;
nes para interiores, la barra supericr es corrientemsnte mds

corta hesta en 1/4 de pulgada que los listones, mientras que

en las instaleciones exteriores la barra superior puede ser al

go més larga que los listones.

las persianas de encargo son aguellas que se hacen SoO-
bre medide para ueterminadas dimensiones de venmana.'Par con-
siguiente, en la fabricacién de persiemas de encargo, €8 per-
ticularmente ventajoso ajustar el tope 115 de la barra supe ~

rior de modo que el carro 112 pueda ser regulado sobre la an-~
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ohura de la abertura de ventana con respecto a la esoala 127,
sirviendo el ajuste d&l tope para compensar la diferencia de
longitud, entre la abertura de ventana y la barra superior. Por
consiguiente, una vez que el tope de la barra superior ha sido
regulado de acuerdo con la practica de taller local, es inne-
cesario tomar luego en consideracion la diferencia de longitud
entre la barra superior y la anchura de la abertura de la ven-
tana. El oarro puede ser regulado directamente sobre la anohu-
ra de la abertura de la ventana para producir barras superio-
yes y barras inferiores de adecuada longitud* Esta construc-
cion elimina una probable fuente de errores al oortar la lon-
gitud de las barras superiores e inferiores de persiana y ha-
ce innecesario todo calculo par parte del servidor de la ma-
quina, lo que se traduce en un numero muy disminuido de barras
cortadas a una incorrecta longitud.

El tope 116 de barra inferior y el tope 117 de varilla
de basoulamiento estan tambian regulados de acuerdo con la
practica de taller local, de modo que producen automaticamen-
te la adecuada diferenoia de longitud entre la barra superior
y la barra inferior y la varilla de basoulamiento* Sin embar-
go, si se desea, ambos topes pueden ser regulados de modo que
el oarro indique directamente, en pulgadas, la longitud de la
barra inferior y de la varilla de basoulamiento oortada*

En la fabricacion de una barra superior para una persla
na de enoargo, los topes 115, 116 y 117 pueden ser regulados
como se ha descrito y el material 30 de la barra superior, el
material 31 de la barra inferior y el material 53 de la vari-
Ila de basoulamiento pueden ser colocados en posicién sobre
sus respectivas guias 94, 99 y 102. EI carro 112 es regulado

luego sobre la anchura de la abertura de la ventana y el mate-
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riel de la barra superior es hecho pasar por la sbertura 55 de
las matrices de corte 40, Qprimiéndose el pedak 84 pars accio-
nar las matrices y corter la barra superior, A su vez, ls barra
inferior y la varilla de basoulamiento son hechas paser andloga
mente por sus respectivas aberturas 55 y 66 de las meatrices 40
y cortades de la longitud adecuada., la barra inferior y le vari
lla de basculamiento estdn entonces listes para su 1noorpora;
eién & la persiana, pera hay que punzoner la barra supsrior 34

cortada.
La barra superior %4 es transferida luego & lea gufa de

barras superior 139 e la derecha de las matrices 41 de perfare-
cidn y de corte, Los topes 140,140 de barra superior son regu-
lados luego de acuerdo con le distancia de rebajo de los listo~
nes y el extremo izquierdo de la barra superior es hecho pasear
mds elld del blogue de matrices 61 hasta contra el tope 140 iz
quierdo de la barra superiar, manteniéndose oprimido el tope en
el recorrido de la barre superior. lLuego se oprime el pedal 84
para former las ranures 35,35 para una de las cintes de escale-
re de extremo y la abertura %6 de cuerda izquierda, después de
lo cual la barra superic es movida haecia la izquierds y sobre
la gufa 139 a la izguierda de las matrices, Luego se oprimes el
tope 149 izguierdo de la barra superior en el recorrido de la
barra mencionada y el extremo derecho de la wmisme es movido so-
bre el blogue de matrices 61 y contira el tope. Luego el pedal
84 es oprimidc pare hecer las ranuras 35,35 Y le aberture de
cuerda 36 en el otro extremo de la barra superice.

La barra superior es colocada luego sobre la gufa 151 a
la derecha de les matrices 41 de perforacidn y de corte, opri-
miéndose el tope 152 interior izquierdo de la barra superior ¥y

moviéndose ésta contra el tope y punzondndose como se ha descri-
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to para formar los apéndioes 39,39 y la abertura 37 para las
cuerdas. Luego se mueve a la izquierda la barra superior méas
alla del bloque de matriz 64 y sobre la guia 151 izquierda y
se hace resbalar el extremo derecho de la barra superior sobre
el bloque de matrices, oprimiéndose el tope interior derecho
152 y formandose la correspondiente abertura y apéndices en el
otro extremo de la barra superior. La barra superior 54 esta
entonces acabada y lista para el montaje de 10s herrajes.

En la fabricacién de barras superiores para persianas
que tengan tres o mas cintas de escalera, las ranuras o abertu
ras de cuerda para las cintas de escalera centrales son hechas
preferiblemente después de punzonar los correspondientes aguje
ros para las cintas de extremo y antes de punzonar los del dis,
positivo de basculamiento y del dispositivo de bloqueo de la
cuerda. La barra superior puede ser colocada, para el punzona-
do de las aberturas de la cinta de escalera y de la cuerda de
elevaoién, en el centro, introduciendo la parte 161 a modo de
dedo giratorio del dedo de tope 159 a cada lado de la matriz en
la abertura 56 de cuerda de elevacién, alejandose o acercandose
los dedos de tope como se requiera por la separacidon de estas
aberturas en la barra superior. Como los dedos de tope son man
tenidos igualmente distantes del bloque de matrices 61 por los
cables 162,162, la barra superior se encuentra en posicidén co-
rrecta cuando ambas piezas a modo de dedo 161,161 estan intro-
ducidas en las correspondientes aberturas de cuerda 36,36.

En las persianas que tengan ouatro o mas cintas de esca
lera, las cintas de escalera son espaciadas a menudo a lo lar-
go de la persiana a intervalos iguales. Para punzonar una ba-
rra superior para este tipo de persiana, el tope de dedo 159

de la izquierda puede ser regulado con respecto a la escala 166
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con el intervalo adecuado entre las cintas de escalera y la par
te de perno giratorio 161 del tope 159 de la izquierda sucesi-
vamente cooperante con la abertura 56 de cuerda de elevacion

de la barra superior para punzonar la abertura siguiente, ali-
mentandose la barra superior de derecha a izquierda sobre el
bloque de matriz 61.

Otro matodo para punzonar las aberturas de cinta de es-
calera central de las persianas de varias cintas es el de co-
locar el listén de la persiana sobre los dispositivos 170 de
colooaoidén del liston, con las pdas de los dispositivos atreve
sando las ranuras transversales 169 del listdon. Se conseguira
asa la adecuada regulaoion de los dedos de tope 159 para punzo
nar la persiana. El listdon puede ser hecho oooperar con los
dispositivos 170 de cada dedo de tope 159 sucesivamente.

Uha barra superior puede tambian ser punzonada para ha-
cer las aberturas de la cuerda de elevacidén y de la cinta de
escalera marcando el centro del grupo de aberturas sobre la pa
red del fondo de la barra superior usando una escala lineal o
bien un listén que haya sido punzonado para el paso de las cuer
das de elevacidén. La barra superior puede ser insertada enton-
oes sobre el bloque de matriz 61 y la marca centrada sobre el
blogue de matrices mediante observacién por la ventana 158 en
la placa vertical 145 delante del bloque de matrices.

Si asi se desea, puede preverse delante de la pared
del soporte 44 un cajon 43 destinado a recibir los trozos de
metal oortados de las barras superiores por las matrioes 41
de perforacion y de punzonado al hacer los agujeros 36 y 37.

El oajon 43 puede ser sacado de vez en cuando, con la frecuen-
cia que se requiera, para ser vaciado de los trozos de metal.
NOTA

En resumeni la presente patente de introduccion recaera
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sobre las siguientes reivindicaciones:

1&.- Una maquina para cortar y punzonar elementos bascu
lantes de persianas de tiro, caracterizado por una matriz de
corte, por matrices de perforaciéon y de punzonado, medios para
accionar las matrices de oorte y las matrices de perforacién y
de punzonado que oomprenden una palanca oscilante montada deba
Jo de las matrices oscilante en un plano vertical, estando acq
piado un extremo de la palanca oscilante con las matrices de
corte y el otro oon las matrices de perforacidon y de punzonado,
y medios para hacer oscilar de manera intermitente la palanca
osoilante para hacer funcionar simultaneamente las matrices.

3&.- Una maquina para oortar y punzonar elementos bascu
lantes de persianas de tiro, caracterizado por una matriz de
corte que tiene un elemento fijo y un elemento mévil, ambos prn
vistos de aberturas correspondientes a la seccion, transversal
de la barra superior, por matrices de perforacidn.y punzonado
que comprenden un bloque fijo de matriz y un punzdén oscilante,
medios para accionar la matriz de corte y las matrices de per-
foracidén y punzonado, que comprenden una palanca oscilante mcn
tada debajo de las matrices y oscilante en un plano vertical,
estando acoplado un extremo de la palanca oscilante a la matriz
de corte y el otro extremo oon las matrices de perforacioén y
recorte, y medios para hacer oscilar con intermitencia la palan
ca oscilante para aoeionar las matrices.

3&.- Una maquina para cortar y punzonar elementos bascu-
lantes de persianas de tiro, caracterizado por comprender: ma-
trices de oorte para cortar material de barra superior, barra
inferior y varilla de basculamiento, guias para alimentar el m
terial mas alla de las matrices en un recorrido fijo, un carro

regulable a distancias variables de las matrices de corte y to-
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pos individuales montados sobre el carro en el recorrido del Bs
terial de la barra superior, barra inferior y varilla de bascu-
lamiento, estando montados los topes de manera regulable en el
carro*

5. 4n*- Una maquina para cortar y punzonar elementos bascu-
lantes de persianas de tiro, caracterizado por comprender matri
oes para punzonar aberturas en la pared de fondo de la barra su
perior para el paso de las cintas de escalera y de las cuerdas
de elevacidén,, una guia para alimentar la barra superior mas alla

10* de las matrices, un oarril montado adyacente a las matrices y
paralelo a la guia, un tope movil a lo largo del oarril y des-
plazable hasta el recorrido de una barra superior montada en la
guia para ayudar a colocar la barra superior para su punzonado
a una distancia predeterminada de uno de sus extremos y una ti-

15. ra indicadora de rebajo montada en el oarril y provista de me-
dios para colocar el tope a distancias de rebajo corrientemen-

te usadas, siendo ajustable longitudinalmente la tira de indi-

cacion de rebajo con respecto al carril, para compensar la di-
ferencia en la distancia de rebajo de los listones de una per-
20. siana y de la barra superior para la misma*

5&.- Una maquina para cortar y punzonar elementos bas-
culantes de persianas de tiro, caracterizado por comprender ma
trices para punzonar aberturas en la pared inferior de la ba-
rra superior para el paso de cintas de escalera y cuerdas de

25. elevacioéon, una guia para alimentar la barra superior mas: alla
de las matrices, un carril montado adyacente a las matrioes y
paralelo a la guia, un par de topes dispuestos uno a cada lado
de las matrices y méviles a lo largo del carril y desplazadle
hasta dentro del recorrido de una barra superior colocada en la

30. guia para ayudar a colocar la barra superior, para al punzonado,
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& unea distencia predeterminads de cada extremo de la misms, ¥y
una tira indicadora de rebajo montada sobre el carril a cada la
do de las matrices y proviste de medios para disponexr los topes
a distancias de rebajo corrientemente usadas, siendo ajustables
las tiras indicadoras de rebajo en el sentido longitudinal del
carril para compenser la diferencla en la distancia de rebajo
de los listones de une persiama y de la barra superior para la
misme,

68,- Una mAquina para cortar y punzonar elementos bascu
lantes de persianas de tiro, caracterizado por oomprender: ma-
trices de corte que trabe jan en un plano de sorte comin para
cortar material de barra superior, de barra inferior y de vari
lla de basculamlento, gufas para alimenter el material mds alld
de las matrices en um recorrido f£ijo, un ocarro ajustahble sobre
distancias variebles de las matrices de corte a lo largo del re
corrido fijo del material, y topes individuales montados sobre
el carro en el recorrido Gel material de la barra superior, de
la barra inferior y de la varille de basculamiento.

7&, . Una mdquina paras cortar y punzonar elementos bascu
lantes de persianas de tiro, caracterizado por comprender matri
ces de corte que trabajan en un planc comin de corte para cor-
ter material de barra superior, de barra inferior y de varilla
de basculemiento, gufas pera alimentar el material mds alld de
las matrices en un recorrido fijo, un carro ajustable a distan
oias variables de las matrices de corte & lo largo del recorri
do tijo del material y topes individuales montados en el carro
en el recorrido del msterial de la barra superior, de la barra
inferior y de la varilla de basculamiento, siendo individual-
mente ajustables los topes con respeccto a y en la direccibn del

mnovimiento del carxro.
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g%.. Una mdquine para cortar y punzonar elementos bascu-
lantes de persianss de tiro, caracterizadoc por comprender matri
ces de corte que trabajan en un plano comin de corte para cortar
meterial de barra superior, barra inferior y varilla de basoula
miento, gufes pare alimentar el material més alld de las matri-
oces en un reocorrido fijo, un carro regulable a distancias varia
bles de las matrices de corte a lo largo del reocorrido fijo del
material, y topes individuales montados sobre el carro en el re
corrido del material de la barra superior, de la barra inferior
y de la varille de basculamiento, siendo individuaslmente regula
bles, por lo menos dos de los topes con respectc a y en la di-
reccidn del movimiento del carro.

9%, - Une mfquine pare corter y punzonar elementos bascu
lentes de persianas de tiro, carecterizado por comprender matri
ces para punzoner aberturas en la pared de fondo de una barra
superior, uns guia para alimentar la barra superior mds alld de
las matrices y un par de topes montados uno a cada lado de las
matrices y desplezables haste dentro del recorrido de una barra
superior colocada en la gufa para ayudar & disponer la barra su

perior, para el punzonado, a una distancia predeterminada. de ca

da extremo de la misma.

10%,- Una médquine para corter y punzonar elementos bas-
culantes de persianas de tireo, caraoterizado por comprender ma
trioces de punzonado que conprenden un blogue de matrices adecua
do para reoibir la barrs superior, una gufe de barra superior
para sostener la barra superior en alineacién con el bloque de
wmatriz, un carril adyecente al bloque de matrices y paralelo a
le gufa de la barra superior, y un par de elementos cooperantes
con la barrg superioxr y montados movibles a lo largo dgl carrll

para reoiblr cadsg parte de extremo de la barra superior, estan-
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4o dispuestos los elementos de cooperacién con la barra supe-
rior uno a cada lado y equidistantes del bloque de matriz. y
unidos entre s{ pars que se acerguen simulténeamente o se apar
ten del blogque de metriz para centrar le barr&-superio: sobre
el mismo para su punzonado.

118, - Una mdquina pars cortar y punzonar elenmentos bas-
culantes de persianss de tiro, caracterizedo por comprender ma
trices de punzonado gue comprenden un blogue de matrices ade-
guado pare recibir la barra superior, une gufa de barra supe-
rior en alineacidén con el blogue de matriz, un carril adyacen
te al blogue de mairices y parelslo & la gufe de barra supe-
rior y un per de elementos que cooperan con la barra superior
nontados movibles a lo largo del carril y provistos de partes
salientes susceptibles de entrar en aberturas previamente for
medas en la barra superior en las cintas de escalera de extre
mo, e¢stando dispuestos los elementos que cooperan con la barra
superior uno a cada lado del blogque de matriz y unidos entre
s{ para un simulténeo movimiento de aproximacién o apartamien-
to del blogue de matriz para centrar la barra supericr sobre el
mismo para el punzonado.

122, Una méquine para cortar y punzonar elementos bas-—

culantes de persianas de tiro, caracterizado por una gufa de

canal para sostener un canal metdlico invertido y pintado de
seccién transversal rectangular para que Se mueva a lo largo

de un recorrido fijo por contacto con el interior del canal,
comprendiendo dicha gufe un elemento a modo de aleta plana in-
clinada hacia arriba, provisto de un borde superior recto ade-
cuado pare ser recibido en un éngulo interior del canal forma-
do por la unién del fondo del canal y una pared lateral, con el

elemento gque se extiende diegonalmente con respecto al canel y
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la cara superioc del elemento a modo de aleta que recibe el in
terior del borde longitudinal opuesto del canal* *

isa.- Una maquina para cortar y punzonar elementos bas-

culantes ue persianas de tiro, caracterizado por una guia de ca

5- nal para sostener un canal metalico invertido y pintado, de sec®
oian transversal rectangular, por contacto con el interior del
canal, comprendiendo dicha guia un elemento que tiene un borde
recto adecuado para ser recibido en un angulo interior del ca-
nal formado por la unian del fondo del canal y una pared late-

lo. ral, y una superficie recta adecuada para recibir el interior
del borde longitudinal diagonalmente opuesto del canal*

I"a*- Una maquina para cortar y punzonar elementas bas-
culantes de persianas de tiro, caracterizado por una guia de
canal para sostener un canal metalico invertido y pintado de

15,, seccian transversal rectangular por oontaoto con el interior
del canal, comprendiendo dicha guia un elemento de brida indi,
nado que tiene un borde superior recto adecuado para ser reci-
bido en un angulo interior del canal formado por la unian del
fondo del canal y una pared lateral, y una superficie superior

20* recta adecuada para reoibir el interior del borde longitudinal
diagonalmente opuesto del oanal*

15S<.- Una maquina para cortar y punzonar elementos bas-
culantes de persianas de tiro, caracterizado por un canal me-
talico invertido y pintado de seccian transversal rectangular

25. y una guia que sostiene dicho canal para su movimiento a lo -
largo de un recorrido fijo, comprendiendo dicha guia un elemen
to a modo de aleta, plano e inclinado hacia arriba, provisto
de un borde superior recto alojado en un angulo interior del
canal formado por la unian del fondo del canal y una pared la

30* teral, extendiandose diagonalmente con respecto al canal dicho



elemento y recibiendo la cara superior del elemento a modo de
aleta el interior del borde longitudinal opuesto del canal.

16&.— Una maquina para cortar y punzonar elementos bas
culantes de persianas de tiro, caracterizado por comprender el
ajuste de un tope oon respeoto a su carro de acuerdo con la di
ferencia constante entre la anchura de la ventana y la longi-
tud de la barra, luego la regulacién del oarro a una distancia
de una matriz de oorte conforme a la anchura de la ventana, lule
go la alimentacién del material de la barra de persiana a tra-
vos de la matriz hasta el tope y por fin pl accionamiento de la
matriz para cortar la barra.

17&.- Una maquina para cortar y punzonar elementos bas-
culantes de persianas de tiro, caracterizado por comprender el
ajuste de un tope con respecto a su carro de acuerdo oon la di
ferencia constante entre la anchura de la ventana y la longi-
tud de la barra, luego la regulaciéon del carro a una distancia
conforme a la anchura de la ventana de un medio de corte que
trabaja en un recorrido fijo, luego la alimentacién del mate-
rial de la barra de persiana mas alla del recorrido del medio

de corte y hasta el tope, y por fin el accionamiento del medio

de corte para cortar la barra.

lea.- Una maquina para cortar y punzonar elementos bas-
culantes de persianas de tiro, caracterizado por comprender el
ajuste de un tope con respecto a su carro conforme a la dife-
rencia constante entre la longitud ael listén y la longitud de
la barra, luego la regulacidon del carro a una distancia de una
matriz de corte establecida de acuerdo con la longitud de los
listones de medios de oorte que trabajan en un recorrido Ffijo,
luego la alimentacidén del material de barra de persiana a tra-

vas de la matriz y hasta el tope, y por Ffin el accionamiento de



la matriz para cortar la barra.

19&.- Una maquina para cortar y punzonar elementos bas-
culantes de persianas de tiro, caracterizado por su incorpora-
cidn a una persiana de anchura predeterminada, comprendiendo di®
cha maquina matrices de corte para punzonar el material de la
barra, guias para alimentar el material mas alla de las matri-
ces en un recorrido fijo, un carro regulable a distancias varia
bles de las matrices de corte y un tope montado sobre el carro
en el recorrido del material de la barra, siendo regulable el
carro como oonjunto a distancias crecientes de las matrices y
siendo regulable una parte del carro sobre el gue esta montado
el tope, con respecto al resto del carro, en la direccidon de mo
vimiento del carro mediante un ajuste de nonio, para obtener
ajustes crecientes del carro como oonjunto.

20.-,"UNA MAQUINA PARA CORTAR Y PONZONAR ELEMENTO? BAS-
CULANTES DE PERSIANAS DE TIRO™™.

Segln se describe en esta Memoria que oonsta de treinta,

y ocho hojas escritas a maquina por una sola cara y dibujos.

Madrid, - $ A6& W55
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