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P A T E N T E  

D E

I N T R O D U C O  I O N

p * r  " PROCEDIMIENTO DE FABRICACIÓN DE UN NUEVO TEJIDO ELAS­

TICO " ,  a fa v o r  de Don Manuel MARTD̂ EZ BRUÑETE, de naciona­

lid a d  espa& ola, dom iciliado  en B arce lon a, " C arre te ra  de 

S a r r i a ,  ns 12 " .
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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presen te  invención se  r e f ie r e  a un procedim iento de 

F a b ricac ió n  de un nuevo t e j id o  e l á s t i c a .

H asta ahora, l a  e la s t i c id a d  de lo s  t e j i d o s ,  era p r iv a ­

t iv a  de lo s  t e j id o s  m anufacturados llam ados de punte, cu- 

5 * ya deform ación p erm itía  l ib e r ta d  de movimientos durante

lo s  prim eros tiem pos de su u se , adquiriendo después t a le s  

deform aciones un c a rá c te r  permanente que afeaba l a s  pren­

d a s . Ademas, l a  a p lic a c ió n  de e s to s  t e j id o s  e ra  p a ra  d e ter­

minadas p ren d as, en e s p e c ia l  c h a le co s, y no re su ltab an  

10. ú t i l e s  para  te m o s com pletos adecuadamente c o r ta d o s .

La p resen te  invención da como re su ltad o  un t e j id o  cu­

yo asp ecto  es ig u a l a l  de lo s  géneros empleados en la  con­

fecc ió n  de prendas de v e s t i r  y que, s in  embargo, es suaaep- 

t i b le  de deform arse e lásticam en te  cuando un esfu erzo  le  

15.  o b lig a  a e l lo ,  pero que inmediatamente que e s te  c e sa , re -
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Qupera su dimensión i n i c i a l  s in  que en e l lo  in f lu y a , re ­

duciendo t a l  con d ición , e l  que l a s  deform aciones sean re ­

p e t id a s ,  representando a s i  una p o s ic i t iv a  v e n ta ja  no so lo  

para t r a je s  de deporte sino  para prendas de v e s t i r  de to ­

das c la s e s  en que a v eces por p o stu ra s  v io le n ta s  eventua­

l e s  se  producen d esco sid o s o rasgon es im p re v is ib le s  en e l  

e l  co rte  de la  prenda.

E l t e j id o  ob je to  de e s ta  invención c o n sta , como todos 

de urdimbre y de tram a, pero m ientras uno de e sto s  e le^  

rnentos e s ta  hecho a base  de c u a lq u ie r  f ib r a  t e x t i l ,  e l  

o tro  lo  e s tá  mediante e l  empleo de f ib r a  de tip o  p o li-  

amídico (nylon am ericano), que previam ente se  t r a t a  a 

tem peraturas adecuadas, que o sc ila n  en tre  lo s  110 y lo s  

3003 c . ,  f i já n d o se  a s i  ¡?1 e stado  de dicha f ib r a  de su erte  

que, a l  quedar a la  tem peratura am biente, se  produce la

llamada "memoria e s t á t ic a "  que no es o tra  caso  sino  la

tendencia a recu perar le  f ib r a  la  p o sic ió n  que i n i c i a l ­

mente ten ia  en caso  de deform ación por tr a c c ió n .

R esu lta  pues que l a  condición  e l á s t i c a  del t e j id o

que nos ocupa se debe a que su tram a, o su urdim bre, se

hacen a base  de t a l  f ib r a  e l á s t i c a ,  por lo  que d ispon ién ­

dola en uno u otro  elem ento, según la  probable d irecc ión  

de e s fu e rz o s , queda dotada l a  prenda de tan  en v id iab le  

prop ied ad , y como es a p lic a b le  a toda co lo rac ió n  y dibu­

jo s  y su fa b r ic a c ió n  no ex ige  m aquinaria e sp e c ia l  alguna 

r e su lta  amplisimo e l  campo de a p lic a c ió n  a t e j id o s  para 

v e s t id o s  de todas c l a s e s ,  cuyos t e j id o s  son su sc e p tib le s  

de c o r te  lim pio en cu a lq u ie r  d irecc ió n  y s in  que o frezca  

d i f i c u l t a d  alguna su c o s id o , cuyos cortado  y co sid o  se 

hacen sim ilarm ente a lo s  t e j id o s  totalm ente t e x t i l e s .
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Hecha l a  d e sc r ip c ió n  d e l p re sen te  invento , lo  que se  

d ec la ra  como no p rac tic ad o  n i  puesto  en e jecu ció n  en E s­

paña, comprende l a s  re iv in d ic a c io n e s  s ig u ie n te s :

1 * . -  Procedim iento de fa b r ic a c ió n  de un nuevo te jid o  

e l á s t i c o ,  c a rac te r iz ad o  porque una f ib r a  de tip o  po liam i- 

d ico  es som etida a una to r s ió n  de dos m il v u e lta s  por me­

tro  en sen tido  Z, vap orizad a  a una tem peratura de lo s  100* 

a lo s  160S c. y deshaciendo l a  to r s ió n , o sea en sen tid o  

S , en l a s  mismas dos m il v u e lta s  p ara  d e ja r l a ,  lo  mas 

aproximadamente p o s ib le , en la  to r s ió n  p r im it iv a , des­

pués de lo  cu al es alim entada en una maquina t e x t i l  pase 

formad l a  urdim bre, o l a  tram a, de un t e j id o  m ientras qte 

e l  trazado  c o n tra r io , trama o urdim bre, en cada c a so , del 

p ropio  t e j id o  es formada por alim en tación  en dicha máqui­

na de una f ib r a  t e x t i l  de cu a lq u ie r  c l a s e .

2 * . -  Procedim iento, según l a  ^mj.vindiAaci§n .^B^ 

f ib r a  de tip o  po liam id ico  es de l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  del 

NYLON, PERLON u ORION, b ien  de filam en to  continuo ó 

cortad a  e h ila d a .

3 s . -  Procedim ienta, según la  re iv in d ic a c ió n  23, en e l  

que s i  l a  c ita d a  f ib r a  de t ip o  p o liam id ico  es de filam en­

to continué su numeración no es in f e r io r  a lo s  140 B en iers  

m ientras que siendo de h ilad o  de f ib r a  co rtad a  su numera­

ción  es aproximadamente, de 50,000 m etros por k ilogram o, 

o sea  de 20 TEX., pudiendo e s te  h ilo  s e r  de un so lo  cabo 

ó de v a r io s  cabos reunidos para  formar e l  g ru esa  de h ilo  

de la  an tedicha deseada numeración.

4 3 .-  Procedim iento de fa b r ic a c ió n  de un nuevo t e j id a

i/
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Según se d escrib e  y r e iv in d ic a  en la  p resen ta  memt- 

r ia  que con sta de cuatro  h o ja s  fo l ia d a s  y m ecanografia­

das por una so la  c a ra .

M adrid, a 4 de Agosto de 1955.

Manual MARTINEZ 3RUÑETE. 

p . a .
JA!ME !SERN MÍRALLE5 
PP.
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