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HEILLO RI A DE SCRI PTI VA
Correspondiente a una PALEN-L DE INVECCION, cuyo registro
se solicita por veinte anos.

A favor da

nia. Francisca GRACIA FERRERUELA, de nacionalidad

espafola.

Residente en BARCELONA.-Aguila num. 29
por:

"UNA [AQUINA PARA LA FABRICACION DE A1PCLLAS Y ENVASES DE
'IDRIO  SOPLADO-'.
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Bs objeto de la presente meworia descriptiva, la pre-
sentacién al Regisiro de una méquinz automadtica para la Fa-
bricazcién mAitiple de cnvases de viario soplauo estando pre-—
vista de cuanics conjuntos reglablss son necesarios al fin

propuesto, ¥ sspecialment: aiseilzdos para podsr rsaligapr una

(%

gama nuy variable de tacafios v forwas en los recipientes de
cristal o ampollas que posteriormente, ¥ tras su lienaGo,
:an Qe ssr utilizadeos con Alstintos fines médioq-quirargi-
cos,

Daca la compl.gidad del sistena, haremos ung desCrip-
cién e sus elsuentos constitutivos, pasando a coutinuacidn
a describir la funcid®n ¢e los miswos, Gentro del comjuntbo
total, presenténdose por dlitimo une exposicién completa del
proceso de labricazeién para le obtencidén del f£in propucsto
partiendo de la materia prima constitufde por el tubo de
vidrio.

Para la exposicidén a que nos referimos en el pérrafo
entorior nos auxiliarenos con las doce figuras gue s¢ Pre-
sentan en 1as tres hojas dsl dibujo que a escalsa variable
acompaila a la prssente nemoria descriptiva.

Pasamos a continuacidén a la reseiia de las aludidas fi-
suras as? como de las posiciones numeradas de los conjuntos
constitutivos de la méquina, gue en agusllas se seflalan.

¥Yig. 18 vista general de la méguina.

Pig. 28, detalle del purificador de aire para conssguir
gu salida, seco y limpio a fin de obten.r una awpolla 0 en-
vase realizado.

Pig. 38, reguloaor de murcha progresivea.

Fig. 48, vista graduable, para dar wmavor ¢ ncnor lon-
zitud a la raiun asf couwo a la capaciaaa interior de la au-
polla o snvase.

¥ig. 5%, detulle del wecanisuo de sujecidn del tubo Ge
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vibrio 4r de los sople*tss para el estrangulado o xormacidn
oel cuelxo de 1 s ampollas o envases y el subsiguiente corte
de las mismas.

Pip-. 66.-Detalle del mecanismo de fijacion del soplete
para el estrsdTgulado de los envases o ampollas.

P ig. 76.-Detalle oel mecanismo de fijOLcion de los so-
pletes pax™a ei corta de la ampolla o envase.

Fig. se.-Detallo del afiil, o o abrazadera para la fija-
cién ue los rodillos de apertura y cierre de la pinza para
la fijacion oe la ampolla o envase.

Fig. 96.-Detalle de la fig. 86 desmcntaoa.

F ig. 106.-Detalle del embrague para detener el movimien-
to giratorio de la pinza de sujecién de la ampolla o envase.

Fig. 11&.-Mecanismo o dispositivo para la graduacion
del tamafio oe las ampollas o envases y para la apertura y i
cierre de los elementos o0 pinzas sujetaaoras oel tubo de ;
vidrio.

Fig. 126.-Detalle de la pinza sujetaaora del tubo de
vidrio.

Breve descripcion de los conjuntos méas importantes de
la méaquina, con indicacion de la funcién mecéanica que rea-
lina.

(1) .-Plato de distribucién para el soplado de la ampo-
Ila o envase.

(2) .-Véalvula graduadle de paso de aire, para el sopla-
cb de ampollas o envases.

(3) ."Carril soporte del tubo inyector de aire (4).

(4) .-Vélvula tubular graduadle para la inyeccion ce
aire, con detor conductor.

(5) .—Soporte porta—pinza.

(6) .-Barra carril para deslizamiento del soporte (3).

(7) .-Filtro purii‘icador del aire para el soplado.
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(8),-Volants del reguludor de maichas,

(9).-Tornilio ce regulador de marchas.

(10),~Punto fijo del regulador de marechas.

 (11).-Poleas del regulador de marchas.

(12) ,~Correa trapezoiual de las polsas del regulador ge
marchase.

(13).-Tensor graduable automdtico de las correas (12),

(14).~-Soporie oscilante de las poleas (;l).

(15).-Detalie as las poleas graduables.

(16).~-Pista graGuable para reforzer ramas de las ampo-
llas o eavases.

(17).-Pista graduable para separacién entre pinzas
(parte trasera).

{18).-Dispositivo para la graduazcién de las pistas (16)
¥y (17), en sentido ae elevacidn'y descenso.

(19).—Gintur6n para gracuaclén ae la estrangulacidn de
la ampolla o0 envase.

(20),.~Volante ue mando para g-aduar la elevacién y des-
censo del cinturén (19).

(21) ,~Palanca que e virtud de un tops O resistensiea
que la hace bascular en momento oportuno, produce la suje—
olén y deslizamicnto del tubo de vidrio para su tmsforma-—
cidn en envaseno ampolla.

(22).-Ruedecille que al deslizarse sobre lo pista (42)
pone en.movimiento la palanca (21).

(23).-Dispositivo superior de sujecién de& vidrio por
pinza o presién que se acciona por medio de la palanca (21).

(24).~Dispositivo inferior de sujecién del tubo de vi~
Grio y ampolla que es también accionado por papanca exterior
{25).

(25)«-Palanca exterior.

(26) e~Rouilio que @l desli,arse sobre la pista (43)
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pone en movimiento la palanca (15).
(27) .-Soplete de corte y cerrado del fondo de las ampo-

Ilas o envases.

(28) .-Sopletes de estrangulacién o formacion del cuello

0 estrangulado de las ampollas o envases. j
(29) .-Mechero o soplete calentador para el estiraje del
vidrio.
(30) .-DLspositivo para la determinacion y formacion

del cuello o estrangulado de las ampollas por la accion del
fuego o llana del mechero ae que consta.

(31) .—Soporte del mechero o soplete (29).

(32) .-Abrazadera deslizante para abrir y cerrar el dis-
positivo (23).

(33) .-Tornillo telescépico para sujecion y graduacion
del dispositivo (30) oon el soplete (28).

(34) .-Dispositivo del soporte de graduacion de los so-
pletes (27).

(37).-Agujeros-guias del soporte (34).

(36) .-Agujeros-guias de la abrazadera (32).

(37) .-Eje transmisor de movimiento a los dispositivos
(23) y (24) por medio de engranajes.

(38) .-PihOn embrague deslizante del eje transmisor (37).

(39) .-PiA6n embrague fijo daL eje transmisor (37).

(40) .-Horquilla de embrague y desembrague del eje trans-
misor (37)*

(41) .-Soporte de la horquilla. i

(42) .-piata-guia para abrir y cerrar el dispositivo
(23)

(43) .-Pista-guia para abrir y cerrar el dispositivo
(24)

(44) .-Tope-mecida de las ampollas o envases.

(45) .-Tuercas de graduacién del dispositivo (42) y (44).
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(46) o~Tyercas de graduacidén del dispositivo (43).

(47).~Conductores de gase.

(48).-Mandos para el cerrado de la ampolla O envasge.

(49),-Pinzas o patas que sujetan el tubo de vidrio al ce-
rrarse en el dispositivo (23) o (24).

Expu.sto el despidce do la méquina cuya patenie se rei-
vindica en la presente memoria, pasamos a discutir el funcio-
namiento de la misma.

Un motor eléctrico suministra la ensrgls para el movi-
miento del eje Qe poleas conductoras (11) fig. 1%, que se
transmite por la correa itrapezoidal (12) a la polea conduci-
da (11) disponifndose del tensor autométido (13) y estando
las poleas conductoras y conducldas digpuestas en dos semi—
poleas segfin se ve ¢n (15) para permitir une meyor o menor
velocidad de giro en la transmisién obteniéndose la separa-
cién o apromimacién de dichas semi-poleas que determinan la
valocidad de rotacidn, mediante el sje de mando (8;) que ac—
tda sobre el husillo (9) produciendo el desplazamiento del
soporte oscilanete (14) sirviendo de apoyo el punto fijo (10).

El movimiento del eje de la polea, se fransmite mediante
un pifién de ataque & une rueda de engranajes montada hori-
zontalmente y que por engrangaje intermedio, transmite un mo-
vimiento rotativo a los distinfos cuerpos independientss de
la méquina colocados igualmente sobre ejes Verticales, se—
gféin se aprecia en la rfig. 58.

Siendo mdltiple el.montaje de estos cuerpos sobre la
mé&uina, y similar la iuncidn a realizer, variando dnica-
mente su reglaje si se desea obtener ampollas o envases de
dimengiones digtintas, se prosezulrfae la descripcidén gobre
uno de diclios cuerpos, amplifindose dnicamente en aguellos
conjuntos de utilizacidén comfn, cuales son, el plato de dis—

tribucidén para el soplado de ampollas (1) el cusl lleva el
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filtro purificador (7) las védlvulas graoyables pare sl pasov
de aire soplado (2) y en su base, las columnas carriles (6):
pare ¢l deslizamiento de los soportes (3) de los tubos in-
vectores (4) segtn puede apreciarse en lg fig., 28.

Le fig. 58 nos musstra uno de 1los cuerpos inflependien-
tes de la méguina, en la qﬁa se obscrva en (5) el soporte
portapinzas y en (23) el dispositivo superior del tubo de
vidrio, el que se acciona por la accidn de la palanca (21)
gue al lascular por la accién de la rueda (22) al deslizar-
se sobre (42) produce el deslizamiento del tubo, y su fija-
cién, una vez recorrida la longitud, devido al tope (44),
regléndose &sie, as! como la gula-corredera (42) mediante
las tuercas Ge graduacidn (45) siendo (32) el dispositivo
de abrazaders deslizante para abrir o cerrar las pinzas (23,
y (36) los sgujeros—gulas Ge la abrazadera.

Reglada la longitud de tubo,este es cogido por el dis—
positivo de fijacién (24) similar al (23) accionados ambos
msdiante el eje~transmisor (37) y los pifiones y horguillas
(38), (39) y (40) y el soporte de Zsta (41). Es acciomnado
el conjunto (24) en sus desplazemientos, mediante 1la accidén
de la palance (25),que es puesta en accién por el movimien-—
to del rodille (26) al deslizarse sobre lu pista (43) la qu
& su vez se regula madiante tuercas de woduacién (46). La
graduacidn de las pinzas de sujecién del tubo de vidrio
(49), se obtiene mediante la rampa (17) asf como el refuer-
Zo de ramas para ampollas o envases para la rampa (16) ob-
teniéndose la regulacidén de ambas en sentido verticel, me-
dignte =1 dispositivo (18).

Regulade la longitud del tubo mediante el tope (44)
entra en aceién ol @ispositivo inferior de fijacidy, quien
al cogerle, por el movimiento de palanca (25) ya descrito,-

procuce en el punto Wiéximo la apesrtura del circuito de gas
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6el mechero de estiraje (29) si bu—00 en su soporte (3l) pro-
duciendo el ealentaMie~to d&, vidrio al tiempo necesario pa-

A gww F S (€
ciéon aul cojinete del dispositivo inferior a ia rampa de
descenso, habiéndose producido asimismo el apagado del me-
chero y efectuandose el descenso de dicho dispositivo por la
rampa de descenso hasta el plano inferior (19) que es regu-&
lado mediante 1 volante (20) y da lugar por tanto a la fi-
nalizacion del estirado del vidrio.

Obtenido el estirado, por la posicién limite de deacense
sobre el plano del cinturéon (19) es puesto en accién un nue-
vo soplete (28) alojado en el conjunto (30) y que es gradua-
do por la accién del tomillo telescopico (38) mediente el
conjunto descrito', se consigue la formacion del cuello o es-
trangulamianto de la ampolla y simultdneamente oero mechero
ya encendido (27) alojado en su soporte de graduacién (34) '
produce el corte del vidrio y cerrado por la base, de la am-
polla o envase, para lo cual va provisto oel mando (48) asi *
como de los taladros guias (85). La llegada a sus topes o
rampas de movimiento oe los distintos elementos que consti-
tuyen el cuerpo inoependiente descrito, produce la caica de
la ampolla o envase una vez terminaoa, por la rampa ae acce-
do al depoésito de envases tenninaoos, reanudandose nuevamen-;

te ol ciclo ya Rescrito.
REI VI NDI CACI1 0 NES

1*).-"IlAQUINA PARA LA FABRICACION DE AMPOLLAS Y ENVASES!I,
DE VIDRIO SOPLADQ" caracterizada por una base de apoyo que
Ileva montada un motor eléctrico con sistema de poleas trangb[{
misoras graduadles, transmitiendo movimiento de un eje a unal
rueda horizontal de engranaje; disponiendo de una serie de

i
pifiones acoplados a los aispositivoe de formacion de ampollas’
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que engranan mediante el regliaje e una serie de palancas
deslizentes sobrs rampas de movimiento.

28),-"HAQUINA PARA LA FABRICACION DE AMPOLLAS Y ELVASES
DE VILRIC SOPLAID", segdn la reivindicaecién anterior, carac—v
terigaua por disponer en el cuerpo central de un £iltro puri«
ficador de aire y v&lvulas de pasc, Ge conduccién inuependiecr
te de ¢ste a los varios dispositivos de Iformacidén Ge ampollas
sn la wdquina objets de la reivindicacidn anterior. %

38).-"HAQUIHA PARA IA #ATRICACIOH D ALPOLLAS Y ENVASESE
D VIIRIO SOPLAIOY, segsfin las reivindicaciones anteriorss,
caracterizaaz por ilevar movimiento rotativo y articulado de
los oispositivos de formacidén de ampollas, independientes; rg
gulacidn en longitud y didmetro del tubo de viario, cuya for-
macidn en ampolla se efectda.por soplawo de aire filtrado ¥
llama producica por soplete.

48),-"iAQUIA PARA TA FABRICACION DE AWPOLIAS Y =HVASES
DE VIDRIO SOPLATOY", segfin las relvindicaciones anteriores,
caractsrizada por permitir, mediante un equipo de regulacibn
en el jusgo de poleas mobrices, la variccidén funcional de la:
velocidad de trabajo en Ffuncién de lg del squipo motor. |

58) =" AQUIl/A PARA LA FABKICACION Di AMPOLLAS Y HiVABES
DE VIDRIO SOPLAIOM segtin las reivindicacionas antieriores, c e
racterizade por llevar en la posicidn 1fmite dsl descenso, .
sobre el plano del cinturén, un soplete graauavle por la ac—i
cidn de un tornillo telescdpico que produce el sstrangule~ ‘
miento de ia ampolla; situnco un segundo soplete en soports
graduable para & cortado y cierrs de la base de la ampollea.

68),~"JAQUINA PA®A LA ¥ABRICACICON D& AMPOLLAS Y tNVASES
DE VIDRIO SOPLALOY. |



10 223885

La presante memoria descriptiva consta de diez hojas
foliadas y mecanogrtafiadas por ana sola cara, componiendo un
total de doscientas cincuenta y cinco, incluidas estas li-

neas.
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