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MEMORIA DESCRITIVA
DE UNA PATENTE DE INVENCION POR VEINTE ANOS EN ESPANA A FAVOR
DON JUAN SANCHO CASAS, DE NACIONALIDAD ESPANOIA, RESIDENTE EN
VILLANUEVA Y GELTRU (BARCEIONA) Sante Madrona 34
\ sobrecs
WUN PROCEDINIENTO PAR: TECHAR CON PIEZAS CERAMICAS POR ENSAM-
BLANIENTO OBLICUO A ROMPEJUNTASY,
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La presente solicitud tiene por objeto gérantizar
el derecho de fabrdcacidn y explotacidén de la precsente patente
por un procediﬁiento' vars techar con piezas por ensamblado obl

cuo a rompejuntas, que tiene por objeto la adopcidn de unas no:

mas parz la construceidn de techos y soleras afectos de una 8o-

lidez hesta zhora no conocidas determinando wn considerable gho-.

rro de materiales en primer lugar, ¥ la evitacién de cualguier
perdida o deshecho de los mismos, y en general una reduccién ce
81 en general en el empleo de acero; ya que dicho elemento que=
da reducido a 1z mfnima expresidh, con las consiguientes econo-
nias, y gran  disminucidn en‘peso y voldmen de materiales asf cos
mo la gran sencillez del trabajo a efectuar,

La esencialided fundsmental de €ste procedimiento es

le de consegulir un todo uniforme y continuo en la citada consSw—

truccidn de pisos, formados & base de elerentos cerdmicos expy®eé

samente fabricados al efecto, siendo dichas piezas muy mane jaw
bles, y extremo ligeras y facilmente transportables,

Dichos elementos tieren la forme compuesta geom§-

. tricamente semejente salvo algunas irregularidades g un trape-—
‘goide casi triangular, los cuales se disponen de modo que los
‘entrantes y salientes de algunos de sus lados encaréndose entre

s{ formen machinmbradoe.con sus adyacentes, descansando el pri-

mero de ellos por su parte inferior, en lz repisa inclinade de

-la pared construida, y siguiendo sucesivamente la lfnea horizon~
tal mediante aparejemientos de cada dos elementos triangularesy

icomponiendo rombos gue se suceden hasta la longitud total del

techo o0 solera,
Pzra evitar la ruptura por compresidén de diches
pieze o elementos cerdmicos, llevan en su interior cavidades

logradas por vaciado que a la vez que establecen una disminucidr

de peso, actuan en sus partes extremas de cdmaras de compresm&h
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Para verificarse el acoplamlento entre el romho
ya colocado y la mitad inferior del rombo siguiente por ma-
chihembrados, dicha unidn se comsolida por la sntes citade
existenéia de cavidades rellenables de material de amelga~
nae
Le Intima ligazén de los elementos cerdmicos deter—
mina la formacidn de un todo homogéneo, que no exige ningin
otro elemento méds que los mencionados para su absoluta soli-
dez, y rcsgistencia & cualquier fuerza exiterna, y suma a las
anteriores la ventaja de evitar los encofrados y andamiajes
que como es consiguiente reducen su valor intrinsecoes
Pars su mejor comprensién, en lu hoja adjunta se
representa un gréfico o esguema que facilita la descripeidn
de su formz resolutivae ‘
La Fige 1., e8 la reprecentacidn geomédtrica o
formula de lu composicién del techedo,
Ia Fig. 28,, se dibuja'més completamente los ele=
mentos componentes del mismoe
Sigﬁiendo los diseflos vemos, que los elementos
de construccidn sobre los que se basa el presente invento
son los dibujados en la Fig, 28 que en realidad son iguales
entre sff, pero cue su posicidén de inversidn\ alterna los hé- ,
ce aparentar ser distintos, Cada uno de ellos (1 y 1’) en
el perfil de su corte seccional adoptan la forma més o me—
nos triangular con interrupci&nes de lfneas quebrades (2 ¥y
3), ¥ la inversidn radica en que cuando uno presenta su la-
do mayor (4) hacia arriba debe oponersele la éorrespondien-.
te cara (47) de la ofra mitad invertida pars que el junte®_

8e se establegea la estructura romboidal que adopta cada
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apere jamiento de dos piezas, En estas caras citedas £(4
y‘4é} exipten también hendiduras (5) que son lugares éds
adecuados para la inclusién de las varillas met4licas (6)
dé gue hemos hzbludo en el curso de la descripcidne |

Finalmente se sefiala por (7) el fragmento de pa-
red o de muro donde se apuntala la pieza inicial del te-
cho gque serd lé primera de las forraciones romboidales,

EGrmule. geométrica consignada en la Figs 12,
girve para poner de manifiesto mediante el ejemplo de la
linea de trazos AB que c¢ alquier linea vertical corres—
pondiente a una ﬁiamada, cruza linealmente a cuatro de
los elementos gue componen el techado, lo que ratifica
que cualguier fuerza de sentido lateral ni oblicua puede
deshacer la cohesidn existente en toda la lfnea horizon=—
tal del techado.

Las dimensiones de la pieza asf como 1los esw
peéores de pared, los salientes laterales y en general
todos detzlles de forma, podrdn variar conservando la eses
cialidad del prdéedimiento de construccidn, el cual se
reivindica én la siguiente

NOTA

En resumen,”ia presen%e golicitud de patente de
invencién recaerd sobre las siguientes reivindicacioness

lai~ Un procedimiento pare techar con piezas

cerdmicas por ensamblaio oblicuo a rompejuntas, caraate-'

rizadp porque al efectuar el aparejamiento de cada des de
los elementos, destinados al forjado de techos y sbleras,_
en forma de complemento geométrico que permite el acoplgfi
miente sucesivo continuo de otros aparejamientos anéiogﬂ?
resolviendo su estabilidad por compensacidén de sus puﬁﬂ

tos de gravedad, que afiunzan lae unidén de los lados mayo=
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res oblicuos del conjunto resultante,
284m Un procedimiento, segfin las anterior rei=

vindica.ci&n caracterizado po:bque el forjado logrado me-
diante el reparto geomdtricoe compensado se completa y
refuerza por las varilias metdlicas que se insertan lon
glitudinalmente entre la masa aglutinante que une 0 llew
na determinados espacios intermedios entre las caras de
lag piezas de contacto.

384~ Un procedimiento, segin las anteriores
reivindiéaciones, caracterizedo porgque las piezas ce-
rémicas prefsbricadas, empleadas en el mismo, presenken
en el interior de su masa y en el sentido longitudinal
perforaciones internas, de forma y distribucidn indeter-
minada, que tienden a dar ductilidad y ligereza de pe—
so & las indicadas pieéas.

4. UN PROCEDIMIENTO PARA TECHAR CON PIEZAS
CERAMICAS POR BENSAMBLADO OBLICUO A ROMPEJUNTAS.

Segdn se describe en la presente memoria que
consta de cinco hojas escritas a méquina por una sola
cara y dibujos adjuntose

Madrid & 3 de agosto de 1955,

f-rancisco Javier Plaza
P. P, /g~
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