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ME/ORTA DESGRIPTIVA
para solicitar
PATENTE DE INVENCION
en
E8PANA
por VIENTE' dﬁbs ‘ 7
e nombre de WESTINGHOUSE ELECTRIC CORPORATION, entidad nortee-

mericaha, estsbleclde en mast Pittsburh. Pensilvaniay Hstados

. Dnidos de américa, por:

“UN MEIODO DE PREPARAR UN CONDUCTOR RBLECTRICO AISLADO®

Fl presente invento se refiere a conductores
y hace referencia perticular a conductores eléctricos que com~
prenden aislamiento ecompuesto de mieca y composiciones rgsino-

sas de copolimeros sintéticos completemente reactivas.
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‘ h prosedimiento emplismente utilizado para la
preparacién y tratemiento de bobinas de alto voltaje, errolla-
mientos y eonduotores eléstiricos similares, es Gescrito en la
Patente Espefiole 189.470. Ese procedimiento comprende el en~
volv?ér los condustores eléctricos con una ointe Ge mica en
la que las léminaa de mica son unidas el miembro o miembros
de apoyo con una resina de poliester, DeBpués el condustor
envuelto es lmpregnado con una‘mezcla catalizada completamen=-
te reactive de un poliester y un monomero regotivo. La compo-
sicibn de impregne.cién catalizede emplesdae en dicho procedi~
miento, tiene ura vida de almamcensmiento relativamente cortas
y tiende a gelificarse o a termoestabilizarse en reposo & me-
nos que sea mentenida bajo refrigeracidn, La composicion de
impregnaocidn es también de tal viscosidad, por ejemplo de 7
a 100 centipoleses, que penetrara a través de una envolturas
como maximo, soleamente de unas 30 capas de cinta de mica.

£l objeto primario del ‘invento es proveer un
procedimiento pera impregner raplda y economicamente alsla-
miento de cinta de mica aplicada a conductores elegctricos,
con una composicidn que puede ser almacenade por periodos de
tiempo relativamente largos a elevadas tenperaturas, sin ge— _
1ificacidn o termoestebiligacion, ¥ la ouel puede ser termoes-
fable a voluntad después de su aplicacién a los conductores
envueltos,

Ctro objeto del invento es proveer una compo-

sicion de impregnecion adaptade para penetrar rapidamente a

través de 50 capas O mas de una envoltura de una ointa de mica
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epliceda & un conductor eléctrico.

¥ la consecucidn de los entedichos objetos,
se preve, de acuerdo con el presente invento, un método para
preparar un conductor eléctrico aislsdo el cusal camprende el
envplvimiento del conductor con una ciInta que comprende un
miembro de gpoyo flexidble en forma de Hoja, una cepa de la-
nines de escemes de mica dispuestas sobre el miembro de spoyo,
y un materiaqunévune las escemas sl miembro de apoyO, com-
prendiendo dicho materiel de unidn por lo menos una resina no
poilester no saturada. sl conductor annelto es entonces imp
pregnado con un monomero liquido reactivo no saturedo que tiene
solamente un s0lo grupo >0 = G\’ s+ siendo miscible y compati-
ble al monomero con €l poliastér no saturado, por 1o gue re-—
pidsmente penetra a través de la enfoltura eplicada y se com-
bine con el poliester pera former una composicion polimeriza-
ble'completamente reactivay la cual llena todoslos intersti-
ciog y espacios en el conductor envuelto., ¥l condustor envuel-
to e impregnado, después es cslentado, preferiblemente en pre-
sengia de un catalizador de polimerizacion de tipo de edioidn,
el cusl ha sido introducido en la cqmposicién. para polimeriw-
zar la composicién completamente reactlva, para der una resina
8b1ida y termoestable,

El poliester no saturado empleado paera unir
las escamas de mica el miembro o miembros de apoyo en la cin-~
ta, puede ser preparado convenientemente esterificendo un al-
cohol polivalente gque no tiene ningﬁn otros grupos reasctivos
que 1los grupos hidroxilo, con un equivalente sustancialumente
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molar de por 10 menos un acido alfa, beta dicarbox{lico,
etilenicemente no saturado y sus anh{dridos.

Los acidos slfe, beta dicarbox{licos, etile-
nicamente no saturados que pueden ser empleados de acuerdo
con este invento, incluyen acido maleicos acido fumarico, an-
hidrido msleico, &cido monocloromeleico, acido itacdnico, en-
nidrido itaconico, éacido citbacdnico, y anhfdrido citracénico.
il preparar el poliester, puede ser reemplazado hasta un 95%
en peso del ocomponente acido no saturado por uno o mas acidos
dicarbox{licos saturados que tienen de 2 a 10 atomos de cer-
bono por molésula, estando situsdos los grupos carboxilicos

alfinal de las cadenasy y no estando presentes en ellas nin-

, gﬁn otro grupo reastivos Kjemplos de tales Acidos inecluyen

acido suceinico, écido adipico, acido sebaciocos anhidrido
£t411c0 o similares.

Los aleoholes polivalentes que mon convenien-
tes para usarlos de acuerdo con este invento, incluyen agque-
1llos alcoholes alifaticos que no tienen ningﬁnps otros grupos
reactivos 4me los grupos hidrox{licos, njemplos de slooholes
convenientes incluyen el glicol etileno, glicerolsy pentaeri-
tral, propileno gliecol, dietileno glicol, 1,5~pentanocdiol y
trietileno glicol. También pueden ser eupleadas mezclas de
alcéholes polivelentesy y en algunos casos se pueden usar epoxi-
dog en lugar de glicoles, partioularmeﬁte en reaccidn con

acidos dicarboxilicos en lugar de sus anhidridos. xl sceite

de ricino tembién puede ser empleado en reacciones con anhi-

drido meleico, £l amleohol polivelente debera ser eupleadoy con
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respacto a la cantidad total de los componentes acidos, en mn
equivalente molar ; 10%.

La; resinas de po;iester son preparadas reac-
ciongndo los componentes acidos y el ehdohol polivalente de
acuerdo son loe pfooedimientos corrientes de esterificasidn.
Por ejemploy los acomponentes acidos y €l alcohol polivalente
son calentados bajo reflujo en presencia de un catalizador
de esterificacidén tal como el &cido hidroeloridrico, acido
sulffirico, acido benzeno sulfénico o similares. La alimina-
oiénvdel sgua formamda en la reacoion pera aumentar ei grado
de esterificacidn, puede ser efestuada ventajosemente utili-
zandp destilacion azeotropica tel ocomo por ejeﬁplo, efectuando
la reaccién en presencia de un liquido orgénico volatil como
el toluenoy xilemo o similares,

&l miembro de apoyo flexible en fofma de hoja
utilizado en la preparacidn de la cinta de mice empleada de
acuerdo ocon este invento, puede ser por ejemplo, papel de
arroz o papel de cuerda superoalandradOo‘Tales papeles ase
encuentran en gruesos tan pegquefios gomo del orden de los
0,025 mm. Ademas, el miembro de apoyo en forma de hoja puede
comprender otros materisles itsles como tejido de fibra de
vidrio, tejido de amiantoy pgpel de amiento o tejido de al=-
goddn. sl papel de amiento puede comprender amianto corriente
molido mezclado con pequefias cantidades de fibra de celulosa
o puede estar formado con amianto que hsya sido molido en mo-

lino de bolas hasta una subdivisidn extremademente fina de las
de 1las fibras de amianto a menudo llamado amianto microfino.

-5 -
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Les resinas sintétices, blen en forma de pelfculas o estrue-
turas tejidas fales gomo por ejemplo tejido de nylon o peli-
cula de ﬁylon, pueden ser empleadss como masterisal de gpoyo de
hoja flexible. Las hojas de otras resinas sintétiocas, tales
coﬁo por ejemplo lintirato de acetato de celulosas 0 polieti-

lemo, pueden ser empleades como una base para las léminas del

aislaniento de mica.

Al preparar las ointas de mica parae uso de

ascuerdo con este invento, las escamas de mica mon espareides

sobre una hoja en movimiento continuo del miembro flexible
de apoyoy y la resina de poliester descrita emteriormente es
epliceda a las escamas de mica y cinta vertiéndola, rodiéndola,
esparciéndola o de forma similar.

Las eécamaa de mica son apliocades a la hoja
de gpoyo en una capa de cuslquier grueszo conveniente, Para
el mislaemiento de alito voltajes se ha encontrado que el mate-
riel de hoja de apoyo de aproximadsmente 0,025 nm, de grueso
con una cepa de escamas de mica de 0,076 a 0925 mm. de grneso
da éxcelentes resultadios. tna segunda capa de material flexi-
‘blefde hoja de apoyo puede ser eplicada sl se desea en la
perte superior de la capa o capes de escemas de micae NO €S
necesario gque ambas hojas aplicadas a cada lado de las escanes
de mica sean del mismo material. Por tento, la einta puede
camprender un gpoyo de papel y una cepa superpuesta de papel
de amianto, o de tejido de fibra de vidrio y amtanto. se

hen obtenido excelentes resultados usendo pegpel de vidrio y

- 6 ~
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tejido de fibra de vidrio respectivaemente para la parte in-
ferior y superior de la cinta. Alternativemente puede ser
eplicada una hoja de celofan, es decir celulosa regenerada,
en 15 parte superior de la capa o capas de escemes de micg.p
pera permitir la einta que sea arrolleda en rollos sin ed-
herirse a si misma. Le cinte producida as{ es flexible perma-
nentemente y no envejece; ni se endurece o deteriora eprecia-
‘olefaente al ser aslmacenade a temperatura o relativamente al=
tas o bajas dursnte periodos de tiempo aprecieblese.

Para la mayorie de las aplicaciones gue re-
quiéren la preparacidén de aislamiento de condustores de alto
voltajey se ha preferido emplear 15 resina de poliestér en
una centided de aproximedamente un 25% sin exceder del 35%,
en peso del de la ointe compuesta de mica. Se .consig_fuenv ox=
cépcionelmente buenas propiedades de alslamiento, cuendo se
emplean ointa 3¢ mica compnesta gue somprende de T8ca 1‘3%
en pesc de resina de 'polieuter. Un ejemplo de una cinta que se
ha enecontrado da resultedos parficularmente satisfactorios
en la §récticas es una que comprende 2 hojas cada una de
05025 mm, de grussos una de tejido de fibra de vidrio y la
otrg de papel de vidrioy entre las cusles hay puesta una »
capa de 0,076 a 0,125 mm. de grueso de escsmas de mica de
un dismetro medio de esproximsedemente 25,4 mm. y de 7% a 13%
en pesoy, basado en el peso total de la cinta compuqsta, de
una resina de poliester; Tel ecinta parece estar seca al testo
y a la vista, pero estéd unida extremadamente bien, 'y posee

gren resistenciay por lo que puede ser encinteda firmemente

- 7 -
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sobre conductores elactricos sin pérdida de escemas de micae
'.I.‘alﬁes cintas han sido prepargdas ntilizando escemea de mica _
de un srea medid de 64,5 cu>, as{ como tembién utilizendo es-
cenas de mlica que tienen un erea de 80lo una fraccidn 36,45
oma g8olamente, 7 .
Los conductores eléctricos enwvueltos son immreg
nadog con una GOmpos 10idn que comprende un monémero 1iq_uido
rea,_.otivo no saturado que tiene solamente un solo grupo reas—
tivo >O = 0<
' Ejemplos de monomeros que Son qonvenientes

para usarlos de acuerdo con este invento, incluyen momosti-
renoy vinil toluenoy alfa-metilestireno, 2,4 dicloroestireno,
perametil estireno, vinil.asetatometil metacrilato, etil a.cri;
latoy alcohol alilicoy elcohol metalilicoy, acrilonitrilo,
metil vinil cetonas; cloruro de vinilideno, butil metasrilato,
¥ 143 cloropreno asi como mezclas de dos o mas de cualguie-
re de estos monomeros,

Es preferible utllizer aquellos monomeros qué
tienen una viscosidad de un eentipoise o menos & 252 g, tales
como el monoestireno, metil metacrilato, y vinil toluenoy ya
que estos penetraren a través de un numero relativamente
grende de capas, por ejemplo hasta 50 capas o mas de envoltu-
ra de cinta de mica. Sin embargo, los monomeros de mayor' vis;
cosidady por ejeuplo de viscosided de 12 centipoises tembién
pueden ser utilizados de acuerdo con este invento cuendo se

impregnen envolturas que tienen menos capas de cinte de mica,

Se ha encontrado que se obtienen resultados

g -
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particul armente satisfactorios cusndoc se mezcla por lo menos
un catelizador de polimerizacién de tipo de adieidn con el
monomero liquido no saturasdo que comprende la mezcla de im=
pregnacién de este invento.

kjemplos de tales catalizadores son el peroxi-
do benzoilicoy peroxido de lauroilos perdxido de metil etil
cetona, hidroperdxido t butilico, ascaridol, terc~butil per-
benzoato, di-t-butil diper-ftelato, ozmonidos y catslizmadores
similares ‘en una centidad desde 0s1% a 2% en pesos, basado en
el peso total de la composicidn de impregnecidn, aungume si
se desea sé pueden emplear cantidades algo meyores o menores,
Los aceleradores de polimerigacidn tales como el naftenato de
cobelto y la azometines, también pueden ser mezoledos con los
monomeros y los catalizadores Qen la compoaioién de impregna-
c,ién.‘

Los mondmeros que tienen un solo grupo »a=0 {
reaccionan por si mismos solements en polimeros termoplasti-
cos. Sin embargo, al impregnar bobinas encintadaé con cinta
de mica que tienen resinas i:(quidas de poliester no saturadas,
el monomero catalizado disolverd la resina de poliester y se
mezolara con ella, y la mezcla resultante al ser calenteday
se curard y convertira en polimeros termoestsbles. |

EL invento sera desorito ehora con referencia
perticular a la preparacidn e impregnacidén de una bobina con~-

veniente para uso en un generasdor de alto voltaje. tna bobi-

na que comprende una pluralided de espiras de conductores,

primerc es enyuelta ocon cinta de mica preparada de la meneras

-9 -
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indicada enteriormente, iel cinta comprende un par de miem—
bros de apoyo de hoja flexible gque tienen dispuesta en me-~
dic una caspa de escames de mica unida & ellos por una resina
de poliester como se he deserito smteriormente, La einta
puede ser apl.’gcaﬁa solepada 0 a tope o de cualquier otra
forma que se desee, Generalmente, son arrollades alrededor
de la bobina una plurelided de capas de la cinte compuestas
empleandose corrientemente 12 o més cepas.

La bobina preparada asi y envuelta; es pues-
ta dentro de un tenque de 1mpregnac16n y sometida a unna ope-~
racion de secado por celor y evacuacidn, pare eliminar sus-
tencislmente toda la humeded, eire y otros materiales vola~-
tiles indeseables de le bobina. La composicidn de impregna-
ciﬁn de este invento que comprende un monomero 1:’.qu1do reas-
1;1#0 no seturado mezclado con un cetelizador de polimerizﬁ-
oién de tipo de adicidn es introducida entoncea en el temque
hasta que la bobine esta completamente sumergzida en la com-
posiclén. Mientras la bobina esta cublerta completemente
por la composicidn de impreznacidn, ea introducido a presion
en el tangue aire atmosférico, didxido esrbdnico, nitrogeno
0 cuelquier otro gas relativamente inerte, para ayudar a la
composicién de impre@acién a penetrar profundamente en la
bobina envuelta y mezclarse con la resines de poliester para
former una composiecidn polimerizsble completamente reactiva,
la cual llena completemente todos los espacios e intersticios
de:la bobina envuelta. No es necesario ciue el tratamiento
de impregnecidén sea de larga duracidn. gorrientemente es

suficiente diez minutos bajo presidn para impregner comple-
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tamente y saturar peqneﬁos arrollemientis, Periodos mas lar-
gos de impregnapién, por ejemplo hasta varias hores, asegu—
rarén la completa penetracion y saturasién de bobinas mayo-
res y errollamientoe envueltos con muches capes de cinta.
ge comprendera por supuesto, que anndue la impregnacidn por
va¢fo da los mejores resultados, la inmersidn corriente en
un recipiente ebierto o tenque dara.resultados satisfactorios.

La bobina impregnades pero no ourada, después
es retireia del tangue de impregnacion, secade brevemente y
sometida a una Qﬁeracién de curédo. 81 se desea; la bodina
puede ser envuelta con una ointa impermesble para evitar el
escepe o pérdida de la composicidn liquida de ella dursnte
la operacidn de ourado,

Un método preferido de curar la composioidn
resinosa de polimerizacidn comﬁrende el poner la bobina im-
pregnala en una prensa de curado y celibrado con élemantos.
de calentamiento, tsles como mliembros celentadores eléotri-
cos, tuberf{as de agua caliente o similaeres, La composieidn
resinosa polimerizable puede ser curada sobre la bobira mien-
tras ésta esta en el molde, sometiendo el mismo al celor o
luz actinica o a ambosy para polimerizar y curar la resina
haste el estsdo sdlido. En otros casosy las bobinas envueltas
pueden ser puestas en un homo y curslas por cselentamiento
hasta temperatures por encima de los 80¢ @, por ejemplo, '
hasta 1352 0. Bn cualquier caeso,; la resina curada es termoes-
table.

Para ilustrer eun més clarasente las ventajas

y capacldades del pPresente invento, se den los sigulentes

-1l -
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ejemplos, Las partes y porcentajes dados son en pesos a me—

nos gque gse indique de otra forme.

EJEMPLO I

Una mezola de 44 moles por ciento de acido
adipico y 6 moles por ciento de‘éci&o fumgrico fué combinada
con 50 moles por ciento de propilemno glicol y reaccionada
con didxido carbbénico rociado durante un periodo de aproxi-
mpdemente 4 horas a una tempgratura de 1402 G en un recipien~
te cerrado de reaccidn. Después la temperatura fué eleveda a
220¢ g durente un periodo de 4 horas, y después la reacoidn
continud a esa temperatura por 8 horas mas. Se obtuvo una

resina siruposa de poliester.,

EJEMPL O IT

Una composicidn que comprende el producto de
reaccidn de 10 wmoles por ciento de enh{drido maleicos 40 mo-
les por ciento de écido adipioﬁ, y 50 noles por ciento de
dietileno glicol, fué preparada segin el procedimiento des;

crifp en el Ejemplo X.

EJEMPL O III

Une resina siruposa de poliester fué preparada

-12 -
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de acuaerdo con el procedimiento descrito en el rjemplo 1,
reaceionando 30 mples por ciento de acido sebécico, 20 mow
les por ciento de anhidrido meleico, y 50 moles por ciento

de dietileno glicol,

s JEMPL O v

Una barra de cobre para slto voltaje fué pre-

perada envolviéndola con una einta de mica en la que las esca-

.mas de mica estaban dispuestas entre una hoja de papel de vi-

drio y una hoja de tejido de vidrio, y unidas con el 10% de
su peso de la regsina de poliester prepmrada en el Ejemplo X.
La barra envuelta fué puesta en un tenque de
impregnacién y sometida a @in secado por calor y 0peracién
de secado por calor y evacuacidn pera eliminar sustencislmen-
te toda la humedad, aire y otros materthles volatiles indesea~
bles, Tha composioién de impregnaoién gue comprende el 99,5%
en peso de metil meteacrilato y 0,5% en peso de peroxido de
benzoiloy fué introducida en el tangue hasta que la barra
envuelta estuvo completamente sumergida en la oompoaicién.
Fué introducido eire atmosférico en el tanque,
bajo presidn, para ayuder & la couposicidn de impregnacidn
a penetrar profundemente en la envoltura de cinta y mezclarse
con ta resina de poliester pera formar una eomposiciodon poli-
merizable completamente reactivas.
La barra tratada fué entonces sacada del ten-
que y calentada para curar la composicién polimerizable haste

el estado sblido. £l aislamiento compuesto y curado sobre

-13 -
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la barra as{ preparsda, ten{a factores de potencia (facto-

res de perdida) sigulentes:

¥aotor de Potencia Por ¢giento

2KV E5Kv 10 Xv 16 Kv
2540 12090 2529 1202¢ 2590 12080 258C 1202
42 95 4,6 9,9 6:7 13;5 10,1 16,7

¥l aislamiento curado de la composicion resis-~
1;16 55 Kv durente un winuto y ten{a una resistencia a la |
traceidn ﬁe 408 Kg/'c:m2 y un alaigamiento de 0y95% cuando
fue probada a 100%2U, ’

EJEMPLO v

Yué preparada una bsrra de cobre envolviéndola
con una cinte e mica que tiene mierbros de gpoyo de papel de
vidrio y vidrio entre los cuales se dispuso una capa. de esca-
mas de ulca.

Las escamas fueron unidas & los miembros de
apoy0 con la resina de poliester del mjemplo l. La barra en-
vuelta fué impregnada y curada segun se ha descrito en el
Ejeuplo LV con una mezclg de 99,5% en peso de monostireno y
0s5% en peso de perdéxido de benzollo en una cantided igual a
4 veces &l peso del poliester. il alslamiento compuesto ocu~

rado tenfa los factores de potencia siguientes:
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Factor de Potencla Por giento

2K_v 5 Kv 10 Kv 16 Kv
252 12080 2580 12090 258y 12020 2520 120920

“13.) 290 - 13,6- 3:3- 14,9- 495~ 1641 -

gl eislamiento canpuesto curado resistid 70
Ev dursnte un minuto y tempua une resistencia a la traceidn
de 240 Eg/om® y un slerganiento de 0,77% cuando fué probado
a 1002J.

&£l presente invento permite la utilizacion de

una‘composioién des impre@acién de monomero satalizadea gque

~puede ser slmeceneda duranet periodos de tiempo relativamen-

te largos a temperaturas ambiente entes de su utilizaocidn.
Tal camposicidn da evidentes ventajas en el procedimiento de
este invento comparasda con métodos de técnica enterior para
preperar tales conductores eléctricos aislados en 1los que la
gomposicidn de impregnacion utilizada necesariemente ten{a
que ser slmacenada en refrigeraciém entes de utilizarse,
para evitar su prematuran gelificacidn. La composioidn de im~
pregnaclén de este invento tiene ademas la ventaja de que
posee una viscosided que es sustencislmente mas baja que la
de composiciones de‘impregnacién de la técnica anterior. La
mas baja viscosidad permite impregner bobinas envueltas hasta
ocon 50 capes de cinte de mica y facilita por ejeuplo la pre-

peracién de forros aislados para conductores eléctricos,

rxsta solicitud, que corresponde a la presente~

-15 =
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da en los sstados Unidos de imérica €l 20 de Agoato de 1954,
bajo el numero 451,289, se acoge a los beneficios 4el art{cu~

1o 51 del vigente sstatuto Ley sobre Propieded industirigl.

=000= NOT A =000=

Los puntos de inveneidn propia y nueva que
8e presentan para que sesn objeto de esta solicitud de pa-
tente de Invencion en nspasiisy por VEINTE afios; son 1os si-
gulentes:

1¢, - Un método de prepasrar un conductor eléc-
trico siszledos, que comprende envolver el eonductor con una
cinta que comprende por 1o menocs un miembro de apoyo de for-
ma de hoja flexible, un material que une las escamas el miem-
bro de apoyoy que comprende por 1o menos una resina de polies-
ter, impregnar el conductor envuelto con un monomero ligquido
resctivo no saturado qﬁe tiene solamente un solo &rupo )a = c(
siendo miscible y compatible el monomero con la resina de po-
liester por 10 gue rapidemente penetra a travésde la envol tu-

ra de cinta aplicada y se ocombine con el poliester para formear

- 16 ~
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una eomposioién polimerizable completemente reactiva gue
llena todos los intersticios y espacios en el conductor
envnelto, y esalentar el conductor envuelto para polimeri-
zar la somposicidn completemente reasctiva pera dar une resi-
na sélida y termoestable,

2¢, ~ Un metodo segun Xa reivindioacién ly en
el que se emplea un catalizador de polimerizacion de tipo
de =dicidn en mezcla con el monomero reactivo no saturado.

32, -~ Un método segtn se reivindica en las
reivindiceciones 1 6 2, en sl que el material de poliester
de union comprende un poliester obtenido por la reaccion de
un aloohol polivelente que no tiqne o@ros grupos reectivos .
que los grupos de hidroxilo con un eQuivaILente molar susten-
cialmente de por 1o menos un acido alfa beta dicerboxilico
etilenicamente no saturado y sus snhidridos.

42, -~ "n método segin las reivindicaciones
1,26 3, en el que el material poliester de unidn oonstitu—
ye hasta un 35% en peso de la cinta de mica y con@rmde un
poliester obtenido por la reaccidn (e) de 6 a 10 moles por
ciento de por 1o menos un Acido alfa beta dicarboxilico eti-
lenicamente no saturados y sus enhidridos, y (b) de 44na 40
moles por ciento de por lo menos un @cido dicarboxilico de
cadena recta saturado que tiene de 2 a 10 atomos de carbono
por' molécula, estando situados los grupos carbox{licos a
los extremos de la cadenay y no estando presente en ella
ningun otro grupo reactivoy con (o) un equivsiente molar
dentro de 4 10% de los componentes asidos de un alcohol po-
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livalepte que no tiene otros grupos reactivos mas que los
grupos de hidroxilo presentes en &1,

592, ~ Un método segin cualquiera de las sn-
teriores reivindicacionesy en el que la cinta de micé con=-
siste esencislmente en dos hojas superpuestas de materisl
flexible, una capa de escamas de mlica dispuestas entre les
dos hojas superpuestas y una resina de poliester de unidn
apliceda a2 la capa de escemas de mica ya lga superficies
de las hojas del materisl flexible "encontacto con las esca-
mas de mica.r

6%, - Un método de preparar un condnstor
eléatrico aislado.

Tel y como se ha descrito en la Memoria que
antecede y parae los fines gque se han especificado,

zsta Memoria consta de dieciocho hojas esori.

tas a maquina por una sola cara.

Medrids @ 3 AGl 1955,
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