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3 pressnte invencidén se refiere m un mé-
tode, un electrodo y un apareto para le soldsiunra ocon
eroo eléotrico, en gue un erco 6s encendidoc entre un

electrodo metflico y une pieza de trebajo y 61 eleotro-
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do es degnlmzado & lo largo de la pieza de trabvaje,
B8 préctioca comin emplear electrodom en

le forme de varillas cértaéf cubiertss por uma enveolturs

formadora de escoris, Tales métodos prasentan la desven-
taja gque, por unldimd 8¢ tiempo, se funde ‘solamanto una
cantided compsrativamente pequeile del metal de ecldeduras,
tembién debiio el heohe que 1a etapa de goldadura debe
interrumpiree incu.antqmmta'.

como alternetive, puede fundirse un alem-
bre de soldedura, mientras se mantiens 61 arco en une
stméafera de un ges inerte ¢ rodeando ¢l extremo del
elembre de goldedure con vn polvo formedor de escorie
gue cubrs ltg dreams d¢ soldsdura sobre la piezs de tra-
'baja.. sin embargo, tales métodos pusden llevarse a cabo
eolamanta' con ayuds 4e un gaparat'o complioado‘.

D* acuerds oon la presente invencién se
elinminen estas des entajes &l ueares un electredo que
efecta ls forma de un diaco substancialmentes circular
queA eg hecho girar ahadgdor de¢ su eje durante su desple~
zamiento, |

Debido & 1= rotacién el metel es fundide
en e1 borde dd disco, mientres gue el &roc permansce
operativo substancialnente sobre la distancia mée corta
antre el eleotrodo y la pleza de tzabe,;jo..

#n e prdotica el espesor del disoo serd
elagido con el mismo orden &€ magnitud que el didmetro
de les varilles de soldar y los slambrea de soldar usadoe
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en los métodos convencionsles; tal espessr puede egtar
comprendifio entre 1 8 18 mm'. ¥l espescr mfe adecuado

del digco gmmmm estard comprendldo entre 3 & 8

mm‘. Bn prinecipio o1 didmetro del disco pusde gar ocusl-
quiera; sin embargo, un didmetrc infer isr qus 10 cm puede
dar lugar & difloultades debido & la dista.ncia corta en-
tre 81 eje dal disco y la piezs de trebajo, &dn un atdme-
txo supsrior gune 40 on pusde producir difioul tndes dunran-
te €1 mansjo del diam'.

Generalments 21 disoc serd plano, pere a
veoces, un plate ofnico resultard nds vestajoso, 41 mate-
rial &gl disco puede estar congtituldo por los metales
usados en los métodos oonooldos precedentenents mencio-
nados, puY ejemplo hierro y sjeaciones 4¢ hierro, por
ejemplo aleaciones reaistentes & la corrosién, eluminio,
oobro.. Bl metal fundido puede protegerse con respeoto 81
ges de le atméefers de 1o misme mensra que 12 ueade en
los métodos conmooidom, por ejemplo dirigiendc un chorro
de un ges inarte scbre el arco, srlicindo un polve for-

mador d& escorlie & la plezz ds trebajo ¢ eplicanio una

~cape formedora d6 egooris & Jus cogtndos dsl disco,

I8 velocldad ds rotacién del disco no de-
be ger slevada y por lo tanto se prefiere proveerlo de
ung capa queé puede ger goportada por 1e plezz de trabe~
jo durznte 1o etapa ae goldmdnra, de modo que debido al
deaplazamiento el disop g Jo largo de la pleza de tra-
bajo, el dlgoe Ge heoho girar, Y& cupa g8 funie deblde
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al prooceso &e soldsdurs y lnege forme un surco schre ia
periferis del electrodo, 48 modo que los bordes del

gurop puaden desconsgsr sobre 1a rieze de itrebajo durente
le etepe de soldadura, gimilarmente & lag varilless de
goldadura por eentagtb,'ouyo crater profundeo, que exige
te en e extremc ds 1s varills, impids que el ndclec de
1e varille de soldar establezon un contacio conductor ta)
con 1a plezz 46 trabajo que puedm circular una parte 0pe~
rativa de la corriente ds soldmdura,

41 usarge los discos de acuerdc con 18 pre-
sente invencidn, ls distencia entre el 6je del @lectrods
¥y la pieza d¢ irabajo, que determina el lsrgo dsl &rog,
ne &ebe manieénerse por sl opérario o por medio de un me-
conignc wds o menos compliosdo,

gegdin otra realizmoién preferide del mé-
todo de mouerds con 1a presente invencidn, nan campo magné-
tico &8 hecho actuer gobre 81 aroco parelelements 2l eje
del electrodo oon al fin de impedir que el &xrco sez des-
plazado del £rea de mayor mctuacién o se «nsunche, 10
que podrfs dar luger a una forma no circuler tal del
electrodo qus se producirfen diffonl tedes durante la eta-
2 de sozdadura:

Pers eunte fln,pucdon anplearae dos oempod
magnéticos opuestos, parslelos entre sf y &l eje del
electrodo, uno de 1os cuales &std desplazaio de lugar
con respecto &1 otro en la direccidn de movimiento del

ele ctrodo, siando mantenidos 1os oampos uno en cads cOs-
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sgntre 1los campos megndtiocs se produce

tado del areo,

antonces un ocampo ouy®@ intensidad es substancialmente
ocero y dentre de la cuva]l gueda limitade el a::'ool.

#1 método de momerdo con la presente in-
vencién puede 1levarse a osbo sutomftiocamsnte de manera
gimple, al se emplez un aparato en 1e forma 8e un oarro,
el oual eatd asesurado e electrodo oon cerfcter gire-
torio 2lrededor de su eéje y desplazable en nna direo-
clén perpendiculsr a le¢ guperficie gobre la oual se dsa-
rlaza 6l ca:r:ro-.

Parg evitar fluctusociones 4l arco, un
im€n en U puede montarss con sus polos dlspuestcs en
ocuda 12d¢ 4¢l electrodo en la proximidad del sxcu, Como
alternéuva, pueden emplenrse dos imanee de¢ este tipo
48 una menere &I gue log dog polcs en un costado del
0lsctrodo resulian polos opuestos ¢ puedsn userse tam-
bién dos imanes dispuestos uno en cale costeds del
6lectrodo, presentanio los polos &2 uno de loa imenes
roler idandes opﬁtatae e lss de losg polos del otro imén
€1 otro costado,

Jos dibujos que se aconmpaiian ilustran
&lgunazg realizaciones del aparate pers llever & oabo
el método de acuverdc omn ls presente invencién;

Ies figures 1 y¥ 2, mneatren en viata
fronte], dog formas de clactroae..

Is figura 3 es nne vista de un aparato
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de soldadura para llevar a oebo el métodn &sl presente
invento visto oblicusmente deade arr.tba.

Jaa flgures 4 y 5 ilustran doag realiza.
clonea del aperaic oon estebilizacidén magnética del axoc'.

Kl eleotrodo mostrado en vista fronitel en
la figure 1 coneiste de un disco metdiico homogéneo 1,
gentido sobre un eje 7 y soperiado por encims de una
piéza de trabajo é. Onando ae emples egie slectrods, &l
metal fundldo es protegldo contre el aire por un shorro
de gee inerte gue 68 scpladd gebre ¢] srco, o epliocande

un pelve formador de escorim a la plezs de trxabajo 2, Kl

Jargo del arcs 63 mjustedo ses yYor €1 operarioc o por me-

d1o d8 un dispositive nesds tembién en la soldsdurs aute~
mética con mlembre y provisto, por ejempio, de un control
electrdnico gque ejusta el largo del aros segin su tcnaléﬁ.

Ia figure 2 mueaira un electrode 1& en Ja
forms de& un disco metflico, tembién sentado scbre un eje
7 ¥y cublerto en ambos oostadcg poxr uns oapa formadore de
sgooris 1b d¢ uns menera tal que se forms una ranurs en
le pariferis del disoo ¢ue se soportado por la pleza de
trabajo 2 en los bordes de la ramra.,

ton el esparetce moatrado en la figurs 3, la
referencia 1 degigns 81 elsctrodo discoidel mogizzdo oomo
digeo Planob. Igse referencies 2 y I deslgnan lse partes de
la pleza 4e trebejo que &eben ser unidas, #l aparate de
goldedure es =oportade por tres ruedas oon 1lentss neumd-

tioms 4, 5 7 6 (de egta dltine se ve solsmente uns pegue-
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fie perie en 1z figurs), mientras gue =1 electrodo 1 del
tipo. ilustrede en la figura 2, es soportade por la perte

2 de e pleza de trabajc; Bl slectrodo 1 es giratorio en
la 8ireccidn de lu flecha fl slrededer de un eje 7 que
estd agégurado 8 uns rlaca &, mantadavgiratariamaﬁto al~-
rededor de un pliidn 9 sobre €1 chaais 10 sopurtade poxr

18g rusﬂée 4, 53 6} Un oabls flexlible doble 11 suminig~
tre ocorriente elfoctrica de goldadura &1 electrodo & tra-
véa de une parte de la plecd 8 y 61 eje 7 y tembién el
motor 12, que impules lae ruedss 4 y 5, & travde de una -
trangmigién reductora 1%z y 12b, Un indn permenente 14,
que efeota la forme de U, geners ﬁn oanmpe magnéilco para-
18lo 21 eje 7 en ] 4res opaietiva del arcs; Bute campo
desplaze el arce en la direceidn de 1a flecha fl y fija el
erco dentro de un dres sdecnsdsm pere 1& etapa 4e soldadu:a:

Para €] ancendldo del arco puede ugorse uus parie metdli-

~oa, poY ejemplo un alembre metfliocs, si Is snvolture dael

electrodo ne es condnctora, Beta parte metdlice es elojs~
da en la renwre, de modo que #1 disco metflico queds co-
nectedo conductivamente & 1la plezz ae trabajo;

Une vez consoieda la tensidn entre el
slectrode 1 y 1a pieza de trabejo 8, €1 arco se encien-
de v &1 motor 12 desrplaza ei carro, de modo gue €1 sleo-
trodo 1 gire a 10 large de su cirocunferenciea mistres
gue su diémetrc decrsoe graduslmente debldo & la fusidn
de gn matal, gue queda gobre le pieza 48 trebsjo en la

forma de uns ointe metdlice, ea decir le costura soldeda
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deserde. Un velocimetro 16 permite &1 operario ajustar
1s velocldad de desplazamiento desecda del carro,

51 el elecirods es alimentado con corrien-
te alterna, el imén permenente 14 puede ser reemplasado
Por un slectroimdn, |

ko una resliczmoidn simplifioads el oarre
és impulsado mennalmente, & cuyo fin eX motor e substi-
tuide por une mnija, Ja envoltura del electrodo 1 estd
constituida por un compuesto similar el de la envolturae
de lag varillas de séldar. En olertos oasos puede resul-
tar ventajoso introdmcir polvo metdlioo en la envolture
con a1 fin de sumentar la oantided de congtituyentes for-
medores de egooria por oamds ﬁsrte de metal fundid.a.. Tales
ocapag proveen un soporte aldecuzdo para el elesotrodo y sir-
ven freonentemente para el enceniido del a:reo..

' ga figure 4 mueetra en plante un disposi-
tivo dlisefiado pare producir dos campos megnétiocos opuea-
tos paralelementes 2] eje de6l elcctroao‘. 72 rwferencis 1
designs el electrodo; 2a y &b son dos partes de la pleze
de trabajo gue deben ser unldes por le costura goldada 20',
Yos campos megnéticos eon gensrados por 108 imenes perme~
nentes en U 5 ¥y 6‘, _

I8 figure 5 ilvatre une alspoefoién dfetin-
te de los imanes pcrmanmtda enyg”7y 8>. Jog imsnes per-
menentes pueden ger resmriazados por electroimanes; en eg-
te omgo, deado gue &l a&rco !5 alinentado oon coriishte &l-

terna, deben eviterae desplagamientos de fase entre la co-
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rriente @e goldminrs ¥ le corriente pare 1os eleotre&
nes, por ejemplo, cancctanac eatos imenes en seris, y
haciendo paaar wne parte de la corriente usada pares la
goldadure a través de los imenes. ‘

Cuando se splica la presente invencidn,
le corsiente de soldedmra puede ser entre 5 s 10 veces
meyor gue la corriente usads para les verillae de golder,
y resulte posible obtenser continnamente unz costura sol-
deds de grandes dim&naioma. .

4 titulo de ejemplo, un electrodo de
acuerdo con la presente invencidn gue afecta la foimu de
un disco oon 46 am‘. de iifémetro y 4 mm de espesor armi-
ristra la misme oantidad de metal de scldadure oomo 100
varilles de soldar del lé:rgo comin y que poseen un ni-
mleo con mn didmetre de 4 mm. Por 10 tanto, la preaente
invencién ee particularmente apte pera costures larges,
por ejemplo las gue se presentan en Ios bugues, tengues
Yy oalderas‘.

Bate sollocitud, gque corresponde a la pre-
sentaia en Francie ol 6 de sgaste ds 1954, bajo el To,
674;.380. 8e 20028 8 108 baneficios del articulo 51 del
vigente Batatnto qcbre Propleded ’Ina.uatrmi,



ap 4

-l

10

16

2923808
223308

-0~ BOTA& -0~

108 puntog de invenocidn propia y nneva que

‘se pregentan pars gue sean objeto de eat= Patente de In-

venoién en Bspafia, por VEINTE afios, son los aignientes;

| 19, - método de soldedura oon arco eléotri~
0o de acuerdo con 61 cual entre un eleéctrodo met{lioco y
una plesa de trabajo 68 encendidio un arco, mientraa el
electrodges desplazaio & lo large de la pleza de trabajo,
caracterizado por &1 hecho 4s gue el electrodo sstd cone-
titnido por un disco subgtanciaslmente circiwiar que €8s hecho
girar alrededor de sn eje dqrantc 6l degplazanienio & io
largo de¢ le& pleza de trabajo; .

2¢, - Método de aocnerdo con la reivindioa-

oién 1, con la pértlcularidad_ae que ¢l diso esté piovie-
to de una ocaya gue estd dlsefiade para descansar sobre la
pleza de trabajo durante la etapa de goldadura, siendo

cansala la rotaocién del disco por su desplazamiento & 1o

- largo de la pleza de trabajo,

| %0, - métode de acnerds oon la reivindioa-
olén 1 é 2, oon la partionlariided de gue un campo magné-
tioo ®g usado para =ctnsr sobre e] arco paralelamente &l
eje del elesctrodo, o |
42, - Método de acuerio con:la reivindi~
caoién 3, oon la pariionlaridad de gne dos campos ma gné-
ticos opuestos, paralelos entre s{ y &1 eje del electrodo,

y une de los cuales eatd desplazadc en le direccidn de dss-
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Plezamiento del eleotr0do, son mentenidos uwno en cada cos-
tado del aroo.. | | ]

69, - Electrodo pare ser usedo en e m‘l’ec&o
de¢ souerdo oon léa_ roj.#s.‘nainacionea le 4, con la parsion-
lerided de estar constitnido por un disco metdlico c.lroular.,

62, - Mleotrodo de acuerds con ls reivindi-
ozoidn 5, con la"iaartxcula:rldad de que &1 mismo eswi provie-
te en ambos ladce de una oepa formadora de aacor.la'.

78, - Wlectrodo de mcuerde con la reivindi-
cacidn 5 é 6, con le perticuleridsd de que €1 alaco estd
constituido por una placa cdnieamsntq‘ curvaa.a..

82, - Aperato de soldedura de scusrdo con
las reivindicmciones 1 & 6, con la particularigad de com-
prender un ocarro al cuel esetd asegurado 8l electrods ocon
cardcter giratorio alrededor de en &j8 ¥ con cardcter deg-
plazable en uns direccidén perpendioular & la superfiocie
sobre la ocual se mueve 6l oarro, |

92, - gparato de scuerdc oon le reivindi-
cecidén 8, ocon la partionlaridsd de gue un imén, ouyos
polos estdn dlspuestos en cais 1aao del claotrca.o, osté
montedo a&n 1a proximio.ai del areo.

108, .&para.tc de souerdo coen ls reivin-
dloacién 9, con la partioul&ridaa de que dcs imanes en
U, oade uno de los cuales tiens nn polo dispueato en uno
48 los costedos el electrodo, estén montedes de uns ma-

nera t&81 que los dos polos en un costede del electirodo
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112, - aperoto de acuerdoc oon la reivin-
dicacién 9, con la particularidad de que en cads coatado
del electrodo estd proviato un imén, estando dlspuastos
los polog de un imén frente & los polos gue existen so-
bre 8l oiro costadc 48l eleoctrodo,

122, - método de goldsdure ocon arco eléo-
t2Lco gubstencialmente t8l como se ha descrito con refe-
rancia g las figuras que ae acompaﬂaﬁ.

159; - Xleoctrodo para ser usado en el mé-
todo de ecuerdo con la reiviniloacién 12, substenciaimen-
te tel ocomo se he descrite con referencis a les fizurss
gue se aoompaﬁan., '

149; - aparato pera llevar a ocebo el mé-
todo de acnerdo con la reivindiocacidn 12, subsiancisimen-
te tsl oomo ee hs aeecrito’.

152, - método, electrodo y aparate pere
1e soldedure al arce eléatriocs,

wal y come se he descrito ez la Menoria
que anieceds, representado en el dibujo gue se mcompeafia
y oon los fines gue @& hLan especifioadec,

Rata Memoria congta de dooe hojas esori-

tas por une eole oara,

Medrid, 1A 2 AG_U. 1958
P, £,
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