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MBUORIA DB3CRIPTIVA 

paia a o lic ita i

P A T E N T E  D B  I N V E N C I O N

a i

E 3 P A B A 

poi VEINTB ano s

a  nembi# a# N.V. PHIIIPS' SHìEIimPENFABRIEKBN, antidad 

beian dasa , a stab lu c id a  an Bmmasingel 29, Bindhovan, 

gelan da, p o i:

*TiEJ0RA3 INTRODUOIDAS BN IA FABRIOACICN DB COBSPOS 

FCmADORES DB ESCORIA PARA LA SOLDADBRA DB VASTAGOS".

- o - o - o - o - o - c - o - o - o - o - o - o - o - o -

l a  piasanta invanoièn sa i# f i# i#  a cuei- 
pos paia aai asa io s an la  soldaduia da vastagoa, ?  a sta  

tèrmine daba antandaisa an la  piasanta come iafiiiA ndo- 

sa a la  f i ja o iè n  da en vèstago matèlice e , poi ejample.
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un perno, con su su perfic ie  transversal a ana superficie  
m etálica encendiendo an arco eléctrico  entra la a  partea 
que deben ser unidas y luego presionando la a  partas ana 
contra la  otra .

5 Da la  soldadora da vastagos, an cuerpo
formador da escoria eléctricamente condactor es provis­
to entre e l  extremo del vástago y la  aap srfio ie  de metal, 
y este  cuerpo presenta an i^ a a js  que recibe e l extremo 
del perno que paada penetrar hasta ana parte más angosta.

10 DEL empleo de an oaerpo de esta naturaleza
asegura el largo de arco deseado. Dado qae e l miembro os 

eléctricamente condactor, el arco s s  enosndide a l  conec­
tarse  la  corriente de soldadora y como resaltado  de le  fu­
sión de la  parte más angosta, e l cuerpo r e s is te  la  pre- 

15 sión e jerc id a  sobre e l  perno solamente durante #1 tiempo 
que se requiere para fundir una cantidad de metal qae re­
sa lta  su ficiente para la  formación de la  soldadora*

con el fin  de lograr que e i cuerpo sea 
suficientemente conductor para que se produzca e l enoen- 

20 dido del arco, se ha propuesto incorporar en ól an polvo 
metalioo de dióxido de titan io  reducido. De acuerdo con 
la  presente invención se establece una conexión e lé c tr ica  

entre e l perno y l a  superficie  m etálica a l  proveerse e l 
pasaje  del cuerpo con una capa m etálica in te r io r .

25 B1 cuerpo de acuerde con l a  presente in­
vención ofrece la  ventaja que se ev itan  l a s  ir re g u la r i­

dades del método que se deben a l  transporte de corriente
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fuera del arco, dado que la  referid a  capa metálica desapa­
ree# inmediatamente despaja del encendido del arco de 
modo que #1 cuerpo ya no es más conductor.

l a  capa metálica puede proveerás a l redu­

c irse  loa  óxidos metálicos de loa  constituyentes forma- 
dores de escorias sobre la  su perfic ie  del cuerpo o a p li­
cando una lámina metálica a la  pared del p asa je , por 
ejemplo pegando una t i r a  o lámina a un paramento inte­
r io r .

ÍBL espesor de la  capa metálica puede va­

r ia r  dentro de lím ite s muy ámplios. d s i , por ejemplo, se 
obtienen resultados excelentes con e l  empleo de una capa 
de 0,004 mm de espesor y aun de o ,?  aun de espesor.

le. capa metal i  oa e s  p rev ista  preferente­
mente depositando metal en eetade líquido o en eatado de 
vapor, dado que este  mátedo se presta  particularmente 
para la  fabricación en masa.

d fin  de que le  presente invención pueda 
ser fácilmente llevada a la  p ráctica , la  misma se des­
crib irá a continuación con referencia a  l a  única figura 
que se acompaña, da de a t ítu lo  de ejemplo, que muestra 
en corte longitudinal un cuerpo 1 de acuerdo con el pre­
sente invento. Un perno 3 descansa sobre e l  cuerpo 1 que 
ae apoya sobre una base 3.

Bn e l presente caso, e l cuerpo l  consiste 
de dos partes y comprende una parte anular 4 íorma&ora 

de escoria cuyo paramento in terio r  y tambián cuyas su-



§

10

18

80

38

223 296
p erfio iea , que están so. contacto con le a  dos p lazas A# 

trabajo & y 3, 11 avan una capa 5 de3L metal liquido a p il­

ad o  por pulverización, y comprende adamas un an illo  & 
do papal groase que permita su jetar a l caerpo a l  perno 

y que, a l  presentarse rajaduras debido a un calentamien­
to despareje del arco, mantiene unidas entro a i hasta 
el fin a l de la  etapa do soldadura, a l a s  partea en que 
tiende a desintegrarse e l cuerpo I .

l a  parte formadora de escoria  del cuerpo 
puede con sistir  de una mezcla de ru tile  (68%), bentoni- 
ta (Zo%) y metal reductor (5^) por ejemplo ferromanga- 
neao s a i ,  de acuerde con eate método, un vastago o per­
no de hierro, que consiste de una aleación de hierro 

(acero inoxidable) es asegurado a una placa cuya compo­
sición  es la  misma que la  del perno. Tales cuerpos pue­
den fabricar se, per ejemplo, mezclando lo s  constituyen­
te s pulverulentos, moldeando l a  mezcla para obtener la  

forma deseada y luego fusionándolo. Sí l a  capa metálica 
consiste de hierro o cobre, e l metal liquido ea pulveri­
zado sobre la  misma. JSI aluminio preferentemente es de­
positado por vaporización.

Bata so lic itu d , que corresponde a la  pre­
sentada en Holanda el 3 de Agosto de 1954, bajo a l No. 

16 9 . 6 94, se aooge a lo s  ben efic ies del articu lo  51 del 
vigente E statuto sobre propiedad in d u str ia l.
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- O -  N O T A  - o -

2ea puntos A# invención propia y nueva 
qna a# presentan para que sean objeto Ae a ata patente 
A# Invención an España, par VEINTE año a, aon loa  s i ­
ga tan tas:

l a .  - Mejoras introducidas an la  fabrica­
ción Ae cuerpea formaAoree Aa escoria  para aar uaaAee^bn 
la  aoiAaAura Ae vastagos y que posean una abertura pasante 
que reciba e l vastago que puaAa penetrar hasta parta 
aéa angosta, caracterizadas por e l hecho Aa que dicha 
abertura pasante 11 ava sobra au paramento in terio r ana ca­

pa m etálica para establecer aa contacto e lec trice  entre 
la a  piezas Ae trabajo que deben ser anidas*

2B. - Mejoras Ae acuerdo con la  reivindi­
cación l ,  oon la  particularidad de que la  capa metálica 
posee un espesor aproximado de 0*003 a o¿7 mm*

ge. - Mejoras de acuerde oon la  reivindi­

cación 1 , caracterizadas por e l hecho de que metal en e s­
tado líquido o evaporado es aplicado a l paramento inte­
rior del pasaje*

4a. - Mejoras introducidas en la  fabrica-
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dòn  a# cuerpoa fcTmaòorea da asocria  paia la  soldadcra 
^  vaatagoa.

Tal y come aa ha daaozito an l a  namoiia 
^aa anta cada, sant ado an a l dibajo qa$ a# acompaRa
y con lo a finaa qua aa han aat^o iilcado .

Eata M ânoyia cenata da sa ia  hojaa a seri-
taa por una sola cara

M.MM. 24D )C .J9S5'
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