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pars soliociter
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) por VEINTE siiog _
e nombre de NV, PHIITPS' GLOEILAMPENFBRIEKEN, entidad
holandesa, establecida eu Bmmasingsl £9, Eindhoven,
Helsnda, por:

"MEJORAS INTRODUCIDAS EN 14 FABRICACION DR CUERPOS
 FORMADORES DE BSCORIA PARA Li SOLDADURA DB VASTAGOS®.
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Ia pregente invenoidn ge refiere g cuer-
PO8 pere ser usados en la goldmduras de¢ vdstagos, y este
término debe entenierse en le presente como * efiriénio-

g¢ 2 1z fijaoidn de un vdetego netdlice o, por ejempioc,
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un perno, oon gu superficie trarsversal & uns guperficie
metdlica encendiendo un arco eléotrico entre les partes
que deben ger unldas y luego pregionando las pertes una
contre 1a.otra;

De 18 soldadura de veéstagos, un cuerpo
formador de escoria eléotricamente conductor es provie-
to entre #1 extremo del véstago y la superficie de metal,
y este cuarpo presents un passjeé qus recibe &1 exiremo
del perno gque puede penetrar hasts uns parte mée angosta;

El emple¢ de un cuerpo de ests nsturaleza
agegurs el largoe de ercc deseado. D=do gne el miembXo es
eléctricamente conduoctor, 1 arco es enceniido al conec-
targe la corriente Ge goldgdura y oomo resultade de le fu-
sidn de 1& parte nfe angosta, #1 ounarpo resiste l& pre-
8ién ejercide sobre &1 perno solemente dnrante ¢1 tiempo
que ge requiere para fundir une cantidad de metel gue re-
gulta suficiente pars la formscidn de le soldaanré.

Con e1 fin de logrer que €] cueryo ges
suficientenente conductor pare que se produzoce el encen-
dido del arco, se he propussto incorporar en €1 un polve
metslico de didxido de titanio reduocido, D* ecmerdo con
ls presente invencidén ge esiablece una oconexidn eléotrioa
entre @l perno y ls superficie metdlica al proveerse el
Pasaje del cusXpo con nne ocapeé metdliocs interior,

El cuerpo de acuerdo con la presente in-
venolén ofrece le ventsje ¢ue se evitan las irregulari-

dades del método que me deben &l transporte de corriente
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fuera del arco, dsdo que la referida oampa metéllica desaps-
rece inmedigtamente desyuéa 3el encendido de] arco de
modo q‘us €1 cuerpo ye no es mes conductor,

Ja ocape metdlica puede proveerse =1 redu-
cirse los $xidog metdlicce de 10 constituyentes forma-
dores de escoriss sobre ls guperficie del ouerpo o apli-
0ando una 1€mine metdlioa a la psred del pessje, por
ejenplo pegenio une tira o lémina & un paramento inge-
rioz,

Kl espesor de la oapa metdlics puede va-
risr dentro de 1{mites muy &mplics., asf, por ejemploc, ce
obtienen resultaios excelentes con el empleo de uvuna cape
de 0,004 mm de espesor y sun de 0,7 mm de cspcsor..

I8 oap® megélica es provista preferente-
mente depositando metal en eetado 1{quidoc o en estaldo de
vepor, dsdo que este métedo ee presta partiocularmente
rere la fsbricacién en maaaa.

2 fin de que ls presente invencién pueds
ser fédclimente llevada & 1e prdctice, 12 miams se des-
oribird a continumcidn con referencia s la dnica figura
due se scompefie, dadm a t{tulo de ejemplo, gue muestra
&n corte longitudina]l un ocuerpo 1 de acuerdo con el pre-
sente invento, Un perno 2 degocensa sobre el cuerpo 1 que
8@ gpoya sobre una base 3,

Bn €1 presente caso, €1 ocuerpo 1 congiste
de dos partes y ocomprende una parte &nular 4 formsdoras
d¢ escoris ouyo peramento interior y también ouyass eu-
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perficiea, que estdn en oontacto con las dce plezas de
trebejo 8 y 3, 1llevan une ocsps 5 del metel 1{quido apli-
osdo por pulverizaciédn, y comprende ademdsg un anille &
de pspel gruese que permite enjetar el cuerpo gl perno
y gque, £l pregentarse rejedurss 4ebldo & un calentamien-
to despzrejo 481 grco, mentiene unidas entre s{ hasta
€l fine] de ]2 etape de goldsdura, & las partes en que
tiende a desintegrarse el cuerpo 1. ‘

m rarte formadora de &scorie de]l ocuerpo
puede conalstir ds une meszocle de rutilo (65%), benteni-
te (30%) y motal reductor (5%) por ejemplo ferromanga-
neso eaf, de acuerdo con este método, un véstzgo 0 per-
no de hierro, que consiste d¢ um glesocldn ds hierro
(acero inoxidable) es ssegurado & una plece cuys COMPO~
gloién es 1= miema gue la de) parnow. Tales cuerpos pue-
den febriosrse, por ejemple, mezdlanic l10s comsts tuyen-
tes pulverulentoa, moldeanio l1a mezcla pars obtener lg
forme desesla y luego fusiondndolo. Si Ia oepe metd1ice
consiste de hierro o cobre, el metal li{quido ee pulveri-
zado gobre la mi.umal Kl geluminio preferentemente o8 e~
poeitedo por vaporizacl.én‘.

Beta solicitud, que correaponad a la pre~
sentada en Holanda o1 2 de sgoato fe 1954, bajo el EQ-.
189‘.594, ge 800ge @ los benefioclog del artfculo 51 del
vigente Estatuto sobre Propiedad Induatrialt.
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Jos puntos de invencidn propia y nneva
que se presentan pare que sean objeto de esta Patente
d® Invencién en Easpafia, por VEINTE afios, son los si-
guientes:

19'. ~ Mejorag introducidas en la febrica-
cién ds cuerpos formedores de escoria para aer usadoafdn
la soldadura d¢ vdstagos y que poeeen una abertura pasante
que recibe el vistago que puede penetrar hasta una parte
més angosta, carscterizadas por el hecho de gue dicha
aberiura pasante lleva gobre su paramenio interior uns oa-
ya metdlioca pera establecer sm contacto eléotrico entre
las plezzg de trabajo gue deben ger uniaae;

29; - Feloras de acunerio con ls reivindi-
osoldn 1, con la partionlaridad de que la ospe metdlica
posse un espasor cproximado de 0,003 e 0;7 mmr.

%2, ~ Heloras de acuerdo cou la reivindi-
caolfr '}, caracterizadns por el hecho de que metsl en es~
tado 1{quido ¢ evaporaio es apliocado &1 paramento inte-

rior del pesaje,

.

49, - mr;]oras‘ introducidas en la fabrica~



cidn de ocuerpos formadores de @asocorif parg 14 soldadura
s véstagos;

Tal y como 8¢ ha 3680Tl%0 en la Memoria
que anteosde, representado en 81 dibujo que se acompafia
vy con los finea que s& han cap@o&ilcadﬁk

Bate Mgmoris congta de sels hojae epori-

tas por una sola omra,

Medris, 24D I.Gd 1955
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