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PATENTE DE INVENCIÓN 

por 20 anos

a fa v o r  de D. EUSEBIO DIAZ COSTA, de N acionalidad  Española,

res id en te  en La B isba l (Gerona) y dom ic iliado  on la  c a lle  

de Prats  Roquor n.S 24, -  — — — — -

por:''PSRFECCI'NALÍIEN'''-' S Eí. EL PROCBDIÍ'IRjTO DE FABRICACION 

DE BdOnróTCS CERAMICOS".--------- -----------------------------------------------

MEMORIA DESCRIPTIVA

Entre Ion d ivers ís im os productos cerámicos conocidos, 

se cuentan y están tan vu lga rizados , que no os p rec isa  su des­

c r ip c ió n , lo s  p la tos  o baldosas de d ive rsa  forma y p e r f i l  fa b r i­

cados a baso de s i l ic a t o s  de ca lidades medias e in fe r io r e s  y de— 

corados por esmaltado o v id r ia d o , con variedad  de d ib u jos , co lo ­

reo y tonos y con fin a s  d ecora tivos . A esta  c la re  ¿o productos se 

r e f ie r e n  especialm ente los  perfeccionam ientos, de invención dol re ­

currente , cp.te re trata, de in tro d u c ir  en la  fa b r ica c ió n  de la  cerá­

mica y ses productos.

lo .  Los nuevos perfeccionam ien tos, tien en  como fin a lid a d

p r in c ip a l la  obtención de un producto no conodido on e l  mercado, 

aparte lo s  experimentos y pruebas rea lizad os  por o l  recu rren te, 

que con s iste  en una baldosa v id r ia d a  o esm altada, p ro v is ta  de mo­

l í

d ios d ecorativos  la te r a le s  -que a l par que s irven  de medies do su­

je c ió n — reúne a e s ta  cualidades d eco ra t iva s , o tras  de carácter
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r e a l mismo tiempo las cal:

'iva ,11 del aspecto de la CUp

u t i l i t a r i o ,  ya§. que en v ir tu d  de la s  condiciones que perm ite 

obtener e l  proceso do fa b r ica c ió n  rea liza d o  de acuerdo con 

nuestros perfeccionam ien tos, la  baldosa t ien e  caracteres  de su­

p e r f ic ie  a is la n te , lo  que perm ite su uso corno salva-m anteles u 

2o.o tras ap licac ion es  análogas, con lo  que un ob je to  de tan domés­

t ic a  ap lica c ión  adquiere a l  m: 

to  d eco ra t iv o , que derivan  del 

de la  baldosa.

E l aspecto externo de la  baldosa fab ricada  de acuerdo 

2p.con lo s  nuevos perfeccionam ientos es e l  de una baldosa de doble 

cara o s u p e r f ic ie , una de e l la s  simplemente d eco ra tiva , formada 

por una lámina c r is t a l in a  de esmalte o v id r io  a baso de sa les  

principalm ente de estaño o plomo, y la  o tra  de corcho o m ateria l 

aglomerado de s e r r ín  de corcho, crudo o coc ido , madera, cartón, 

S o . e c t . . . ,  0 0R la  d isp o s ic ió n , entre ambas s u p e r f ic ie s , o capas, de 

un trenzado de c o rd e l, cab io , alambre, u o tro  m a te r ia l, que, de­

bidamente doblado o su e lto  por sus extremos l ib r e s  presente la  

d isp os ic ión  externa do unas asas u t i l is a b le s  para e l  sostenim ien­

to d e l ob je to  y ,  a l mismo tiem po, para s e r v ir  de medio de su je - 

33* oión  a l querer co lg a r  la  baldosa para su ú t il : ' nación como ob­

je to  d ecora tivo .

Se comprende que podrán obtenerse lo s  f in o s  dichos 

con d iversas  va rian tes  de r e a liz a c ió n  p rá c tica  oque para nada 

a fectan  a ia  esen c ia lidad  de Ion perfeccionam ientos que d escr i—

4o* hiramos 000:0, por' e j e m o l o ,  e l  hecho de que la  baldosa obtenida 

se enmarque o no, mediante marcos de madera, m a teria l p lá s t ic o ,

i v iv o s  o reba jados, r e -

45.

sus b ordes 0 cantos sean v ivo s

)i?,e lados y o tras  v a r ia n tes , que ai!

*uo hel pro:ducto, dentro de :su caiJ¡

.ica rse c i  -oreviamante no so han a.'

iad d ecora tiva ,
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, obtención d e l producto base de la  baldosa o salva-m anteles t e r -  

minado, lo s  n e r f oocionanientos ob je to  de nuestra invención .

Cono i  T ten esencialni-irte lo s  perfeccionam ientos qúe 

se tra ta  de paten tar y cuya d escr ip c ión , en lo  que tien en  de ca- 

r a c t e r ís t ic o ,  es ob je to  de e s ta  memoria, en superponer y  un ir in ­

timamente de modo que formen un so lo  conjunto, cuatro capas conse­

cu tiva s : la  primera de esmalte o v id r io  a base de ca los  da estado, 

plomo u o tros  m a teria les , con d ibu jos obtenidos por cocción  de ó - 

-x idos m etá licos; la  secunda de s i l ic a t o s  cocidos de ca lid ad  mediana 

o in fe r io r ,  que habrán s ido  engalbados antes -re su cocción ; la  t e r ­

cera de m a teria l ag lu tinante  extendíde on f r i ó  y p rev ia  la  cocción 

de la s  capas a n ter io res  y  I r  cuarta de corcho en lám ina, aglomerado 

de s e r r ín  de corcho on f r í o ,  aglomerado de s e r r ín  de corcho cocido, 

madera, cartón , e o t . . . . . .

6o También, y de acuerdo con nuestros perfeccionam ientos,

se interpondrá dentro de la  masa do la  te rc e ra  capa d esc r ita  un 

en tre lazado  de c o rd e l, cab le u o tros  m a teria les , que forme asas o 

aros en lo s  bordes de la  baldosa sobresa liendo do lo s  mismos.

Se co: ipronde que en lugar d o l corde l dicho on e l  pá—

6y. rra i'o  a n te r io r  ,,.,odrá disponerse un alambre de cualqu ier nata l o 

m a teria l r íg id o .

Asimismo y , 'en loe  caeos en qua se prescinda do la  d is ­

p os ic ión  de la s  asas, dichas, podran lab rarse  en le s  bordos de la  

baldosa, reba jas o muescas, quo serv irán  para su su jeción  y  que 

Yo. pueden a fe c ta r  a una so la  o a va r ia s  le  las  ca.-as que constituyen

la  baldosa o ten ida  le  acuerdo con íc e  uorfaccionam ientos d escr ito s .

Dichos reba jes  ó muescas, so labrarán también —de acuerdo 

con lo s  nuevos perfeccionam ien tos- un f i  caso de in terponer asas 

en la  drspocacaón d e s c r ita , con e l  f in  do que dichas asas (p o r que— 

75* dar a lo jadas un 1 muesca^ no i  pidan e l  ru n flo  p o s te r io r  do lo s
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8o.

No a lte ra ran  la  e sen c ia l!d ad  do esta  la ten te  aque­

l la s  va rian tes  de feria r, tarado y o tras  que no a lte ren , cambian 

o modifiquen fundanjntalmento los  re r f  o o '; i  onani -euros d ichos. 

UOl'A:
Esta la te n te  se ca ra c te r iza i r :

1 B — porfcccienamioim.es on e l  proc & din i m t o  de fa b r i­

cación  de productos corán ico :, consi tente on preparar láminas 

pilanas de s i l ic a to s  so narnasio, p o tas io  y sodio con mésela de 

oxides n o tá ilc o s  do h ie rro  y manganeso amasando lo s  misinos pulve­

r izad os  con agua y nomo tiendolos a moldeado y  corte  p o s te r io r ; 

superponer a cota  lámina una capa de esmalte o v id r io  a base de 

sa les  do estado o'plomo con d ibu jos ejecutados mediante pastas 

formadas por orados M etá licos : sa comité e l  conjunto a cocción  

hasta tem peraturas de a lrededor de unos 6ooO y siempre superiores 

a lo s  3'COO e in fe r io ra s  a l.ooc-s y. se termina superponiendo y 

uniente intimar: .ato do molo que formen un so lo  conjunto cuatro 

capas consecutivas; la  ..riñera do esmalte o v id r ie  a base da sa­

le s  de stano o plomo, con d ibu jos obtenidos sor cocción  de ó x i­

dos m etá licos; la  segunda de s i l ic a to s  cocidos do ca lidad  mediana 

o in fe r io r ,  quo habrán sido engrillados antes -lo su cocción: la  te r  

cera de m atorral ag lu tinan te  extendido en t r i o  y p rev ia  la  cocción 

de las  capas an ter io res  y la  cuarta do corono en lámina, aglomera­

do de s e r r ín  de corcho en f r i ó  o aguonerado de s e rr ín  de corcho 

lo o .  coc ido .

23 — P e r fecoionan ientes on o l  procedim iento de fa b r i ­

cación  do productos cerámicos .sor loe  - evo se in terpondrá dentro de 

l a  te rc era  capa, según re iv in d ica c ió n  prim era, ñu entre lasado de 

co rd e l o cab le  que forme asas o aros -en loe  bordes de la  baldosa, 

sobresa liendo de lo s  mismos y puliendo a lo ja rs e  on unas muescasloo .
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una o mas da lar capas i i f  ai: i  o r o  s .

33 - "-derfecciors ' s s i e n t o s en a l procedim iento d<

d'̂  ' redu cic-s coi - à r i o o d '  ,

T o l o ta l  y  coiso erse da do ; c r i io ,  re iv in d ica d o  y

I l o .

Consta la  rósen te Memoria do cinco l o jas  fo lia d a s  

e s c r ita s  a máquina por una so la  de sus caras.

Madrid a 1$ de octubre do 1955*

P. A.
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