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P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N

por "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE DISPOSITIVOS 

PARA EFECTUAR EL BOBINADO EN LAS MAQUINAS DENOMINADAS ME­

CHERAS EN LA INDUSTRIA TEXTIL" , a favor de Don Otto SCHWA- 

GER FISCHER, de n acion alidad  s u iz a ,  re sid en te  en Barcelona, 

c a l le  E l i s a  ns 8. - - —  - - - -  - - - -  - -  - -  - -  - -  -

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

La presente s o l ic i tu d  tien e oorno objeto  g a ra n tiz a r  e l 

derecho de fa b r ic a c ió n  y exp lo tación  ex c lu siv a  de unos per­

feccionam ientos en l a  fa b r ic a c ió n  de d isp o s it iv o s  para e fe c ­

tu ar e l bobinado en l a s  máquinas denominada mecheras, en l a  

in d u str ia  t e x t i l .

La c a r a c t e r í s t i c a  prim ordial de e s to s  perfeccionam ien­

to s ,  c o n s is te  en desp lazar e l e je  de ro tac ió n  h aoia un punto 

radialm ente más co rto , h acia  e l centro de l a  arañ a.

Los d isp o s it iv o s  conocidos con e l  nombre de arañ as, ado 

lacen  del defecto  prim ordial de d e se q u ilib ra rse  con h asta  

frecu en cia , como consecuencia de que e l  movimiento de ro ta -
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oi&a c ir c u la r  de lo s  mismos, creaba un plano de ro tac ió n  Que, 

geométricamente Be h a llab a  en e l  centro del brazo vacio  de 

l a  araña, pero e l movimiento de ro tao ión  cen trífu go  que a l ­

rededor de dicho brazo oreaban l a s  a le ta s  a l  g ir a r  fu e r te ­

mente durante lo s  momentos p r in c ip a le s  de l a  mudada, produ­

cían  un d e se q u ilib r io  que se  tra d u c ía  en to r s ió n  del e je  

p x ln o ip a l de su sten tac ió n , o en d e fic ie n te  a rro llad o  del h i­

lo  en l a  mecha.

En e v itac ió n  de e s te  inconveniente es por lo  que, e l  r e ­

currente procede a  in tro d u c ir  l o s  perfeccionam ientos objeto  

de e sta  p a ten te , que co n sisten  en m odificar l a s  b r id as  que 

h a sta  ahora serv ían  p ara  f i j a r  l a  a le ta  en e l  brazo vacio  de 

l a  arañ a, que quedan anuladas y su b st itu id a s  por dos peque­

ñas c l a v i j a s ,  lo  que hace que l a  tr a y e c to r ia  d e sc r ita  por e l 

compresor, quede d e lim itad a por l a  b arra  de contrapeso y un 

tope su p erio r  que se prolonga a más d is ta n c ia  que e l  punto 

de l a  c l a v i j a  de su sten tac ió n .

De e s te  modo, ai punto de g rav itac ió n  se d esp laza  desde 

e l lu gar  que ocupaba, a  o tro , situado  en e l  mismo brazo del 

compresor, pero más entrado h ac ia  e l  e je  ce n tra l de l a  araña, 

con lo  que l a  d is ta n c ia  r a d ia l  es menor y d e ja  dism inuida l a  

descen tración  del movimiento secundario .

En lo s  d ibu jos de la  h o ja  g r á f ic a  ad ju n ta , se  represen ­

ta  a  t í t u lo  de e jeo p lo , un oaso de adaptación  p rá c t ic a  e in ­

m ediata de l o s  perfeccionam ientos que motivan l a  presente pa­

ten te , d is tr ib u id o s  en t r e s  f ig u r a s  1 , 2 y 3, de l a s  que l a s  

dos á ltim as son c o r te s  seco io n a le s concebidos por lo s  n ive­

l e s  AA y BB que se  señ alan  en l a  F ig . 1 .
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Siguiendo lo s  d iseñ o s, vemos que e l  brazo vacio  -1 -, 

continúa siendo e l elemento de su sten tac ió n  de l a  a le ta  o 

brazo del compresor - a - ,  mediante lo s  s a l ie n te s  -3 y 3 * - ,  

donde se  enclavan lo s  dos pasadores -4 y 5 - , de lo s  que, e l  

prim ero, prolonga h a sta  e l  e x te r io r  un pequeño apóndice d e l­

gado, que se  dobla por debajo a  modo de pasador. La lon gitu d  

que puede a p re c ia r se , de l a  v a r i l l a  que une lo s  dos extremos 

de l a  a l e t a ,  es lo  que s ir v e  de contrapeso -6 - , durante e l 

d e sa rro llo  de su tr a b a jo . En l a  F ig . 2 , puede observarse lo  

próximo que se  h a lla  e l tope con re sp e c to  a l  brazo , y

en l a  F ig . 3 , se  señ ala  por una l in e a  de t r a z o s , e l camino 

de desplazam iento que el e je  de g rav itac ió n  va describiendo 

durante e l  proceso de acelerac ión  h a sta  l le g a r  a l  punto má­

ximo -8 - , de su deseentram iento d e f in it iv o .

E sta  hueva e s tru c tu ra , perm ite en algunos o aso s, aumen­

ta r  l a  presión  e je r c id a  por e l compresor mediante l a  adapta­

ción de un pequeño re so r te  de acero en e l pasador su perior

_<X! _** # .

Respecto a  lo s  m ate r ia le s  y forma de r e a l iz a c ió n  de 

lo s  perfeccionam ientos d e so r ito s , podrán experim entar v a r ia ­

cion es de d e ta lle  externo da t ip o  r e so lu t iv o , que no a l t e r a ­

rán n i m odificarán  l a  e sen c ia lid ad  de la  p aten te .

- N O T A -
Se re iv in d ic a  como ob jeto  de la  p a ten te : 

l s . -  perfeccionam ientos en l a  fa b r ic a c ió n  de d i s p o s i t i ­

vos para  e fec tu ar e l bobinado en l a s  máquinas denominadas me­

ch eras, en l a  in d u str ia  t e x t i l ,  que se  carac terizan  e se n c ia l­

mente, por el desplazam iento h ac ia  adentro, del e je  de ro ta -
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oión y l a  concordancia de é ste  sobre l a  l in e a  da lo s  puntos 

de g rav itac ió n  de ambos lados del compresor, con lo  que se 

produce e l  e q u il ib r io  p erfec to  de l a  araña.

2 9 .-  Los prop ios perfeccionam ientos en l a  fa b ricac ió n  

de d isp o s it iv o s  para  e fe c tu ar  e l bobinado en l a s  máquinas 

denominadas mecheras, en l a  in d u str ia  t e x t i l ,  de l a  re iv in ­

d icación  a n te r io r , según lo s  cu a le s e l  brazo v e r t ic a l  de con­

trap eso  del compresor, se su ste n ta  por medio de dos pequeñas 

c l a v i ja s  s itu a d a s  en l a  cara  in te r io r  del brazo vacio  de l a  

arañ a, quedando lim ita d a  l a  curva del compresor por e l  tope 

su perior y l a  b arra  d el contrapeso .

3 9 .-  PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE DISPOSITI­

VOS PARA EFECTUAR EL BOBINADO EN LAS MAQUINAS DENOMINADAS 

MECHERAS, EN LA INDUSTRIA TEXTIL.

M adrid , 29 de J u l i o  de 1955

/FER N A N D O  PBRAIRE
p.p.
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