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La presente invencién se refiere s una junta plana de
un material fidbroso y/o poroso, especialmente a una junta de
culata de una capa de material blando impregnada, en caso dado
reforzada metalicamente. "

Las juntas de culata se aprietan, para la hermeticidad,
entre la culata y el bloque del motof y tienen el cometido de
producir une calidad de hermeticida superficial satisfactoria,
a través de una compensacién de les ondulaciones y asperezas de
lag ceras a hermetizar. Estas consten por tanto de materieles
deformaebles pléstica o elésticamente bajo presién, como espe- .
cialmente de planchas de fibras de asbesto, en caso dado con
guarniciones metélicas reforzadoras o chapasrde metdl. Para
mejorar la hermeticidad de la seccién transversal las Juntéé'
de culata de planchas de fibras de asbesto se impregnan y a
continuacién se vulcaniza ¥ endurece_el_nodié’donimpregnaoién:
(véase DI-08 2 304 558)., Con ésto se mejora en verdad notable-
mente la hermeticidad de la seccién transversal,‘perb por otra
parte la plancha de la junta pierde al menos parciabnente

'qptitud para deformarse pléstica o elésticamente bajo presicn.

Tales juntas de culata en la primera fase de carga estétioca,
es8 decir inmediatamente después del montaje y en la primera
fase de rodaje del motor, son 1naatiafaotoriamente herméticas,
principalmente en la surerficie, y el agua de refrigeracién
que sale lateralmente puede indicar fugas. Después del rodaje
del motor, con la carga dinémica a temperatura de servicio, las
superficies de la Jjunta se han deformado tanto que paulatina-
mente queda establecida una satisfactoria calided de hermetici-
dad.

Es por tanto cometido de la presehte invehcion fabricax

una junta de culata de material blanco impregnada, que presenta
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exéctamente ajustado. El cometido 1mpuosto para la fabrioac:lén

una hermeticidad satisfactoria adn bajo cargae estédtica, en la fa-
se de rodaje del motor.

Segin procedimientos actuales (véase DI-0S 2 304 558)
el medio de impregnacién se polimeriza sélo parcialmente en la
junta de culata acabada, de manera que la plancha de la junta
deformable todavia plésticamente puede adaptarse en el montaje
bajo presién, a las irregularidades de planitud de las superfi-
cies a hermetizar, mientras que el endureciﬁiéntd completo se
efectla posteriomente, a la témperatura de funcionamiento del
motor. Tales juntas son en verdad ya heméticéa también des- |
pués del montaje y en la fase del rodaje, pero sinembargo
talea ‘juntas son diffciles de manejar y almacenar, y exigen un
alto coste técnico fabricarlas con un grado do endurocimiento

de juntas de oulata de material blanco mpregnudas, oon’ calidud' '
de hermeticidas de superficies satiafactoria oon carga eatéti- N
ca en la fase: de rodaje, tiene que solucionarse por tanto de
otro modo. o | o |

Segin la invencién se recubre por tanto con una capa
de qateriél termopléstico una o ambas superficies de 'J'.a: junte
de culata impregnasda y endurecida. BEste material es preferen-
temente una cera muy derretible, que se apiica,fféféréntomehte -
a brocha o por rociado en forma derretida 0 disuelta, en un
espesor de 0,005 a 0,2 mm. preferentemente. | En caso dado el
meterial termopléstico puede pegarse también en forma de una
lémina. '

La junta de culata segin la 1nvencién tiene ahora |
las siguientes venta:]aa: '

Inmediatamente después de la aplicacidn y durante 91
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do-'mano-ra que puede renunciarse a'un sellado de los cantos de

en los taladros de paso de aceite a presibén. Al miemo tiempo se

efecto protestor si a 1os materiales de revestimiento se afiaden

_ onvéjocimiento y/o de proteccién contra asono., Al afiadirse me-

dios suxiliares de reticulacién podria ventajosamente endure-

almacenamiento a temperatura ambiente, la capa cobertora esté
endurecida fija al uso y es ficilmente manejable. En el montaje
esta capa se deforma ya bajo pequefia carga de compresién, las
irregularidades de planitud de las superficies de la junta de
culata se compensan y la calided de hermeticidad en la primera
fase de carga estdtica y durante el rodaje, es buena. En el
rodaje del motor puede entonces derretirse a temperatura de
servicio la capa cobertora termopléstica y puede absorberse por
los poros del materiel blanco. Su funcién es a partir de shora sy
perflua, pués las aupe:ficies de 1la junta ge han deformado ahora
bajo carga dindmica, tanto que queda eatablecida una calidad de
hermeticidad satisfactoria.

| En comparacién a la junta qonocida de la DT-0S 2304558
es ahora especialmente ventajoso el que el medio de impregnacién
dé la junta segin la invencién pﬁede, reticularse mé.'a» duro. El
medio ya no es ghora blando y duré,nté el montaje y 6_1 funciona-

miento del motor no tiene lugar salida del medio de impregnacién
corte y en caso dado también a monturass met&licas, especialmente

mejora también la hermeticidad en sgccibn transversal.

Adenés de ésto la capa cobertora termopléstica actua
también como reveptimiento protector de 1§ Jjunta de culata ante
el efecto de envejecimiento, de oxigeno y dé radiaciones, de nma-
nera que se evita un endurecimiento y fregilidelde la plancha de
la junta en el élmacenamien‘co. En caso dado puede elevarse el

por ejemplo productos protectores de la luz, protectores del
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cerse aceleradamente el medio de impregnacién sin reticular, en
caso dedo todavia existente, después del derritimiento y pene-
tracién del material en la sustancia blanda.

I;éa Planchas de Junfas fabricadas segin la invencién
pueden wilizarse especialmenté para hermetizar con carga dind-

mica a devada temperatura. Estas son especialmente juntas de

culata, pero también Juntas de tubos de escape' 0 tuboa de bri-

das en la constmccidn ‘de aparatoa para la quimica.

El dibujo miestra un ejemplo de ojecucidn de 1a plen-
cha Junta segdn la invencién, que consta de dos planchas de fi-
bras de aebesto, 1 o 2 y una inclusién metélica 3 reforzadora,
mtercalada. Esta esté rellena en seccidn transversal hasta
apronmadamento loa '2/3 con medio de impregnacidn 4 endurecido
y tiene aplicada por ambas superficiee una cspa de cera 5 de OD%i

mm de eapeaor.

xn loa ensayos se ha acreditado una capa cobertora

. -pa.ra rodaje, de cera de parafina refinada con un punto de goteo

de 130 a 13520, aplicada en un espeaor 0,01 nm en una solucién

al 2% de percloretileno.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,

aa:l como la menera de realisarae ‘en la préotica, debe hacerse

constar que las disposiciones anteriormente indicadas, son sus-

ceptibles de modiﬁ.cacionea de deta.lle en cuanto no alteren su

prineipio fundwnontal..
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REIVINDICACIONES
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1. Junta plena de un material fibroso y/o poroso, es-
pecialmente junta de culata del tipo que consta de una capa de
material blando impregnada, en caso dado reforzada metélicamente
caracterizada porque se recubre, como minimo una de sus super-
ficies con una capa de rodaje de material termopléstico.

2. Junta plané segin reivindicacién 1, caracterize-
da porque el material termopléstico es una cera sintética o na-
tural my derretible.

3. Junta plana segin reivindicacion 1 6 2, caracte-
rizada porque la capa de rodajq ae.fabrica.por aplicacién con
rodillo, con brbcha o ﬁof rociado  del matefial derretido o
disuelto. | ‘ . '”}_ | - - o

4. Junta'plana'éegan r'eivindioaéio'nq 6 2, caracte-
rigade porqne la capa de rodaje se fhbrica por pegado de una o
lémina termnpléstioa. '

5. Junta plana segdn una de las reivindicacienes.
1a4, caranterisada.porqno el QSpeaor de la capa de rodaae Bsu~
pone de 0,005 a 0,2 mm.

6. Junta plana segﬁn las roivindicaoiones 1a5,
ca:acterizad. porque al maxerial_de la capa de rodajo se affaden
medios adicionales, como especialmente medios de proteccién |
contra el envejecimiento, medios de proteccién contra 0ozono, me-
dios de proteccién contra 1a luz y/0 medios suxiliares de reticu
lacién. | '

7. Junta plana de un material fibroso y/o poroso,

tal y como queda sustencialmente deaqrito en la presente NMe-

moria.
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