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M^ORIA DESCRIPTIVA 

para solioitar
P A T n N T B D B I N T R O D U C C I O N

en
B 3 P A # A 

por DCBZ año a
a nombre de AU6U3T0 GBNTIIINI, de naoionalí da d i  ta llan a , 

residente en 36, Via del M il ls ,  Roma, I t a l ia ,  por:

" UN TBUSR RBOTIIINSO PARA TEJERA

- O - O - O - o - O  - O -  O -  O -  O -  O -  O -  O -  O -  O -

loa  te lares para te je r  actnalmsnte cono­

cidos llevan  nn nonjunto de d ispositivos llamados l is o s ,  

destinados a levantar o bajar lo e  h ilo s  de urdimbre por 

encima o por debajo del paso del h ilo  de la  trama, con
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'23!se
la  fina lidad  da forma! a i te jia o  por medio del consi­

guiente antracruzamiento da lo s  h ilo s . R1 fnacionamiali­

to , neceaar lamente a lte rn a tivo , de le s  lia o s  no ha sido 

modificado n i aun en los más modernos talaras oirca laras;

5 sólo sa han previsto  medios para al accionamiento da gra- 

pos sucesivos da l iz o s  según la  progresión da laa suce­

sivas lanzaderas, obteniendo solamente una ventaja par­

c ia l.

según e l  presente invento, le s  l iz o s  se 

10 sustituyen por un d ispos itivo  continuo constituido por 

un tambor que g ira  uniformemente, sobra e l  cual se apo­

ya, en un espacio determinado, la  urdimbre que, a oonse- 

ouenoia de la  forma eapsoial de la  su perfic ie  del propio 

tambor, es obligada a disponerse con lo s  h ilo s  a l terna t i -  

15 vamente encima y debajo del paso da los  h ilos  de la  tra­

ma, lo s  cuales pueden introducirse, en vez de con lanza­

deras normales, con agujas o sim ilares también simultá­

neamente hasta más de diez a la vez, cada uno con su l i ­

gamento y , a consecuencia de la  forma del tambor mismo 

20 se insertan inmediatamente contra lo s  anteriores h ilos  

de la  trama sin  necesidad de otros d ispos itivos , obte­

niéndose a s í una notable s im p lificación  y una rapidez 

de producción de te jid o  muy superior a la s  máximas ve­

locidades logradas hasta la  fecha por medio de lo s  t<&a- 

25 rea oirou lares. afectivamente, la  su perfic ie  del tambor 

l le v a  a canaladura a, ya en ai sentido del e je  del c i l in ­

dro, ya en e l  de la  rotación; la s  primeras ranuras s ir -
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ven paya guiar a i recorrido da loa  h iloa  da la  trama y 

de las ooiraspendientes agujas da inaer ción, mientras 

que cada ama de las segundas gafa uno da loa h ilos  da 

la  urdimbre y , por medio dal fondo de la  acanaladura,

S que sigue ana su perfic ie  po liédrica  #n vez da c ilin d r i­

ca, mantienen. lo s  h ilo s  da la  urdimbre debajo o encima 

del paso de lo s  h ilos de la  trama antea mencionados, io s  

a n illo s  planos da separación de las acanaladuras circa­

la re s , estando interrumpidos por loa  pases transversales 

10 de la  trama, forman series de a letas equidistantas y a l i ­

neadas que, a causa de la  rotación del tambor, funoionan 

como peines móviles y desplazan loa  h ilos  de la  trama 

batiéndolos uno sobre e l  o teo , a la  salida de lo s  acana­

lados, formando a s i e l  te j id o .

15 De la  descripción que sigue a continua­

ción con referencia  a los dibujos adjuntos ae apreciaré 

con mayor claridad e l funcionamiento del d ispositivo  se­

gún la  invención y cómo puede lle va rse  a la práctica, 

notando que los  dibujos tienen únicamente e l va lor ilus- 

20 tra t iv e . jyn e llo s :

la  F ig. 1 indica un esquema de funciona­

miento del te la r  v is te  en e l  sentido del e je  d*C tambor.

la  e'ig. 2 es e l mismo esquema v is to  en 

otra posición: para s im p lifica r, no se indican algunos 

25 deta lles  representados en la  figura 1.

la  F ig. 3 representa la  descomposición 

del tambor en algunos de sus elementos esenciales, con
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indicación del recorrido de lea  h ilos  de la trama.

la  y ig . 4 ea una reconstitución parcia l 

de la  forma del tamben partiendo de lea  Elemento a l e ­

pra sentados en la  figura 3, ocn la  indicación del a le - 

B jamiento de algunos h ile s  de la urdimbre.

la s  figuras 5, 6 y 7 representan tras va­

rian tes de la  forma de lo s  elementos esenciales de l tam­

bor.

la  F ig. 6 indica una de la s  formas preferidas 

10 de las agujas de inserción de la  trama.

la  F ig. 9 representa la s  diversas fases

de la  trama*

gen referencia  a laa figu ras 1 y a, el 

ta la r ae compone esencialmente de un tambor i ,  sobre e l  

15 oaal desoansan loa  h ilo s  de urdimbre a procedentes del 

en ju lio  2, después de habar pasado sobre una excéntrica 

4 y por e l peine f i j o  5. De la  manera que a continuación 

se describe, ae forma sobre e l  tambor 1 e l te jid o  que, 

después de pasar por la  guía 6 y sobre la  excéntrica 8, 

20 pasa sobre los  ro d illo s  de arrastre 9 y 10 accionados 

por la  rotación del tambor 1 mediante engranajes 11 de 

relación  adecuada y, lu ego, se enrolla  inmediatamente 

sobre e l  plegador recogedor 12.

El tambor 1 se hace g ira r  uniformemente 

25 con medios cualesquiera en e l sentido de la  inserción 

de la  trama. lo s  mecanismos accesorios, como e l  común 

"rompacadena standard", la s  transmisiones mecánicas va¡-
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r ía s , ate. no están indicado a en la s  figu ras.

Rn la  í i g .  2 aa indican aolc parcialmente 

la  a ^agujas" 13, aa decir loa  medios para la  inserción 

da la  trama, representados oan más deta lla  en laa  fig o -  

ras 4, 8 y 9, mientras que, a t ítu lo  da ejemplo, aa in­

dican doa d ispos itivos  cualesquiera 14 para e l  aceiona- 

miento de las  agujas antea mencionadas y , en la  figura I ,  

se representan unas can illas 18 para loa  h ilo s  de tra­

ma 16.

la  superfic ie  del tambor l  que, por e l fun­

cionamiento da la x  ^agujas", ea apta para producir a i te­

jid o  aegún e l presente invento, as la  resu ltante da la  

forma del p e r f i l  ex terio r da loa  va rios  discoa que com­

ponen dicho tambor, e l cual podría construirse también me­

diante adecuados medica da fabricación , da una sola pieza, 

sin sa lirse  por aso de lo s  lim itas  da asta invención, le s  

discos que forman el tambor .montadas juntos de manara que 

uno aa adhiera a l o tro , coaxiales y so lida rios  e l une con 

a l o tro , tienen su parí di ex terior formado aegán la  fun­

ción da cada uno, as decir; discos da separación, destina­

dos a separar entre s i  y  guiar los  h ilo s  de urdimbre y , 

por asta razón tienen un diámetro mayor que los  etrea y  

p e r f i l  dentado 18, y discos de apoyo, cuyo p e r f i l  ex te r io r, 

de espaoio re c t ilín e o s  19 alternados con espacios cóncavos 

SO, asta destinado a soportar lo s  h ilo s  de urdimbre 2 en 

posiciones determinadas según el entre cruzamiento -que ae 

desea obtener con lo s  h ilo s  de la  trama. Alternando entre
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a i en diversas posiciones loa  discos snoesivos de epeyc

es de hecho posib le legra r que h ilos  sucesivos de urdim­

bre se encuentren por encima o por debajo del paso de 

lo a  h ilos  de trama 16 ( f i g .  3 y 4) y pueden construirse 

8 también discos de apoyo con formas ta les  (fig #  5) que 

tengan pasos sucesivos siempre por encima o siempre por 

debajo en lugar de pasos a lternos; y eso de la s  formas 

més adecuadas para obtener e l  ligamento deseado de loa  

h ile s . Para s im p lifica r, en la  figu ra  8 no se han ind i- 

10 cade le s  discos de separación, pero deben montarse siem­

pre entre uno y otro disco de apoyo. Después de insertar 

lo s  h ilos  de trama de la  manera que a continuación se des­

cribe, son lo s  mismos dientes de los  discos de separa­

ción lo e  que, come elementos de "peinas'^ móviles, despla- 

15 zan, por e fecto  de la  rotación del tambor 1, lo s  h ilo s  de 

la  trama 16 hasta "b a t ir lo s "  uno contra e l otro a la  sa­

lid a  del te jid o  del tambor, esto es en la  embocadura de 

la  guía de distancia 6, f i g .  1. s i  avance del te jid o  por 

medio de la  rotación del plegado de recogida IR o, mejor, 

20 por medio de une o mée ro d illo s  de arrastre 9 y 10 situa­

dos antea del plegador 12 deberé ser proporcional a la  

producción del te jid o  y en re lac ión  oon la  calidad que ae 

deeea obtener; un avanoe excesivo haré que se obtenga un 

te jid o  tupido o cea "batido". Para efectuar una fé c ü  

25 puesta a punto del funcionamiento según e l t ip o  del t e j i ­

do lea  engranajes 11 deben ser por e l lo  iéolím ente susti- 

tu ib ies , igual que en la s  máquinas herramientas, para
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hacaí más fá c i l  cata a fecto  do batido paodo sor oportu­

no ob ligar a l te jid o  a separarse en un punto rigurosa­

mente determinado por medio de la  guía 6, o dar a l t e j i ­

do un movimiento a lte rn a tivo  de pequeña amplitud por me­

dio de doa excéntrica* 4 y  6 einoronizadas (en  oposición) 

entre s i  y con e l tambor según ana re lac ión  adecuada, de 

forma qne a cada golpe de peine sobre la  guie 6 corres­

ponda ana oaoilaoión long itod ina l del te jid o . También la  

forma de lo e  dientes de lo s  discos de separación (dientes 

qae forman lo s  peines) paede ser d iferen te , según e l  tipo 

del te jid o  prodaoido. la  forma de lo e  discos de apoyo pae­

de su frir otras variaciones, por ejemplo, mi Sí caso de 

hilados de consistencia escasa ó poco d es lizab le  paede 

resa ltar p re fe r ib le  la  sustitución del doble canto redon­

deado de las ranuras 20 por un rod illd to  g ira to r io  puesto 

lateralmente en oada ranura ( f i g .  6 ).  HL espesor ds lo s  

discos de apoyo deberá variar según e l  " t í tu lo "  del h i­

lado, mientras que los  discos de separación podrán tener 

preferiblemente en todos los  casos an espesor mínimo, de 

acuerdo con la s  necesarias calidades de res istencia  me­

cánica. á l m aterial de loa  discos paede e le g irs e  a volun­

tad, a condición de que tenga laa debidas ca rac te r ís ti­

cas de in a lte rab ilid ad , res istenc ia , e tc . la  cantidad de 

ranuras, a le tas  o dientes para oada disco y, por tanto, 

para cada revolución de l tambor, depende del diámetro 

de éste  y del t í t a lo  d e l h ilado; de hecho, con hilado 

delgado aerá su fic ien te una pequeña d iferencia  de n ive l
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tntBW loa  hüca a ltoa  y bajos, que aoa bastante amplia 

paza a l paso de la  trama y de la  reapeotiva aguja do 

inserción , y la  cantidad do ranuras puede aumentar. jgl 

número do lo o  discos do soporte debo corresponden a l 

de lo a  h ilo s  de urdimbre y la  longitud resu ltante del 

tambor debe ser igu a l a l ancho del te jid o .

la s  agujas de inserción de la  trama t i e ­

nen preferiblemente forma plana, adecuada para insertarse 

cada una en una de la e  acanaladurae paralelas a l eje* 

previstas en e l  ex te r io r  del tambor y  formadas por la  

eerie  de concavidades 80 correspondientes en todos lo e  

discos, la s  agujas pueden ser rigidas^ y en este caso e l 

te lar debe tenar medidas superiores a l  doble del ancho 

dei te jid o , o pueden ser f le x ib le s , enrollándose en 

otros tantos alojamientos 23 situados en un extreme del 

tambor, eada aguja, de forma ahusada en su parte ante­

r io r  para hacer más fá c i l  su inserción, tiene un "o jo "  

de forma adecuada ( f i g .  0) para retener e l  h ilo  durante 

e l avance y dejarlo correr dorante e l movimiento contra­

r io  de la  aguja, por estas razones, e l ojo de la  aguja 

en su parte anterior es ancho y en la  parte posterior, 

delgado. Para eliminar e l  rozamiento del h ilo  de la  

trama pueden u tiliza rse  también agujas tubulares que 

contienen e l  h ilo  y no se indican en la  figu ra . # oada 

aguja l e  corresponde su can illa  15, o s im ila r, de h ilo , 

que puede no seguir e l movimiento de vaivén de la  aguja, 

siguiendo sólo la  rotación del tambor s i la s  agujas, r i -
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giRas o f le x ib le s , nanea deben perder la  alineación con 

sae propias ranuras o, mejor, deben quedar siempre e n fi­

ladas en la  respectiva embocadura 24 so lida ria  del tam­

bor. a l hecho permite establecer h ilo s  de trama de ce lo -  

5 rea d iferen tes según e l dibujo o ligamento que ae desea, 

sin posib ilidad  de equivocaciones. Un meca ni ano cual­

quiera 14 (figu ra  2 ), tambián d is tin to  del que se ind i­

ca en la  figu ra , acciona 3aa agujas en el orden de su­

cesión indicado en la  figu ra  9, donde ae representan a 

10 t ítu lo  de ejemplo, ocho íaaea de movimiento, durante la  

rotación del tambor, faaea que oorreaponden a la s  posi­

ciones e fec tivas  en la s  que quedarían 8 agujas sucesivas 

en e l caso de parada del te la r  funcionando normalmente. 

-&n la  figu ra  ae representa tambión, en e l lado del tam- 

18 bor, opuesto a l de inserción de las  agujas, una ruada 

de goma o sim ilar 28, que g ira  libremente sobre su e je  

f i j e  26 eblícup con respecto a l del tambor: la  rueda se 

adhiere fuertemente con una c ie rta  amplitud sobre la  su­

p e r fic ie  la te ra l d€E tambor correspondiendo a l paso de 

20 laa  agujas de forma que se retengan lo s  extremos de lo s  

h ilos  que sobresalen de la s  agujas en e l momento en que 

la s  agujas in ic ian  su carrera de vuelta y para toda la  

duración de óata última, la s  t i je ra s  27, rea lizab les  

de una forma cualquiera no indicada en 3a figu ra , cer- 

25 tan SI h ilo  despuós de que la  aguja ha terminado su ca- 

rrera de vuelta y m iaitras e l  o tro  extremo del h ilo  ya 

insertado y batido estó todavía retenido por la  rueda

-  9 -
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a# gama. Bn la  figura se observa que cada aguja, después 

de terminar e l  trabajo de inserción, se encuentra l is t a ,  

con e l h ilo  en su s i t io ,  para volver a empezar e l  ciclo 

con la  vuelta sucesiva del tambor. Pera tener una guia 

5 segura d# las agujas durante la  inserción, se puede pre­

ver ana forma especial de la s  ranuras ( í í g .  7) ta l que 

pueda retenerse la  aguja 13 dejando paso para la  inser­

ción del h ilo , pero normalmente, aún tratándose de agujas 

muy lig e ra s  y f le x ib le s , e l funcionamiento está asegura­

do do por e l hecho de que lo s  mismos h ilos  de urdimbre guian 

la  aguja en su carrera, la  cual no debe ser necesariamen­

te muy rápida puesto que e l movimiento completo de cada 

aguja se rea liza  dentro de un ángulo de rotación del tam­

bor que puede oscila r entre 1/4 y 3/4 de g iro , se pueden 

16 rea liza r tamborea con 34 o más acanaladuras a la s  cuales 

corresponden igua l numero de agujas, y , por tanto, con una 

velocidad del tambor de 2 revoluciones por segunde se pue­

den obtener 48 inserciones de trama por segunde realizándo­

se el movimiento completo de cada aguja en 1/4 de segundo 

SO aproximadamente le  que, teniendo en cuenta les tiempos de 

parada, s ign ifica  unan velocidad muy in fe r io r  a la  de las  

lanzaderas normales, velocidad que a consecuencia, del peso 

mínimo de la  aguja puede obtenerse sin  esfuerzos mecáni­

cos. al d ispositivo  de inserción y corte de los  h ilos  de 

*35 trama puede completarse por cualquier aparato para el anu­

dado de lo s  h ilo s  sobresalientes o para obtener -o r il lo a  

fa ls o s " . Un te lar según e l presente invento puede cons-

10



tru irso , ate par* funcionamiento ho r izó n ta l) sea con a i 

tambor y lo s  plegadora* montados vertioalm ente, para re­

ducir a l aspado necesario; o también an forma da máquina 

mol t ip le ,  as decir con nariea tamboras y respectiva* pa­

re ja s  da plegadores, para la  producción simultanea da 

va rios  te jid o s , o b ien  da otras formas no mencionadas, 

sin sa lirse , por esto , de le s  lím ite s  del presante inven­

to .

0 -  N O T a  -  0 -

lo *  ponto* de invención propia, no nneva, 

poro no eatablecida, practicad* n i divulgada on NapaSa, 

ge* **  praaantan para ana sean objeto de sata patente 

da introducción, por D1BS á&oa, aon lo a  signiantaa:

16. -  Un te la r  re c t ilín e o  continuo para 

te ja r , caracterizado por: un cuerpo g ir a to r io , cuya su­

p e r f ic ie  consiste en nna sucesión de acanaladuras en e l  

sentido ds la  rotación atravesadas por acanaladura* en 

o l sentido longitud ina l, de la s  cualee laa  primeras 

sirven  para guiar lo s  h ilos ds la  urdimbre y , por medio
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¿el fondo de la  acanaladura miama, que sigue una super­

f i c i e  po liédrica  en lugar de c il in d r ic a , mantienen loa 

h iloa  de urdimbre encima y debajo de loa  de la  trama, 

la  cual ae inserta mediante agujas o medica sim ilares 

5 en la  a acanaladuras re c t ilín e a s  long itud ina les, estando 

loa  medica de inserción conectado a con e l cuerpo r o ta t i­

vo de forma que sigan e l movimiento e inserten a s í más 

h ile s  de trama simultáneamente cada uno con au propio l i ­

gamento y estando además los  a n illo s  planos de sepáre­

lo  ción de la s  acanaladuras p e r ifé r ica s  transversales in te ­

rrumpidos por todas la s  acanaladuras longitudinales de ma­

nera que se formen otras tantas series de láminas que cons­

tituyen peine y aptas para desplazar lo s  h ilos  de trama 

por la  rotación del mismo cuerpo hasta b a tir lo s  e l uno 

15 sobre #1 otro a la  salida de las  acanaladuras, formando 

a s í e l  te jid o ,

2s. -  Telar r e c t ilín e o  oontínui para te je r , 

caracterizado por un cuerpo ro ta tivo  según la  re iv ind ica­

ción 1 ), constituido por una serie  de discos montados adhe- 

20 rentes uno a l otro, coaxiales y so lid a rios  uno con otro 

de modo que forman la  su perfic ie  que tien e  la  forma ya 

descrita en la  reiv ind icación  1, lograda por medio del per­

f i l  ex terio r constituido según au función, es decir; discos 

separadores de h ilo s  de urdimbre de diámetro mayor que lea  

25 otros y p e r f i l  dentado; discos de apoyo de lo s  h ilos  mismos,

con espesor correspondiente a l t ítu lo  del h ilo  y con p e r f i l  

externo formado por trazos rec tilín eo s  alternados con oavi-
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dades para e l paso da la s  tramas, de forma oorr eapondien- 

te a l ligamento del te jid o  que se desea obtener.

3e. -  Telan re c tilín e o  oontínao pana te jen , 

caracterizado pon un cuerpo ro ta tivo  según la  re iv in d lca- 

8 ción anten ion, constituido pon un e je  sobne e l  cual se 

pueden montan a voluntad, le s  diven sos tipos  de discos 

según e l punto a, connespondiendo a l ligamento de le s  h i­

lo s  que se desea obtenen.

4a. - Telan re c tilín eo  continuo pana te ­

lo jen, cana otenizado pon un cuerpo ro ta tivo  según las r e i ­

vindicaciones anteriores, en <a que io s  cantos de las 

acanaladuras y de las su perfic ies de guía de lo s  h ilos  

están sustituidos por ro d illo s  g ira to r io s  con forma y po­

s ic ión  correspondientes^ que pueden su stitu ir  parcial o 

18 totalmente a loa  elementes componentes e l c ilin d ro  según 

la  re iv ind icac ión  2, siendo dichos ro d illo s  fácilmente 

euatitu ib lee según la  re iv ind icación  3.

83. -  Telan re c tilín eo  continuo pana te­

jen , caracterizado pon un cuerpo ro ta tivo  según las  r e i-  

20 vindicaciones anteriores, en s i que pueden insertarse

agujas o medies sim ilares para la  inserción de le s  h ilo s  

de trama, medios estos que, junto con e l respectivo me­

canismo que los  acciona, siguen a l cuerpo ro ta tivo  en 

au movimiento, sea durante la  fase de inserción, sea du- 

25 rants laa  fases de repaso o intermediaa y pueden inser-

ta^imultensamente también mós h ilo s  de trama, cada uno 

con su propio ligamento.
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60. -  Telar rec tilín eo  continuo para te je r , 

caracterizado por un cuerpo ro ta tivo  según la s  re iv in d i­

caciones an teriores, en e l  que las agujas según la  r e i­

vindicación 6, pueden ser normales o tubulares con e l h ilo  

de trama en e l  in te r io r  para disminuir d  rozamiento#

7$- Telar re c tilín eo  continuo para te je r , 

caracterizado por un cuerpo ro ta tivo  según lae  re iv in d i­

caciones an teriores, en e l  que las agujas según la s  r e i­

vindica donas 5 y 6 pueden ser r íg idas  o f le x ib le s  y , en 

este último oaso, para que se puedan accionar pueden arro­

l la r s e  y desarrollarse de tambores adecuados situados la ­

teralmente en uno de lo s  extremos del mismo cuerpo rota ­

t iv o , del que son so lidarias .

Ss. -  Telar rec tilín eo  continuo para te je r , 

caracterizado por un cuerpo ro ta tivo  según la s  re iv in d i­

caciones an teriores, sn s i cual a cada aguja según la s  

r e iv .  5, 6 y 7 puede corresponder una can illa  o reserva 

semejante de h ilo  a in serta r , llevado por un d ispositivo 

adecuado o fija d o  en e l  mismo cuerpo ro ta tivo .

92. -  Telar r e c t ilín e o  continuo para te ­

je r ,  caracterizado por un grupo de engranajes fácilmen­

te intercambiables o por otra clase de transmisión mecá­

nica con re la c ión  de transmisión va riab le , para transmi­

t i r  e l movimiento del cuerpo ro ta tivo  según la s  rdLvindi­

caciones an teriores a l  plegador de recogida del te jid o , 

o a uno o más ro d illo s  de a rrastre  dgE te jid o  que preceden a l 

plegador de recog ida ,, con la  relación  correspondiente a l
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tipo io  te jid o  quo ao desea obtener.

loa . -  T e la i re c tilín eo  oontinuo paia te je r , 

caracterizado poi orna doblo exeóntrica o d iapositive  mecá­

nico a lte rn a tivo  some j ante interpuesto en ed io con  ido dei 

te jid o  paia d a lle  una oscilac ión  longitud ina l, que f a c i l i ­

te  @1 batido de la  trama.

l i s .  -  Te la i r e c t ilín e o  oontínue paia te je r , 

caiaeterizado por un d iapositive  para a i paao de l h ilo  de 

trama a t lavó a de 3a a aguja a a agón la  a leiv indioacionea 

6, 6 y 7, conatituido por una rueda de goma o material 

asme jan te , que ae apoya y adhiere con una determinada am­

p litu d  aobre la  su perfic ie  la te ra l d e l cuerpo rotativo  

citado en laa  reivindicaciones de 1 a 8, en correapen­

den cía a la  salida de laa  agujas de laa ranuras de modo 

para retener e l h ile  durante la  carrera de vuelta de la

aguja.

1 2 s, -  Telar rec tilín eo  continuo para te­

je r  caracterizado por e l  hecho de que e l  h ilo  de trama 

puede cortarse mediante un d ispos itivo  cualquiera mien­

tras la  aguja mencionada en la  reiv ind icación  anterior 

ha terminado la  carrera de vuelta y mientras e l otro ex­

tremo del h ilo ,  ya insertado y "batido", está todavía re­

tenido por la  rueda de goma o sim ilar citada en la  r e iv in ­

dicación an terior.

1 3 a, -  Talar re c t ilín e o  continuo para te­

je r  caracterizado por e l hecho de que puede ser conatrui- 

do para funcionar con al e je  horizontal o v e r t ic a l,  y

15 -
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como maquina sen c illa  o m últiple, o en o tres modos na men­

cionado a,

14s. *  Un te la r  re c t ilín e o  para te je r .

"pal y como se ha descrito en la  Memoria 

que antecede, representado en el dibujo que se acompaña 

y con lo s  fin es  que ae han especificado.

¿tata Memoria consta de d ie c is e is  hojas es­

c r ita s  por ana sola cara.

Madrid, 2 7  JUL N 5 ?

DG/. 16 *
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