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El objeto de la presente policitud de Modelo de Utilidad lo
constituye una cubeta de material flexible metalizado, para for-
mar cubitos de hielo por congelacién, la cual ofrece, sobre las
cubetas de este tipo hasta ahora conocidas en nuestro mercado,
la ventaja de una mayor conductividad témica, gracias a la incor
poracién, en la masa de caucho, de une carga de pigmentos metdli-
cos, que neutralizan las propiedades atermanas del material elds—
tico empleado para ¢l moldeo de la cubeta y mejoran las condicio-
nes para lograr la répida congelacién y formaciédn de los cubitos
de hielo.

Otra particularidad de esta nueva cubeta de material flexi-
ble metaligado, que por eventual deformacidn facilita la extrac-
cién de los cubitos de hielo formados en los compartimientos que
la constituyen, estriba en que la incorporacidn de los pigmentos
metdlicos al caucho, dota a la cubeta de una Coloracidn variable,
de aspecto metdlido, que mejora su presentacién, al propio tiempo
que df al material flexible una cierta rigides, lo gque pemmite
moldear la cubeta con unas paredes y tabiques mucho més delgados
que los que presentan las cubetas flexibles hoy dfa en uso siene
do, no obatante, reforsado el fondo de la cubeta, mediante unos
nexvios paralelos y longitudinales, formados por relieves cons-
titufdos por el propic material moldeade, los cuales se hallan
dispuestos en el centro del espacio intermedio comprendido entre
los tabiques longitudinales.

En los aibujos adjuntos, que constituyen parte integrante
de la pregente memoria deﬁcriptiva, se ha representado, a t{tulo
de ejemplo ilustrativo, pero no limitativo, una cubeta d bandeja
para obtener cubitos de hielo en el congelador, que responde a
las condiciones y caracteristicas esenciales, que dejamos apunta-
das en el prefmbulo de esta memoria.

Dichos dibujos muestrans

Figs, 1= Vista en perspectiva de la nueva cubsta de goma o
esucho metalizado.
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Fig. 2.~ Seccién transversal de la cubeta, correspondiente
a le lfnea de corte A-B, de la Fig. 1.

Refiri éndonos coneretamente a dichos dibujos, pasamos segui-
demente a descridbir, con mayor detslle, las caracterfsticas de
constitucidn y ventajas utilitarias de la nueva cubeta flexible
para la formacidn més rédpida de cubitos de hielo.

Segin se demuestra gréficamente por la perspectiva de Fig. 1
y seceidn transversal de la Fig. 2, la estructura alveolar de la
cubeta, formando series parslelas de compartimientos preferente-
mente cfibicos ~-1-, estd constitufda por un material flexible, %al
eomo caucho, goma, u otro que admita wma deformacidn momenténes,
en cuya composicién y previemente & su wvuleanigacidén, se ha adi-
cionado une carga de pigmentos metdlices coloreades, que tengan
buena conductivided térmics, a fin de que dichos pignentos, per-
fectamente distridbufdos en toda la masa a moldear, neutralicen
las propiedades stermanss del material eldstico de base, confi-
riendo &l conjunto de la cubeta alveolar unas mejoras condiciones
térmicss para lograr la répida congelacién del agua contenids y
la consiguiente formacién de los eubitos de hielo.

Los tabiques longitudinales ~2- y transversales «3-, que de-
terminan la formacidn de los compartimientos o slveclos -i-, son
de pared muy delgada, al iguaml que las paredes laterales =4- y
fondo =5-, siendo reforsado el contorno por una pestafia perimé-
trica -6-, que en uno de los extremos de la cubeta se prolonga
formando wvna lenglleta -7- para asir la cubeta, tirando de la mis-
ma para extraerle del congelador. El poco esp,eéor de las paredes
y tabiques que forman la cubeta, reduce la eantidad de materia
prima empleada para su fabricacién y el hecho de emplear en la
misma, un caucho o goma metalizada, le confiere, ademés de una
mayor conductivided témmica, la rigidesz suficiente para su mane~
jo, que se v& reforzada por unog nervios lengitudinales y parale-
los »8~y constituidos por el propio material moldeado, dispuestos
en la parte externa del fondo -5~ y eoincidiends con el centro
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del espacio intermedio entre los tabiques longitudinaleg -2~ y
lag paredeg exteriores «i-,

La tonalidad del color metélico de los pigmentos afladidos
a la masa de goma, confieren a la cubeta una mejor presentacidén.

Por congiguiente que la forma y dimensiones de la cubeta,
asf como la clase de material flexible y tipo de pigmentos meté
licos empleados para su moldeo, podrédn variar, siempre que no se
aparten de la esencialidad funcional que le imprime novedad.

El Modelo de Utilidad, por: "CUBETA DE MATERIAL FIEXIBIB
METALIZADO, PARA FORMAR CUBITOS DE HIELO POR CONGELACIOR®, cuyo
privileglo de explotacién en Espsfia y sus Provincias de Ultramar
se soliocita por un perfodo de 20 aflos, deberd recaer mebre las
particularidades que se concretan en lag siguientes,

REIVINDICACIONES
18 ,~ "CUBETA DE MATERIAL PLEXIBLE METAXIZADO, PARA FOHMAR CUBITOS
DE HIELO POR CONGEIACION®, caracterisada por el hecho de que la
estructura de la cubeta, formando compartimientos o alveclos; dee
terminados por paredes y tabiques de pocoe espesor, estd consti~
tufds mediante un material flexible, tal como caucho, en cuya
composicién y previamente a su vulcanizacidn, se ha adicionado
une carga de pignentos metdlicos colereados, de buena conducti-
vidad t&mica, con objeto de neutralizar la condicién atermsna
del material de base, confiriendo al conjunto de la cubeta alveos
lar una mejor conductividad para la rdpida congelacién y forma~
eidn de los cubitos de hielo. .
28,~ “CUBETA DE MATERIAL FPLEXIBLE METALIZADO, PARA FORMAR CUBITOS
DE HIEIO POR CONGELACION®, segfn la 18 reivindicacién, caracteri-
gzada por el hecho de que para contribuir a la relativa rigides,
propia del caucho metalisado, se ha reforgado el fondo de 1a ou-
beta con unos nervios o reliecves longitudinales y paralelos,
constitufdos por el propio material moldeado, los cuales sobre-
salen por la parte externa del fondo y estén dispuestos coinci-
diendo con el centro del espacio intermedio entre los tabiques
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100 longitudinales y las parzdes exteriores de la cuveta,
3%.- "CUBETA DFE MATIRIAL FLEXIBLE METALIZADO, PARA FORMAK CUBITOS
DE HIELO POR CCNGELACION®".- Tel como se ha descritoc y demostrade
en los dibujos adjuntos.

Consta de cinco hojas foliadas y mecanografiadas por una
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