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El objeto de la presente solicitad de Modelo de Utilidad lo 
constituye una cubeta de material flexible metalizado, para for­
mar cubitos de hielo por congelación, la cual ofrece, sobre las 
cubetas de este tipo hasta ahora conocidas en nuestro mercado,

5 la ventaja de una mayor conductividad térmica, gracias a la incor­
poración, en la masa de caucho, de una carga de pigmentos metáli­
cos, que neutralizan las propiedades atérmanas del material elás­
tico empleado para el moldeo de la cubeta y mejoran las condicio­
nes para lograr la rápida congelación y formación de los cubitos 

10 de hielo*
Otra particularidad de esta nueva cubeta de material flexi­

ble metalizado* que por eventual deformación facilita la extrac­
ción de los cubitos de hielo formados en los compartimientos que 
la constituyen* estriba en que la incorporación de loa pigmentos 

15 metálicos al caucho, dota a la cubeta de una coloración variable, 
de aspecto metálido* que mejora su presentación, al propio tiempo 
que d& di material flexible una cierta rigidez, lo que permite 
moldear la cubeta con unas paredes y tabiques sucho más delgados 
que los que presentan las cubetas flexibles hoy día en uso sien* 

20 do, no obstante* reforzado el fondo de la cubeta* mediante unos 
nervios parálelos y longitudinales* formados por relieves cons­
tituidos par el propio material moldeado, los cuales se hallan 
dispuestos en el centro del espacio intermedio comprendido entre 
los tabiques longitudinales.

25 En los dibujos adjuntos, que constituyen parte integrante
de la presente memoria descriptiva, se ha representado, a titulo 
de ejemplo ilustrativo, pero no limitativo, una cubeta o bandeja 
para obtener cubitos de hielo en el congelador, que responde a 
las condiciones y características esenciales, que dejamos apunta- 

30 das en él preámbulo de esta memoria.
Bichos dibujos muestran;
Fig. i*** Vista en perspectiva de la nueva cubeta de goma o 

caucho metalizado.
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Fig. 2.- Sección transversal áe la cubeta, correspondiente 
35 a la línea de corte A-B, de la Fig. 1.

Refiriéndonos concretamente a dichos dibujos, pasamos segui­
damente a describir, con mayor detalle, las características de 
constitución y ventajas utilitarias de la nueva cubeta flexible 
para la formación más rápida de cubitos de hielo.

40 Según se demuestra gráficamente por la perspectiva de Fig. 1
y sección transversal de la Fig. 2, la estructura alveolar de la 
cubeta, formando series paralelas de compartimientos preferente­
mente cúbicoB -1-, está constituida por un material flexible, tal 
como caucho, goma, u  otro que admita una deformación momentánea, 

45 en cuya composición y previamente a su vulcanización, se ha adi­
cionado una carga de pigmentos metálicos coloreados, que tengan 
buena conductividad térmica, a fin de que dichos pigmentos, per­
fectamente distribuidos en toda la masa a moldear, neutralicen 
las propiedades atérmanas del material elástico de base, confi- 

50 riendo al conjunto de la cubeta alveolar unas mejoras Condiciones 
térmicas para lograr la rápida congelación d d  agua contenida y 
la consiguiente formación de los cubitos de hielo*

Los tabiques longitudinales -2- y transversales -3-# que de­
terminan la formación de loe compartimi entes o alveolos -1-, son 

55 da pared muy delgada, al igual que las paredes laterales -4- y 
fondo -5-, siendo reforsado el contorno por una pestaña perlmé- 
trioa -6-, que en uno de los extremos de la cubeta se prolonga 
formando una lengüeta -7- para asir la cubeta, tirando de la mis­
ma para extraerla del congelador# EL poco espesor de las paredes 

60 y tabiques que forman la cubeta, reduce la cantidad de materia 
prima empleada para su fabricación y el hecho de emplear en la 
misma, un caucho o goma metalizada, le confiere, además de una 
mayor conductividad térmica, la rigidez suficiente para su mane­
ja, que se vé reforzada por unos nervios longitudinales y parale- 

65 los -3-, constituidos por el propio material moldeado, dispuestos 
en la parte externa del fondo -5- y coincidiendo con el centro
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del espacio intermedio entre los tabiques longitudinales -2-* y 
las paredes exteriores -4-.

La tonalidad del color metálico de los pignentos añadidos 
a la masa de goma, confieren a la cubeta una mejor presentación.

Por consiguiente que la forma y dimensiones de la cubeta, 
asi corno la clase de material flexible y tipo de pigaentos metá­
licos empleados para su moldeo, podrán variar, siempre que no se 
aparten de la eeencialidad funcional que le imprime novedad.

El Modelo de Utilidad, por: "CUBETA DE MATERIAL FLEXIBLE 
METALIZADO, PARA FORMAR CUBITOS DE HIELO POR CONGELACION", cuyo 
privilegio de explotación en Empaña y sus Provincias de Ultramar 
se solicita por un periodo de 20 años# deberá recaer sobre las 
particularidades que se concretan en las siguientes,

R E I V I N D I C A C I O N E S
13.- "CUBETA DE MATERIAL FLEXIBLE METALIZADO, PARA FORMAR CUBITOS 
DE HIELO POR CONGELACION", caracterizada por al hecho de que la 
estructura de la cubeta, formando compartimientos o alveolos, de­
terminados por paredes y tabiques de poco espesor, está consti­
tuida mediante un material flexible, tal como caucho, me cuya 
composición y previamente a su vulcanización, se ha adicionado 
una carga do pigaentos metálicos coloreados, de buena conducti­
vidad tárnica, con objeto de neutralizar la condición at emana 
del material de base, confiriendo al conjunto de la cubeta alveo­
lar una mejor conductividad para la rápida congelación y forma­
ción de los cubitos de hielo.
2S.- "CUBETA DE MATERIAL FLEXIBLE METALIZADO, PARA FORMAR CUBITOS 
DE HIELO POR CONGELACION", segdn la 1& reivindicación, caracteri­
zada por el hecho de que para contribuir a la relativa rigidez, 
propia del eaucho metalizado, se ha reforzado el fondo de la cu­
beta con unos nervios o relieves longitudinales y paralelos, 
constituidos por el propio material moldeado, los cuales sobre­
salen por la parte externa del fondo y están dispuestos coinci­
diendo con el centro del espacio intermedio entre los tabiques
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longitudinales y las paredes exteriores de la cubeta.
33.- "CUBETA DE MATERIAL FLEXIBLE METALIZADO, PARA FORMAR CUBITOS 
DE HIELO POR CONGELACION"Tal como se ha ¿escrito y demostrado
en los dibujos adjuntos*

Consta de cinco hojas foliadas y mecanografiadas por una 
sola cara* n  A60 1976

Barcelona a
P.A. de Manufactura de Cancho M* Malet, S.A.
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