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El invento se refiere a una instalacién de tallexr de
fundicidn de acero con una construccidén de nave de seccibn
trangversal uniforme en todae su longitud que comprende una na-
ve pasante de entrada y une nave pasante de fundicién con vias
de grias pasentes por toda la longitud de la nave y entre la
nave de entrade y la nave de fundicién une nave pasante para
los conjuntos de fusidn con vias de grias igualmente pasantes,
¥y consiste esencislmente en que las vias de grias de la nave
para los conjuntos de fusidn estdn dispuestas en otra posicidbn
de altura que las vias de grias de la nave de entrada y de la
nave de fundicidn, por lo que se hace posible la conduccidu de

paso de chimenea entre las vias de griias dispuestas a distin-

tag posiciones de altura, de modo que en la nave para los con-
juntos de fusién pueden colocarse a eleccidén hornos de Siemens~
Martin, convertidores, especialmente convertidores instelados
pera el enfriemiento con gases aportados desde arribe &l bafio
y volcables hacie ambos lados, hornos eléectricos y/o dado el
caso megcladores de hierro en bruto. Preferentemente la dispo-
gicién se ha establecido de tal modo que las vias de gria de
le gria de lg nave para los grupos de fusidn esién dispuestas
a distancia por encime de las vias de grias, vueltas hacia el
centro de la seccidén transversal de la nave, de la nave de en-
trada y de la nave de fundicién.
Mientras que hasta ahora se slojaban los hornos de

Siemens-Martin y los convertidores en naves separadas, consti-
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tuldaes distintemente, ehore posibilita el invento el desarrollo

de una construccién de nave unitaria, en la que pueden alojerse
a eleccidén hornos de Siemens-Martin o convertidores, respectivé
mente ambos, en disposicién mezclade o también hornos eléetri-
cos de diferente clase de construccidn etc. Los hornos Siemens+
Martin se disponian siempre entre la nave de entrada y la nave
de fundicidbn, mientras que los convertidores estaban desviados
hacia el borde de le nave pare disponer en la pared de la nave
las chimeneas necesarias pare la evacuacibn de los gases produs
cidos durante la insuflacién. La medida de disponer a distanci%
entre s{ las vias de grie, vueltes hacia el centro de la sec-
cidén trensversal de la nave, de la nave de entrada y de la neve
de fundicidén, hace ehora posible el disponer los convertidores
con las necesarias chimeneas de evacuacidén también en la nave

pera los grupos de fusidn prevista entre la nave de entrada y

la nave de fundicién aproximademente en una fila con los hornos
Siemens-lMertin previstos dado el caso y aprovechar esi las venw
tajas de una disposicidn en serie. Resultan adecuados especial-
nente parea ello convertidores en los que el hierro en bruto es
insuflado por un rayo de gas, respectivemente de oxigeno, diri-
gido desde arriba sobre la superficie del baiio, porque tal pro-
cedimiento de insuflacién requiere menores secciones transver-

deles de chimenea. Ademés se hace posible formar puente sobre

la distancia entre las vias de grias de la nave de entrada y lﬁ
nave de fundicidén por una gria que corre sobre vias que transc
rren a meyor altura por encima de aquellas dos vias de gries y
de hacer pasar la chimenea oblicuemente entre la via de griia dd
la nave de entrada o de la nave de fundicién y la via de gria |
dispuesta més alta de esta grfa central. Sin embsrgo, también

puede establecerse puente sobre la distencia entre las vias de
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gmia de la nave de entrade y la nave de fundicidn por distin-
tes grias giratories.

La instalacidn de taller de fundicidén de acero segtn
el invento, ofrece ventajas esenciales. Pueden disponerse, se-
gin las necesidades, hornos de Siemens-Martin y/o convertido-
res, etc. y también mds tarde pueden intercambiarse, segiin se
requiera, hornos de Siemens-kartin con convertidores y vicevqg
sa, sin que se haga necesaria modificacidn alguna de la nave.
En absoluto son intercambiabies entre si en todo tiempo todos
los conjuntos de fusién como hornos de Siemens-lMartin, conver-
tidores, hornos eléciricos, mezcladores de hierro en bruto etc,
sin que se togque por ello la construccidén de la nave. En con- |
juncidn con la posibilidad de prolonger en uno u otro extremo
tal construccidn de nave, que muestra en toda su longitud la
misma seccién transversal, el invento confiere por ello & una
instalacidn de taller de fundicién de acero; une amplia capaci
dad de adaptacidn e las respectivas necesidades. '

Ademéds se obtiene la ventaja de un amplio aprovecha-
miento de las méguinas auxiliares. Las grfias de la nave de en-'
trada y de la nave de fundicidn pueden servir ahora tanto a lo
convertidores como también a los hornos de Siemens-lartin, y
cuando dentro de la misma construccidén de nave estén previstos
mezcladores de hierro en bruto tembién pueden servir a &stos.
Cuando los carriles de las méquinas de entrada estén conducidos
gobre tode la longitud de nave aprovechada pera los hornos de
Siemens-liartin y converiidores, y los convertidcres estén dis-:
puestos en tel posicidén de altura que las desembocaduras de los

convertidores, volcados a la posicibén de carga, se hallen si-

tuedas a la slturse de las sberturas de entrade de los hornos dé

|
x
i
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Siemens-iartin, estas miquinas de entrada pueden aprovecherse
tembién para la carga de los convertidores. Ista ventaja se me
nifieste especialmenite en convertidores en los gue se insufle
en el hierro bruto por un rayo de gas conducido contra la su-
perficie del bafio, ya que en tal procedimiento de insuflacidn
se carge esencialmente méds chatarra que en el usual procedi-
miento de Thomas ¢ de Bessemer. En tal prooedimiento de insu=
flacidn importe le cantidad de la chaterra cargadea, inclusive
la chatarra de enfrismiento, de 12 & 30 %.

Le instalacién de gria dispuesta por encima de la nave
que aloja los grupos de fusibn, entre las griias de la nave de
entradae y de la nave de fundicibn se maniifiesta de modo espe-
cialmente ventajoso en el funcionamiento, ya gue la misma pue-

de trabajar independientemente y ser influide por las grias de

la nave de entrada y de la nave de fundicién. En el caso de re

paraciones puede utilizarse esta gria sin impedir el trebajo
de las gruas en la nave de entrada o nave de fundicibdn. Esta
instaelacién de gria auxiliar puede ejecutar, por lo tanto,‘tgg
bién la carga de los convertidores fon chatarra de enfriamien-—
to y le edicién de cal y puede aporter tembién el material ifun
dente al horno de Siemens-lartin, mientras trabajan sin pertur
bacibn las grias en la nave de entrade y nave de fundicién.
Cuando esta instalacidn de grie auxiliar estéd dispuesta en ma-
yor posicién de alture que las griaes de la nave de entrada y
nave de fundicién, la misma puede aportar el material fundente
a los depésitos, dispuestos por encima de los hornos de Sie=-
mens-iartin, desde los cuales puede ser llevado, de modo regu-

lado, por planos ineclinados & 1los hornos de Siemens-Martin.
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Los convertidores, en los gue se introduce al befio des
de arriba oxigeno o gases conteniendo oxigeno, como por ejem-
plo, aquellos en los gue se insufla un rayo de gas contra la
superficie del befio, a causa de la supresidn de un fondo de 10
beras, pueden volcarse hacia embos lados, esto es, al cargar,
hecia la nave de entrada y al fundir, hacia la nave de fundi-
c¢idén. Por lo tanto, los hornos de Siemens-lMartin, hornos eléc-
tricos y convertidores pueden cargarse desde e nave de entradd
y el proceso de fundicidn puede limitarse & la nave de fundi-
cién. Esto ofrece la gran ventaja de explotaciéﬁ de un curso
dirigido de trabajo, en el que las grias no se molestan mutua-
mente. E1 trebajo de entrada y de fundicidn pueden realizarse
ahora scveramente separados en las naves degtinadas & ello. En
la disposicién segin el invento pueden utilizarse con ventaja
convertidores cuyo eje al volcar se desplaza horizontalmente
en sentido perpendicular a su direccidn, de modo que la desem~
bocadura del convertidor en la posicidn de carge llega a la zo
na de la grde de la nave de entrada y en la posicién de fundi-
cién al alcance de la grie de la nave de fundicidn.

La disposicién de los mezcladores de hierro.en bruto
dentro de la misma construccién de nave que los convertidores
u hornos Siemens-lisrtin cargados por ellos, ofrecen la ventaja
de un menor enfriamiento del material fundido en el transporte
y por ello une eliminacién de la formacidén de costra en el cel
dero de transporte. Las ventajas del corto camino de transporte
de la fundicién y la evitacién de la formacidn de costra en ei
caldero de transporte, sin embargo, se manifiestan veliosamente
en medida especial en el procedimiento duplex, cuando la fundi-
cién se transporte, por lo tanto, dentro de la misme construc-;

cidn de nave desde los convertidores al horno de Siemens—Marti@
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Segin el invento, por lo tanto pueden estar dispuestos alter-
nativemente convertidores y hornos de Siemens~lartin, de tal
modo gque entre los hornos de Siemens-Martin se erigen converti
dores con un contenido total correspondiente al contenido de
los hornos de Siemens-liartin, de modo que el cemino de trans-
porte desde los convertidores e los hornos de Siemens-Martin
se limita a una medida minima.

La posibilidad de conducir las vias de grias de la na-
ve de entrada y de la nave de fundicién sobre toda la longitud
de nave, aparte del mejor aprovechamiento de las grias, ofrece
la ventaja de eviter un transbordo o una entrege de la carga
de la gria a vehiculos sobre carriles y viceversa, economizan-
do por ello tiempo de trabajo y personal.

En el dibujo se ha ilustrado easqueméticamente el inven
to & base de un ejemplo de ejecucidn.

La fig. 1 muestra la planta de una construccién de na~
ve, mientras que la fig. 2 representa une seccidn transversal
segin la linea TI-II, la fig. 3 une seccidn transversal seglin
la lineg III-III y la fiz. 4 una seccibn transversal segin le
linea IV-IV de la fig. 1.

La construccidn de la nave consiste, de menera ccnoci-
da en si{, en un tejado 2 de armadura que descanse sobre pies
derechos l. Segin sus funciones la construccidn de nave estd
subdividida en una nave de entrada 3, una nave de fundicidn 4
¥y una nave 5, dispuesta entre la nave de entrada y la nave de
fundicidbn, para los conjuntos de fusidn. Sobre tode la longi-
tud de la construccidn de nave estén conducides vias de grﬁasé
6,7 que limitan la nave de entrada 3 y vias de grias 8, 9 que

limiten la nave de fundicidbn. Sobre las vias de grdas 6,7 de
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‘ejecucién del invento estén dispuestos en serie dos mezclado- |

228178
;g‘:

la nave de entrada pueden correr shora varias grias de hierro
en bruto 10, 11 y 12, dado el caso, de distinta capacidad de
carga. Sobre las vias de grfdas 8,9 de la nave de fundicidn 4,
por el contrario, pueden correr, por ejemplo, una gria pesada
de bloque 13, una grie ligera 14 de fundicién y una grie pesa
da 15 de fundicidn gque pueden utilizarse electivamente. ILa
distancia entre las vias de recorrido de les grias 7 y 8 estd
cubierta como puente por une grie auxiliar 18 gque corre sobre
vias de marcha 16, 17, que puede recorrer en toda su longitud
la neve intermedie 5 pare los grupos de fusidn y sirve para
carger chatarre de enfriemiento y cal, para la eportecidn del
material fundente a los hornos de Siemens-liartin, as{ como tam
bién para hacer de grda de montaje. Las vias de marcha de grie
16,17 estén apoyadas por mediacién de apoyos 33 sobre los apo-
yos de las vias de marcha para gria 7,8.

Esta construccién de na&e es ahorea adecuada para el
elojamiento de conjuntos de fusibn de distinta clase y pueden
colocarse & eleccién hornos de Siemens-kertin, convertidores y,

dado el caso, mezcladores de hierro en bruto. En el ejemplo de

res de hierro en bruto 19, tres convertidores 20 y tres hornosi
de Siemers-lartin 21 en la nave 5., En el ca&so de mayor longitud
de las naves, pueden alojarse tembién a la izquierda de as
mezcladores de hierro en bruto nuevamente convertidores y hor-
nos de Siemens-ifartin. También pueden aposentarse de igusal mo-
do en la nave 5 hornos eléctricos de distintos sistemas, los
que, sin embargo, no se han representado en el dibujo.

Los convertidores 20 estén instalados para la insufla~|
¢ibn de hierro en bruto por un rayo de gas, respectivamente de

oxigeno, dirigido desde arriba contra la superficie del befio.
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22 representa el tubo soplador que se introduce por un varills
je 23, al comienzo del proceso de insuflacidén, en la desembaca
dura del convertidor y se extrae de nuevo después de la termi-
nacién de la insuflacidén. Tales convertidores ofrecen la venta
ja de que requieren una chimenea de menor seccidén trensversal

gue los usuales convertidores con fondo de toberas y estos con
vertidores pueden volcarse para le carga hacle la izquierda y

pera la fundicién haciae la derechae. Las chimeneas 24 estén con
ducidas oblicuamente hacia arriba entre la via 8 de gria y la
via 17 de gria, de modo gue, no obstante al paso de estas chi-
meneas, no se limita la zona alcanzada por las grias. Por la

mayor posicidén de sltura de las vias de marcha de grdas 16, 17
con respecto & las vias de marcha de grdas 6, 7, 8 y 9, empero
también se ha hecho posible hacer pasar chimeneas més fuertes

entre las vias de recorrido de las gridas y disponer en lugar

| de los convertidores 20, convertidores con fondo de toberas.

Los cerriles 25 para las méquinas cergadoras 26 estén
conducidos sobre todo el alcance de los convertidores y hornos
de Siemens-liartin. Los convertidores 20 estén dispuestos a tal
altura gue su desembocadure en la posicidn de carga llege al
glcance de las méquinas de entrada 26, de modo que las méqui-
nas de entrade pueden ser empleadas tanto para los convertido-
res como btambién pare los hornos de Siemens-Martin, A4 lo largo
del borde de la nave 3 estéd conducido adem&s un carril 27 para
hierro en bruto procedente de los mezcladores,mientras que he~

cia los mezcladores de hierro en bruto 19 conduce un cerril 28

para hierro en bruto. Un carril 29 sirve pare la evacugcidn de
la escoria de los nmezcladores. El resto del espacio puede ser

utilizedo entonces ulteriormente paras diferentes fines.
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Para mayor simplicidad en el dibwjo solamente se han
representado tres convertidores 20 y tres hornos de Siemens-ller
tin 21, pero el nimero de conjuntos de fusidn en general serd
mayor. En ambos extremos 30 o 31 de la construccidén de nave,
ninguna de cuyas paredes termineles representa una construccidn
soportadora, puede prolongarse la nave de cualquier manera desea
da segin las necesidades de la explotacidn, sin que se trastor-
ne la uniformidad de la instalacién del taller de fundicidn de
acero. En el extremo 30 pueden estar dispuestas, por ejemplo,
recintos 32 pars Oficinas en posicidén elevada, desde los cuales

se ha hecho posible una visidn de conjunto de toda la nave.
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La presente patente de invencidn comprende las siguien
tes reivindicaciones: ?

l.- Instalacién de taller de fundicidn de acero con
une construccién de nave de seccidn transversel constante en
toda su longitud gue comprende une neve de entrada pasante:;. y
une nave pasante de fundicidbn con vias de griias que adecuada-
mente transcurren por toda la longitud de nave, y entre le na-
ve de entrada y la nave de fundicién una nave pasante pare los
conjuntos de fusidén con vias para grias igualmente pasantes,
caracterizada porque las vias para grdas de la nave para los
conjuntos de fusidn estdn dispuestes en otra posicidn de altu-
re que las vias pars grias de la nave de entrada y la nave de
fundicidn, por lo que se hace posible el paso de chimeneas en-—
tre las vias para grias dispuestas en las distintas posiciones
de altura, de modo que en la nave pera los conjuntos de fusibn
pueden ser alojados & eleccidén, hornos de Siemens-lartin, con-
vertidores, especialmente convertidores instaelados para el en-
friemiento con gases aportados desde arribas al bafio y volce~
bles hacie ambos lados, hornos eléetricos y/o, dado el caso,
mezcladores de hierro en bruto.

2.~ Instelacién de taller de fundicidén de acero segin
la reivindicacién 1, caracterizada porque las vies para grias,
de la gria de la nave para los conjuntos de fusibn, estén dis-
puestas & distancia por encima de las vias para grias, vueltas
hacia el centro de lea seccidn transversal de nesve, de la nave
de entradae y de la nave de fundicién.

3.~ Instalacidén de taller de fundicibdn de acero segin

la reivindicacidén 2, caracterizada porque las vias de gria de

la grie que recorre la nave para los conjuntos de fusidn estén
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apoyadas sobre los soportes de las vias de grias de la nave de
entrade y de la nave de fundicidn.

4+.— Instalecién de taller de fundicién de acero segin
las reivindicaciones 1, 2 0 3, caracterizada porque los carri-
les de las maquinas de entradae o carge estén conducidos sobre
tode la longitud de nave utilizade pare los hornos de Siemens-—
Martin y convertidores, y los convertidores estén dispuestos en
tal posicién de gltura que las desembocaduras de los converti-
dores, volcados & las posicliones de carge, se hallan situadas
a la altura de las aberturas de entrada de los hornos de Siemens
~artin.

5.~ Instalacién de taller de fundiciédn de acero segin
une. de las reivindicaciones 1 & 4, caracterizada porque se uti
lizan como convertidores aquéllos, cuyo eje &l volcar se des-
plaza horizontalmente en sentido perpendicular a su direccidn.
6.~ Instalacibén de taller de fundicidn de acero segin |
una de las reivindicaciones 1 a 5, ceracterizade porgue los con
vertidores y hornos de Siemens-Martin se disponen alternative~
mente de tal modo que entre los hornos de Siemens-Mertin se eri
gen convertidores con un contenido total correspondiente al

contenido de los hornos de Siemens-liartine.

7.~ Instalacidn de taller de fundicidén de acero segin
une de les reivindiceciones 1 a 5, cargpcterizada porgue en el
ceso de alojamiento de mezcladores de hierro en bruto en la

misma construccién de nave, los convertidores estén dispuestos
entre los mezcladores y los hornos de Siemens-Martin. [
8.~ Instalacién de taller de fundicién de acero segin
une de las reivindicaciones 1 a 7, cargcterizada porque por en-

cima de 1los hornos de Siemens-lartin estén dispuestos depbsitos
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pare material fundente aprovisionados por la instalacién de
grie auxiliar, desde los cuales conducen planos inclinebles ©b
turables hacia los hornos de Siemens-lartin.,

9.~ Instalacibén de teller de fundicidn de acero.

Segun se describe y reivindica en la presente memoris
descriptiva y se ilustra con los dibujos que & la misma se
acompaiian,

Consta este memorie de trece hojas foliadas y escritas

a méquine por une solae de sus cgras,

Vedrid, & $7 1. %5
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