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El presente Modelo de Utilidad se

refiere a un cartucho fusible, especialmente para fusibles de al-.
ta potencia y baja tensién, denominados en los sucesivo fusibles-i
i

NH, en cuya carcasa para alojar al conductor fusible estén dispue§

tas en cada caso frontalmente piezas de contacto de cuchilla para

engranar en una base de fusible.

‘ _ Desde hace muchos afios tales pie-
zas de contacto de cuchilla se fabrican de cobre o hien de latén,
porque el mundo especializado era de la opinién de que con un cos-
te econ&micamente séstenible s6lo as{ estf garantizada una sufi- ;
ciente estabilidad, sin‘variacién perturbador& de la resistencia
de contacto entre la pieza de contacto de cuchilla y la pieza dé

contacto o bien lira de la base del fusible. Como material para la

lira de contacto se ha empleado por regla general cobre, con el
fin de cumplir la exigencia de resistencia a la corrosién. f

Al accionarse el cartucho fusible e%
secciénadores‘bajo carga, la abrasifén originadé por el arco voltagj
co en la pieza de contacto de cuchilla tiene que ser similar a
cuando se trata de cobre.

‘ La innovacidn se fundamenta en el
cometido de ahorrar el caro maicrial de cobre para las pieias de
contacto de cuchilla, y no obgtante lograr un contacto suficiente-
mente e:tﬁble, resistente a la corrosién y suficientemente constan| -
te en tiempo, respecto a la base del fusible. “

La innovacién se fundamenta en el
reconocimiento de que el material aluminio o una aleaccién de alu-
minio, con las diémensiones usuales de las piezas de contacto de
cuchilla, es mec&nicamente suficientemente estable y de que con la

configuracién usual pﬁra las piezas de cdntacto de la base del

fusible, la presién de contacto permanece en un orden en el que es
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despreciablée el temido comportamiento de fluen;ia del aluminio,
" Por consigquiente el cometido que
fundamenta a la inndvacidn ge soluciona porque las piszas de con-
tacto de cuchilla constan de aluminio O bien de aleacifn de alumi
nio, estando plateada la superficié. sohre una capa intermedia de
niquel separado sin corriente, Con niquel separado sin corriente
se describe aquf s8lo la particularidad del niquel., Se ha demos=.

trado que tales pilezas de contacto de duchilla de aluminio tampo~

¢0 se queman ni Sxidan en medida perturbadora en los lugares de
contacto. Tales piezas de contacto de cuchilla son claramente

mejores que las conocidas piezas de contacto de latén., Incluso al |
) - 1

sacarse bajd corriente, &stas se comportan sorpresivamente cas{ ‘
tan bien como las de cobre. Sobre la capa intermedia de niquelnse-
parado sin corriente, la capa de plata se adhiere sorpresivamente.
fija y sin burbujas, por lo cual se conserva por larga duracién laé
baja resistencia de contacto, Mediante &sto se mantiene también
baja la influencia de la serie electromotriz entre un material pa-
ra las piezas de contacto de la base de fusible, respecto al alu-
minio.

Al tratarse de un cartucho fusible en
construccifn a modo de cascaras, segn la cual la carcasa se compo
ne de dos cé&scaras de material aislante y alojan entre sf a las
piezas de contacto de cduchilla y las sujeta en platillos sujetado-
res, las piezas de contacto de cuchilla y sus platillos sujetadore*
pueden desarrollarse integradas en una pieza, como pieza estrusio-
nada en frio o pieza fundida a presién.

La invencifin se aclara con detalle
a base de un ejemplo de ejecucisn reproducido muy eaquem&ticament4

en el dibujo.

En la figura 1l se reprodure la
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vista de una céscara con plezas de contacto de cuchilla inserta-
‘ i
das. ’

En la figqura 2 estd representado

el cartucho fusible de la figura 1 en vista frontal y con la

El cartucho fusible de la figura 1
presenta una carcasa 1 gue consta de dos c&scaras de material

aislante, Se representa la vista de una cascara la. Frontalmente

‘estin dispuestas piezas de contacto de cuchillas 2 de aluminio

plateado. Con 3 se designan platillos sujetadores. Fn contacto ;
eléctrico a las piezas de contacto de cuchilla 2 estd fijada en la

carcasa un conductor fusible 4 en sf conocido, por ejemplo con un

puente de soldadura 5. Con 6 se designa un dispositivo indicador.,

En la carcasa 1 de dos céscaras pue
de estar insertado un componente prefabricado que consta de pie-
zas de contacto de cuchilla 2 y conductor fusible 4.

La carcasa 1 del cartucho fusible dp
la figura 2 se forma por las céscaras la y 1lb. Con 7 se designan
orejetas para un asa reeambiar el cartucho fusible.

Descrita suficientemente la natu~
raleza del invento, asf como la manera de realizarse en la préce
tica, debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente
indicadas, son susceptibles de modificaciones de detalle en cuan~

to no alteren su principio fundamental.
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REIVINDICACIONES i

|
1.~ Cartucho fusible, especialmente

para fusibles de alta potencia y baja tensifn, en cuya carcasa
para la recepcifén del conductor fusible es€fn dispuestas frontal-
mente piezas de contacto de cuchilla para engranar en las piezas
de contactc de una base de fdsible, caracterizado porque las pie-~
zas de contacto de cuchilla constan de aluminio o bien de aleaccién

de aluminio, estando plateada la superficie sobre una capa inter-

media de niquel separado sin corriente.

2.~ Cartucho segfin la reivindica-
cién 1, en comstruccifn a modo de cAscaras, caracterizado porque
las piezas de contacto de cuchilla estfn desarrolladas integradas
en una pieza con un platillo sujetador, como pieza estrusionada
en frio o pieza fundida a presién.

3.~ Cartucho fusible, tal y como
gqueda sustancialmente descrito en la presente Memoria e ilustrado %
en los dibujos adjuntos,

Esta Memoria consta de 4 hojas es-

critas a mfuina por una sola cara.

Madrid, o
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