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" La presente memoria descriptiva tiene
jcomo fin la declaracidn del objeto sobre el gque ha de recaer
el privilegio de explotacién industrial y comercial, exclﬁsivo
en el territorio ﬂacional, de un Modelo de Utilidad, de acuer
do con 1avvigente Legislacién, que, como el enunciado indica,
se fraté dé CAMARA PERFECCIONADA PARA LA COMPACTACION DE DES-
PERDICIOS".

La presente invencién tiene por objeto
una cimara para la compactacidén de desperdicios en sacos y pre
ferentemente en los sacos denominados desechables, constitui-
dos en material pléstico, la cual cémara ha sidq ampliamente

Imejorada en sus caracteristicas, tanto constructivas, como fun

Jlcionales, aportando unas ciertas mejoras que la hacen ser par-

Jticularmente aconsejable en su uso.

De acuerdo con ésto, la cdmara preconi-

|zada est& formada por una zona superior, provista de un cilin

dro de doble efecto, para la actuacién de un plato de prensado ]

y una zona inferior determinante del adecuado alojamiento para

jun- carro porta-saco.

' E1 mencionado saco queda comprendido en-

Ntre el propio carro y un alma metdlica de conformacidén tubular

gque se introduce en &1, soportando asi dicha alma todos los
esfuerzos de los sucesivos prensados, de modo que protege al

saco de cualquier posible deterioro, a la vez que permite lo-

llgrar una perfecta compactacidn de los desperdicios.

" E1l citado protector tubular queda coli-

‘gado.por su embocadura a un perfil solidarizado a una.plata-‘

‘Iforma que, mediante la-accién de unos cilindros, puede despla-

zarse selectivamente en altura, para que una vez llegado al -

lfinal del proceso de prensado, se produzca el automdtico des-
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Jjentre el protector tubular y el berfiltse verifica de modo que
Jldurante el proceso de combactacién, puede procedense a la librd
Jlextraccidn del carro.portafsaco junto .con-el protector, para

{verificar asi los sucesivos recargados de desperdicios..

J{lciente -con proceder a-la‘extraccidén del carro porta-saco y re-

Jlceso de compactacién .totalmente autdmatizado., 1o que le confie

i consecucién;.ventajas todas estas inherentes a la cémara pre-
Jlconizdda, que aunadas a la elevada robustez y fiabilidad de -
Ifuncionamiento de la misma, dan como resultado una modifica~

: cién.sustancialty.ventajOSa de su can&cteﬁ 1o que la diferen-

feia asi notoriamente respecto a todo lo hasta ahora conocido.

llen seccién longitudinal de- la c&mara preconizada, que ha sido

plazamientovde‘la.plataformaJ.con.elAconsiguignte arrastre del
protector v extraccidén del mismo res@ecto4del saco, de modo. -

que éste queda asi libre.y con los,desperdicios perfec;amente.
Prensados en su interior.

- Es .de sefialar .la mencionada coligazdén -

Una vez llegado a1 final del broqeso de

compactacién momento predeterminado selectivamente, es sufi-

tirar a éste Gltimo, para que.colocando un nuevo saco pueda -
procederse ya al comienzo de. un nuevo ciclo.

De esta forma se logra realizar un pro-

re una muy- elevada sencillez ‘de desarrollo y una muy ripida -

- SR - Para comprender mejor la naturaleza del
invento en.el,plano adjunto hacemos unajreﬁreSentacién'gsque-
matica de su-utilizdcidn, no siendo en absolutO'limitativa y
susceptible‘por €llo de las modificaciones accesorias que no
alteren:las'caracteristiCas esenciales.

Las figuras 1.y 2 muestran sendas vistas

representada seglin un ejemplo no limitativo de realizacidn -
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practica.
El objeto de 1la presente invencidn es -

wna cémara (4), para el prensado de desperdicios, la cual ca-

lmava (4) estd formada’por un recinto o cémara propiamente di-

cho, en cuya zona inferior queda definido un alojamiento para
un carro (19), portador del respectivo saco (1), asi como para

un‘grupo hidratilico (18) de accionamiento de unos cilindros -

€3 v 8). ver flgs. 1y 2.

|‘ o T En.el carro (19) se’ dlspone al correspory
diente saco (1), de modo que la embocadura de &ste queda rebo-
sando por la zona superior~de aquel, definida por un perfil -
angular (21) que determina un contorno circular, en tanto que
el fondo del saco (1) descansa sobre la plataforma base (16)
l[del carro (19). |

La mencionada plataforma‘(ls) estd debi-
damente reforzadajy,c@mporta inferiormente unos - elementos de-
rodadura :(23), en-tanto’'que de sus laterales sobresalen unas
alas de.apoyo-(Qu); en~cbrrespondencia con unas conformacio-
nes de soporte (15), existentes en la base de la camara (4)..
A51 mismo en rela01on con los elementos
de rodadura (23), existe, en la base de la cé@mara (4), una ram
paw(17),-cuyajconformaciénAdetermina que, en el momento en el
que el carro (19) ocupa.su correcto posicionamiento dentro de,
la cémara (4), sean las alas (24) las que apoyen sobre los so-
portes (15), impidiéndose'asi todo posible esfuerzo sobre los
elementos de rodadura (23), al verificarse el prensado de los
desﬁerdicios.

Por otra parte-en el interior del saco -

1) va dispuesto un.cuerpo hueco (2) de conformacién cilindri-

‘lca y naturaleza metdlica, que'protége al saco .(1), de modo que
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Imiento del cilindro de doble efectOwtaj, en su carrera de des-

lcenso. Lo

||1os desperdicios, haciendo efectiva la compactacidn de los mis

lmos; hasta que al llegar a una cierta presidn, actua un presos

~ |Ibeza de presioﬁamientOp(lul,.es-acomﬁaﬁada ésta.@or sendas ba-

Imento dado en contra de un final de carrera (6), determindn-

l1a - extrdccidn del carro (19) para su recargado de'desperdicios

.se.ﬁosibilita realizar 1a,combactaci6n de los.desperdicios sin
que el saco (1), sufra ningﬁﬁ‘tipo de esfuerzo que pueda dar
lugar a su deterioro.

Al introducir el -carro (19) al interior
de la’cémara'(4)'y’oéu§ar'la bosiciéﬁ-cornectab se verifica el
accionamiénto de un microruptor de.éeguridad (22), 1o que de-
termina.ei‘cierfeidel"circuito eléctrico, permitiendo que la

actuacién sobre el bulsédor de marcha, de lugar al acciona-

Al pistdh del cilindro (8) va solidarizs

da una cabeza de presionamiento (14) que actua en contra de

tato, invirtiendo el sentido del desblazamiento del cilindro
8).

En el desplazamiento ascendente de la cd
rras.deAguiadO'(Q); de las cuales una de ellas actua en un-mo-

dose entonces la parada de la méquina.

Al producifse dicha parada se procede-a

y su nueva introduccién en 1a;c$ﬁafa'(u), repitiéndbse todo el
ﬁnoceso}ya.seﬁaladé un ndmero adecuado de veces, en funcidn -
del’tipo de desperdicio a.ﬁrehsérg hésta.llegar a un momento.
predeterminado, en el que coincide la accidén del mencionado -
presostato y. el accionamiento de un final de carrera (7), me-

diante una leva (5), solidarizada a una de las barras (9).

" En este momento se verifica la detencids
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de la ¢abeza de'prensadO'(lu), en la.posicién alcanzada, y el
'simultaneo accionémiento‘de~los cilindros (3) que escoltan al
carro (19). |

Al ser accionados. los cilindros (3) despla

zan en sentido ascendente a una plataforma (10), acoplada a

lellos, la.cual plataforma'(IO) lleva a su vez solidarizado un

perfil (20) definido por una .porcidn semicircular que remata
ségﬁnvsendos cortos tramos rectos.. |

La conformacién del perfil (20) permite -
pnoceder a la libre extraccidn del carro (19), ﬁara verificar
asi los sucesivos recargados -de desperdicios, pero a la vez .
determina -una cierta coligazdn entre &1 y un rebordeado supe-
rior del ﬁrotector»tubular (2) ; de modo -que en.el‘posible des-
.blazamiento.Qeftical asbendente del,perfil (20), por 1la accién
de ‘los " cilindros (3), se verifica el enganchado del protector
(2) y su consiguiente arrastrado.

De esta forma en el pneciSO"momento.en el
que se ha llegado al final'del Proceso de~compactaci6n, actuan

los--cilindros (3), produciéndose la elevacidn del protector‘-

{ tubular (2) y su.consiguiente~extracci6n,respecto,del saco (1)

de ‘-modo ‘que entonces se puede proceder a sacar el carro (19)
y retirar al correspondiente saco (1), con los-desperdicios ya

compactados en su interidr, para que una vez dispuesto un nue

|vo saco., ‘comenzar en el desarrollo de.otro ciclo de compacta-

cidn.

Es de sefialar que al llegar al final de -

lcada ciclo y desplazarse en sentido ascendente la'plataforma

(10), ella misma: arrastra a -las barras (9), por medio de unas
expansiones-existentes en los .extremos libres de dichas barras

(9), verificéndose asi el simultaneo desplazamientd‘de,la -
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'~foba en contra del final de carrera (6).

cabéza de prensado‘(14),(hasta-que’la~respectiva‘barra (97,

En el mencionado desplazamiento.de la ca
beza de prensado (14), el cilindro central‘(B), permite ser -
-accionado por los cilindros 1atera1es~(33, ya .que la salida d%
,acéite'es précticamehte 1ibreé estando retenida ﬁnicamente por
una”véIVula"anfiﬁetorno que. frena un poco la aocién.de‘los -
.cilindros laterales (3). |

| Por otra paﬁte;y paraccdntfhrveStapﬂel -
efecto<detérminadovpon.los-despérdicios que, al elevarse la
“pIataforﬁa de prensado: (14), tienden gnﬁdnces é'aumentar‘su
‘volumen, levantando.al'protector'tubuIar‘(Z); se han disbdes-
.to;'tal,yxcomOnse=apfedia en 'la figura 1, unos dispositivos
'émpujadores‘que‘mantienenwal“citado ProtécterKZ)'enusu corregl
to posicionamiento.:
S e " _En la figura.l.se‘aﬁrecia igualmente esté
constituido cada uno de los hencionadosZdispbsitivos.émpuja-
.dores, ponﬂun véstagof(12)‘que por'lavaccién_de‘un resorte a -
‘traccién (11) o cualquier otro elemento analogo, dctua en con
"traidel‘bﬁbtector (2), manteniéndolo asiien su correcto posiJA
cionamiento.

* Cada véstago (12), comporta un tornillo -

(13) y va dispuestb en el interior de una camisa de guiado -
provista de ﬁn taladro rasgado a través del cual asoma dicho
.tbrnillo (13), de modo que en el desblazamiento.ascendente
de la cabeza de prensado (14), ella misma, por“médio de di-
chos tbrniIIOSu(ISJ; arrastra a los,véstagOSm(lQ) en contra
de la accibn de los resortes *(11l), permitiendo.asi~la libre
extraccidn del carro porta-saco (19).

Es de sefialar que la ﬁropia‘presién de -
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los resortes (11), tiende a levantar a lawplataformaw€10),.lo
cual se evita'por‘eliacdplamiento en cono entre la periferia
de la misma y su alma central que circunscribe al cilindro (8)
asi comO'por~el3propio pesoldel_conjunto.'

Descrita suficientemente la naturaleza

del presente invento, asi‘bomo su realizéci§n~industrialb sélo
cabe -afiadir qﬁe.en'su conﬁunto:y partes constitutivas es -posi-
ble introducir cdmbios de forma, materia y disposicién en cuan
to tales alteraciones no supongan variacién sustancial del -
mismo. ' . o T o - T -
V~El’sdlicitahte, al amparo de los Convenios
InternaciOnaleStsobre'Propiedad‘Industnial},se~reservaiél de-

recho- de -extender esta ‘demanda-a los paises extranjeros, si

{[fuera posible,.reivindicando la misma prioridad de la presen-

te solicitud.
"NOTA"

E1l Modelo .de: Utilidad que se solicita co-

|mo nuevo en Espafia, por. veinte afios, de ‘acuerdo con la vigente

Leglsla016n debera recaer sobre "CAMARA PERFECCIONADA PARA
LA COMPACTACION DE DESPERDICIOS", en todo de -acuerdo con las
siguientes:

"REIVINDICACTONES

-1 . 1.- Cémara perfeccionada.para la compacta-
cidn' de desperdicios, caracterizada porque en la zona superior

de ‘1a misma va dispuesto.un cilindro central de doble efecto,

,rcomportador de una cabeza ide prensado, la cual cabeza queda
.renfrentada al respectlvo saco porta- desPerdlclos dlspuesto en

fun carro de soponte que- se aloja en la zona inferior de 1la ca

jnara; dicha cabeza de prensado ‘queda en relac1on con unos ade.

. Luados elementos que determinan su automatlco descenso; pre-
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mitir asi un nuevo recargado del saco, repitiéndose todo lo

l1ar del saco;, determina un rebordeado en relacidén con un per-

lal 1legar al final de. éste y elevarse el conjunto de platafor—

l rifica un enganchado entre el rebordeado y el perfil, que fa-

sionado de los desperdicios y posterior elevacidén, para per-

anterior hasta llegar a la predeterminada carga totalj en -
tahto.queApor.otra barte dentro del mencionado saco. va dispues
to un cuerPo rigido tubular, en funciones de protector, para
evitar el deténioro del saco durante el proceso de compacta-
cidn, pero que una vez ‘fihalizado éste es extraido.autométi-
camente, permitiendo asi la libre retirada del saco'y su co-
rrespondiente sustitucién.:

v:2.-~Cémara.perfeccionada para la compacta—
cidn de desberdicios,Aen todo: de acuerdo con la ahterior rei-

yindicacién caracterizada porque el mencionado protector tubu-

£i1 sensibIementefSémiéircular que va solidarizado a una pla-
taforma'élevable'por la accién de sendos cilindros, determi-
néndose asi entre'dichd rebordeado y el mencionado perfilAuna
coligazén que pefmité'la 1ibre'penetnaci§n v neﬁirada del ca-

rro porta-saco, durante el proceso de compactacidén pero-que
ma-perfil, por la accidén de los antedichos cilindros, se ve-

culta la mencionada extracecidn aufométicg del proﬁector.~

'3.- Cémara perfecbiOnada pard lalcompac-
tacién,deidesﬁefdicios, en todo de acuerdo con las anteriores
reivindicaciones, caractebizadafporque la mencionada.blatafog
ma.elevable;vcomporﬁa unos dispOSitivoé.empujadores que --
actuan eﬁ4ccntra‘del broﬁedtor del saéo,.eVitando laAelevéci§n
involuntaria.de'és;é“al:cesarfla.acéién de ‘1la cabeza devpren—
-sado.

"4,- Cémara perfeccionada, para la compac--

Mod. 7
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- 10 -

tacidén de -desperdicios; én todo de acuerdo con la primera rei-

'vindicacién caracterizada porque la actuacién de la cabeza

de prénsado en c¢ada fase del proceso de compactacién,.viene_
delimitada'por'él ﬁresionado determinado por la misma de modo
que al llegar al valor predeterminado actua un presostato in-
virtiéndose elfsentido‘de desﬁlazamiento del cilindro central
cdmportador de dicha cabeza, para elevarse asi ésta hasta su
posicionamiento-inicial, definido por el accionamiento de un

final de carrera, que es actuado por una cualquiera de unas -

barras de guiado solidarizadas a dicha cabeza.

' 5,- Camara perfeccionada, para la compac-

tacién de ‘desperdicios, en todo de acuerdo con la primera y =

Il tercera reivindicacidn caractéerizada porque en cada desplaza-

| iiiento ascéndente de la cabéza de prensado, hacia su posicio-

namiento inicidl, ella misma actua :sobre los mencionados dis-

positivos‘empujadorésﬂque petienen al protector del saco, de

Imodo que al llegar a dichd posicionamiento inicial eesan en

su actuacidn los mencionados empujadores, permitiendo asi la

libre extraccidén del carro, para proceder al recargado del sa-

. co.

. 6,- Camara perfeccionada ?ara la,compacta-

lleién dé desperdicios, en todo de acuerdo con. la primera y -
lcuarta reivindicaciédn .caracterizada porque al coincidir la

accidén del antedicho presostato y. la actuacidén de un final de

carrera por una de:las mencionadas barras de guiado de la ca-

.beza'de’bfensado} ge determina el final del proceso de comﬁac—

lltacién, deteniéndosé la cabeza en la posicién alcanzdda y ele-
llvdndose entonces 1la plataforma para la extraccidn del protec-

{ltor, la cual plataforma arrastra en un momento dado a la cabe-

za de prensado hasta llevarla a su posicionamiento inicial.
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la base de la cémara, la cual rampa presenta la conformacidn .
adecuada, para que cuando el carro ocupa Su correcto posicio-
namiento de trabajo dentro de la camara, queda apoyando por ’
‘medio de unas.alas de su base sobre unos firmes soportes, de
rante el proceso de compractacidn.- -

tacibén de desperdicios, en todo de acuerdo con -la primera .y

mento en.el que.el carro porta-saco ocupa su correcto posicio-

-11 -

~7,- Cémara perfeccionada para la compac-—
tacién de desperdicios, en todo de acuerdo-con la primera rei-
vindicacidn, caracterizada porque el carro porta-saco .COmpor-

ta unos elementos de rodadura, en conjuncién -con una rampa de

modo que sus elementos de rodadura no soporten esfuerzos du- |
' 8.- Cémara .perfeccionada para la compac-
septima reivindicacién caracterizada .porque en el-antedicho mo|

naﬁiento dentro- de 1la cédmara,. es el bropio carro el que actua
sobre'un.micrqruptor.de seguridad que cierra el circuito eléc-
trico de la cémara.

9.- "CAMARA PERFECCIONADA PARA LA COMPAC-
-TACION .DE DESPEBDICIOS".

| Segln queda,sustancialmente,descrito en

la preSente’memoria descriptiva‘que consta de doce hojas meca-
nografiadas por:una sola cara.acompaﬁada‘de sus.correspondien-

tes dibujos. . -
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