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P A T E N T E  DE I N V E N C I O N

por "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LOS PLATOS UNIVER­

SALES DE LOS TORNOS PARA TRABAJAR MADERA" , a favor de Don 

José TORREDA GUIX, de nacionalidad española, residente en 

Torelló (Barcelona), Paseo del General Mola, 13. - - - - -

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

La presente so lic itu d  tiene por objeto garantizar el 

derecho de explotación exclusiva de unos perfeccionamientos 

introducidos en l a  fabricación de p lato s universales con 

destino a la  tornería sobre madera, que segdn l a  esenoiali- 

dad de la  patente, se hallan dotados de sectores de p la t i ­

na intermedios.

El,presente invento tiene oomo fin alidad , mejorar el 

trabajo de arrastre  de l a  e sp ira l del p o rta-d tile s en el 

mandril o plato universal, y evitar el peligro de rotura 

del file tead o , estableciendo la  inclusión intermedia de 

cuñas file te a d a s , contra cuyo lomo encaja di file tead o  de 

la s  garras o mordazas.

Este perfeccionamiento presenta l a  doble ventaja de que 

cualquier pequeña rotura del f ile te ad o , puede ser su b stitu í-
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da parcialmente, s in  tener que perder e l  valor to ta l del 

p la to ; y por otra parte, e l  rep artir  entre dos elementos la  

fuerza de desplazamiento rad ial que antes efectuaba e l man­

d r il so lo , conduce a una re sis te n c ia  mayor en un 50%.

Un detallado estudio de lo s perfeccionamientos en la s  

cuñas file te ad as  objeto de esta  descripción, lo  ilu s tra re ­

mos con lo s  gráficos de la  hoja adjunta en donde, a títu lo  

de ejemplo, se representa e l caso más directo de re a liz a ­

ción práotiea del mismo.

En su F ig . 1 , se presenta ¿L plato incluido e l buje 

de l a  cabeza del torno, v isto s en seoción longitudinal. En 

l a  F ig . 2, e l mismo, v isto  frontalmente. La cuña file te ad a  

aparece en l a  F ig . 5, desdoblada en sección y sus dos ca­

ra s la te ra le s . Y la s  F ig s. 3 y 4, son d e ta lle s  complemen­

ta r io s .

Siguiendo lo s  diseños, vemos dos de dichas cuñas f i ­

leteadas -1 y 1 '-  (en la  F ig . 1 ) , situadas una a cada lado 

del eje geomátrioo del torno, en lo s  lugares que le s  corres­

ponde, o sea, oon su rampa de asiento -2-, apoyada oontra 

e l cono del h usillo  del tomo -3-, por un lado, y por el 

otro enlazando su  file tead o  oon l a  esp ira l posterior de la  

garra -4-.
En l a  F ig . 5, se puede comprobar que e sta s  cuñas -1-, 

qpe son de aoero templado, son de forma prismátioa de igual 

anchura que la s  guias de la s  garras o mordazas, y de una a l ­

tura que le s  permite presentar una zona de contacto o ram­

pa de asiento -2-, oon e l cono del h u sillo , y otra zona de 

contacto rectilín eo  -5—, con e l cubo del mandril, por la  

primera, recibe la  presión que transmite contra l a  garra
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-6-, y por la  segunda, se d esliza  en e l avanoe que l a  indi­

cada presión le  transmite. E stas cuñas se introducen en la s  

guias -7-, simplemente, y tra s  da e l la s  penetran la s  garras 

siguiendo sus c a r r ile r a s , hasta aprision arlas en e l lugar 

interno donde realizan  su lahor, por medio de l a  adaptación 

exaota de lo s  re lieves del file tead o  -8-, contra l a  esp i­

r a l  -9-, de la s  garras. Finalmente, l a  circunstancia del 

avanoe de lugar que experimenta el borde file te ad o , permite 

experimentar otro perfeccionamiento que es el de poder u t i­

l i z a r ,  por primera vez en forma excéntrica, un tipo de cu­

c h illa  (Fig. 5 ) , propia para el escariado de bujes y para 

todos lo s torneados in terio res. E stas cuchillas también pre­

sentan, en su lomo in terio r, e l roscado refrentado -10-, 

que la s  hace enlazar con l a  cuña de a rra stre .

La u tilizac ió n  antedioha de estas cuñas f ile te ad as , 

abre asimismo múltiples posib ilidades de adaptación de mu­

chas otras herramientas, áí igual que la  que so abamos de 

d escrib ir .

En cuanto a lo s m ateriales empleados en su fabrica­

ción, podrán se r  de diversas aleaoiones adecuadas a cada 

u ten silio  y a su finalidad  inmediata, y respecto a sus fo r­

mas a s i  como medios reso lutivos y acabado da todos lo s  per­

feccionamientos que abarca la  presente so lic itu d , podrán 

aceptar diversidad de variantes que no por e llo  desvirtua­

rán ni alterarán , la  esenoialidad por que se  rige e l inven­

to.

- N O T A -

Se reivindica como objeto de e sta  patente:

12 .- Perfeccionamientos introducidos en lo s  p latos uni-
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versales de lo s  tomos para trab a jar madera, que se caracte 

rizan porla inolusión esencial de ana pieza complementaria 

o cufia f ile te a d a , entre e l file tead o  e sp ira l posterior de 

la s  garras y lo s  planos de contacto oon lo s conos in terio ­

res de lo s  h u sillo s del tom o, que atenazan radialmente el 

eje del p la to .
23 .- Los propios perfeccionamientos introducidos en 

lo s p latos universales de lo s  tom os para trabajar madera, 

de l a  reivindicación anterior, en lo s que, la s  cuñas r e i­

vindicadas se caracterizan por au estructura, que es una 

forma prism ática de diámetro o anchura equivalente a l a  de 

la s  guias del p lato , y una altu ra  en su cara interna, su­

fic ien te  para presentar dos zonas de contacto: una in c l i­

nada sobre la  superficie  del cono del h u sillo , y otra ver- 

t lo a l ,  de deslizamiento sobre e l  cubo del mandril, tenien­

do además, en su cara extem a, en l a  dirección ra d ia l, un 

file tead o  equival ai te a l rosoado e sp ira l de la s  garras o 

mordazas, o de cualquier otro tipo de herramienta que pue­

da u t i l iz a r se .

33 .- Los propios perfeccionan lentos de la s  reivindica­

ciones anteriores, que se caracterizan asimisno por l a  po­

sib ilid ad  de u tilizac ió n  de unas piezas o cuch illas de es­

c a r ifica r  paredes internas de bu jes, a s i como roscar y f i ­

le te a r  su perfic ies extem as en forma exoántrica.

42 .- FERFECCIONAMIESTOS INTRODUCIDOS EN LOS FLATOS 

UNIVERSALES DE LOS TORNOS PARA TRABAJAR MADERA.
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