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MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTE DE INVENCION
en |
ESPARA
por VEINTE afios
2 nombre de COAL INDUSTRY (PATENTS( LIMITED, entidad
briténica, esteblecida en Hobart House, Grosvener Pla-

ce, Londres, Inglaterra, por:

"UN APARATO PARA HACER UNA BRIQUETA"
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Este invento se refiere & un aparato
para la fabricacidén de briguetas y un objeto del invento
es crear aparatos para la fobricacidn de briquetes de
8lte resistenciay sin aglutinantes, a partir de materia-

les en forma dividida, por ejemplo, carbén fino o polvo
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metdlico o no metélico de scuerdo con el método desorito -
en nuestra enterior Petente ndmero 2186605-

~ En el método descrito en nuestra citade
Patente, uns massa de partfoulas mientras esté bajo pre-
sién es obligade & sufirr un esfuerze de cizallamiento
anguler de ta2l megnitud y distribucién que se produceca
una brigueta de elevada resistdnoiae.

Dic ja Patente anterior describiéd tambien

un método de hacer ume brigueta en el cual es apliceda
presién a una cantided de partfoculas para fommar una ma-

sa densificede y luego, mientras la masa estf mentenida

‘bajo presién, tods 12 mesa o una osre externe de la mis-

me, es obligada a sufrir un cambio susteneial de forma
o oonfiguracién pare establecer dentro de lz masa un es-
fuverzo de cizaklemiento anguler oon tal magnitud y dis-
tribueién que sec produzca uns brigueta de gi'an resisten-
cia. Tal cambio de forma o configuraciln puede ser gene-
ral y tener lugar en toda la mzsa o sobre la totalidsd de
una o més caras externas, por ejemplo, deformendo 13' sec-
cién transversal de 1= masa desde un recténgulo a un péra
lelogramo o desde un ofrcunlo a una elipse, o0 el cambio
puede ser local, por e jemplo, formendo un rebajo o de-
presién en algun punto de un2 cara externae

Aun enando se considera gque Pl presente
invento es de aplicacidn psrticmnlar a la fabricacidn de
briguetas a partir de carbén mineral por el método des-

orito en la citeda Patente (que puede consultarse pars
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meyores detalles) ha de entenéeree gue el inrentglno que-
da limitado a esta aplioaci6n, sino gque puede usarse en
la fabridacidn de briguetas a partir de otros meteria-
lese.

El presente invento cres un aparato de he-
cer ung briqueta de gran resistencis en el enal una mase
de partfculas es sometida a presién en un moide cerrado
formado para producir una mese densificada gque tiene una
parte sobresaliente de menor seccién transversal y vo-
ldmen que la masas principal y la mass densificade es some-
tida luego & nlterior presién pera fommar a dicha parte
sobresaliente, parcial o enteramente, dentro de l2 massa
principal con lo cual la mesa es obligada = sufrir un
esfuerzo angular de cizallemiento de tal magnitud y dis-
tribueién que se produce uns briqueta de gran resistenoiai

Por molde "ocerrado" se quiere dar & en-
tender un molde en el cual la mesa a comprimir estd to-
talmente encerrads durente la operacién de compresién. Ia
mesa puede tener una o mée partes sobresalientes, siendo
cada una de tales partes posteriormente forszada parcisl o
enteramente dentro de la masa principal, y le expresiém
"anga parte sobressliente”™ pretende inoluir une o més de
tales partes.

El invento consiste todavia en saratos
para hagser une briqueta por el método erriba descritoy
que comprenden un émgbolo que puede cooperer con un mol-
de de forma, que esté comple temente cerrado selvo en una

parte de gargente de seccidén transversal relativeamente



15

&5

223130

menor gue comunlica con una partq principal de seccién
transversal reletivamente meyor, y medios operables pa-

ra asegurer que le carrera de trebsjo del émbolo para for-
mar la brigueta tiene lugar dentro de la parte de gargsn-
ta y termina en el luger em gue ls pasrte de gargants se
une &8 la perte pPincipal. '

Con preferencia, l2 pared limitrofe del
molde alejada del émbolo es desmontable pars permitir la
extracoién de 1z briguete y se prefiere tambien proveer
el molde con piezas formasdas de menera gque la parte so-
bresaliente se una al resto de la masa demsificede median-
te uns regién estrechade de forme cénice o curvade.

Para la producoién de nuevas brignetas
es esenoial que la transiocidn de ls parte de garganta &
la parte mfs anchs no sea brusce ni tengs esquines agu-
das, ya que de otro modo la parte exterior de la brigue-
ta serd 4ébvil y frégil.

En une forme alternative del invento se
ores un aparato para hscer briguetes por el método arriba
deserito, que comprende dos émbolos operables en direccio~
nes diferentes y gque cooperan con un molde, teniendo sl
molde tel forma y estando los émbolos dispuestos de modo
gue opersndo un émbolo miemntras el otro se mantiene es~
tacionsrio, pueds formarse une mesa densificada de par-
t{onles con uns parte sobresaliente y que el otro émbolo
pueda ser operado para forzer a ls parte sobresaliente

dentro de la mesa densificadea.
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Otroe detalles del invento se verén por
la siguiente descripeién, que & modo de ejenplo, solamen-
te damos oon referencia a los dibujos adjuntos en los cna-
les:

Les figuras 1, 2 y 3 muestran tres fa-
ses de la operacién para la fabricaciédn de una briqueta
segin el invento.

La figure 4 muestra 1z forms de uns bri-
queta en una fese intermedia en las operaciones de les
figures 1 y 2.

La figurea 5 muestra la forma de una bri-
que ta terminsda.

Tas figuras 6, 7 y 8 son alzados en seo-
eién de un molde y de los émbolos en diversas fases de
la operecibén en uns forma alternativa del invento.

Las figuras 9 y 10 mnestram levas para
accioner los émbolose

Le figura 11 es une curva de desplagzamien-
t0 en el tiempo para dichos émbolose.

La figure 12 muestra otra forma alterna-
tiva del inventoe.

Con refrencia a los dibujos un molde
10 tiene una placa inferior corrediza 11 y une ocavidad
de moldeo que congiste en una perte de garganta 1l2a y
une parte principel 12b; un émbolo 13 esté dispuesto pa-
ra moverse en vaivén (por medios no mostrados) y para

poder cooperar con la parte de garganta 12a. En la fi-
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gura 1, la cayidad de molde se muestra llenz de pert{-
oulas y el émbolo 13 listo para comenzar su carrera de
trabajo en 1la direccién de la flecha X. E1l dimetro "d"
del émbole 13 y la garganta 12a es sustencialmente el
mismo salvo en cuento & unz holgura de trabajo usual en
este tipo de aparatos de compresién de precisién.

En la figure 2, el émbolo 13 ha llegado
al final de Bsu carrera de trabajo, estando designada la
briqueta con el ndmero 14.

En le figura 3, la brigueta 14 esté eien-
do expulsada del molde por el émbolo 13, habiendo sido
movide la plsce inferior 11 hacia la izquierda como &e
munestra por le flecha Y.

El funcionamiento se comprenderé por

les figuras 4 y 5, En un momento en la fabricaeién

.de una briqueta 14, intermedio a los casos mostrados

en las figuras 1 y 2, las particulas son comprimidas
para dar unsa briqueta "naciente®™ de la forme mostrada

en le figure 4. Esta forma comprende un taco 1l6a y'un
cuerpo principal 15be. Para producir le briqueta termina-
de a partir de la bricueta naciente, el taco 152 es for-
zado dentroc del cuerpo principal 18b. T.a brigueta ter-
minada 14 como se muestra en la figure 5§ y como hemos
visto por ensayos con una antracita de clase t00, es ca-
paz de resistir el menejo brusco y en la mayorfe de los
casos tiene una resistencia al aplastamiento auperidr

& 3,5 kgre/om®. Los tamafos finales de una briguete

que hemos enpgontrado muy satisfacotios son:
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slendo la carrera de

te 31 mme.

£2 mm

51 mme

10 mme.
25 mme
13 mm.
trabajo del émbolo de aproximadamen-

Oon referencie azhors a las figuras 6, 7

Y 8, se dispone un molde en un blogne 21 y un émbolo 22

(mostrado en 4l diagrama ocon une extremidad plans, aun-

que pueden usarse diversos perfiles) coopera con el mol-

de 20 ¥ l2 masa 23. Un émbolo 24 que corre en un manguito

25 comprime las partficulas de carbén alimentadas al mol-

de 20, la mesa 23 actds solo como mecanismo de alimenta-

oién.

ElL funeionamiento cde la prenss es somo

sigue: part{culas de

carbon son alimeniades a 1o mesa

23 ¥y ligeramente comprimidas de manera que la mas& que-

de densificads mientras lz mesa 23 se mueve & la posi-

c¢ién mostrade en la figura 6 por lineas de trazos. El

émbolo 22 avanza empujando primero el carbén dentro

del molde 20 y se mueve luego para comprimir el carbon

a8 una forma gue tiene un taco P eomo se muestra en la

figura 7. En esta fase el émbolo 228 queda estascionario

y el émbolo 24 avansze en la posicién mostrads en la f£i-

gura 6, siendo forzado el taco P dentro de 12 masa de

carbon. E1 éubolo 24

se detiene luego y el émbolo 22 re-
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trocede, después de un intervalo, por el émbolo 24 gue
empuja al menguito E hacia delante y expulsa luego la
brigqueta del molde 20

Las ourvas de desplezamiento en el tiem-
po para los dos émbolos 22 y 24 se muestran en la figu-
ra 22 oon el desplazamiento, como abscisas y el tiempo
como ordensdas. El gréfico 4 se refiere al émbolo 22 y
el gréfico dz 8l émbolo 24. Esta es la forma més sim-
ple de ciclo y representa la que podria obtenerse & par-
tpr de émbolos hidrdulicos reversiblees de una sola velo-
eidad. Los tipos de leva requeridos para realigar el ci-
elo se muestran en las figuras 9 y 10 estas levas estén
disefladas para girar en el sentido del reloj y para un
seguldor de borde de cuchilla desplazado en 12,5 mm. des~
de la 1fnea oentral de la leva. Esto se da solamente &
modo de ejemplo, Las levas estén correotamentg sincroni-
zadas cuando las flechzs de sincronizacién 35, 352 apun-
tan en la misma direccién (por ejemplo:: vertical).

Si han de uparse dmbolos hidréulicos pa-
ra eplicar las presiones ale briqueta, el empleo de un
émbolo de velocidad variasble dard como resultado un tiem-
po de ciclo redueido.

Se comprenderd que la longitud del taco
de carbén que gueda sobresaliendo 2l final de l2 prime-
ra fase del ciclo de compresién varfiea con el tipo Yy esta-
do del carboﬁ usado. Estes verigzoeiones pueden acomodar-

ge en la méguina moviendo el émbolo 24 con relaeién a1l

6ollaer 26.
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Ha de entenderse tambien que las di-
menpiones dadas en el ejemplo se refieren a aun tipo
particular de carbone. Pgra otros carbones y otros ma-
teriales pueden ser més convenientes dimensiones dis-
tintase.

La figura 12 muestra una forme modificade
de aperato que usa dos émbolos 43, 44 que pueden mover-
se aimulténeaménte en direcciones opuestas. La disposi-
oién es esimétrica y se puede considerar gue consiste en
efecto en una disposiocién doble ée la figura 1 con dos
moldes y émbolos dispuestos dorso contra dorso. En es-
te caso, el émbolo 43 opera dentro de la garganta 41 y
el émbolo 44 opera dentro de la gargenta 424 primero pa-
re formar un taco central a cads lado del molde 40 y lue-
go pare forzar al taco dentro de la mases prineipel que
estd en el molde.

Ha de entenderse, por supuesto, gque la8
expresién "alta resistencia" en 1la descripcién y en las
reivindicaciones de este Memoris se usa en el mismo
sentido que se definid en nuestra citeda solieitud de
Patente nim. 218.603.

Esta solicitud que corresponde & las
presentaedas en Gran Bretefia el 26 de Julio de 1954 da-
Jo el n? 21.775/54 y 14 de Octubre de 1954 ne 29.63% 54,
que se concederén bajo une sola Patente, se acoge a los
beneficios del artfculo 51 del vigente Estatuto sobre
Propiedad Industriale
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Los puntos de 1nven016n proplie y nueve
que se presentan pares gque sean obJeto de esta eolcitud
de Patente de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son
los siguientes:

l12.~ Aparato para hacer briguetas de alts
reeistencia, que comprende un molde cerrado con el que
una masa de part{tulas es sometida a presiéﬁ siendo el
molde de tal forma, que l2 masa densificads tenga una por-
cién sobresasliente de menor seccién treansversal ¥y volumen
que la mase principal y medios para someter la masa densi-
ficsde a presibn ulterior para ferzar e la porcién sobre-
seliente parcial o totalmente dentro de la massa prineipal
¢on lo gune la mass es obligada a sufrir un esfuerzo angular
de cizallemiento de tal magnitud y distribucidn que se pro-
duzesa una briguetea de alte resistencias

2¢.~- Un aparato para hacer briquetgs
segliin se reivindica en el punto 1, que comprende
un émbolo gue puede cooperar con un molde con fomma que
estd completamente cerrado salvo en una parte de g=r-
ganta de seccidn transversal relativemente menor que co-
munica con una parte principal de seccidén transverssl re-
lativamente mayor, y medios que pueden operar para asegu-

rar que ls carrera de trabajo del émbolo para formar la

- 10 «
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brigueta tenga lugar dentro de la parte de afganta
y termine en la regién en que la parte de gerganta se
une con le parte principel.

32.- Un aparato segin se reivindica en
el punto 2, en el cual la pared limftrofe del molde ele-
jada del émbolo puede seperarse pars permitir le extrac-
cién de 1a briguetas

42.~ Un aparato para hscer briquetas
seglin se reivindiocs en el punto 1, que comprende dos
émbolos gue pueden operar en direcciones diferentes y
gue cooperan con un molde, teniendo el mo;de tel ferpge
¥ estando los émbolos dispuestos de modo gue adperando
un émbolo mientras se mantiene el otro esteciomerio
Puede formarse una mase densificada de partfonlas que
tiene una parte sobresaliente, y el otro émbolo pue -
de ser operado pere forzar a la parte sobresaliente den-
tro de lz mesa densificada.

52.- Un esparato pars hacer briquetas
segin se reivindica en el punto 1, que comprende dos
émbolos gue pueden operar en direcciones diferentes y gue
cooperan con un molde, teniendo el molde tel forma y es-
tando los émbolos dispuestos de tal modo gque pueds for-
marse una masa densificada de psrtfoulas que tiene dos
partes sobreselientes asocieda cada uns con uno de di-
chos émbolos, pudiendo eada émbolo operar para forger &
su parte sobresaliente asociasda dentro de 12 mass deneiQ

ficada;
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62.~ Un aparato segin se reivindioe
en el punto 2, gue comprende dos émbolos que pueden
operar en direcciones diferentes, teniéndo el molde
dos de tales partes de garganta asocisda eada une oon
uno de dichos émbolos ¥y pudiendo vada €mbolo ser ope-
redo pare forzar a su parte sobresaliente asociada den-
tro de ls masa densificada, teniendo lugar ia carrere
de trabajo de cede émbolo para fomar la brigueta den-
tro de la parte de gargmnta y terminando en la regién en
que la parte de gargenta se une con la parte principale

72.- Una aperato segin se reivindica en
el punto 6, en el cuasl los dés émbolos pueden operar si-
multénesmente.

82.~ Un aparato parea hacer driguetas se~
gin se reivindica en el punto 1, gpe comprende
dos émbolos gue pueden operar en direcciones diferentes
para comprimir uns masa de pertfeulas en un molde, pu-
diendo operer un émbolo pars efectuar una primers cerre-
ra de compresién mientras gue el segundo es mantenido
estecionario de modo gque se produzeoa uns masa densifica-
da de partfonlas oon una parte sobresseliente y luego es
mentenido en apoyo eon la superficie de las particules
densificadas por dicha carrera de compresién pera forzar
a dicha parte sobresaliente dentro de la mesa densifioa-
da. '

92.~ Un aparato segdn se reivindica en

el punto 8, que comprende medios sutomdticos pera operer
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108+~ Un aparato segin se reivindics en

los dos émbolos en sucesidéne.

cualquiera de los puntos & & 9 en el cual los doa émbo-
los pueden operer en direcciones opuestas.

112.- Un eparato segin se reivindica en
suglquiera de los puntos 2 & 10, en el cual les partes
estén formedas de modo que la porcién sobresaliente se
une 2l resto de 1z masa densificade de partfonlas par
una regién estrechede de foma eénica o curvedas

12¢2.~- Un aparato segin se reivinﬁica en
¢l punto 11, en el cuzl }a parte sobreseliente de la ma=-
sa densificada de partfculse y el resto de la misma se
forman como eilindros coaxiles y estdn ciknectadas por una
regién tronco-cénica.

132.- Un aparato para hacer uma briqueta.

Tel y como se ha descrito en 1la Memorie
que antecede, representado enles dibujos que se acompe-
flen y con los fines yue se haﬁ especificado.

Este Memorie consta de trece hojas escritas

por una sole cara.

Medria, [B2ENE W5,

- 13 =
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