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fabricasclon del cslzadof,
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El presente primer certificado de adicion se re~
fiere a mejoras introducldes en el objeto de la patente prin-
cipal numero 217.879, por las cuales se establece una médguina,
aplicable en la fabricacion de toda clase de calzados vulcani-
zado0s, sin limitacion de primeras materias a emple ar, que, por
el reduscido materisl mecanico qu emplea, resulta relstivamen.
te economica y por su poco volumen requlere emplesr local no
extenso, 10 gue tambien e8 de importeancis en la instalscion de
tal olase de industries

Las ventajas principales de la& maquina mejorada
& gue nos referimos son las siguientes:

-~ Se puede cambler eon facili@ad los moldes, de
modo que con une solse maguinag se fabriquen los distintos nume.
ros correspondientes a una serie determinada de eelzadc.

-~ puede tenerse sin interrupcion la magquina en
servicio, 8in necesidad de efectuar recambilo alguno, tanto en
la temporade de verano como en la de invierno, gue per rezones
climatologices hay que introdueir una variacion en los espeso.

res de los materiasles gue componen el corte del calzedo.

~ DPueden obtenerse suelas del grueso que se desee,

en vez de 1a.m§d1da invarieble gue en otras maquinas corrien.
tes sorresponde a la cabide del molde.
-~ 61 calzado no queda pegedo o cogido sobre la

Plentilla.

-~ las hormas, lo mismo que los moldes, pueden cam.
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biarse por las del tamafio que interese,

-~ al abrir la maqulna, dichas homeaes Quedan em-
plazedas en la misma posieion que los moldes, de modo cue
baste unusolo operario, para en poco tiempo, y sin necesidad
de moverse de su sitio habitual cargar y descargar le mdguins.

Concretaremos lses ocaracteristicss de las mejoras
qQue se reivindican oon referencia a las adjuntass figuras,
que corresponden unicamente & una forma de ejecucion, sin ca.
racter slguno limitative, que se presenta a titulo de ejemplo,
con el fin indicado, ya cue la forma, dimensiones, y materia.-
les con cue se gonstruya la maguina, se estableceran en cads
caso de acuerdio ocon lo que se estime pertinente, pars le aplid
caaion concreta de que se trate, sin c¢ue tales varieciones,
asl como las que puedan hacerse en detaslles de presentecion u
organizaolon, afecten a l1& esekcialidad reivindiceds, por lo
que las magulnas que se consitruyan ocon gualquiera de tales
modificaciones no seran sino variantes lgualmente comprendi.-

das y protegidas por el presente registro.

S F—

Ja figura 1 presenta la viste de le mequina a&bier-
te 0 en posiocion ae carga.

La figure 2 corresponde & la maqulna cerrads, en
disposicion de trabsajo.

gon referencla a tasles figuras y a los numeros
que sobre ellas designan las partes y detelles que interesan

& los fines de estes memoria, su desoripcion es como sigue:?
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La maguina va montada sobre la plataforma 1, re.-
forzade en su parte inferior con nervios del mismo material,
sobre cuya platefoma se acoplan los moldes 7, con sus plezeas
adicionales, que dan forma a la suele, ‘

Sobre la plateforma ve montado el pusnte 2, com-
puesto de las piezas 9 y 11, fijades en dicha »lataforma, y
de 18 10, gue efectus el movimiento pars l1la aspertura y cierre
de le méquina, uniendose a 1& 9 por medio de un bulon, qus
hace de bisagra, y & la 1l encsjandose, por el extremo en
forma de d0las de milano, en la renura gue &l efecto lleva dis-
pueste la pleza ll. Guando se clerra la maguina el pasador
oconico 3 da al puente una fijeza absoluta, una vez unidas asi
Ipe tres plezas que le componen.

En el puente 2 van montades las hormas 4, de la
forme y tamafio que en cada caso interesen, las cusles se Pro.
longan en unos castllletes, que csumplen el doble objeto de
fmmovilizarlas y de cue puedan atornillarss al soporte b,
que a su vez esta unido eguilibradamente &l puente 10, por
las guias 6. Come eg sebldo, en las hormes 4 van montados los
cortes del calzado & vulashizar.

Los moldes 7, o mejor dicho, los conjuntos gue
los componen, estan oconduclidos por cuatro gulass cada uno, su-
Jetes a la plataforma y son los gue dan forma & la suela del
ecelzado, cue puede obtenerée con el dibujo cue a tal fin ten.

gan las plentilles alojedes en el interior del moldes
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Desaorita en lineas generales la maquina mejorada
& gue nos referimos, veamos el detalle de sus mejoras:

31 molde, que da forma lateral a la suela, esta
formado por dos piezas princirales; una exterior, que ademas
de llevar alojads una resistencis electrica pera su calefae -
cion, se monts por medio de unos salientes, taladrados de mo-
do adecuado pars acoplarse a las gulaes fijas de la plataforma,
euyes salientes estan dispus stos & las mismas distencias en
1o0s moldes, cualgquiera que ses el tamafip o forme del calzado
a fabrisar, con objeto de gue los moldes sean interoamﬁiabmas.
como 26 ha indicado.

Le pleza lnterior del molde tiene forma ¥e tijera,
por medio de una bisagra, y es susceptible de llevar grabado
el dibujo gque se desee, permitiendo la variacion en sl espesor
de los materisles que componsen el gsorte del oslzado, con sale
regulﬁrApor medio de los tornillos tensores 8, la eutrada de
las hbrmas; gue al efeoto lleve un pequeilic chaflan.

Ademas, 10s moldes van provistos de unos aompreso-
res o muelles, colocedos en las guias, qgue les hacen trabsjar
& presion elactioe greduable y no fija; es deecir, que segun
6l espesor de goma 0 materiales que se cologuen en el interior
de los molies se obtiene el grueso de la suela del calzadeo,
impidi endo por otra parte que por'falta 0 exgceso de carga, Pu-~
diera no obtenerse siempre un articwlo perfectamente fabricado.

Esos muelles procuran ademas la ventaja de que una
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vez vulcanizado el celzedo, en el momento de proceder a des-

ecargar la meaqguina, den lugar & nque sedleven los moldes, ase-

gurando gue el oalzado no quede pegedo o cogldo sobre la plan-

tilla, &sta asdemas dispone tambien de electrificagion pars
su cslentemiente.

Tos castilletes de las hormas tienen tambien dis-
poslcion gonveniente para cue, facllmente, puedan reemplazar.-
se por otras de stamafio diferente, y van tambien electrifice.

408 para su calefacaion.

como se aprecis en la figura 1, &l abrir la mequia

né, lss hormas guedan coloocsdaes en la misme posision que los
moldes, faolilitandose el trabajo de acuerdo con lo gue sntes
se indieo; lo uwue e rmite una mayor garantia en el perfecto
terminado de 1la preodwsion, ya que son unes solas las manos
responsables en cads caso de oade pleza de oalzado.

Tambien emate modo Ge abrirse la maquina fsacilite
la oargazzgue no hay prlezes cue obstasulicen el repido y efi-

caz desenvolvimiento del cargador.
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Este reglstro consta de las siguientes reivindice-
ciones:

18, Mo joraes introducides en el objeto de la pé-
tente prinscipal numero 217.879, concedides por: "Me joras en la
construccion de maquinas parsa la fabricacion del calzado",
carscterizedas porque le pleza exterior, de las dos principales
que forman el molde, se monta Dor medio de unos salientes,
teladrados de modo adscuado paras asoplarse & leas gulas, fiJas
en las plataforme de la m&gquine, cuyos salientes estan dispues

t0s & las mismas distancias, en los moldes destinedos a las

distintaes formes y tamafios del calzado, de modo que dichos mole
des sean intercambiable s. : E

28,.. Mejoras segun el punto snterior, oaraoteriza}
des porgue la entrade de las hormes en el molde interior se
regulea mediante unos tornillds tensores, de acuerdo con el es.
pesor del material gque forme el gorte del calzedo, cuya entre.
de presenta un pequeiio chaflan.

38, Mejoras segun los puntos anteriores, cerac.-
terizadas porgue los moldes van provistos de unos compresores
o muelles, colocados en las gules, de modo gue, el gruesoc de
la suela obtenida, depende del espesor de los materiales colo-
cados en el interior del molde; proporcionandoe une presion

elastica graduable de trebajo, &1 mismo tiempo que eleven los




15

2o

Bat.

moldes &l descargar la maquina,

4% e Mo joras segun 108 puntos anteriores, carac -
terizadas porque el dispositive de montaje de los castilletes
de las homes, es8 el mismo, cualguiera cue sea la forma y tame
fio de dischas hormas, de modo que, eomo los moldes, son inter-
gambiabls s,

b6%.-- Mejoras, segun 108 puntos anteriores, cerac-
terizadas porque el puente de la maguina esta compuesto de dos
plezes fijas en le platafomma, perpendisularmente a la misns,
¥y otra en angulo reato (montade giratoria & rededor de un bu~
lon, en le mas altae de aguellas) cuyo bragzo menor se encejs
por su extremo, & co]‘.a, de milano, en la mas baje, sujetandose
pPor un pasador onbiep;yendo montadas en el lado mayor de la
parte giretorie les hommas, de modo gue,al abrir la maguine,
les partes inferiores de aquellas gueden hesis arribe,

6%, ~ Mejoras introdusckdas en el objeto de la pa.
texte principal aumero 217.879 . aconcedida por "Me jorzs en
la construcsoion de maquinas para la fabricacion del calzedo%e

Segun se describe y relvindiecs en ests memorie
desoriptiva, |

Se detalla e 1llustra oon los planos que & la mise
m& 86 acompeiian.

Y gue consta 68 oscho hojas foliadas y escrites

@ meguine por una solas de sus ocarase

n&drid’ , % Jullio 1955‘
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