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El invento se refiere a mejoras en la construccién de
empalmes de tubo para speratos de paso, especialmente contado-
res de gas, eu los que los canales de entrada y salida, situe~
dos uno al lado de otro, desembocan en una doble tubuladura
comin de empalme. Este empalme se efectim, segiin es conocido,
con auxilio de una pieza de empalme de tubo que igualmente po-
see una doble tubuladura de empalme con dos canales que desem-
bocan uno al lado de otro. Estos dos canales conducen hacia
dos tubuladuras de empalme de tubo gon los que se monta fija-
mente la nileza de empalme en la tuberia,

Muchos de estos aparatos, especialmente reguladores de
presidn y contadores, solamente deben ser recorridos por el
medio fluyente Unicamente en una direccidn, es decir que en
estos aparstos esté deterninado por anticipado cual de ambas
aberturas de le doble tubuledura de empalme es la sbertura de
entrada y cual la abertura de selida.

Ahora bien, frecuentemente es dificil ajustarse en la
instalecién de tales saparatos & las circunstancias locales,
Generalmente esté prefijade, por une parte, la direccidn de la
corriente del medio - por ejemplo - flujo de entrada desde la
izquierds, flujo de salide haciea la derecha - pero por otra
perte tawbién la posicidén del aparato - por ejemplo, mecanis-
mo contador hacile delante. Estas dos condiciones frecuentemen-
te no pueden cumplirse sin mas, si, por ejemplo, para gquedar
con él ejemplo arribe mencionado, en el caso de mecanismo con-

tador situado hacia delante, el canal de entrzda del contador
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estd situado @ la derecha y la salida a la izquierda.

Para eliminer estas dificultades se he propuesto ya
enteriormente nontar entre la pieza de empalme de tubo y el
aparato une pieza intermedia con conduccibdn de canal helicoi-
del, con el que se une & eleccidn el canal derecho o izquierdo
de la pieza de empalme de tubo con la edmisidn del aparato.
Heciendo caso omiso del hecho de gque tal pileza intermedia es
complicade y relativemente cara y es dificil de fabricar, la
misma todevia tiene el gran inconveniente de que se requiere
edeméds una junta adicioual entre el medio medido y el no medi-
do, respectivemente entre el medio regulado y el no regulado.

El invento se basa en el problema de evitar estos in-
convenientes.

Segun el invento se establece la disposicién de tal
modo que las paredes separsdoras de ambas dobles tubuladuras
de empalme se cruzean y que se inserta un disco de tapa, pro-
visto de dos sberturas, enitre las tubuladuras de empalme, pOT
el que segin su posicidén se deja libre un paso a la admisién
del aparato desde uno u otro de ambos canalea de le pieza de
empalme de tubo. En ello estén situados los planos de las pa~
redes de separscidén adecuadamente en éngulo recto entre si,
mientras gque el disco de tapa posee dos aberturas situadas
opuestas, aproximademente en forma de cuadrantes de circulo.

La superficie de junta se divide de esta manera en cua-
tro sectores. Uno estd situado entre la admisidn del aparato y
el canal izquierdo de empalme de la pieza de empalme de tube-
ria, el segundo entre la admisidén del aparaeto ¥y el canal dere-
cho de empalme. Un tercer sector se determine por la salide del
aparato y el canal derecho de empalme, etc. Si shora, por ejem-
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plo, por razdén de las condiciones locales dadas, la aportacidn
del medio se efectia desde la izquierdes, se inserta el disco de
tapa de tal modo que sus dos pasos estén dispuestos sobre el
primer y tercer sector. 5i el suministro de entrada se efectia
desde 2e derecha, se coloca el disco de tapa girado por 90e:
Adecuedamente se fabrica el disco de tapa, por lo menos percial
mente, de material eldstico, de modo gue el mismo actda al
mismo tiempo de disco de junta.

En lo que sigue se explice el invento en un ejemplo de
ejecucidén mds detalladamente, donde se hace referencia a las
figuras 1 a 10.

Representan:

La fig. 1 une seccidén por una pieza de empalme de tu-
berfe de una disposicidn segin el invento, en uns representa—
cibén en perspectiva.

La fig. 2 una seccidn por la doble tubuladura de empal+
me de un aperato de paso, igualmente en representacién en pers+
pectiva,

La fig. 3 un disco de tapa segin el invento en la
orientacidén en la que el mismo se inserta en el caso de aflujo
del medio desde la izquierda, entre la pieza de empalme de tu-
bo y el aparato de paso.

La fig. 4 la posicién del disco de tapa en el caso de !
eflujo desde la derecha,

La fig. 5 muestra une seccibn a lo largo de la linea
A-A en la fig., 1 en el caso de aflujo del medio desde la izquid
de (disco de tapa en la posicién segdn la fig. 3). g
La fig. 6 muestra une seccidén a lo lergo de la linea |

A-A en la fig, 1 en el ceso de aflujo desde la derecha (disco
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de tepa en la posicidn segin la fig. 4).

La fig. 7 muestra una pieza de empalme de tubo ¥y

La fig. 8 un contador de gas con doble tubuladura de
empalme en representacién en perspectiva.

La fig. 9 nuestra una seccidén B-B por una disposicidén
de empalme de tubo segin el invento.

La fig. 10 una seccidén por un disco de tapsa.

Se ha designado con 1 una pieza de empalme de tubo que
se monta fijamente en la tuberis con dos tubuladuras de empal-
me de tubo 2 y 3 situedas opuestas. Lu pieza de empalme de tu-
bo 1 posée ademis una doble tubuledura de empalme 4 con dos
cenales 5, 6, situados uno al lado de otro, que se separan por
un tabique 7 de separacidén. E1l canel 5 desemboce en la tubule-
dura 3 de empalme de tubo, el ¢ansl 6 en la tubuladuras de em—
palme 2. La pared de separacién 7 se halla en un dngulo de 45¢
con respecto al eje de ambas tubuladuras 2, 3 de empelme de
tubo,.

Con la doble tubuladura de empalme 4 de la pieza 1 de
empalme de tubo ge une la doble tubulaedursa de empalme 8 de un
eparato de paeso 9 (contador de gas). Esta doble tubuladura de
empalme posee también dos canales 10, 11 situados uno al lado
de otro, en que el canal 10 es le admisibn sl aparato, el ca-
nal 11 la salide del aparato. El tabique de separacidn 12 es~
t4 situado en le posicibn correcta de empalme del aparato 9,

tal como esté representede en las figuras, en éngulo recto con

respecto al tabique separador 7 de la pieze de empalme de tubo,
La superficie de junte entre =ambas dobles tubuladuras ?e
empalme divide, por lo tanto, en cuatro sectores 13, 14, lS,lq.

Bl sector 13 estd situado entre la admisidn 10 del eparato y e*
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canel izquierdo 5 de la pieza de empalme de tubo, el sector 14
entre la admisidn 10 del aparato y el canal derecho 6 de em-—
pelne, etc,

Entre la pieza 1 de empalme de tubo y la tubulaedura 8
de empalme del aparato se inserta un disco 17 de tapa de jJjun—~
ta. Este disco de tapa 17 posee dos aberturas de paso 18, 19
situadas opuestas diagonalmente en forma de cuadrantes de circu
lo., El mismo congiste en un disco de metal 20 que lleva a eam-
bos lados suplementos de junta 21, 22, En el centro posee el
mismo un orificio 23, & través del cual esté pasado un pasador
de centraje 24, que &l mismo tiempo penetra en taladros 25, 25

en el centro del tabigue separador de la tubuladura 8 de empal-

me del aparato y de la pieza 1 de empalme de tuberia, Estén
previstos ademés en smmbas dobles tubuladuras de empalme 4, 8
en cada caso dos taladros de fijacidn, desviados por 902, 27,
28, 29, 30, en los gque engrana un pasador de fijacibén 32 con- |
ducido a través de un orificio 31 de fijacibn del disco de ta~
pa 17.

El contador de gas 9 tiene que conectarse nsturalmente
siempre de tal modo que el mecanismo contador 33 esté situado
hacia delante. La direccidn en la gque el mismo ha de ser atra~
vesado por el gas (en las figuras 2 y 8 representada por fle-
chas) estéd también prevista fijamente. Si ahora el suministro
de gas, en las condiciones locales dadas previamente, se efec-
tia desde la izquierde por el canal 3 de la pieza 1 de empalme
de tubo, en el empalme del aparato, se inserta el disco de ta-
pa 17 con la orientacidén representada en las figuras 3 y 5, en-

tre les tubuleduras de empalme. La abertura 19 estd situada en-

‘tonces en el sector 13 de superficie de junta y deja libre un
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paso desde el canal 3 a la admisidn 10 del aparato, mientras
que el sector 14 entre el canal 2 y la admisidn 10 del aparato
estéd tapado. La sbertura 18 estd situada sobre el sector 15 y
forma un paso desde la sgalidae 11 del aparato hagsta el canal de
saelida 2.

El sector 16 entre la salide 11 del aparato y el canal
de flujo de entrades 3 estd iguelmente tapado.

Pero si el aflujo tuviere que efectuarse a través del
cenal 6 desde la derecha, se inserta el disco de tape 17 - sin
tener que variar nede en la posicidn del aparato 9 y de la
pieza de empalme 1 - en la posicidén desviaeda por 90e, mos trade)
en la fig. 4. Las eberturas 18, 19 estén situadas ehora sobre
los sectores 16 y 14 y formen pasos entre lasdlida del apara-—
to 10 y el canal 5 y entre el canal 6 y la admisidn 10 del
aparato. .

El centrado del disco de tapa se efectia muy fédcilmen-
te con auxilio de la espiga de centraje 24, y la fijacidn en
embus posiciones desviadas por 902, con auxilio de la espige
de fijacidn 32.

- L1 disco de tapa sirve, cou los supiementos de junta
(21, 22), al mismo tiempo de disco de junta.

Pare consegulr una junta segura, en el ejemplo de eje-
cucidén representado en las figures 7 y 8 estén previstas toda-
vie regletas de unién 34, 35 en le doble tubuladurs de empal-
me, a la gliura de los cantos frontales del tebique de separe-
cibn, cuyas regletas respectivemente estdn situadas exactamen—
te enfrente de los cantos de la otra tubuledura de empalme, de

modo que el disco 17 de tapa de junta se aprieta firmemente.

-0000000~ J
@]



w

10

15

20

25

La presente patente de invencidn coumprende les siguien

tes reivindicaciones:

l.- Liejoras en la construccidén de empalmes de tubo pa-
ra aparatos de paso, especialmente contadores de gas, en los
que los canales de entradé ¥y salide desembocan, situados uno
al lado de otro, en una doble tubuledura comin de empelme, con
auxilio de una pieze de empalme de tﬁbo que igualmente posee
une doble tubulaedurs de empalme con dos canales gue desembocan
uno al lado de otro, caracterizadas porque los tabigues sepa~
redores de ambas dobles tubuladuras de empalme se cruzen entre
si{ v porque un disco de tapa, provisto de dos sberturas, se
inserta entre las ‘tubuleduras de empalme? por el Que, segin
su posicidn, se deje libre un paso hacia la admisidn del ape-
rato desde uno u otro de ambos canales de la pieza de empsalme
de tubo.

2.~ llejoras en le construccién de empalmes de tubo, se+
gin le reivindicacidn 1, cerecterizadas porgue los planos de
los tebiques separadores estdn situasdos en éngulo recto entre
ei.

3.~ ljejoras en la coastruceidn de empalmes de tubo, seT
gun la reivindicacidn 2, carscterizadas porque el disco de ta-
p& posee dos aberturas situadas opuestas diesgonalmente, apro-
ximademente en forma de cuadrentes de circulo.

4.~ Mejoras en la construccidén de empelmes de tubo, se4
gin ung de las reivindicaciones 1 & 3, ceracterizadas porgue
pere la junts hermétice en las dobles tubuladuras de empelme

se han previsto regletas de unidn adicionalmente a igual altu-
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|| unidn estén situadas exsctamente enfrente del respectivo ta-

ra con les cantos frontales de los tabiques separadores.

5.~ lejoras en la construccién de empalmes de tubo, se

gin la reivindicacibn 4, caracterizadas porgue las regletas de

bigue separador en ls oitra doble tubuladure de empalme.
6.~ lMejoras en la construccibén de empalmes de tubo, sef
gin una de las reivindicaciones 1 a 5, caracterizadas porque
el disco de tapa, por lo menos percialmente, estd construido
de material eldstico y al mismo tiempo actia de disco de juntal
7.~ Mejoras en la construccidén de empalmes de tubo, seb
gin uvna de las reivindicaciones 1l a 6, ceracterizadas porque
los cantos frontales del tabigue separador de las dobles tu-
buladuras de empalme en cada caso estédn provistas de un tala-
dro de centraje, en el que se aloja un pasedor centrador que

penetra atravesando céntricamente al disco de tepa.

| 8.- Mejoras en la construccién de empalmes de tubo, se
gin la reivindicacidn 7, caracterizades porque esté zlojado un
pasador de fijacibn, que atraviesa al disco de tapa, en une de
dos perforaciones de fijacidén de la doble tubulaedura de empal-
me, desviades entre si ventajosamente por 90e.

8.~ Mejoras en le construccidn de empalmes de tubo pa-
ra aparatos de paso.

Segiin se describe y reivindica en la presente memoria
descriptiva y se ilustra con los dibujos que & la misme se
acompsaiian, | ‘

Conste esta memorie de nueve hojas foliedas y escritas

& méguina por una sola de sus caras.
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