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Este invento se refiere a una chapa metdlica ondu-
lada del tipo que est4 destinado a tener los bordes de reba-
jos que esidn situados en las crestas de las ondulaciones en
aplicacién con un tubo, preferibleﬁente para establecer con-
tacto de transmisién de calor emtre la chapa metdlica y el
tubo. Es caracteristico del invento que cada rebajo en 1a
chapa metdlica es mucho menor que la figura geométrica ins-.
crita por la l{nea de aplicacidén entre la chapa metédlica y
el tubo, hasta el punto de que se formard una parte de borde
amilar entre el rebajo y la lf{nea de aplicacién, y el rebﬁjo
apoyard con toda le extensién de sus bordes contra el tubo,
con 1o que el material en exceso en los bprdes del rebajo es
llevado a formar una pestafia de borde que da frente al tubo.
Como resultado, se asegura un buen contacto de transmisién
del calor entre la chapa metdlica y el tubo, ya que las ine~

xactitudes de fabricacidén serdn compensadas por la pestafia

de borde, cuya anchura puede variar a lo largo del borde del

rebajo sin influir desfavorablemente en la transmisién del
calor.

Ia capa metdlica ondulada de acuerdo con el inven-
to es adecuada para la produccién en serie con medios relatis
vamente sencillos, pues no se requiere una gran precisién en
su fabricacién. Por consiguiente, el invento se refiere tam-
bien a un método de producir la chapa metdlica ondulada que
comprende hacer avanzar la chapa metdlica en Hrma de una ti-
ra, banda o configuracién similar juntamente con la opera-
cién de ondular, troquelar rebajos en la chapa metdlica an=-
tes de la operacién de 'ondular y entre las operaciones de
avance de la chapa metélica, acabar las ondulaciones entre
las operaciones de avance de la chapa metdlica, y configurar

! g




-

10

15

20

25

30

Hoje m’u'n.' 3 _1_6_0_8_6_

el material en exceso en 1los bordes de los rebajos en ondulal
oiones acaebadas igualmente entre las operaciones de avance
de la chapa metdlica en la pestafia de borde que se ha de aplii
car al tubo.. _ .

BEn 1o que sigue se describirdn més detalladamente
realizaciones del invento, con z;eferencia a los dibujos que
se acompafian, en los cuales:.

La Fig. 1 es una vista en planta, en desarrollo,
de 1a chapa matdlica, en la cusl se han indicado los rebajos
¥ las lineas de plegado mediante lineas de trazos;

Ia Fig. 2 es una vista en planta de la chapa metd-
lica ondulada; , ,

Ia Fig. 3 es una vista frontal de la chapa metdli-
oa; ' '

Ia Fig. 4 es una vista lateral de la chapa met41i-
ca asociada con un tuboj |

Ie Fig. 5 es una vista en corte de un troquel par&
chapa metdlica y de una chapa metdlica para ser troquelada
en el mismo; _ '

Ia Fig. 6 es una vista en planta de la chapa metd-
lica tquuelaéa; ' _

Ia Fig. 7 es una vista, a una escala mayor, del
drea que rodea ‘a un rebajo ée écuerdo con la Fig, 23

la Pig. 8 es un cor'!:e, por la linea VIII-?III de
la Fig. 7. de una chapa metdlica y de un tubo asociado con
1a miswe. ..

1a chape metdlica ondulada 1 estd destinada prin-
cipalmente' a formar el elemento secundario de un calentador
para un recinto, el cuel incluye un sistema de tubos 2 orien

tados en un plano vertical, a través de cuyo sistema circulal
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un 1lfquido gue emite calor, tal como agua. Los elementos se=-
cundarios que estédn en buen contacto de transmisién de calor
con el sistema de tubos formerdn canales de aire verticales
debido a 1la chapa metdlica ondulada 1. Aparte del sistems de
tubos 2 y de los elementos secundarios 1, el calentador para
una habitacién incluye también normalmente una chapa frontal
espaciada de los elementos secundarios 1. No ocbstante, la
chape metdlica ondulada 1 puede también usarse en otros ca-
sos, cuando se requiere un buen contacto entre la chapa me?;_é_,_
lica 1 y el tubo 2.

Como se verd de la Fig. 1, la chapa metdlice 1, la
cual estd formeda por una tira, banda o medios similares, esp
t4 provista, a intervalos regulares, de dos rebajos adyacen-
tes 3, los cuales han de cooperar con dos tubos adyacentes
2.

- Como se verd mejor en las Figs. 6=8, el rebajo 3
en la chapa metdlica 1 es menor que la figura geométrica ing
crita por la linea de aplicacién (indicada en lineas de tra-
z0s) entre la chapa metdlica 1y el tubo 2. Se comprobard
que hay exceso de material a 1o largo de todo el borde amlay
del rebajo 3, formando dicho material una pestafia 5 de borde
que da frente al tubo 2. Desde el punto de vista de la con-
duccién del calor, no es necesario que dicha pestafla de bor-
de esté dispuesta siméiricamente con relacién al tubo. En la
Fig. 7 se ha incluido la pestafia izquierda 5 con el fin de
ilustrar ésto.

Como se verd mejor en la Pig. 4, los costados de
las ondulaciones son planés para.lelés, estando las crestas
6 de las ondulaciones en 4ngulo recto con los costados y si-

tuados en un plano. Dichas crestas 6 de las ondulaciones es=
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tdn también en dngulo recto con la direccidn del tubo 2, En
este caso, cada rebajo 3 en la chapa metdlica 1, en el esta
do de desarrollo de la misma, es de forma esencialmente ova
lada, con el eje mayor orientado en ia direccidn delAtubo 2.
la forma ovalada esté. preferiblemente modificada de tal mo-
do Que los lados qpuestOS de log rebajos 3 sean paralelos,
en la medida en que se corresponden con 12 creste 6 de ondu
lacién plana, N

El troquel 7para la fabricacién de la chapa on-
dulada es de la construccién que-“se ha ilustrado mds deta-
lladamente en la Fig; 5.- E1 troquel 7 comprén@e por tanto
el macho 12 ¥ la hembra 13. El macho esté pro?isto de un
par de superficies 14 planas paralelas, las cuales corres
ponden a los costados paralelos opuestos del rebajo 3 sus-
tancialmente ovalado., Un disgpositivo de su;_iecidn 15, de ma
terial preferiblemente eldstico, estd dispuesto alrededor
del macho 12, y al eatar los bordes del agujero: en ls hém-
bra 13 ligeramerite redond_ea.dos, €l dispositivo de sujecidn
someterd al material en exceso que ha de formar la pestafia
de borde 5' a una operacién de plegado o doblado preliminar
que facilitard la conformacién de dicha pestafin de borde.

Ia mdquina de fabricacién estd provista de dos
trogueles 7, los cuales estdn dispuestos en relacibn late-
ral y destinados a producir filag de rebajos 3 espaciados
lateralmente, Hay otro troquel dispuesto entre los dos tro
queles 7 antes mencionados pare cortar una rendija 16 en-
tre cada par de rebajos 3. Dicha rendija 16 comnica un mo
vimiento turbulento al aire que circula a través de los cz
nales para aire verticales, mejordndose as{ 1a transmisién

del galor;
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aqui un contacto de transmisién de calor favorable entre

largo de un arco de 1.809(}‘; En otros casos se puede efectuar

una unién a 10 largo de un dngulo menor de 180¢,

Hoja ntm. 6 ’ 1.6.08.6_ :

Ias chapas metdlicas ondulades 1 & su longitud,

son luego llevadas a una mdquina de remachar. Se esbablece

los rebajos 3 en las chapas metdlicas 1 y los tubos 2 del
calentadqr de reqinto, siendo remachadas entre si las cha
pas metdlicas opuestas 1, de preferencia por medio de su

propio material. Los_ rebajos 3 rodeaz; a los tubos 2 a lo

Ia chapa metdlica 1 es preferiblemente una chapa
de aluminio delgada, pero también puede hacerse uso, por
supuesto, de otro natgrial; o

Aunque se ha deserito el invento en lo que ante-
cede con referencia a la realizacién ilustrada en los dibu
jos, se puede recurrir a modificac;ones sin desviarsé del
espiritu ni rebasar el alcance de l;ls‘ reivindicaciones que
se aoompaﬁan; Asi, se puede por ajemplp proveer de reba_jos
a las crestas de las ondulaciones, en los dos lados de las
chapas mgté.}.ioas, para permitir que dichag crestas apoyen

contra el tubo;

REIVINDICACIONES

Los puntos que como caracterigstica de novedad ae
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preéentan para que sean objeto de esta solicitud de ¥odelo
de Utilidad en Espafia, por VEINTE aﬁos. son los que se re- -
cogen en las reiv:.nd:.cac:.ones szguientes‘ .

18.- Una chapa metdlica ondulada del tipo que es
t4 destinado a tener 193 bordes de rebajos que estdn situa
dos en las crestas de las ondulaciones en aplicacién con un
tubo, de preferencia para establecer contacto de transmi-
sién de calor entre la chapa metdlica y el tubo, en que cg
da rebajo en la chapa metél?‘.ea es macho menor que la figure
geométrica inscrita por la 1linea de aplicacién entre 1la cha
pa metilica y el tubo, hasta el punto de que se formard una
parte de borde amlar entre el rebajp ‘¥ dicha linea de apli
cacibén y el rebajo apoyard con toda la extensibn de sus bor
des contrg el tt'zbo; con ‘.I_.o que el matexfial en exceso en los
bordes del rebajo es llevado a formar una pestafia de borde
que da frente al tubo. . N -

28 ,- Una chapa meté;.ica‘ondulada, en que la pes-
tafia de borde que da fremte al tubo estd gituada dentro de
la cresta de la ondulacién. ‘

3!.- Una chapa metéhca ondulada seg\in las rei-
vindicaciones 12 o 22, en que las erestas de las ondulacio

nes de la chapa metdlica que dan frente al tubo son sustan

del tubo, siendo cada rebajo en la ché,pa metdlica de forma
sustancialmente ovalada en la posicién plana de la chapa me)
tdlica, estando orientado el eje mayor en la direccidén del
tubo. o

42 .~ Una chapa metdlica ondulada. ' )

Tal ¥y como se ha degcritoben la MNemoria que ante

cede, representado en los dibujos gue se acompzfian y para
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los fines que se han especifica@o.

Esta Memoria consta de ocho hojas escritas a mé-

quina por una sola cara. ?

Medrid, 2040197
P.A.

l"‘.
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