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MEMORIA DESCRIPTIVA
que se acompafia & la solicitud de registro de una
PATENTE DE INVENCION
por:
#" PERFECCIONAVIENTO DE PROCEDIMIENTOS PARA EL FORTADO -
) DE PISOS Y CUBIERTAS®
a favor de: -
DON FELICIANO BARRERA FERNANDEZ, de nacionalidad es-
pefiola, domiciliado en Madrid, calle Ferraz ne. 71.

La presente Patente se refiere a perfeccio-
namiento de los procedimientos para el forjedo de pisos

y cubiertas.

OONSIDERACIONES PRELIMINARES.,

Bl peso de los forjedoas de plantas y techos,
es preocupacién constante en el tdenico que proyecta
una edificacidn. Eilo, no tanto por el coste mismo del
forjedo, 8ino por el aumento de masa resistente que ne=
cesita conseguir, pues al construir varias plantas, cada
vez mds debido a la tendencia a elevar la altura de los
edificios, vé acumulando cargas como consecuencia del au=-
mento de peso propio, variable segun el sistema de forja-

do. A este peso ha de sumarse la sobrecarga exigida por
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el uso a que se destine el inmueble., Por tanto, pode-
mos variar el primer sumando ¥y a ello se encemina este
nuevo procedimiento.

Ademas de esta preocupacidn del tdcnico por
aumentar espacios Udtiles y reducir cargas muertas, exis-
te otra preocupacidon econdmica representada por la pro-
piedad en funcion del coste de la construccidn, pues re-
sulta obvio el recordar que los valores de los princi-
pales materiales estdn seflalados por unidades de peso.
Por consiguiente, si reducimos €ste, sin menoscabo de
ls seguridad, habremos actuado sobre las dos preocupa-
ciones fundamentales de todo proyecto: el espacio dtil

Yy el coste de la obra.

DESCRIPCION DEL PEHFECCIONAMIENTO.

Se gpoye esta innovacidn en el empleo inten=-
eivo de la cerdmica -meteria superabundante en nuestra
Patria- y disminucidn del consumo de hierro y cemento
hesta el 1fmite de lo imprescindible. Para conseguire
lo, se ha buscado la utilizacidn de las propiedades
resistentes que la cerdmica ofrece a la compresidn y
se aumenta al méximo la superficie comprimida median-
te la constitucidn de un nervio formado por la unidn
de dos piezas consecutivaes (marcsedo con 1f{nea de tra~
zos8 en la figura 1) y con una abertura cresda en la
parte inferior (limitada por la lfnea de puntos en la
figura 1), cuya funcidn es la de alojar y recubrir el
hierro necesarioc (figura 1=A) para absorber el esfuer-

zo de traccidn en los momentos positivos y sumentar
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la alturg Util del repetido nervio, que vendrd a resli-
zar el trabajo que se asignaba a les viguetas prefa-
bricadas o armaedas en el sitio.

La rfgida adhesidn de dos piezas consecu=-
tivas se ha logradc mediante un engarce en forma de ,
diente de sierra con estrfes en las ramas cortas, a fin
de asegurar una mejor unidn por medio del mortero em-
plesdo (figura 1-B). Con esta disposicidn se aprove-
cha el trabajo real que el forjado ha de soportar en
las zdnas centrales, donde la tendencia a la flexidn
tambien se manifiesta en sentido normal al nervio y
podria originar la separacidn de las piezas, y por con-
secuencia, sobrevendrfa una disminucidn en la capacidad
de trabsjo de este uUnico elemento resistente del pro-
cedimiento. Se utiliza el diente de sierra =-con exclu-
sidn de otros sistemas cldsicos de ensamblaje- porque
el forjado tiende siempre a presentar la concavidad en
la parte superior, nunca en la inferior, ¥y por tanto
solo es necesario el esfuerzo e inclinacidn de las ra-
mas cortas, facilitando la utilizacidn de piezas ceré-
micas, aun cuando presenten alguna deformacidn. ILa
parte superior de la junta tiens una mayor holgura, cuya
misidn es la de facilitar la salida del mortero sobran=-
te y tambien podrd emplearse para colocar refuerzos de
hierro en las bandas de momento negativo cuando sea ne-
cesario (figura 1-C). 2Zn la parte inferior se reduce
esta abertura al m{nimo con el objeto de que sirva de
tope ¥ evite la pérdida del mortero sobrente, facili-

tando la continuidad del cielo raso (figura 1-D). Las
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estrfas longitudinales (figura 1-H) tienen por objeto
el facilitar la adherencie del guarnecido y sefialar
la parte inferior. ;

Con estos procedimientos, hemos conseguido
una enorme disminucidn en el empleo del hierrc y cemen-
to. Veamos ahora la disminucidn en el peso de la cerd-
mica, siempre en sentido comparativo con los sistemas
hasta ahora conocidos y sin que esto pretenda haber ago-
tado el tema, pues con el empleo de materiales de un
meyor coeficiente de resistencia y menor peso espec{fi~-
co, podran conseguirse nnevas disminuciones en la carga
¥ voliumen de los futuros forjados.

Para conseguir la diminucidn de peso en la
cersmica, se ha vaciado la pieza utilizada y se ha con-
seguido absorber, por medio de dos tubos cilindricos B
¥ pedquefios nervios F (figura 1) los esfuerzos de com~
presidn externa que sobre ella se ejercen., Con lo cual
se ha logrado transmitir y neutralizar la compresidn la~
teral y superior a través de una serie sucesiva de ba-
vedas cilindricas (figura 2-G) cuyos empujes se contra-
rresten entre sf, en direcciones cruzadas Yy aprovechan
la resistencia de la capa superior,utilizando un prin-
cipio que tiende a la bdveda, cuya flecha méxima es 1/30
de la luz y con la traccidn absorbida por los dientes
de sierra y por el hierro alojado en la muesca infe-

rior.

PROCEDIMIENTG CONSTRUCTIVO

-
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En principio, se ha pensado en utilizar tres

espesores de forjado, sin que dsta enumeracidn sea li-
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a)- FORJADO DE 12 cm.- Para clelo raso y cu-
biertas donde la sobrecarza es mfnima y los cdlculos ad-
miten la relacidn 1/40 para espesor y luz.

b)~ FORJADOS DE 16 om.~ Parse pisos de luces
hasta 4,80 m. donde la relacidn ha de ser de 1/30.

c)= TURJTADO DE 20 cm.- Para luces de 4,80 m.
& 6 m, cuya relacidn tambien es de 1/30.

los forjados de luces superiores a 6 m. son
poco aconsejables, ¥.en ellos deberia aumentarse la al-
turae de la pileza y lss dimensiones de la muesca destinae-
da al hierro y su recubrimiento (figura 1, trazado de
puntos). A fin de que siempre esté dentro de las normes
técnicas establecidas,

Pars el cdlculo, dentro de estas indicaciones
de espesores iniciales y sin limitacidn, serd variable
la seceidn del hierro en proporeidn a las luces y sobre-
carga, efectuada con arreglo a los procedimientos cld-
gicos, pero teniendo en cuenta el especial aprovecha-
miento que se hace de la cerdmica y sus bdvedas inter-
nas de absorcion.

Las piezas se pueden fabricar de muy diver-
sas dimensiones, pero siendo de cerdmica, es preciso te-
ner en cuenta sus leyes de secado y equilibrie de masa,
En atencidn a esto, se pretende fabricar principalmente
la pleza de 50 x 25 x 16 cm. que reune proporciones
idénticas a las del ladrillo hueco doble (ancho igual
a la mitad del largo, grueso igual a dos terclos de an-

cho), pero sin que esto pretenda establecer dimensiones
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exclusivas, variando la altura de la pleza cuando el
espesor del forjado lo exija. Tambien se fabricardn
piezas en largos de 37,5; 24,5 y 12,5 cm. para iniciar
y terminar hiladas,

Para la construccidn de este sistema, no se
precisa encofrsdo alguno, sino un ligero sopandado, con
separaciones de un metro, y que solo es necesario du-
rante el corto espacio de tiempo (unas 72 horae) que
tarda en fraguar la escasa cantidad de mortero que se
utiliza,

La8 plezas se colocan a traba o junta perdi-
da, comc a8 norma en el empleo del ladrillo. El morte-
ro deberdi ser de 400 kge. de cemento por m3, y de arena
limpia tamizada con malla no superior a 3 mm, El1 hie-
rro habrd de doblarse en los extremos, pero cuando exis-
tan sobrecargas, luces o movimientos excepcionales, de~-
beri engancharse en otro que sirva para construir un
zuncho de hormigdn sobre los apoyos normales a los ner-
vioas resistentes,

Descrita suficientemente en lo que precede
la naturaleza del invento, asi como el modo de llevarlo
ventajosamente a la prdctica, se solicita registro de
Patente de Invencidn en Espafia, su Protectorado y Po~-

sesiones, con arreglo & la siguiente

NOTA REIVINDICATORIA.

o S e GBS N ve o e G Sm us G em s T W

la.~ Perfeccionamiento de procedimientos para el forja-

do de pisos y cubiertas, caracterizado por la dis=-
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posicidn de un nervio resistente constituido
vor el enlace de dos plezas sucesivas en forma
de diente de sierra, con estrias en las ramas
cortas y por una muesca situada en la parte in-
ferior, cuya funcion es la de alojar y recubrir
el hierro que trabaja a traccidn, con lo que se
sumenta la sltura uUtil del nervio.
Perfeccionamiento de procedimientoe paras el for=-
Jado de pisos y cubicrtas, caracterizado por el
vaciado interior de las plezas utilizadas y
soportando las presiones externas por medio de
tubos y pequefios nervios de le misma materia,

a fin de formar una serie de bovedillas que neu-
tralicen entre s{ los empujes laterales.

La presente Patente dehe recaer
sobre:

PERFECCIONAIENTO EN PROCEDIMIENTOS PARA EL FOR-
JADO DE PISCS Y CUBITRTAS., ‘

Sean cuales fueren las circunstan-
clias que concurran con la esencialidad de la Pa-
tente definida en las anteriores Reivindicacio=-
nes,

Medrid 2F Julio de 19585,

El Ingeniero=-Agente.
BRAULIO HELGUERA
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