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MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente modelo de utilidad se re fiere  a un 
.. dispositivo mecánico aplicable a lijad o ras de banda.

5* Hasta la  fecha, con el fin  de redondear e l ex­
tremo de piezas metálioas o de otros m ateriales, ta le s  co­
mo pasamanos, listo n es de madera, etc. con l a s  lijad o ras 
de banda oonooidas es necesario sostener manualmente la  pie- 

_ za y mantener su extremo a redondear constantemente aplioa- 
10. do oontra la  superficie abrasiva de l a  banda. Esto represen­

ta  una labor incómoda que requiere mucho tiempo y, por tan­
to , resulta oara. Por otro lado, oon lo s medios manuales 
no se consigue la  debida oalidad en e l acabado de la  pieza.

Las referidas deficiencias han.quedado elimina- 
15* das satisfactoriamente oon el dispositivo objeto de este mo­

delo de utilidad que se caracteriza esencialmente por el 
hecho de oomprender un sustentáculo en el que está montado 
un volante solidarizado oon un eje alineado con el eje del 

_ cilindro delantero de la  lijad o ra  de banda, onyo e je  del vo- 
20 . lante está relacionado mediante una transmisión por cadena 

oon un segundo eje situado en el mismo plano horizontal, a 
cuyos dos e jes están unidas sendas b ie las rad iales vincula­
das articuladamente a través de un larguero que aotáa de so­
porte de una mordaza convencional horizontal de doble efec- 

25. to . Entre la s  mandíbulas se s itáa  la  pieza a meoanizar que, 
en principio, se ooloca oon su extremo a redondear debajo 
del extremo de trabajo de la  banda abrasiva. Mediante un g i­
ro provooado oon el volante, se produce el movimiento de l a  
mordaza oon un reoorrido arqueado que determina igual des-
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plazamiento del extremo de la  pieza de modo que la  misma 
sigue la  periferia  semioirounferencial del extremo de tra­
bajo de la  banda, oon lo  que se obtiene el redondeado de 
la  pieza.

5* El dispositivo comprende medios para el ajuste
del radio de giro de l a  mordaza oon arreglo a l radio del 
redondeamiento a efectuar. Además, el dispositivo oompren- 
de medios para variar la  situaoión de la  pieza a redondear 
oon relaoión a la  anohura de l a  banda abrasiva de acuerdo 

10. goR. el ancho de la  pieza y para e l aprovechamiento de la  
banda abrasiva.

Para fa o il i ta r  la  explicaoión más detallada y la  
comprensión de lo  expuesto, se acompañan unos dibujos en lo s  

,  que so ha representado un caso práotioo do realización que 
15. se o ita sólo a titu lo  de ejemplo no lim itativo del aloanoe 

del presente modelo de u tilid ad .
En dichos dibujos, la s  figuras 1 a son d istin ­

tas v istas en perspectiva del dispositivo aplioado a una 
lijad ora  de banda.

2o* De acuerdo oon lo s  dibujos, se indica en general
oon -1- una lijad o ra  de banda de tipo convencional fijad a  
sobre un bastidor -2- sobre e l que está  montado un soporte 
-3- en el que está dispuesto un eje -̂4-  provisto de un vo­
lante de accionamiento -5- y alineado oon el eje del o ilin - 

25* dro delantero -6- de la  lijad o ra , ouyo eje del volante se 
halla  ooneotado mediante una transmisión por cadena -7-_oon 
un segundo eje -8- situado en e l mismo plano horizontal. A 
diohos dos e jes -4- y *-8- están unidas sendas b ielas radia­
le s  -9- y *-10- relacionadas por medio de un larguero -11- 
artioulado a la s  oitadas b ie la s , ouyo larguero aotda de



soporte de una mordaza horizontal de la s  denominadas de do­
ble efcoto -1.2-, es decir de la s  del tipo en el que la s  man­
díbulas se separan y aproximan uniformemente a l unisono por 
medio de un vástago poseedor de dos tramos provistos de sen- 

5* das roscas de sentidos oontrarios sobre la s  que van monta­
das la s  mandíbulas, ouyo vástago está dotado de un manubrio 
de accionamiento -13-* Entre diohas mandíbulas se sujeta la  
pieza -14--! en el oaso ilustrado un pasamano, que, en prin- 
oipio, se sitda oon su extremo a redondear debajo_del ex- 

10. tremo de la  banda abrasiva -15- de la  lijad ora  -1-. Median­
te el giro del volante -5-, la s  b ie las -9- y -10- y e l la r ­
guero -11- que la s  relaciona adquieren un movimiento oon 
recorrido de arriba a abajo que en la  mordaza se oonvierte 
en un movimiento mediante e l oual e l extremo a redondear 

15* de la  pieza -14- va siguiendo la  superficie semicircunferen­
c ia ! del oitado extremo de trabajo de la  banda -15— contra 
e l que se aplica el referido extremo de la  pieza., oon lo  
oual so obtiene el redondeamiento de ta l  extremo.

El conjunto oomprende medios para e l ajuste del 
20. radio de la s  b ie las -9- y -10- en correspondencia oon el 

radio del redondeamiento a ofeotuar de acuerdo oon el ancho 
del pasamano -14-* Dichos medios oomprenden dos co lisas res­
pectivamente previstas en la s  b ielas y oon la s  que juegan 
sendos turriones -16- que, pasantes por o rific io s respeoti- 

25* vos del larguero -11- para variar e l radio de la s  b ie las, 
son aflo jables y apretables mediante l a s  correspondientes 
tuercas, ouyos turriones son desplazables por la s  oolisas 
por mediación de un vástago roscado -17- g iratorio , oon ayu­
da de un mando convencional (no representado) a travós de un
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o rific io  de un elemento en L -1 7 '-  vinculado a l turrión s i ­
tuado en e l extremo opuesto a l  volante de accionamiento -5-*_ 
ouyo vástago -17- se apoya en l a  b ie la  correspondiente *10-. 
Los medios de ajuste oomportan una escala graduada *18- prc- 

5* v ista  en e l borde superior del larguero *11- y con la  que so 
combina un Índice -19- fijado  en e l soporte -3- e l cual 
presenta unos topes inferiores para el apoyo de la s  b ielas 
en un plano horizontal alineadas con el larguero *11- duran­
te la  regulación.

10. El soporte -3- está montado desplazable sobre el
bastidor -2- mediante oolisas para lo  oual dicho soporte 
presenta l a  oonstituoión de una plaoa en L, cuyo desplaza­
miento permite variar la  situación de la  pieza a redondear 
oon relaoión a l a  anchura de l a  banda abrasiva *15- de aouer- 

15* do oon el ancho de la  pieza y para e l aprovechamiento de la  
superficie abrasiva de l a  banda.

El redondeamiento del extremo de diversas piezas 
se obtiene oon el presente dispositivo en forma extraordi­
nariamente rápida y perfectamente, a diferenoia de.lo que 

20. ocurre con lo s medios manuales oonocidos para aplioaoión 
de la s  piezas a la s  lijad o ras de banda usuales.

Por lo  demás, debe hacerse oonstar que son varia­
bles la s  formas, tama&os y materiales del dispositivo de re­
ferencia en el que podrán introducirse diversas modifioa- 

25.. cienes, siempre que con la s  mismas no se altere la  esenoia- 
lidad de la  presente invención, que queda resumida en la s  
reivindicaciones siguientes.
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N O T A
Descrito el objeto del presente invento se de­

claran oomo no divulgadas_.ni practicadas en Espada la s  s i ­
guientes reivindicaciones*

5* 1 *-  Dispositivo meoánioo aplicable a lijad o ras
de banda, caracterizado esencialmente por e l heoho de oons- 
tar de una mordaza horizontal del tipo convencional de do­
ble efecto con l a  que se su jeta la  pieza a redondear, ouya 
mordaza va unida a un larguero a cuyos extremos se artiou- 

10. lan  sendas b ie las solidarizadas radialmente con respectivos 
e jes montados sobre un soporte y ooneotados mediante una 
transmisión por cadena y uno de lo s  ouales está alineado 
con el e je  del cilindro delantero de la  lijad o ra  y provis­
to de un volante de accionamiento oon el que se provooa el 

15* desplazamiento arqueado de l a  mordaza y el consiguiente mo­
vimiento de la  pieza de manera que su zona a redondear se 
desliza de abajo a arriba sobro la  superficie semioiroun- 
ferenoial del extremo do trabajo de la  banda abrasiva de 
la  lijadora y se obtiene el redondeamiento de la  pieza.

20. 2 .-  Dispositivo meodnioo aplicable a lijad o ras
de banda, segdn la  reivindicación 1, caracterizado por el 
heoho do oomprender medios para el ajuste del radio de la s  
b ielas en correspondencia oon el redondeamiento que se deba 
efcotuar, ouyos medios oomportan dos oolisas respectivamente 

25* previstas en la s  b ir la s  y en la s  que juegan sendos turrio- 
nes pasantes por o rifio io s del larguero y aflo jab los y apre- 
tables mediante la s  oportunas tueroas, comprendiendo diohos 
medios un vústago roscado giratorio sobre un elemento en L 
vinoulado al turrión situado en el extremo opuesto a l ve-
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lante do accionamiento, ouyo vastago se apoya en la  biela 
portadora de dicho turrión para provocar el desplazamiento de 
lo s  dos turriones por sns o o lísas, quedando completados lo s  
medios de ajuste oon una escala graduada con lo s  valores oo- 

5* rrespondientes a lo s  radios prevista en e l bordo superior 
del larguero y con l a  que se oombina un Índice fijado  oh el 
soporte el oual presenta unos topes inferiores para el apo­
yo de la s  b ielas en un plaza horizontal alineadas oon el la r ­
guero durante l a  regulación*

10* 3 *- Dispositivo mooánioo aplicable a lijad o ras de
banda, segdn la  reivindicación 1 , oaraoterizado por el heoho 
do que el soporte está montado desplazable mediante oolisas 
y to rn illo s oon tuerca sobre una base horizontal afeota a l 
oportuno bastidor para variar ajustablemente la  situación

15* de la  mordaza y, con e llo , l a  de la  pieza a redondear oon 
relación a la  anchura de la  banda abrasiva de acuerdo oon el 
ancho do la  pieza y para el aprovechamiento do la  superficie 
abrasiva de la  banda*

4 *- Dispositivo meodnioo aplioable a lijad oras de
20. banda.

* Segdn se describe y reivindica en l a  presente me­
moria descriptiva que consta de 7 páginas fo liadas y esoritas 
a máquina por una sola de sus caras, aoompaKadas de lo s d i-
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