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MEMOKRIA DH3CRIPTIIVA
nEara golicitar
PAaTENYE 08 INVILNCION
’ a n
FOA u PAN A
nor V4INLE aios
a nombre de FIRMA ECKERT & ZIEGLER GESELISCHAFY MIT BESCHRANK-
TER HAFPUNG, entidad alémana, esfablacida en An der Hagsnau

3, Weissenburg/Baviera, Alemania, por:

"MEJORAS INTRODUCIDAS 3N IA CONSTRUGCION DEL
CILINDRO DE MASA PARA MAGUINAS D FUNDIGION IN-
YEGLADA".

4l invento se refiere a un ciliniro de masas pa-
ra miquinus ds fundicidén inyectadia.
“1l cilindro sn cusstidn de uns médgquinn is fund i-

cion iny@ctéds tisne la misidn ie plastificar la masa de fun-

ctora de calor, duranta sy vAso

an forma lo més uniforme vy rfpida posibla. Yars allo, =21 ca-

1or se prolucs por fusrs en sl cilindro con ayuis ds una ca-
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afranidr elsctrica, pDespuds, el calor se transmite 2 ls

*.-.J

ass 4o fund icibn invectads a travas dal acero del cilinirg,

»

ato debidamente, deberia haber el mayor

Para lograr =sste obj

"

oian

ptimero nosible de superficies transmisoras 48 cHilor si )

sor otru parte, ostas suvarficiss originan grandes r8sisten-

cigs de paso, por lp que 23 LEstTuye uns g§ren parta da Ia

snarzia transmititla por el émbolc a la masa. Por consiguisn-
te, @1 nroblems astriba en que l&s superficies transmisoras
42 culor s@an lo mayores posible y, al mismo tiempo, &n ra.
ducir al minimo las resistenciazs por fricciodn.

Gxisten ya diversas construccionss en las qua,
sin embargo, no se na conseguido la finslidad mencionada.
Bn una da allas, van colocaias unas aletas en la zona de gal-
deo del oilindro 4e masa, Con 2l fin de nue puelia tener lu-
gar una amplis trensmision de calor, dichas alatas tianen
nue sar relativamenta largas. La fabricacidn de las mismes
2g dificil ya que les aristas de descarza tienen que estar
nerfectumente biselades para que no queden angulos muertos
ni se proiuzea la turbulencida a que los mismos darian lugar.
In ouvra conocida cunsuvruceiodn, ve introivcida en la cdmara
ug caldeo vna piszs intormedis fija, denominada  torpedo; es-
te torpedo tiene gue ser también bastante largo en caso de
que la transmisidn de calour <aba ser suficientementa amnlia.
Pero como quiera gque con las considerables nresiones da tra.

bajo exists 21 riesgo de torcedursas, se han previsto en les
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conocidas construcciones en forma de torned o unas alates que

apovan al btorpsio contra la pared exterior del cilirdro. Paro

o
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wichis z2letes son tunto mis desventajosas por cusnto que nun-

¢4 vienen & quedar completamente pegsdas a la pares del ci-
lindro, formindcss nor cllo entrs dsta vy aqudéllas uns del-

5244 pelienls 42 metarial, qus puede dar pdoilments lugar e

ccembustionss,

por ls eircunstercic de ir coloecadas unas alatas conducto-

3]

- " ”
ras da eslor en la pored interior de unz parte de la cama-

ra e galdeo y, en otra parte de dicha edmsra, 2n el,racin-
to interior, un: piczs intermedis fije (un liamado vorpedo).
Con esva nuava disposicion, las zlevas no necesivan ser mas
cue 1s mitad dé larges que an las anteriores construccio-
ras, pwiiendo ssi fabricerse ¥ mecunizurse con mas facili-
ial, Merced & zu ejecucidn mis scortxda, el tornedo puede
ir coloeado Tlotente, viniendo asi a quedar descurtaios los

irevitablas inconveniszntes debilo al artizuo zvovo G211 tor-

; . 5 = - . 5
igurar sin ningun inconveniente de $al molo que li seccidn

el dmbolo Teiondo se consaTlVe invariable & oo Jo Wrno
da las cam.Tes de caldeo hastad la entrada an 2l orificio del

bara y, & 0arti® de este lugar, ampiece a
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disminuir uniformementa.
Br una forma esPeclul dg ejecvcién de este inw
vento, lus alatus conductords 4“8 calor van situadss en la

¢r. 1l parte da céma-
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d 88 l1a forma de gacclion an iz

taniio convanients
nrovisto de uns

0 VEVE

tobers, Con @sta punta sg hus

nacagaria lus rslaciones dse

recorrido de Ia nresidn

cf’:mr;l":»‘;

doo 44rizids heein le tobsra de inyecclon. Ista
on as parbiculcrmente voentajoss con nirEs 3 la

ments. en cuenta el nyg

Gue parg.

don conerolar flcil.

la seceidn a1l

Bpn el d4ibujo aijunto asta reﬁrouuclda ung for-

cuciin del invento a tituloe

Ia fisura 1 reproduca lz sacgcion
cilindro de mssa.

Ia fisura 2 ragoroiuce una senviur

]

figura ‘1,

[¢

Ia figura 3 reproiuce una s ceibn
B-B en la fizura 1.

21 cilindro de masa se comnons 4

1y del cilinédro de presidén 2. B#n
ltimo cilindro se musve ur émbolo
21 i 14na . a2 s .

ad cllinaro de caldao 1 astd fijamen

prasion 2.

de ejsmnlo

long

ie

un

Bn la parte dal cilindro

zitud ingl

acusrio a

cilindro

2l cssquillo 3
qua no esta revre-
q"OD} i ) Lil

ja cnldeo

1 dirizida hacia el e¢ilindro de presidn 2 van colocadas unas

- 4.
alatas 4,

parsd int

4 asta limitada

1. Por 4

tobatra §

ren:rtides uniformaman
arior del cilindro 1.

4 una dg las mitades del
alanve de gste ciliniro 1 va monsca

qua vea squli ornaio 6.

Ped o con un to

t3 nor la periferia de la

dats

torned o

-

Ia longitud de las sletas
cilindro de caldeo

do un cabazal de
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ite en la cameéra is ezlieo 7. Kl ea
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natrua Tlota

*

bezal 5 tie-
na practicedos unos orificios 8

kv

ara transmitir & 315 + . nera

de invaccion 9 18 nmasa plastiricads a l??GCtar- La tohera

C
9 estd arroscada en una tusrca 16 la cual, a su vyey esta su-

\n

Jeta a Tosca an el cabszal 5. &1 torvedo 6 va 2%uinado eon
uba punta de descarga ll, la cual penetra an el espacio in-

tarior de la tuarea 10.
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Los puntos de invenciéﬁ propia y rueva que sa
10 Pragsentan para que sean objato de asta Patents de Invencidn
an Zspafia, son los sigulentes:

1o, Mejoras introducidas en la construccidn
del cilindro de masa para mdquinas de fundiieidn inyectada,
caractefizadas por @l hecho de ir coulocadss unas alsetas

15 conductorag ds calor en una parte de la pared interior ds
la camara de caldeo y, en la otra parte ds dsta, una Die-

z% intermed ia, denominada torpedo, gue penetra sn al recin-



10

15

1/L/L.

to interior.

2¢, MNajoras segin reivindicacidn 1, caracte-
rizades por el hecho de que las aletas tarmo-conductoras
van situsdas en la parte de la cémaré da caldeo dirigida
hacia el 4mbolo y, el torpedo, en la parte dirigida hacid
la tobsra 468 inyeccidn. '

3¢, Mejoras segin reiviniicaciones 17 2, ca-
racterizadss por el hecho ds gue el torpedo penstra flotan-
te en la cgamara ds caldeo.

49, Mejoras segun reivindicaciones 1 a 5, ca-

racterizaias por el hecho de estar equinado el torpedo con

una punta de dsscargs cue penetrs en la tobera.

5¢. Msjoras introducidas en la construccion
del cllindro de masa para migquinas de fundicidén inyectada.
Tal y como sa ha descrito en la Memoria que
antecede, ilustrado en el dibujo que Se acompafia y para
los fines que se han 8specificado.
Zsta Memoria consta de seis hojas escritas a
maquina por una sola cars,

Madrid } 9\”ﬁ_]9ﬁg

P. A.
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