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para s o l ic i ta r

A T EN ' T  E D E  I N V E N C I O N

a n

U S  P A Ñ A

oar YSDirE años

a nombra da FIRMA ECKERT & ZIEGLER GESELLSCHAFT.' MU BESCHRÄNK­

TER HAFTUNG, entidad alemana, e s ta b le c id a  en An der ^ g e n a u  

3, Weissanburg/Baviara, Alemania, por:

"MEJORAS INTRODUCIDAS EN IA CONSTRUCCION DEL 

CILINDRO DE MASA PARA MAQUINAS DE FUNDICION IN­

YECTADA" .

A l invento se r e f i e r e  a un c i l i n d r o  de aaa.e pa­

ra maquinas da fundición inyectada.

" 1  c i l in d r o  en cu estión  de una máquina da fundi­

ción in yecta d . t ie n e  1.  misión le  P l a n t i f i c a r  1 .  mes. de fun­

d ic ió n  inyectada mala conductora de c a lo r ,  durante su naso 

en forma 1 .  ma. uniforme y r ! p i d .  p o sib le .  a .p . ^

lor se proiuce p w  fuera en . 1  c i l in d r o  con ayuda de una . . .
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ld f * c c ión  e l é c t r i c a .  Después, e l  ca lo r  se transmite a la 

masa da fundición inyectada  ̂ ^ a v á s  d e l  acaro d e l  c i l in d ro ,  

para lograr  este ob jeto  debidamente, debaria haber a l  mayor 

número posib le  de su p e r f i c ie s  transmisoras de ca lo r  s i  b ien, 

por otra parta, astas su per f ic ies  originan grandes r e s is t en ­

cias da paso, por lo que se destruye una gran parta de la 

.energía transmitida por e l  émbolo a la masa. Por consiguien­

t e ,  a l  Problema es t r iba  en que las su per f ic ie s  transmisoras 

na ca lo r  sean lo  mayores pos ib le  y, a l  mismo tiempo, en. r e ­

ducir a l  mínimo las res is tenc ias  por f r i c c i ó n .

Existen ya d iversas construcciones en las nua, 

sin embargo, no se na conseguido la f ina l idad  mencionada.

En una da a l i a s ,  van colocadas unas a le tas  en la zona da ca l ­

deo d e l  c i l in d ro  da masa. Con a l  f i n  de que pueda tener lu­

gar una amplia transmisión da ca lo r ,  dichas a le tas  t ienen 

que ser re lat ivamente largas .  La fabr icac ión  da las mismas 

es d i f í c i l  ya que las a r is tas  da descarga tienen que estar

perfectamente biseladas para que no queden ángulos muertos 

n i  se produzca la turbulencia a que los mismos darían lugar.

En o^ra conocida construcción, va introducida en la cámara 

ú.e caldeo una pieza intermedia f i j a ,  denominada torpedo; es­

ta torpedo t iene que ser también bastante largo en caso de 

que la transmisión de ca lor  daba ser sufic ientemente amplia. 

Pero como quiera que con las considerables presiones da t r a ­

ba jo  ex is te  e l  r i e sgo  de tomaduras,  se han p re v is to  en las 

conocidas construcciones en forma de torpedo unas a le tas  que 

apoyan a l  torpedo contra la pared e x t e r i o r  d a l  c i l in d ro .  Pero
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dichas a le tas  son tanto més lesventa josas  por cnanto que n 

ca vienen a quedar completamente pegados a la pared d e l  c i ­

l indro ,  formándose por e l l o  entre esta y aquéllas una d e l ­

gada pe l ícu la  de m ater ia l ,  que puede dar fáci lmente lugar a 

c ombust iones.

Con a l  presenta invento, las c i t ó la s  d e f i c i e n ­

cias da las construcciones ya conocidas quedan descartadas 

p o r ' la  c ircunstancia de i r  colocadas unas a le t  

ras da ca lor  en la pared in t e r i o r  l e  una ] 

ra de caldeo y, en otra parte da dicha cár 

to  in t e r i o r ,  una pieza intermedio f i j a  (un llamado torpedo). 

Con est,a nueva d isp os ic ión ,  las aledas noneces iuan ser mas 

que la mitad de largas que en las anter ioras  construccio­

nes, puliendo a s i  fabr ica rse  y mecanizarse con más f a c i l i ­

dad. Merced a su ejecución mas acortada, e l  tornado puede 

i r  colocado f l o t a n t e ,  v in iendo a s í  a quedar descartados los 

in ev i tab les  inconvenientes debido a l  antiguo apoyo d e l  t o r ­

pedo con a le tas .  Asimismo aa consigue una ventajosa sección 

ua puso, lo  cual hay que mantener a ser pos ib le  sin ninguna 

disminución. La forma de esta sección aa poso se puaae con­

f i g u ra r  sin ningún inconveniente da t a l  modo que la sección 

d e l  émbolo redondo se 'conserve invar iab le  a todo lo L ingo 

da las cámaras de caldeo hasta la  entrada en e l  o r i f i c i o  d e l  

cabezal de la tobara y, a p a r t i r  de asta lugar, empiece a 

d isminu i r  un i f  ormame n t  a .

jgn una forma espec ia l  da ejecución de este in­

vento, las a le tas  conductoras de ca lo r  van situadas en la 

parto d i r i g id a  a l  émbolo y,  o i. torpedo, en la parta d€3 f̂ srn&.
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ra l a  calueo hacia la tobera aa ioyoccíón. * ŝta.

d ispos ic ión  es particularmente venta josa con miras a la 

uniformidad ¿a j.a forma de sección en la cámara cíe caldeo.

Se h'- ten ido convenientemente - an cuente e l  que 

e l  torpedo vaya p rov is to  de una punta de descarga c_ue pene­

t r e  en la tobara. Con esta  purrca se pueden contro lar  f á c i l -  

manta an la forma necesaria las re lac iones  de la sección a l  

f i n a l  de 3 re co r r ido  de la. presión.

En e l  d ibu jo  adjunto está reproducida una f o r ­

ma de ejecución da l  invento a t í t u l o  de ejemplo.

La f igura i  reproduce la sección long i tud ina l  

a x ia l  d e l  c i l i n d r o  de masa.

La f isura  2 reproduce una sección de acuerdo a 

la l inea A-A en la f igura  1 .

la fig u ra  3 reproduce una sección Ce acuerdo a 

la l ínea B-B en la f igu ra  1 .

E l  c i l i n d r o  de masa se compone de un c i l in d ro  

-de caldeo 1 y d e l  c i l in d r o  de presión 2 . En e l  c o sq u i l lo  3 

na esta últ imo c i l in d ro  se mueve un embolo que no está  repre­

sentado. 21 c i l in d r o  de ca l la o  1 9st¡$ f i jamente acoplado a l  

c i l in d ro  de presión 2 . En la parta d e l  c i l i n d r o  de caldeo 

1 d i r i g id a  hacia e l  c i l in d r o  de presión 2 van colocadas unas 

a le tas  4, repart idas uniformemente por la p e r i f e r i a  de 3.a 

pared in te r io r  d e l  c i l i n d r o  1 . la  longitud de las a le tas  

4 está l imitada a una da las mitades d e l  c i l in d ro  da caldeo 

1. Por delante de esta c i l in d r o  1 va moneado un cabezal, de 

tobera 5 que va equipado con un torpedo 6 . Este torpedo pa-
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netra f l o ta n te  en la cámara da caldeo 7- S I  cabezal  5 t ía  

na practicados unos o r i f i c i o s  8 para t ransm it i r  g ^  tobera 

de inyección 9 la masa p la s t i f i c a d a  a inyectar .  ^  tobera 

9 está arroscada en una tuerca lo  la cual,  a su -yaz está su 

5 je ta  a rosca en a l  cabezal 5. El tornado 6 va auíuc^uo con
uüa punta de descarga 11, la cual penetra an e l  espacio  in 

t e r i o r  da la tuerca 10.

------N 0 'i A -------

Los puntos de invención propia y nueva que se 

presentan para que sean objeto  de esta Patente de Invención 

an España, son los s igu ientes :

lo .  Mejoras introducidas en la construcción 

d e l  c i l in d ro  da masa para máquinas la  fundición inyectada, 

caracter izadas por e l  hecho de i r  colocadas unas a le tas  

conductoras de ca lor  en una parte de la pared in t e r i o r  da 

la camara de caldeo y, en la otra parte da és ta ,  una p ie ­

za intermedia, denominada torpedo, que penetra en e l  rec in -
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to  in t e r i o r .

2e. Mejoras según re iv ind icac ión  1, caracte­

rizadas por e l  hacho de que las a le tas  termo-conductoras 

van situadas en la parte da la cámara da caldeo d i r i g id a  

h ad a  e l  embolo y, e l  torpedo, en la parte d i r i g id a  hacia 

la tobera de inyección.

3-'. Mejoras según re iv ind icac iones  1 y 2, ca­

racter izadas  por e l  hecho de que e l  torpedo penetra f l o ta n ­

te  en la cámara de caldeo.

49. Mejoras según re iv ind icac iones  1 a 3* ca­

racter izadas por e l  hacho de es ta r  equipado e l  torpedo con 

una punta de descarga que penetra en la tobera .

5 - .  Mejoras introducidas en la construcción 

d e l  c i l in d ro  de masa para máquinas de fundición inyectada.

Ta l  y como se ha d e s c r i t o  en la  Memoria que 

antecede, i lus trado  en e l  d ibu jo  que se acompaña y para 

los f in es  que se han espec i f i cado .

Esta Memoria consta de sa is  hojas esc r i ta s  a 

máquina por una sola cara.

Madrid 1 p

P. A.
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