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PATENTE DE JLN VENCION

p a r  p ro c  ed im ien to  d e  fa b r ic a c ió n  d e m ad ias d e  **lef orón* 

e x te n s ib le s  y  e ld stic a s^ ^

a  fa v o r  d a  MIGUEL G IL, A + , d o m ic ilia d a  en T a rra sa , c a l la  

5 B ^ iso  A dey, ne 6 3 .

MEE ORIA DESCRIPTIVA

Con e l  p ro ced im ien to  o b je to  d a l a  p re s e n ta  p a te n ta  

se  p e r s ig n e  lo g r a r  una m edia que sien d o  p recisam e n te  d e  

f ib r a  " le fe r ó n "  p o sea  l a  c u a lid a d  d e  s e r  e x tc o s ib le  y  e lá s  

t i ( A  a p ro p ó sito  p a ra  que quedando t e j id a  form ando p u n to s 

en co g id o s pueda te n e r  m edidas in f e r io r e s  a  l a s  n o rm ales



y

para suplir luego, por su extensfbllldad elástica la -fp" 
cidn de tallas superiores, siendo la media asi fabricada, 
de aspecto acresponado* De acuerdo con ello, una media 
cuya longitud al salir de telar es de unos 60 a 66 cen- 

5 tímetros aproximadamente, resulta servible para suplir todas 
las tallas superiores a dicha longitud*

Consiste él procedimiento de referencia en 1c
siguientes

-. Se somete la fibra de materia plástica que ha
. TO de componer la media a un torcido bajo tensiones desigua*-
*

les a efectos de que al quedar libre de esfuerzo alguno 
se produzcan en el hile ondas y/o bucles; una vez torcida 
la fibra según se ha dicho, es sometida a una alternancia 
dá altas y bajas temperaturas con reposos intermedios, a 

15 efectos de estabilizar o dar permanencia elástica a las
ondas y bucles, siendo las temperaturas máximas del drden 
de 25° sobre cero y las mínimas del drden de 3°* tajo ce­
ro, y los reposos intermedios de unas 3 a 5 hotas según el 
grueso del hilo; seguidamente se teje la media según es 

20 normal encogiéndose al salir de telar, finalmente, sin
planchar la media, se la somete a un cocido en autoclave 
a una presidn apropiada y no menos de una atmdsfera*

Resulta de ello una media corta, extensible elás 
tica, y de gran duracidn por la dilatabilidad de sus pun—

25 tos*
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Se reivindica como objeto de la presente patente de 
invención:

la.- un procedimiento de fabricación de medias de 
$ "leferón" extenelblea y aLásttticas, cayo proceso de desarro 

lio es como signe:
Se somete la fibra de materia plástica que ha de 

componer la media a un torcido bajo tensiones desiguales a 
efectos de que al quedar libre de esfuerzo alguno se prodnz 

ID can en el hilo ondas y/o bucles? ana vez torcida la fibra 
segdn se ha dicho, es sometida a una alternancia de altas y 
bajas temperaturas con vapores intermedios? a efectos de es 
tabilizar o dar permanencia elástica a las ondas y bucles, 
siendo las temperaturas máximas del órden de 25° sobre oero 

t5 y las mínimas del órden de 3° bajo cero, y los reposes ínter 
medios de unas 3 a 5 horas segdn el grueso del hilo? segui­
damente se teje la media segdn es normal encogiéndose al sa 
lir de telar, y finalmente, sin planchar la media, se la so 
mete a un cocido en autoclave a una presión apropiada y no 

20 menor de una atmósfera#
2B+- UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE MEDIAS DE 

"LEFERON" EXTEKSIBLES Y ELASTICAS#
Y todo cuanto afecte a la esencialidad de lo descrito 

en la presente memoria que consta de tres hojas foliadas y 
25 mecanografiadas por una sola cara#
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