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PATENTE DE INVENCION
T ST I TR S S T R

poxr "n procedimiento de fabricesecién de medians de *leferén*
exteneibles y e!:!atioas.".

a favor de MIGUEL GIL, S. L., &omiciliada en Terress, calle

~

~

MHEIORIA. DESCRIPTLIVA

gon el procedimiento objeto de la presente patents
se persigue logrer una media que slendo precisamente de
fibre "leferdén"™ posee la cumnlidad deo ser extemsible y elds
tice apropésito para que quedando tejids formandc puntos
encogldos pueda tener medidas inferiores & lag normeles
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Pare suplir luegp, por =u extensibilided eldsticas la fun
cidn de tallas superiores, siendo la mediz asf fabricads,
de aspecto acresponedo. De acuerdo con ello, unz medis
cuya longitud el salir de telar es de unos 60 & 65 cen—
tinetros apmimdamenﬁa; resulta gservible pare suplir todas
las tallas superiores & dicha longitud,
 Oonsiste el proced‘imiénto de referenciz en lo
siguientes
Se somete la fibra de materia pldstica que he

de componer 12 media e un torcido bajo tensiones desigus~
les a efectos de que: al quedar libre de esfuerzo alguno
g8 produzean en el hilo ondas y/o bucles; uns vez torcida
la fibre segdn se ha dicho, es sometida a una altemancia
dé eltas y bejas temperatures: con reposoes intermedios, a
efectos de estabilizar o dar permenencie eldetice a las
ondes y bucles, siendo las tempersturas mdximas del d4rden
de 25° sobre cero y las minimas del érden de 39, bajo ce-
Yo, Yy los reposos intermedios de unas: 3 e 5 hotas segiin el
grueso del hilo; seguidamente se teje 1a medis segdn es
normal encogiéndose al salir de telax, ﬁnalmen'te; sin
plancher ls media, se la somete & un cocido en autoclave
a une presidn apropiasda y no menow de ung atmésfers,

Resulta de ello une media corta, extensible elds
tieca, y de gran duracidn por le diletabilided de sus pun-

t08.
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Se reivindica como objeta de le presente patente de
invenciéns
12+~ Un procedimliento de fabricacidn de mediss de
nleferdn® extensibles y eldsiiticas, cuyo procesoc de desarro
1lo es como gigues
Se somete la fibra de meteria pldsttica gque ha de

componer la medie a un torcido bajo tensiones desiguales &
efectos de que 2l quedar libre de esfuerzo alguno se produz
can en el hilc ondas y/o bucles; una vez toreida la fibre
segtin se ha dicho, es sometide & una aliernancia de eltes y
bajes tempereturas con vepores intemedio:s; a efectos de eB
tabilizer o dar permanencia eldsticas a lag ondas y bucles,
siendo las temperaturas mdximas del érdem de 25° sobre cero
y les minimas del érden de 3° bajo cexo, y los reposes inter
medios de unas 3 & 5 hores segdn el grueso del hilo; segui-~
demente se teje le medie segin es normel encogiéndose al se
lir de telar, y finmlmente, sin planchar le media, se l&a so |
mete & un cooido en autoolave & uns presién apropisde y no
menor de una atmésfers,

29 - UN PROCEDIMIENTO DE. FABRICACION DE MEDIAS DE
"LEFERON® EXTENSIBLES Y EIASTYICAS.

YA'hod;o' cuanto afecte a lé. esencialided de lo deserito
en la presente memoria que conste de tres hojas folieadas y

mecanografiadas vpor una gola cara.

Emelona,/? Julio 1955

MIG GIL, Sehe
p/B
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