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“ON DISPOSITIVC PARA L& YABRIGAGION DE TRIPAS
" DELGADAS PARA CHARCUTMERIA"™,
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Pare la claberad.&n de productos de char-
cutar.(a pequefios y dslgaios, tales oomo ealchiohines
de FPrankfurt, ealohichas, ets.,, se emplean, aomo esg sa-
bido, tripes ds oveje de pequefio calibre, gue infladaw
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con aire, tienen un didmetro de tan sélo alrededor de 16
& 26 mm, son de pared muy delgada y, por lo general, se
ingieren también 81 consumir las salchichas, Kstas cono-
oldms tripas delgadas, han d¢ ser 10 mdag limpies posible,
tante mda, ouvento gue las salchichas en cuestién se ponen
frecnentements & le venta envasalas en latas, coplo onal,
81l no emplear tripas delgaedss limpias, ae producoh 2 me-
nudo ebombamientos, shora blen, segdn es s=bido, ofreos
la esterilizmoién conolenzude de tripes enimales congide-
rables difioultades, puesto gue éstes se hellen efectadas
por formas permanentes de baateries, gque oponen uns gran
zesistencia a la ostarll-izaotén). |

3¢ deja, por lo tanto, gentir uns gran
necsslidal de producir artificislmente tripas delgsdes &
yartir de un material animal libre de baoctexias, que pue-
da ser ingerido,peroc sin gue haste ehore es heya podile
satigfecer oumplidamsnts tal nooeqmaa..

BEs verdad gue desde hace mucke tiempe sen
conocidos y usneles proosdimientos pers la febricacién
de tripew artificiales pere charcuterfa a partir de pid
an.tmll.. Un procedimiento especiaslmente bueno para la ia-
bricecién de tripas artificiesles para charcuterds, que
sstd puesto préoticamente on uso en gran escelas, ooneis-
te en trensformer la piel enimel a un estado hinchsde me-
diente la sccidén de prodnotos guimicos, desfibrénicse en
tal estado, y transforméndose la masa fibrocsa hincheds
asf obtenida e la forme de tuboe, medisnte prensadc &
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txavéa de teberas anuluea,raecéndose ¥ endureciéniose
despunés los onerpos as{ o‘otonmoa'. Para la reslizeoidn
del procedimiento se han empleade dispositivos, median-
te loe cucles la masa fibrosa, pldstios y amesable, €€
gometila 8l eer heohs pssar a presidn a través 4e¢ le ra-
nure anular de la tobera, & un cambio de poeicidén de las
fibras, que provooa mn aumento de la resistencis mecdni~
oa d¢ los productos terminsdos, Un dispositive para le
reslizeoidn de este procedimiento ke side flustrais en
1a f1g, 1 del atdbujo sdjunto, En una caje oilfndrice 1,
s¢ helle apoyadn de forme giratoria aIrcapdor de sn oje
longitudinel, une pleze mncleer 2, ignelmente oilf{niri-
ea'. u parte delmntere de¢ la piess nuclear £ tiens un .
d4dmetro mde reancildo, Ze moldo gque entre esta parto'un-
terior 3 y le pered interior de la osja 1, existe un es-
pacio enunlar 4‘. pentro de l& pieze nuclear giratoris 2,
3, ase encuentra apoyado un niclee fijo 5, ouya perte de-
lantera 6 sobresale por encima ds ls parte antsrior 3 de
ls pleza nuclear 2'. Ia parte anterior & 41 ndcleo 5 se
caloule ocon un didmetro exterior tal, que entre ella y la
caja 1, 88 forme igualmente una odmera annlaer 7, que forme
le prolongecién de la cémera ennlar 4; Bl ndcleo interior
fijo 5, 6 tiens un taledro longitudinel 10, & través del
ounel puesde ser insufledo aire ocomprimido en « sentido de
las ﬂ.chal', 1a maes fibross, 'q‘uc se degea recibe forma 4e
tobo, es introducida en la ofmera snular 4, 6s decir, en
le cavided situada en le parte giratoria del ndcleo exte-
rior, & travée de tubitos 11 y 13, que convenientemente
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desendboc=n tangencielmente en la ofmars enunlar 4'. I8 mase
fibroes es alimentade a lo® tnbitos por medio de oilindros
de p:euﬁn’. Durante el paeo d¢ 1z masa pldetios a iravés
de 1os delgaldos tubitow, se ordenan lss fibres en direo-
oién axnw. Dsbido e le desembocadura tangencisl en la cé-
mars emlsar 4 de la tobsEy;les fibras son colecadas tan-
genclalmente con rslaocién a la direccidn longitudinal del
tabo gque se va tormn&o‘. Ia parte giratoria 3 4l niclec
provoca la conservacién de la posioién tangencisl 48 las
fibras, el cOmo un olerto emseedo y leminelo de la mase,
oon 10 cual se eviia la presencis 4e puntos debilitados,
&n la oapa de¢ fibras gue avanza a 10 largo de la envol-
vents f£ija de la tobera, e sfectée une oriemtacién rex-
olsl de las fibrae en sentido aproximadements axil, A1 pe-
netrar le mase en lz oémera anuler 7 fija delantera de la
tobera, tiens lugar un nwevo desplazemiento d¢ las fibras
de la capa sxterior en sentido axily mientras que aguf

ge orientan simnlténesmsnte en sentilo axil las fibras de
la ocape interfor, que ahora y= evenza & 10 largo 4e la per-
te fija del ndcleo ds le tobera, Medisnts la parte fija de
la tobera se consigus esdemss, gue 61 cnerpo tubular galga
sin movimiento giratorio, pudiendo, por lo tanto, ser re-
tirado ein perturbaciones y seguir siendo tratede por
sjemplo mediante neado-. graciae & la poeidbilided &e¢ ocam~-
biar de poasicidn lag fibras, especialmente &n l&s capes

 exterfor s interior id cuerpo tubmnlar, ordengndolas asf

en la &irecceidén deseala, se obtienen cnerpos, en los gue
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las fibras transenxren er las diverseas capaa en sentildc
distintos, por ejemplo de tal modo, gue lea capa central
oontiens lee fibres entrelazadas paturalments; ¢ tembién
dirigidss tengencialments, mientras que en les oapas exte-
rior & interior estdn dirigidas en la forma desealsa, pre-
ferentemente d¢ maners aproximademsnte axu.. Grecies a estas
medides se pueden conseguir cierres ernzade.‘.

con ayules 3¢ dispoaitives &el tipo ante-
rior, se pueds, segin han demostrado las experiencias de
muchos efios, fabricar tripas yara charouterfa de constitu-
oién excelents, ¢ne satisfacen 4¢ menera sufioiente todas
lae oxlgcnoial.,

Por eI oontrario han demostredo intensos
ensayos, que la febricaoidén de tripae ae pared delgnia y
pequeiio calibre, ofrece dificultadee extresordinariss y que
sidn emplesnio el procedimiento anteriorments explicaie,
exoelentements aprepiade pars la produceién de tripes pers
charcuterdae normeles, no se. ooneigue 1& produceién de tri-
pae delgadas irreprooksbles, Taes tripes para charout er{a
normales, fabrioadss por el 'p'zoccumiqnﬁb Feturin, tiensn
en estaldo seco grnesos e pared u‘é.o&o & o,oése m. oo-
rresponiientemente tienen lzs ramrae enulerse, & través
de las onales se prensen las peetas de fibras hinchalas
en 81 procedimiente Natnrin, anchoes de ramra de 0,40 2
0,60 mm, Frente & 6.&,1&. tripas delgadae tiensn gruesos
is pared d¢ ten sflo 0,012 haste a 10 sumo 0,016 mm, Pare
ls fabricacién de tripas artifioisles osn gruesos is pared
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ten pegueiios, se puclﬁn to’peru annleree, ouyo ancho de
ranora no agciende & més 8¢ 0,14 a 0,18 mm, ahkora bien,
ofrece extraoridinsriae dificmltades el transformer mases
£1brosas meliiente prensedo a través de rannras ennlares
tan estrechas, en iripes pare charoutexd{e de constitucién
uniformemente buenz, cupeces de uquui & toiu los es-
fuerszcs gue se p;nanfoﬁ,

oon objeto 4e xesolver esto probvlem=, se
ha intentado primeramente, prensar las masas fibrosas &
travée de toberas fijes, onyss paredes sstaban provistes
de eatrias hcuo,oldalu', Esta forme 46 trabajo, empere,
ha dempstrado ser absolntamente mmlblp.. se probd en-
tonces, medjante transformaocién de los diepositivos des-
oritos a1l principio, que como ye hemos mencionsdo més
arriba, son excelendements aprbpiadoa para la fabrios-
oidn de tripss mre charonterfs normales per el proceds-
miento Neturin ci;,l;aot:loe apropiedos para la elaboracién
de tripas s pared delgais; se comprobd, no obatente,
que resulta imposible fabricar tobexras anulares aprove-
chables de¢ este modo, ocon Jos apchode de ranpra de itmx:
sblo 0,14 8 0,16 mm, preocisos pares la slaboraocién de
tripes delgadas, y haocerlas funocionar de tal modo, que
®¢ pudisran obtener productos de oconstitucidn irrepro-
chabl.".

Se ha Jdesounbierto finmlmente, gque para
la soluoién eficaz d¢1 problem=, es preciso observar une
pluralidad de éonuoionu‘. Esto se refiere ye a la prepa-
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racidn de una pasta £ibrosa apropieda para la fabricacién
de tripes dalsau-‘. Se obtlenen buenos resunltados, Ob-
gervando las siguientes condiciones:

Zos trozos de piel e tratar, &e introdmcen
durente 2 2 4 semanas en leckads de cal (Ga(0H),), 0 aoi-
d1fican después ocon doido olorhiarico, y despude de ex-
traido ¢l excesc de doido olorh{irico mediente levalo,

#8 regule & un valor pH de 2,8 a 3,4; Jos trozos de plal
aciiificados, se desfibran a continuacién de la menere
signiente; Joe trocos de¢ pilel, ooriados de manera baste,
ge trituran primeramente ocon rodillos estrialos, haocién-
dolos paser entonoss a presidn, por doe veces, a través
de tamicss de agujeros con un didmetro 4 1,6 ¥ 1,0 mm..
J=a8 masas fibrosas que se obtienen & eete reapscto, son
gbeolutamente apropiasias para la fabricacidén de tripas
artificiales normales por el procedimiento Naturin des-
crito en un prmoiplo’. Para la fabricacidn de tripas del-

 gadas, oon gruesos de pared de aproximsiemente 1/3 & 1/6

del grueso de pared de lze tripes normeles para oherou-
terda, hay que provocar, segin se he oomprobede, ume die-
triduolén mucho mée fina del material fibroso, Nata fina
distribucidn, se puede congeguir, segdn s6 ha comprobeds,
por sjemplo haoiendo gue la masa fibroea obtenida por el
prengade por dos veces a través de¢ loas tamioes de agnje-
ros, es haoe todavia pasar varies veoes, por ejemplo de
dos a tres, e través de tamices 48 ramras finas, que con

me longitnd de aproximademente 6 & 10 mm, tienen un anche,
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que no debe exceder del ancho de lea rammra de tobera de
0,15 mm, preciso pare la fabricacidén de tripss delgedas,
ascendisndo convenientemsnte & tnicamente alrededor de
0,10 & 0,12 mm,

Be demogtrade igualmente ser oconveniente,
regular las masas fibrosss finsmente digtribuides, desti-
padas & la fabricaoidn de t:;pas.aozgaaaa, a contenidos
de substancis esca de 8,0 & 9,5%‘. ¥asas mde fluides pro-
porcionan, segdin se ha desmrblerto; tripas delgadas, que
no resisten los esfuerzoe en la formaoién del tubo de
tripa delgeds y su secado, Ioe nasas de fidbras, ouyo oon~
tenido de subatencia seca asoiende a méa de 6,5%, pYopor-
cionam, segdn se he oomprobsdo por otre parte, tripee der-
galdas congruescs de pared demseialdo granies, que prodnei~-
rian un efecto desagredadle &1 comer las salchichaes ocon
elles propa:ada-‘.

Para el tratamiento de masas fibrosas,
que tengan la fine distribuoién y el contenido &e embs-
tancles secas e 8,0 & 9,54 mds arribe .lndioédo. es en-
plean, de acnerdo con &l invento, dtiles, que son bien
distintos de los conocidos y usuales, que operan con to-
beras anulares bejo d esplazamiento de lae fibras, &«
tipo desocritoc en un prmclpio; |

" &% eesncial para €l tratamiento de l& me-
ea fibrosa finamente distridbuide y 1iberada de toda dle-
se de nflnloa ¥ similareg, obtenils mediente mdltiple
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Prensado del materfel fibroso & través de temioces de
rammras oon anchos &s ramra de tan eblo 0,10 & 0,12 mm,
el darle forms melfante prensedo 16 1e meea a través ds
una tobera de ranunra annlar, cuyo ancho de.ramra no exocs-
de de 0,18 mm, no asceniienio preferentements a mds de
0,16 mm, & ocuyo respsocto las plezas de la tobwa'qno 1i~
miten la panure formedors (nicleo interior y envolvente
exterior), giren en sentidoe opnestos. Se recymienda ele-
gir relativamente corte la longitud de la ranura anular,
por ejemplo de modo ¢ue en la fabricacidn ds tripes con
un diénetro de alrededor de 26 mm, 1a longitud de la ra-
nura anuler no sea mayor gue 2,5 veoss @1 diémetro de la
ranura anu!&r’. Puede assoender por ejemplo & aproximeds-
mente 40 & 60 mm, para un didmetro de l1a tripa de unos

25 mm, Debide & le corte extensidn de la tobers smmlar,

‘s requieren presionss relativamente pequefies para 61

prensalo de le mase fibroen & través de la rannre enu-
13.1". Se recwmienda ignalmente, mantensr le vel 0cldad de
rotacién de le:a phzaa de 1a tobsra (micleo y envolven-
ts de le tobera), relativarente baza‘. A una velocidad
de prodnccidn de 6 a 8 m de tripa por minnto, pueie as-
cender el nimero de revolnociones del niclec y d¢ la en-
volvente de la tobera, hacia la izquierda y le derechs,
por ejemplo & alrededor d4e¢ 80 & 100 revoluciones pmra
cada uns de ambzg plezas,. ‘

il invento ha sido ilustrade & base 46l

dibujo adjunto, & mansra de ejemplo:
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4 68 ¢l nfclec interior de la toberas,
que durente el trsbajo es heoho girer como un todo, B
®s 12 envolvente 48 ls tobere, que girs en sentido opnes-
to 1 del nucleo interior, estando epoyada sn un ooji-
nete normel ¢ ﬁjo‘. 4 efeetos de le alimentamcién 4o le
maga fibroea, se hs introducido, bajo une buene obturs-
cién, un tubo B en le cavidad del ndcleo interior &‘.
Ia obturacién 3]l tubo E, eegin se he comprebedo, pue-
de reslizarse sin engreee por aceite, por ejemple con
&yuda de menguitos de anillos ranurades hechos de Vul~
kollan'. Se remmienda slegir el diémetro el tudbo de
introdnceidén ¥, 1o més pequefic poeible; pueds ascender
POr ejemplc e alrededor as 8 e 10 mmﬂ. Bl celor de frio-

_olén y 1a abraeidn son entonces tan peguefios, gue 1o ee

Preciso recambiar la empequetadure heasta después de nés
ds unas 1006 horas de &eruoi.o‘. En el nfcles giratorio
interior 4 se hells montado ademfa un tubo fijo P, gue
airve para le entrelda de aire, por medio 4el ousl @e in~
fle @1 tubo des material que eale de la tobera anulakr‘.

Al hecer funcionar el dispositivo, ee
hace entrar a preeién la mesa fibroes, finamente dietri-
buida, a través del tubo B en la cavidmd 26l nicleo inte-
riox A‘. Bn el extremo de esta cavidisd opuesto 21 tnbo B
de entrada para la mees fibrosa, se han previsto abertu-
rag de peegos G, & travds de les oucles se introdnce la
neee Iibrose & rresidén en le cémers envlar H, desde don~-
e le mase fibroga, unifomenmente distriduilda, s intro-

-100-
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dncide en la renura annler D, que da forme a ls iripe er-
tifioial, y en donie es sometida al cambio de posiocién de
lzs fibres, debido 21 giro del ndoleo inferior 4 y ds le

envolvenie B de l& tobera, que tiene lungar en getidos

- opuestos, Ta tripa artificiel tubular ebendona le eetreche

renura anuler D en &1 sentido de la direcoidn de le fleche.
4 eate respecto es inflado por el aire insmfledo en 61 tu-
bo F para el aire, y por el aire gue &e comiucido a iravds
de dicho tubo en el sentido de la direcoidn de le flecha,
sienlo extraido en estado infledo y sometido 2l tratemien-
1] poatozior.. Bl tratamiento posterior puede realizarse por
ejemplo de forme, gue la trips artifioisl formeda, en estado
infledo, es oonduncidz, por lo pronto, a travds de una cansl
de secalo, despuds curtida y, en estado meco, errollads
on largos adecuados, de por ejemplo 50 m, para formar oa-
rretes,

Eata solicitnd, gue oorresponde a la pre-
aomada en jleménia ¢l 14 de azbril de 1954, bejo 1 e,

F. 14,455, se acoge ® 108 beneficios det artfculo Bl sl

ugcnte Fatatuto sobre Propiedad xmatun.

“0~ NOTA&A <~0~-

Jos puntos de invencidn propie y nueva

-1l -
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¢ue se presentan pera gue sesn objeto de egta patente
de Invenoidén en Mepafie, por VELNTR afios, son los ei~
guientes: '

3¢, - mn dispositivo para la fabrioa-
cién de tripms delzadae pera cherouterim, consistente
en un ndcled interior hueco, oildndrico, en uns envel-
vente que rodea ¢l niclee interior y gira en gsemtide
opuesto & dste, en un tubo introdncide & travée de um
buens empagunetednra en la oavidald 4T nfolec interier, por
donde es introdncida e presidn en la cavidsd del ndcleo
inter ior la mese fibrosa a tretar, en abortugas e peaso,
& través de les cuales se hace pasar a pruufn ls mess
fibroes & la cdmsra enular, en una ramre eannler sitns-
da entre ¢l nfcles interfor y la envolvente de le tebera
7 en la que ez introdncide & presién le masa fibrosa pro-
osdents de la ofmare snuler, y en untubo, que pasa & tra-
vés de la cavidad del niclec interior y & través del onsl
o8 insufledo ¢l aire que sirve pars infler el oneXpo tn-

‘bnlar ¢ue sale de¢ la renura anulsxr,

xn'. - Un 4ispositivo para la fabricedién
de tripes dagadas pera oharouterde,

Pal y oomo e ha descrito en la Memoris
gne antecede, represmrtsdo en el 41ibnjo gue 88 afcompa-

fis y oon los fines que se¢ han especificale,
Futn ¥eoe
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noria consta 4¢ doce holes y la presente, escritas a
mégquine por une sole ocara,

wearsa, V6 JUL 1955
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