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para s o lic ita r

P A T E N T E  DE I N V E N C I O N

an

E S P A Ñ A  

por VEINTE año a

a nombro Aa FUMA CARI FRHULSNBERG KCKANDITGRSBIISCHAFT 

AUF AKTIEN, antiAaA a l  amana, aatablaoAAa an woinhaim 

a . A. Bargatrasaa, Alamanna, por:

"UN DISPOSITIVO PARA Là FABRIQACICN DE TRIPAS 

BRIGADAS PARA CHARCUTERIA".
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Para la  alabara <M̂ n Aa proAoctoa Aa ohar- 

cataría paqcañea y delgados, ta iaa coma ealohiohlnaa 

Aa Frankfart, salchichas, a to ., ea smplaan, oomo aa sa­

bido, tripas Aa ova ja  Aa psqnsño oa libra , qaa in fladas
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con a ire , tienen en diámetro de tan sólo alrededor de 16 

a R6 mm, son de pared muy delgada y, por lo  general, ee 

ingieren tambión al consumir las salchichas. Retas cono­

cidas tripas delgadas, han de ser lo más limpias posible, 

5 tanto más, cnanto que las salchichas en cuestión ae ponen 

frecuentemente a la  venta envasadas en latas, oOqto (mal, 

e l no emplear tripas delgadas limpias, ae producen a mé­

nade abombamientos, ahora bien, aegón es sabido, ofrece 

la  esterilización concienzuda de tripas animales conside- 

10 rebles dificultades, puesto que óataa se hallan afectadas 

por formas permanentes de bacterias, que oponen una gran 

resistencia a la esterilización.

se deja, por lo  tanto, sentir una gran 

necesidad do producir artificialmente tripas delgadas a 

16 partir da un material animal lib ra  da bacterias, que pue­

da ser ingerido,pero sin que hasta ahora ee haya podido 

satisfacer cumplidamente ta l necesidad.

Be verdad que desde hace mucho tiempo son 

conocidos y usuales procedimientos para la  fabricación 

20 do tripas a r t if ic ia le s  para charcutería a partir de piel 

animal. Bn procedimiento especialmente bueno pera la  fa­

bricación de tripes a r t if ic ia le s  para charcutería, que 

está puesto prácticamente en uao en gran escala, oonsia- 

to en transformar la  p iel animal a un estado hinchado mo­

as diento la  acción de produotoa químicos, desfibrándose en 

ta l estado, y transformándose la  masa fibrosa hinchado 

así obtenida a la  forma do tubos, mediante prensado a
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tvaváa de tetera a anulares, secándose y endurecióndese 

después Ies cuerpos as í obtenidos. para la  realización 

Asi procedimiento se han empleado dispositivos, median­

te les  cuales la  masa fibrosa, plástica y amaeable, es 

6 sometida a l aer hecha pasar a presión a través de la  ra­

nura anular de la  tobera, a un cambio de posición de las 

fibras, que preveos un amento de la resistencia mecáni­

ca de loe productos terminados. Un dispositivo para la 

realización de este procedimiento ha sido ilustrado en 

10 la  íig¿ 1 del dibujo adjunto, sn ana caja cilindrica 1, 

se halla apoyada de forma giratoria alrededor de su e je  

longitudinal, una pieza nuclear a, igualmente o ilín d ri- 

ea. za parte delantera de la  pieza nuclear a tiene un 

diámetro más reducido, de modo que entre eate parte en- 

16 terior 3 y la  pared interior de la  oaja 1, existe un as­

pa oio anclar 4. Dentro de la  pieza nuclear giratoria a,

3, ae encuentra apoyado un núcleo f i jo  6, cuya parte de­

lantera 6 sobresale per encima de la  parte anterior 3 de 

la  pieza nuclear 2. la  parte anterior 6 del núcleo 6 se 

30 calcula con un diámetro exterior ta l, que entre e lla  y la  

caja 1, ee forma igualmente una cámara anular 7, que forma 

la  prolongación de la cámara anular 4. Ki núolao interior 

f i j e  8, 6 tiene un taladro longitudinal ID, a travóe del 

cual pnede aer insuflado aire comprimido en di sentido de 

36 les  flechas. Za mase fibrosa, qua ee desea reciba forma de 

tubo, ee introducida en la  cámara anular 4, aa decir, en 

la  cavidad situada en la  parta giratoria del núcleo exte­

r io r , a traváe do tobitos 11 y 13, que convenientemente
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desembocan tangsncialmants on la cámara anclar 4. xa masa 

fibrosa sa alimentada a loa tabitos por madia da cilindros 

da preaián. Da Tanta a i pasé da la  maaa plástica a traváa 

da los  delgadas tabitos, aa ordenan íes  fibras an direo- 

8 oída a x il. Debido a la deaambocadnra tax^sncial an la  oá- 

maza anolar 4 da la  tebaetilta fibras son colocadaa tan- 

ganeialmanta con rslaoián a la  dirocoián longitadinal dal 

taba gao aa va formando, la  parta giratoria 8 dal nádso 

provoca la  conservación da la poaicidn tangencial da laa 

10 fibras, asá como en cierto amasado y laminado da la  maaa, 

con lo  ocal aa evita la  presencia da pontea debilitados.

3n la  capa de fibras gao avanza a lo  largo de la  envol­

vente f i ja  da la  tobara, se efectda ana orientacidn par­

cial da laa f  ib rae an sentido aproximadamente ax il, g l pe- 

18 natrar la maaa an 3a cámara analaz 7 f i j a  delantera da la  

tobera, tiene lagar an naevo desplazamiento da laa fibras 

da la  capa exterior an mentido axily  mientras gao egaá 

aa orientan aimoltáneamante en mentido ax il las fibras de 

la  mapa interior, gas ahora ya avanza a lo  largo de la par­

do te f i ja  del núcleo de 3a tobara. Mediante la parta f i ja  da 

la  tobara aa consigas además, gao s i  caorpo taba lar salga 

sin movimiento g iratorio , podiendo, por le  tanto, ser re­

tirado sin portar bao iones y segair eisndo tratado por 

ejemplo mediante socado, eraoiae a la  posibilidad de oam- 

28 biar de poaicidn las fibzaa, especialmente on las capas 

sxterior s interior ddt caerpo tabalar, ordenándoles asá 

an la  dirección deseada, aa obtienen caerpoa, an los gao
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lea fibra# tranaaarran an la  a divaraaa capea an eantide 

diatintoe, per ajampla da tal mede, qaa la  aapa centrai 

eantiama laa fibra# entralazadao nataralmanta; a tambióa 

dirigidaa tanganciaìmanta, miantraa qaa an laa oapaa axte- 

6 rior a intarlar catín dirigidaa an la  forma daaaada, pra-

farantamanta da manara aproximadamante a x il. Qraciaa a aataa 

medida a aa pnadan conca ga ir  oiarraa orazadae.

Con aynda da diapoaitivoa dal tipo ante­

rior, aa paedo, aagón ban damoatrado laa experiencia# da 

IO ma chea años, fabricar triy^a para char cataria da canatito- 

ción axcalanta, qaa aatiafacan da manara sa f i  ci anta teda# 

laa exigenoiaa.

por al contrario han damoatrado intansoa 

ensayo a, qaa la  fabricación da tripaa da parad delgada y 

16 peqaeño calibre, ofraea düioaltadaa extraordinarias y qaa 

eín empleando al procedimi aito antariormanta explicada, 

axaalantamenta apropiado para la  prodaaeión da tripaa pera 

char cataría normal aa, no aa oenaigaa la  pr adacción da t r i ­

paa dalgadaa irreprochables. iaa tripaa para charcataría 

80 nórmalas, fabricadas per al procadimiante Fatarin, t i amen 

an catado aeee grneaee da parad de 0+040 e 0,060 mm. 00- 

rraspondiantamanta tienen lea  rannras analaraa, a travia 

da laa aoalaa aa prensan laa pastas da fibras hinchadas 

an a l proeadimisnto Natarin, anchos da ranara da 0,40 a 

86 o,60 mm. Trente e óata, lee  tripaa delgadas tienen graeaea

de parad da tan aóle 0,018 hasta a lo  aomo 0,016 mm. Para 

le  fabricación de tripaa a r t if ic ia le s  con graosos de pared
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ten pagaadoa* ee praciaan tobsraa anolarsa, cayo anche de 

renerà ne asoionAs a móa Ae 0*14 a 0*10 mm. Ahora bien, 

ofraoo oxtraordinariaa AificaltaAaa Si tranaf ormar ma^e 

fibrosa a mediante prensado a travia Aa ranoraa anolaraa 

6 tan estrechas, sn tripas paia chàrootsria Aa oonetitación 

nniformsmsnts heena, -capacea Ae res is tir  a teAea loa sa­
fa srzoa qne aa presenten.

con objete Aa resolver osto problema, ae 

ha intentado primeramente, prensar laa meaaa fibreaaa a 

10 travós Ae tobarae f i ja s , onyas paredes estaban provistas 

Ae estrías helicoidales. Nata ferma de trabajo, ampere, 

ha demostrade ser absolutamente inservible, sa probó en­

tonces , mediante transformación Ae les dispositivos dea- 

ori tes al principio, geo como ya hemos mencionado mía 

15 arriba, son excelentemente apropiados para la fabrica­

ción Ae tripas para charoatería normalea par e l procedi­

miento Na tur in a tacarlos apropiados para la  elaboración 

As tripas Aa paraA delgada ; aa comprobó, no obstante, 

gao rosalta imposible fabricar toberas anclaras epreva­

so chablea de esta mede, con le s  anchos As ranara Aa taa 

sólo 0*14 a 0 ,1 6  mm, precisos para la  alab oración do 

tripas delgadas, y hacerlas fnneionar As t e i  modo* gas 

se pedieran obtener pro da otos de cenati te elón irrepro­

chable.

S5 ae ha Asscobisrto finalmente, gas para

la  salación eficaz dei problema, os preciso oboorvar ana 

plaralidad do condiciones. Rato se re fie re  ya a la  prepa-
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ración a# ana pasta fibrosa apropiada paca la fabricación 

do tripas delgadas, 80 obtiansn bnonca rasaltados, ob­

servando las sigaiantaa condicionas:

Zos trozos do pial a tratar, so introdacen 

6 daranta 8 a 4 osmanas an lachada da cal (Oa(OH)gi, a# aci­

difican dsspaás con ácido clorhídrico, y despaja do 

traído ai oxease da ácido clorhídrico madianto lavado, 

sa ragala a an valor pn da 8,a a 8,4, ios trozos da piad 

acidificados, sa desfibran a centinnación da la manara 

10 siguiente; Toa trozos da p ia l, cortados da manara basta, 

sa tritaran primer amanta can rodilloa estriados, hacién­

dolos pasar entonoss a presión, por dea vacaa, a traváa 

da tamices da agajarea con an diámetro da 1,8 y 1,0 mm. 

gas maaaa fibroaaa qae aa obtienen a aata respecte, aan 

18 obsoletamente apropiadas para la  fabricación ds tripas 

a r t if ic ia le s  normales per e l procedimiento Natarln des­

crito an an principio. Para la  fabricación do tripas del­

gadas, con graoaoa do parad da aproximadamente 1/8 a 1/6 

da! grasas da parad da las tripas normales para charca- 

80 taría, hay qne provocar, aa^n aa ha comprobada, ana dia- 

tribación maoho más fina dal e^terial fibroso, aceta fina 

diatribacián, aa puede oensogair, aagón aa ha comprobado# 

por ejemplo ha alendo qna la  masa fibrosa obtenida por a l 

prensado por dos vsess a través ds los tamices ds egajs- 

26 ros, ss haca todavía pasar varias vaoss, por ejemplo da 

dea a traa, a traváa da tamices da ranaraa finas, sao con 

ana longitad do aproximadamente 6 a 10 mm, tienen an ancho,

-  7 -
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qca ne daba axcadar dal ancho de la zanata da toboza da 

0,18 mm, praoiao para la  fabricación da tripas dalgadaa, 

ascendianda oonveniant amanta a óni oamanta alza dador da 

0,3.0 a 0,12 mm.

8 BB damo strado ignalmsnts a ai oonvanianta,

ragclar laa maaaa fibrooas finamanta distribaidaa, dssti- 

nadaa a la fabricación da tripaa dalgadaa, a contanidoa 

da acbatancia aaca da 8,0 a 9,8%. Maaaa móa Üaidaa pro­

porcionan, asgan aa ha dasacbierto^. tripaa dalgadaa, qua 

10 no raaiatan loa ssfasrzoa an la  formación dal tobo da

tripa daigada y aa aacado. yaa maaaa da fibraa, cayo con­

tami do da aabatanoia aaca aaoianda a móa da 0,8%, propor- 

oionam, según aa ha comprobado por otra parta, tripaa dal­

gadaa ooq&rnascB da parad damaaiado grandma, qaa prodaci- 

18 rían an afecto daaagradabla al cornar laa aalohiohaa con 

allea praparadaa.

Fara a l tratamiento de maaaa fibrosas, 

que tangan la  fina distribución y al contenido da subs­

tancias aaoaa da 8,0 a 9,8% más arriba indicada, aa am- 

20 plaan, da accordo con a i invento, ú tiles, qaa aon bien 

distintos da loa oono oidos y canal as, qaa oparan con to­

baras analáraa baja daaglazamianto da laa fibraa, dai 

tipo dasorito an en pzinoipio.

Hs aaancial para el tratamiento Aa la ma- 

26 aa fibrosa finamanta distribeida y liberada da toda tas­

as da nádalos y similares, obtenida mediante múltipla

-  8
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prensado del matar ia l fibroso $ traváe A# tamices 4a 

rannras con anchoa &a Banana 4a tan solo 0,10 a 0,12 aun, 

al darla forma madianto prensado 4a la  maaa a traváa 4a 

ana tobera 4a Bañara anular, cayo ancho 4o Bañara no exce- 

8 4a 4a o,18 mm, no aacanAienAo prafo i  entórnente a más 4a 

0,16 mm, a coya respecto laa piezas 4a la tobara qna l i ­

mitan la  penara fOBmadora (núcleo intarior y envolvente 

ex terio r ), giran en aantidoa opaaatoa. 8a recomienda e le ­

g ir  relativamente corta la  longitaA 4a la rannra anchar,

10 por ejemplo 4a mo4o que an la  fabricación 4a tripaa can 

un diámetro 4a aire iodo r 4a 26 mm, la  longitud 4a la  ra­

nnra anniar no aaa mayor qne 2,6 veaea a i diámetro 4a la  

rannra anular. Pnada aaoanAar par ajampia a aproximada- 

manta 40 a 60 mm, para nn diámetro 4a la tripa 4a uno*

16 26 mm. Debido a la  corta extensión da la  tobera ann3ar,

ae requieren preciosa a relativamente paqneRaa para al 

praneado da la maaa fibraaa a traváa da la  rannra ann- 

la r . ge recomienda igualmente, mantener la  vd  o o idad 4a 

rotación de laa piazaa de la  tobera (núcleo y envolven- 

20 te 4a la  tobara), relativamente baja. 4 una velocidad 

4a producción de 6 a 8 m de tripa por minuto, pneda aa- 

candar e l nómero de revelo cianea del nódao y 4a la  en­

volvente de la  tobara, hacia la  izquierda y la  derecha, 

por ejemplo a alrededor de 8o a 100 revoluciones para 

88 cada una de ambas piazaa*

d  invento ha sido ilnatrada a basa 441 

dibnjo adjunto, a manara da ejemplo;
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^ *a #1 nóclao interior A# la tobaba, 

que daranta a l trabajo aa hacho girar como an todo^ 

aa la  envolvente Aa la tobara, qna gira an aantido opnaa- 

to a l Aal nnolao in terior, estando apoyada an an coji- 

S nata normal c f i jo .  A afaatoa Aa la  alimentación da la  

maaa fibroaa, aa ha introdaoido, ha jo ana baana obtara- 

oión, an tabe B an la  cavidad Aal nnolao interior 4 . 

la  obtoración Aal taba B, asgan aa ha comprobado, paa- 

Aa realizarse ain angraaa per aceita, por ejemplo con 

10 ayada Aa mangnitoa Aa anilloa ranaradoa hachea Aa val- 

hollan. se roca mianda e leg ir al Aiéaatro Aal tabo da 

intredacciÓn B, lo  mÓa paqaaCLo poaiblo; paada a a candar 

por ejemplo a alrededor da 8 a 10 mm. ni calor Aa ir  lo­

ción y la  abraaión aon antoncea tan peqae&oa, %ae no ea 

16 praciao recambiar la  empaqaetadara hasta Aaapnóa Ae máa 

Ae anea 1000 horaa de servicie. Bn a l nóoiea giratorio 

in terior 4 ae halla montado ademós an tabo f i jo  T, qae 

sirve para la  entrada da aire, por medio Aal enaí ao in ­

fla  al tabo do matorial qna aala da la  tobara analar.

60 41 ha car fanoionar al dispositivo, aa

haca antrar a praaión la  maaa fibroaa, finamente d latri- 

baida, a travóa Aal tabe B en la  cavidad Aol nnolao inte­

rior 4 . En ol extramo do oata cavidad opaeeto a l tabo B 

do entrada para la  maaa fibroaa, aa han previsto aberta- 

28 raa da pasos G, a travóa da laa ocales aa introdnoe la  

maaa fibrosa a presión an la  cámara anclar H, Asada don­

de la  maaa fibroaa, anifermamanta Aiatribaida, aa intro-

10
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dnoida en la ranara analar D, qoe da forma a la tripe ar­

t i f ic ia l ,  y en donde ea sometida al cambio de poaicián de 

las fib rae, debido a l gire del núcleo in ferior 4 y de la  

envolvente B de la  tobera, qoe tiene lagar ea aaitidoa 

6 opoeetea. la  tripa a r t if ic ia l tabalar abandona la  estrecha 

ranora anclar D en si sentido de la  dirección de la  flecha. 

4 sata respecto es inflado per el aire inacüado en e l to­

bo F para el a ire, y por el a ire qoe es condocido a travos 

de dicha tobo en el sentido de la dirección de la  flecha,

10 siendo extraigo en estado inflado y sometido al tratamien­

to posterior. B1 tratamiento posterior poode realizarse per 

ejemplo de forma, qoe la tripa a r t i f ic ia l formada, on astado 

inflado, os condecida, por lo  pronto, a travos de o na canal 

de secado, despoja oortida y, on eatade seco, arrollada 

15 on largos adecuados, de por ejemplo 50 m, pera fermar ca­
rretea.

Beta eolio!tnd, qoe corresponde a la pre- 

sentada en Alemania e l 14 de ib r i l  de 1984, baje el No.

F. 14.465, ao acoge a^loa beneficios dd  artícelo Bi del 

60 vigente Fstatotc sobre Propiedad industrial.

- O - N O T B  -  O -

loa pontos do invondín propia y nosva 
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qoa a# preaentan para qua aaan abjatc da aata patente 

de invenciin an JMpaba, par 7ZEB5& abea, aon ìaa a l- 

gairmtea:

le .  - un dlspeaitive para la  fabriea- 

6 d in  da tripaa délgadaa para ebar ectenia, cansiatanta 

an an ciciae intarlar bcaoa, oilindr ice, an ana anval- 

vanta qca rodaa al n idae intarlar y gira an sestile  

epoesta a is te , an an tabe intredacida e trarla da ara 

beane ampeqcetadcra an la  oavidad dai a i dea intarlar, par 

IO landa aa intredacida a praaiin an la  csvidad dal azalee 

intarlar la  ma sa fibraaa a tratar, an abartaraa da paaa, 

a trarla da Ics oaalaa aa baca paaar a praaiin la  casa 

fibraaa a la  cimare andar, an ana rannra anaiar sitea- 

da entra #1 nidaa intarlar y la  anvdrante da la tabara 

15 y an la  qaa aa intredacida. a prasiin la  maaa fibraaa pre­

cedente de la  ormare anelar, y an cryteba, qaa paaa a tra­

via de la  caridad dal nadec intarlar y a trarla dal caal 

aa inaaflade al a ire  qaa airre para indar a l acarpa ta- 

balar qua aala da la  rannra anelar.

50 &e. -  Un di ape s it i  va para la fabrlcad in

da trlpaa ddgadaa para charcataria.

Tal y cerna aa ba deacrita an la  Kamaria 

qca anteceda, repreaertada an a l dlbcje qca aa acampa­

la  y cen Ica finca qca aa ben aapacificade. 

gg anta na**
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aéria cenata A# Reca hojea y la  presenta, a a or i  tea 

m^^eina per ane sola cara*

near ML, 16 JUL 1955
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