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MEMORIL DESCGRIPTIVE
pera sollioiter
PLTRENTE DE INTRGDUCCION
 en
5sPrsfa
por DIEZ efios
a nombre de E. SEIPTON & CQMPSNY LIMITED, entided britd-
nioa, esteblecida en Ferndown Worke, Ferndown, Northwoed
Eills, Middlesex, Inglaterra, por;

"ONa MAQUINA PAREZ LA MANUPACTURA DE ARTICULOS
"HUECOS SOPLADOS DE MATERIAL ORGANICO PLASTIOO™,

o~

“0=-0~0=0=0=0~0=-0=0=0=0~0=0-0-=

Ya se sebe sopler botellas y otros ertfon-
Jos hnecos de materieles plésticos orgénicos, comimmente
conocidos como “pldetiocos*, por medio de ls sxpluaidn del

. meteriel en forma pléetica a trevés de una boguille annlar
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de expulsidn para former un tubo del meterisl pildatioo
y, despuée de cerrar el extremo del tnbo, infler el tu-
be para conformar con el contorno de una cavidad ocir-
cuniante gne sirve de mold.e'. Pal método se emples para
le menufacture de botellas del materiml termo-pléetice
conocido como politine (yo\lythem)‘.

Ja presente invencidn tiene como objeto
provesr une néguine peras la menufectnra de tales bote-
llas soplades y otroe artfeulos hnecos gue hece posible
que se sumente la velcoidad en su produceién, Otro obje~
to es proveer une mdguine pars le menufacture de tales
art{onlos hnecos sopledoas que permite gue el tornille
elimentador de expluneidn gire continuemente mientras le
nfquine egté en operacidn‘. 0tro objeto es proveer unsa
nfquine que comprende un nimero de moldes en loe gus los
art{culos huecos se fabrican gucesivamente, dichos moldes
permanecienio en sue ubicaclones fijes, as{ evitznio one-
lesquiera mras roteble o mega para alimentar los moldes
a una posicidn de amoldamientov. 0tro objeto adiclonal de
1@ invenoidén es proveer ure miquine para la manufectura
de tales artf{oulos huecos gque son entersmente 0 sustancial-
mente enteramente automdtice en operacidn,

J& invencidén provee una mdguine pare 1l&
menufectura de artfouloa hnecos &oplados de materiml
rldstico orgdnioco, diche mégnine edapténdose pare alimen-
tar une pluralided de bo@uulla de expuleidn, y caracte-
rizada por la provieidén de aparato pars cerrar une de di-
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ohee boquillae del abegtecimiento de meterial pldstioo
orgénioco y sustenclalmente simultdnesmente conectaer
otre boquille & dicho abastecimiento de materisl plde-
tioo orgénicc;

48f una botella pnede estsrse soplande
y enfriando dentro de un molde mientras simnltdneamen-
te se expulen un tubo por el otro extremo de la bogui-
lla; Cusndo ge ha expnleado uns extensidn degemda de
tubo de la segunde boguilla, el sbastecimiento de plde-
ti00 & 1a'aqgnnﬂa bogunilla se cisrre y, 0 se reconecta
& l& primera boquille ¢ se conecte & nn= teroera; En el
primer caso el materisl expulsmdo de la primera bogui-
1la tiene que soplarae y sbriree el molde y quiterse
le botella de la bequilla durante el tiempo requerido
para expulear el tubo de la eegunda boguille, si &1 tor-
nilio de expulsidn alimentadora ka de roterse continune-
mente, 81 easte tiempo es Iinsnficlente y no se deses sus-
pender le expulsién-elimentecién, entonces la segunde al-
ternativa debe adoptarse, es decir, la expuleidn del me-
terizsl de uns boquille tercera &l cerrar le eogunda; ge
rroveen bastantes boquillaes para dar 61 oilclo temporal
desealdo pare soplar, enfriar, y retirar uns botella de
uns boguilla antes de que la mdguins complete eu cicle
¥ de nuevo estd en posicldn de expulser meterial pldsti-
oo de eﬁa boqnilla; 2e{ se vnelve posible continuemente
rotar e1 tornillc de expulsidn elimentadora oon la consi-
gulente produccidén médxima de le méqnina; ksto no es posi-
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ble con méquines de nne eola boguilis, ni een néguines
de moldeoc miltiples que se mueven sucesivamente sobre
nne mesa rotable en relacién con una sole bogquills ex~-
pnlsora;

Pare que se entiends msjor la invencién
gse desoribird ghora una incorperacién con referencis
e Jog dibujoas enexos en los cuales;

pibujo 1 muestra disgramdticamente, uns
viste latersl de la mdquina, en parte en seccidén, y oon
glguno de loe componentes removidos pera simplificer el
dtbujo;

Dibujo 2 mnestra un plan de le méguine
mirando scle la 1{nee -4 del dibujo 1;

‘ Dibujo 3 mueetrs un plan del mecanisno
pers avenzar la mfquine e sus distintes posioionea,

Pibujo € mueatra la forme de un perno,

pibujo 6 muestra uns seccidn & travée
de une boguille, en escals ammentada, con un molde en
peaioiﬁn;

Mbujo 6 muestre una viste lateral el me-
canismo operador del molae;

38 méquine ilustrada en los dibujos com-
prende 4 boquillas con vélvulgeontroladore 8e expulaidnm,
arregleda en forme que el materiel pldstico bajo pre-
sidén puede expulsarse selectivamente de las boguillas en
turno: Ja presién expulscra me produce su forma conocide

por un tornille 1 dispuesto en una ocdmere calentada 2 &
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1e ousl se suminigtra pldetico triturade de un conti-
pente 3, El tornilloe es impulsado por medio de un motor
4 & trevés de un engrens reductor 5 y un embrague 6, I8
ofmara £ se calienta por elementos ozlentadores e1éotri-
¢oa 7 que pusden ester contenidos por meterisl &lslador
8, 1& temperatura de l= cémars 2 estendo controlada ter-
nostétionmente en forms conocide por un termogtato del
cug]l €010 el elemento termé-responsive se ilusire diegra-
mdthoamente en el 5.

&1 meterial pléstico se plastifice en la
ofmere £ y ee evenza por allf por el tornille alimentador
1 en forme conmocida el material plastificzdo expulsedndose
de un orificio de salida 10 que llsva una vdlvula coniro-
1adora de expulsién 12 para geleot ivamente alimentar el
naterial pldetioco e cade una de les boguillas de expuleidn,
ga vélvule de control 12 eatd, en le inco rporacién ilus-
trada, en forme de llave tapén, el mienbro rotable 1% de
1= l1llave estando formado con una cavided oentrel 14 exten-
diéndcse en perte a través de srl y gonecténdoge con un
pasaje transversal 15 que puelde selectivemente comunloaraé
con ouetro pasejes 16 formados en el ounerpo de la vdlvule
en £ngules rectos unoe con oiros miredos desle arriba,
Fetos cuatro pasajes 16 estén conectados regpectiveanente
con copductos 17 extendiéndose hsole afuers de la vélvula
1%, los extremos exteriores de loe conduatos 17 airigién-
dogs heoia sbajo y estando provistoas en sus extremos 1i-

‘bresg de boquillaa expulsoras 18, yes boquillas expulsoras
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16 eatdn provistes oade una con un miembro tubuler in-
terior 19 que define, con la superficis interior &e¢ les
boquillas 18 un pasaje ennlar en forme gue 61 material
pléatico ge sxpulse do laa boguilles en forme a6 tnbo,
Cala uno de 1los mismbrog interiores tubulares 19 se eox-
tienden & través de la pared de su ocomincto circundante
17 y 1levan a une vdlvula controledors de ire 20 1leve-
da por 1z mega 21 de la nﬁquim. 8e proveen cnatro de
estes vilvules controladoras de aire 20, una para cade
uno de los miembros interiores tubulares 19 de 1ss 4
boquulaa'. El oonducto 17 ge ocalienta por alementos ca-
lentadores eldotricoes 22, 23, y puede estar ombierto de
meteriel aislador 24, Ya temperstura en un oondnete oon-
trolose termostdticamente, los slsmentos, termo-responsi-
vos de los termogtatos indicdndose en el 25 y 26, Ta tem~
peratura en el oonducto se controla de meners gque 61 ma-
teriel pléat!.a_o en 61 permanezom plastificedo © se sua-
vice mds por el calor aplioado,

Ia llave tapén 13 de la vdivule 12 estd
conectada en su extremo inferior con un eje verticsl 37
que se extiende & través de una apertura central en le
mesa £] y tiens su extremo inferior portado en un ocoji-
nete 28 llevado por la beage 29 d.ol’ merco &e la miqx‘zim;

Ie bese 29 también lleva sostenes 30 de
forme moanslada invertida de los cnales le mess 21 @@
&poyé por cuatro barrse con rosca 31 d4ispnestes respeo~

tivemente sdyaocsntes & las esgninms de la mesa, 4jugtan-~
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do las tnercas 32 en l& berrs con rogoa 31 ge puede
ajustar la altura de la neasn 2.1’.

Bl eje 27 se rota en forma pago & pREs
por medio de un mecanismo &limentador y en tal forme
que en cada peso alimentador el ejs 27 girard 969 y se-
parard en une posicién en gue €1 pasaje transversal 15
en la l1lave tapén estd en comunicacién oen unc de los
peszjes 16 en el cuerpo de la va'lvula-‘. 4as{ cada vez que
&l eje 27 ge avansza le lleve taj:‘.n 13 se rote un onarto
de vuelte en forme que el meterisl pldatico gerd expul-
gado & través de les onatro boguilles 18 una tres otra‘.

&1 mecanismo e2limentador para rotar eI 6j&
27 oomprenie un miembro reofproco 33 de corte vertical
rectanguler en uno de cuyos bordes estd cortado un reoe-
820 34 que noomode un dedo alimentador 35 pivetads &l miem-
bre 33 en 36.. pentre de una epertura 37 hecha en le pared
lateral del receso 34 estd un regorte 38 gue impulss &l
dedo elimantador fuera del receso & la posiocidn mostrade
en o1 dibnjo 3, un interruptor (gue no se muestra) estan-
do provisto pers evitar mavimiento adicionsl hacia afuere
del dedo slimentador 36 mée alié de la posiclidn mogtre-
03‘.

Cuanio el miembro reofproco 33 gue eatd
en au posicidén extreme ilzguierda como se muestra en &l
dibujo 3, el dedc alimentedor 55 estd adyaocente & cnatro
ouiiaa, 39 que salen de un disco 40 fij=do al eje 27.. B
movimiento del miembro rec{proeo 33 haoia la derechs hard
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que el extreme de)l dedo alimentador 35 enganche con la
oufia adyacenie 39 para rotar el eje 27 y durante este mo-
vimiento la cufia 39 y el extremo adyacente del dedo 37
ae move,rég dentro deI recego 34 para salir luego del dis-
oo roceso, 51 movimiento del miembro 33 sgtéd limitade en
forma que el eje 27 girard en 1/4 de vuelta en ozda mo-
vimiento haola 1a derechs del miembro 33 cvandoc le prdéxims
oufia 39 pegard asobre el mienbro 32 fuers del receso .’54'.
parante su movimiento de regresc hacis la izguierda el
dedo alimentador 35 se mueve dentro de receso 34, con-
tre el resorte 38, al moverse méa alld de lea oufie 39 que
ha aveangedo & le posicién previamente ocupade por la oufid
que fué enganchada por el dedo elimentador en su viaje
precedente hacie la derecha, Hl mwmimto de regrego it
d$soo 40 durante au movimiento de regreso del miembro
reof{proco 3%, se evita por la aldeba impulgads por re-
sorte 41 gue engancha éetrds de una de 1ss oufies 39 como
g8 mpestra en el dibujo'. cuanio €1 miembro 33 se mueve
2 su posicién extrems izquierds, el dedo elimentador 35
otra vez sele impulsado por el resorte 28 para enganchar-
ge con la cufia edyacente 39 durante el préximo movimiento
de avanos del miembro 33 hscia la derecha‘.

ye. reoiprocasién del miembro 33 efectia-
ge hidrduliocamente por doa émbolos 42, 43, arreglados
en los ocilindros 44, 45 y aoctuando respectivamente para
moever el miembro 33, en direcciones opuestas cuando &e

aplioa presién hidrdulicas alternativamente & los dos cl-
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1lindros 44, 45; Ie presién hidrdulica se genera por une
bombe de scelte 46 y un ocolector de eceite seccizdo el
lado de la presién de la bomba conectdniose por un tube
47 a una vdlvunla comtroladora de aceite 48 gue controla
el cicle operador de le mdguina, Este vdlvule de control
ge aotda por vm perno 49 impulagsdo del eje productive
del engrane de reduccidn 5 & travds de un tren de engrane
50 onye proporcidén puede ajustarse o cambiarse pars al-
terar el cicle temporal de la mdgquina., Y& vélvnla contro-
ladors de aceite 48 ea movible & dos posiciones en las
cugles la presidn del =mceite en el tubo 47 egtd oconectada
reapectivamente ¢ 81 cilindro 44 o 45 por log tubos 51, b2
respectivamente, gue uno de los tubos 51, 52 gue no estd
conectado al tubo de preaidn de sceite 47 eatanio coneo-
tade por la vdlvule 48 g1 tubo de esomps 53 de tal menera
que @1 aceite descargado del oilindre gerd lenzado dentre
del coleotor de le bomba 46Q ¥ perno 49 eg de la forma
genaralmente indicada en el dibujeo 4 y eetd provisto cen
un paso 49 en tal forma que el miembro de control de la
vdlvule 48 de repente ea moverd & le poelcidén en gue el
aceite a8 suminisirsde 81 cilindre 44 paras avanzar el eje
27 en forma gue &1 eje se evance subitemente, K1 movimien-
to de retornoc del miembro 33 efectisas mfs graduvalmente
mientras el miembro de control de la vdlvula 48 sé mueve
gradualmente 2 su otra posicidn onando se €leve por ls su-
perficie del perno..

Portedeog por ls mesa 21 debajo de las bogul-‘
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lles 18 estdn loa cuatro moldes y 1 mecanismo ssocisdo
para sbrir y cerrar, Jos moldes son preferiblemente de .

dog partes, correspondiendo lem dos pertes 54 llevedss
respsctivamsnte por los pletillos 55, 56 gue pueden mo~-
verge hacle © lejos uno del otro para ebrir y ocerrar &
molde, Io0s moldes se enfrfan por agua en forma oconocide

(no fluvatrads) y son desmontables de los platillos pars
que &6 puedsn nsar meldes (aiatintos); Ioe platillos

se actdian por doe yares de pernos hidrdulicos 56, 56,

67, 67; loe aristas 56, 67 sirviendo para cerrar el molde

y siendo 48 meyor difmetro que los arietes 56, 57 que
girven pars abrir el moldn;_zos extremos exterioreg de loa
arietes 56 y 57 estdn directamente conectados a sus pla-
tillos adyacentes mientras gque los extremos exterioreas de
loe arietes 56, 57 eatdn conectados respectivamente a 10s
miembros opuestos 58, 658 1nteroonuotahdo loas extremos de
pares de barras gufe 59, 59 los extremos opuesstoa de lag
cuales sstén asegurados & los platllles 55, 655 respecti-
vemente, Tee berrag 59, 59 son libremente méviles & travéas
de apsrturas en los platillos 65, 865 rcepeotivamente; Josn
pares de barras 59, 59 sirven asf pare guiar el slinesmien-
to 48 los platillos 55, 556 y cusnde se aplioa presidn e los
arietes 56, 67 loe platillos =6 moverdn en dilrecoién pare
abrir el molés; o ;
Bl ebasteoimiento de presién de mceite pera
abrir y cerrar los cuatro moldes se controla por cunetre
vdlvnlea d¢ sceite 60, 61, 6%, éz, la operacién de estas
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vdlvules se controla por los pernos 64, 656, 66, 67 rea-

peotivemente, todos los ocnales estidn fijos en el eje 27,
Y08 pernoe son parecidos el perno 49 y son de forxms el
que omando el miembro de control de una vélvula ose del
pago en su perno agooiado al molde correspondiente ge cle-
rra y permenece @sl hesta gue €l pernc ge he movido por
1802, es decir & través de doe posiciones adioionales de
paso, onando la vélvule controladora de eceite se actnaré
pere ebrir el molde y mentenerlo abierto durante dos posi-
clones de paso, Coda vélvule de control eatd conectads &l
tubo abastecedor de aceite 47, los tubos de sallda 68
egténdo conectados a dos cilindros de loas arietes de gram
didmetro 56, 57 del ensamble operzador de molde correspon-
diente y los tubog de s2lida 62 & 108 dog ocllindrog de
los dos arietes de pequeiio didmetro 56, 67, adlo los tu-
bos 68 y 69 que salen de la vélvule 60 se muestran conec-
tados con el mecanismo del molde; los tubos de las otrea
vélvulas no han aido mostmmdos, en tods pera simplifiosr
el dibujo,.

Cade umo de log tubos 68 eéstd conectado

e su correspondiente par de cilindros & trevés de la
vdlvala reguledora 70 gque mentiene le presién en estos
cilindros pers mentener las partes del nolde firmemente
cerrades haste que le correspondlente védlvule controle~-
dore de eceite se gotia para gbrir el mol&q; Esto evita
toda posibilided de que los moldes se abran ligeramente

con varisciones en le presidén en la 1{nea sbastecedora
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de aoslta'. Gede vdlvule 70 estd en tal forma consirulda
gue ge suelte y parmite que el ecelte en 16a agociados, '
oilindros de gren didmetro escape por el tubo 71 &l tubo
5% ouanie se aplice presién & trevés del tubo 69 para
abrir el molde., &1 acelte de loa oflindros de pequefio
diémetro se expulsz de nuevo al tubo 63 & travée del tu-
bo 72 conectado a la vdlvule de control como de coatnm~
brc;

gos ouatro pernos 64 & 67 estdn dispues-
tos en €ngulos rectos uno &l otro en tel forme gue mlen-
trag el eje 27 gira slrededor de los moldes seoclades con
jae dlgtintez boquillas se abra y &e clerre sucesivamente
y en orden ocorrecto de acmerdo con la operacidén sinoro-
nizada d8 la méquin&.

Bl eje 27 también lleva un perno 73 pare-
olde en forma al 49 que girve parea operar les vélvulae
controledoras del aire 20, ¥ae ouatro vélvules controle-
ioras del alre 20 correspondiendo a las cunetro boguilles
eatén dlspuestes alrededor de este perno pare ser actue-
dag & su vez; L perno estd formado de menere que menien-
ga una v€lvnle de control ablerta en dos posiciones de
pago y oerrade en otras dos posicionsee, Kl perne 73 eaté
dispuesto con respecto & 1os pernosa 64 & 67 en forme de
oontrolar le apertura y el clerres de losg moldes de menersa
que €l aire se proporcions &1 miembro interior tubuler
de une boguills solo durante los periodos onando €l mol-

de sgoclado estd cerrado, Ie sinoronizescién del perno es
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preferiblemente tal qne la presidn del aire ee abrs poco
despuée de que el correspondiente molde ae ha cerradc,
También llevade por el eje 27 hay un dig-
co 76 que lleve en su superficie superior un perne en
forme de oufie 76 adaptado pera engancherge con y leven-
tar los extremcs interiores de cuatro pelancas ciroula-
doras 77 para remover lme botellas moldemdas de les bo-
guilles, Cede una Ae las palancas 77 es individnal & una
de les boguillas y onde una pivotea en nn cojinete 78 1le~-

‘vado por un bloque 79 de la mesa 21. il blogue 79 tambidn

acomoda un émbolo &otuandd por resorte 80 pere normelments
sotuar el extremo interior de eu pslence sscoclada 77 haole
el disoo 75, Bl extremo exterior de oada palance 77 e
forma con une poroién snular 6 en forms de horgnilla Bl
rodeando lg bogullla de mensra gue cuando el otbo interiox
de une palence 77 se levants por el perno 76, su porocién
81 se moverd hacia absjo pera quiter la botells molleads
de la boquillae 18; El perno 76 eatd puesto con respecto

& los oiroa pernom gobrs el &je 27 de modo gue un= palen-
oa 77 se ectuard mientras el molde correspondiente se sbre
y preferiblemente al principio de la etepa cuasndo €1 mate-
rial pldetico ee expulsa por la boguilla. Xl pernc 76 pass
por debajo y deja cads una de las palsncas durante su mo-
vimiento de una posicién & la siguiente, y no permanece
en oontacte con ninguna de las pelancas cugndo elhje &7

eatd parado en cuaslesquiere de sus ouetro poeiciones,
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Pere parar la rotacidn del tornillo ali-
mentedor 1 si un molde no ests siendo usado en cwnalquiera
de les poaicliones 46 boguilla se provesn medios (ara deaeﬁ»
genchar el embragune & cuando el tornillo nﬁrmalments expul-
garie material pifetioc por la bogquille gue no eetd en uso.
Bato se efectda por meilo del dlmco 83 fijado epel eje 27
y sobre el cual pernos miembros 83 removibles pueden &se-
gurarse en uno o més de las cuatro posiclonss ocorreapon-
dientes a las dlstintas boguillas, Kl perno 83 estd adap-
tado pera operar una vélvula controladora de aceite 84
para controlar el ebastecimliento de preaifn de aceite ya sea
& uno u otre de 1og dos arietes 85, 86 conectados al me-
caniamo para aotuar el aembrague 6. 1a vélvule 84 normel-
mente conecte l& preaidén de sceite al ariete 85 para man-
tener enganchedo el embrague 6, pero ouando un pernd 856
gs engancha 211{ se expnlea ls presién de scelte 2el
ariete 85 y se aplica 21 ariete 86 pars desenganchr el
ambragua; K1 perno 83 mantiene & la valvnla de control
en ests posicidén mientras el eje 27 estd perade en la po-
gicién en que le vdlvula de control 12 conecta la cémara
£ & 1a boquills que no estd en naoQ En cuento al eje 27
abandone ssta posiclén la vdlvula ocontroladora de aceite
84 ge sctia para reenganchar el aMbraguo;

Pare operar le mdquine la tueroca slimen-
tedora 1 ge rota e valncida& degeada para expulgar el
metetiel pldstico onal fin el motor 4 egpreferentemente
an motor de velocldad veriamble y el ciclo temporal de la

- 14 -
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mfquina ee ajusta por nna seleccién mdmcuede del tren

de engrene 50 en forma gue la cantidad dessada de tubo
riéatico me expulae de cada bognilla en turno; ssumien-
4o gue el mateiial plédstioo se estd expulsando 4e la
primere bogquilla, despude del intervalo temporal puesto
pare el ciclo temperal, el eje 27 se rota en 1/4 de vuel-
ta & uns segunds posicidn para desconectar el abasteci-
miento de materisl plé€stico de la primera boquilla y oco-
nectarla a la aqgnnda; £1 mceroarase 61 eje 27 n eate a6~
gunda posicidn, la de los pernos 64 67 correspondiendo

& la primera boguilla actia su vdlvanle controladera de acei-

te a&gooiade paras qus oclisrre el molde alrededor de le exten-

a1én de p1€etico que depsnde de la primere boguille, 3a

perte sblerta del tube pléstico se cierre entomdticemente
cogléndols entre lmas paredes de abejo de lag dos ;mIrtes
del molde cuando éste se clerra, Cuenio estd en esta se-
gunde posioidn el perno 73 tembién actie e le vélvuls
abaatecedora de aire 20 corresponiiente & la primera bo-
quilla para admitir el cierre bajo preasién a través del
niembro tubuler interiar 19 de ese boguilla y asf{ soplen-
do €1 tubo pldstico para conformarse con la configura-
eifn interns del molaa;

Mientras que estas operaciones se efsctian
8e expulsas une extensidén de tubo de le segunda boquills,
y después del tiempo predeterminado poxr el ciclo temporal,
el eje 27 otre vez ge rota un cnarto de vpelia & una ter-

cera poaicidn pera cortar el abastecimiento de pldatioo &

- 15 -
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le segunds boquilla y oonscitando a la terocers, Ie& seun-
da boquille Iuego se clerre alrededor de la exteneidn

dsl tubo dependiente de la segunda boguilla, ¥y la segunde
botella @e sopla como queda descrito, Cuanio el eje egtd
en esta tercera posicién el molie asocliado oon le primera
bogu}lla permensce cerzzdo oen la presién de aire apll-
cede, 41 Tinal de este tercer periocdo la primera botells
g6 ha solidifionds snfloi&ntumqn&& pera permitir que el
melde e abre y &6 sague lé betella;

&1 ouarto movimientc del eje 27 el ebaste~
olmiento de pldstico sme desconecta de la tercera boguille
y reconecta a la onarta y uno de loa perncs 64~67 aaccle~
dos con la primers boquills actie au vélvula contrelzdere
de acelte pare abrir el molde agooiado con la primere bo-
quille, el perno 73 habiendo previemente soltado la vélvu~-
1a controlsdora de aire 20 asociada con la primere boqui~
1le pars degoonecter el sbastecimiento de alre comprimido
de la primera boguilla y soplar el interior de la prime-
ra hb@nll&ﬁa:;

pebide e la configuracién del molds le
porcién expulsade del tubo se corta, ye ses enteramente
o sustencislmente enteramente, 3¢ 1o mesa de materisl plés-
tic0 en 1= boquills de expuleidn cuando el molde estd ce-
rrado; ruendo €1 molde estd ablerto la botells formada
puede fdollmente guiterse de 1a boquilla; Heto se hace
mecsnicemente por le palanca 77 que se aotde cuando el

eje otra vez se vuelve de su cuarta & &u primera posi~
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oidén por el extremo interior de le pelanca 77 que &e
enganche por €1 perno 76 durante eéste movimiento, Iaa
botellas formedas caen a través de 1e8 aperturse 21 en
la mesa Z1 directemente bajo lag bogquillgs y pusien di-
rigirae por resbaladeras B7 lejos de la méquina, poxr
ejemplo, & uns bands pertaaora;

Cnende el eje 27 otra vez alcanza sn pri-
mera posiolén materiel pldstico, otra vez se expulsa
de la primere bognille y el cicle de operaclones se
repita;

Miewtras gue une particuler inocorparacién
he sido desecrita seAentiendc gne varies modifiocaciones
pueden hecerse sin apartarse del alcande de la inven-
cidén, asf, por ejemplo, en vez de uns sola vdlvula ocon-
troladoras de¢ expulsidén los medios de oambio para &limen-
tar el materisl plédstico & las 3iferentes boquillas pue-
de comprender vdlvulas de clerre individualea a lzs bo-
quillas diferentea gque se abren selectlivamente, y& sea .
meodnioca, hiaréulida, eléctricamente 0 en cnalquiera
otrxa manera conveniente, de aocuerde con el déseado oi-
dlo temporal, sdemfs, los medios de cembio puedexr en uns
néquine simplificeda, opererse mannel en vez de antomd-
tiaamente; El olerre y apertura de los moldes también

puede sfectusree manneimente,
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108 puntos de invencién propis, ne nnaeve,
pero no establecida, precticade ni divalgede en HEapeiilsgp
que se prégenten para que sean objeto de este Patente de
Introduceidn, por DIEZ eilos, son los siguientes:

Iﬁ‘. - OUna méquine pare la menufactura de
art{oulos hnecos soplados de meteriel orgdnice pldati-
oo, edaptdnioee 2 elimenter unm pluralidad 4e boguilles
de expuleidn, y ceracterizeds por la provisién de epera-
to para cerrar uns de las dichae boguilles cortendo el
gbegtecimiento de materisl pldstico orgdnico y sustancisl-
menté simultdneements conector otra boguille al dicho
abagtecimiento de materis] pidstico orgén.ico..

29'. - Uns méquin= para la manufaotura ae
ert{onlos hueoos soplaios de material pldstico orgdnioco
de acuerde con el punto 1, comprendienio una ofmere & la
oxel se alimenta de materisl pldatioco orgénico sdlido
trituredo dichs cdmara conteniendo una tueros de alimen-
tecidn rotable gue avanze el materisl slimentedc haole
nns apertura de smlide y cslentdndose el meterisl dnrante
su peao a través ds la ofmars para plastificarlec en mese
senifldide antes de gque llegue & le dicha aperturs de

- 18 =
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salida, caracterizads en que une ¢ mfs vilvnlas de cierre
ge proveen para aselectlivamente consctar diche aperturas de
sallda a cnalesguiers de una plurellidad de boquilles de
expulaifn, ocsda une comprendienie mismbres exteriores in-
terioreg tubulares definiendo entre elloes un pasaje anuiar
e travée del cusl l= mass semifluids alimentada se expulsa-
ra en forma tubnlar, &1 miembre interlor de cada boguilla
sdaptedo para oonectarse & uns fuente de fluido aomprimido;

32, - Tma néquine para le manufactura de
ert{oulos eoplados huecos de material pléetico orgdnice
de acuerdoc con el 2, caracterizado porqgue &l =baateci-
miento de fluide comprimido &l miembro intexrior 4e uns bo-
quille ge controls per uns vélvule gue ge ebre automdti-
camente en relacién sincronizada con la operacién de la
vdlvnle o vdlvulas de clerre en forma gue el ebastecimien-
to de fluido comprimido e une boquilla se ocorta mientras
gue se expnlss pldstico de une boquille y otra vez ge ali-
menta a dicha boguilla cuendo la expulsién de esa bogui-
112 ha oesado el ebastecimiento de fluldo comprimido & es=
boquilla cortdnioge antes de gue el meterial pléstico se
expulee otra voz;

49; - Une mdquina como se afirme en el &
é 3, caracterizada porgue le vdlvula de olerre, ¢ véivu-
les, pere selectivemente conectar el ebastecimiento de ms-
texrial pléstico a lzs boguillag es 0 son operadas aunto-
métiosmente de aounerd ocon un clclo temporal desesdo d4e

un motor usado pare mover la tuerca slimentedore,
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5n‘. - Une mfquina como me efirma en el 4,
czracterizalde en'gua un tren de engrens ajusteble se pro-
vee pare altersr la proporeién ajuste entre el motor ¥ ol
pecanismo gue opera la vdlvala o vdlvules de clerre, con
¢l fin fe sjuster el olcle temporal ds la péquine,

59‘. « Une mfquine pera la menufacture de

- grt{onlos huecos sopledos de materiel orgénion pldetioco,

el y como @e ha desorito en la ¥emoria
que antecsds, representado sn lce dibnjoe que &e acomph-
fien y oon los fines gue se hen especifiosds,

nw Memoria oonsta d¢ veinte hojss eacr i~

tee por une sola cars,
Madridy § 6 JUL. 19551
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