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PATENTE DE INTRODUCCION

por dieg safios, |

para todo el territorio espafiol, sus colonias y protec-
toradlo, por "PERFECCIONAMIENTOS EN LAS MAQUINAS PREFORMA~
DORAS Y PESADORAS DE FIEZAS DE PASTA PARA PANADERTA, PAS-
TELERTA Y SIMILARES", cuyo privilegic se solicita & fa-
vor de la entidad espaficla CONSTRUCTORA DE PANIFICADORAS,
S.A., residente en Barcelana, calle Viladomat, 52 bis.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente patente se refiere a unos perfeccionamien-
tos introducidos en las méquinas preformadoras de phezes
de pasta de harina, en las que, previa la formacién de la
pasta de harine y agua, la mdquina campriﬁe dicha pasta,
haciendola salir por extrusién y en forma continue por
una o verias hileras o moldes, cuyas seccicnes, configu-
raeién y dimensiones dependen de la naturaleze de las ple~
zas que se desea obtener. A la salida de la méquina se for-

me un cilindro continuo de pasta que tiene gque trocearss,
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corténdolo para formar sucesivas piezas de un peso ade-
cuado a lap necesidades de cada caso. Estos perfeccione-
mientos se refieren preciaamente,é unos medios utiliza-
dos en combinecién con la méquine para la obtencién y
regulacién autaméti&a de las operaciones de cortedo del
antes indiecado cilindro de pasta continue que se forme
a la salida de la méquina, con el fin de que las piezas
cortadae tengan un peso presestablecido de antemano y pe-
ra que dicha regulecién y sucesivos cortes se realicen
é la vez de una menera muy efectiva y sencilla.

Las ventajas aportadas por los presenteg perfeccicma~
mientos residen precisamente en los hechos anteriores,
es decir: v

12 - En la confiabilidad con que se obtiemen piezas
sucesivas de pasta de un peso que se puede determinar de
entemano con exactitud.

22 - La sencillegz con que se consiguen los resultados
anteriores.

32 - La facilidad de regulacién inmediata de los pesos
derlée plezas de pasta sucesivamente cortadas a la salida
de la mdquina.

Para facilitar la comprensién de los presentes perfec—
cionamientos se adjunta a titulo enunciativo y sin cardc~
ter restrictivo, un planro esquemdtico en el gue se mues—
4ra un modo de aplicacién preferente de los presentes
vrerfeccionamientos.

En la figura puede apreciarse la extremidad delanteras
del molde 10 de extrusién de la mdquina, del que sale,
en forma continuas, el cllindro de pasta 11 preformado,
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el cual se tiene que trocear cortédndolo a intérvalos re-
gulares para que cada uno de dichos trozos tenga el peso
requerido.

De acuerdo con estos perfeccionamientos, se dota la
nédquina, a la salida de su molde~hilera 10, de una pieza
de apoyo 12 desplazable en el sentido indicado por la
flecha 13, es decir en sentido descendente, disponiendo
dicha piezea & la altura necesaria para gque el cilindro
de pasta que sale del molde 10 se apoye normalmente so-
bre dicha pieza 12. Este pieza de apoyo 12 est£ unida a
unas palancas articuladas (palanca 14, giratoria em su
punto medio 15) estando montada la indicade pieza 12 en
la extremidad de estas palancas (pieza 14), mientras que
en otro punto de estas palancas #e disponen unos contra-
pesos 16 de posicién ajustable, los cuales se situan de
modo gque tengan tendencla & hacer girar la palanca 14 en
el sentido indicado por la flecha 17, es decir en senti-
do contrario a la flecha 13, oponiéndose con ello al des-
censo de la pleza de apoyo 12. lLas indicadas palancas
(14) estén relacionades con un dispositivo cortador 18
del cilindro de pasta 1t. Este dispositivo cortador 18
con su correspandiente cuchilla 184 se sitia entre el
molde-hilers 10 y la pieza de apoyo 12. Le puesta en fun-
cicnemiento del indicado cortador 18 se verifica, en fun-
cién con la posicién angular de las palancas articulades
14, de modo que el cortador 18 funciona activamente, es
decir hace descender su cuchilla 184 para cortar el cilin-
dro de pasta 11, cuando la pieza de apoyo 12 ocupa una

posicién inferior, es decir en el momento en que esta pie-



10

15

20

25

de
c¢ilindro que gravita en aguel momento sobre este pieza,
adn en contra de la acoién contraria ejercida por los
contrapescs ajustables 16. En la figura anexa, la palen—~
ca 14 estd relacicnada con el dispositive cortador 18
mediante un juego de contacto® eléctricos 18 y 19, el
primero de ellos soliderios de la palance 14 y el segundo
f£ijo, intercalados ambos en el cireuito de alimentacién
20 del cortador electromsgnético 18, de modo que al es-
tablecerse contacto eléctrico entre 18 y 19, se cierra
el circuito 20, dando lugar 81 funcionamiento de 18 ¥
subsiguiente bajada de la ldmina cortadora 184 y &l cor-
te de la longitud adecuada del cilindro de pasta 11 que
corresponde al peso que hace descender la pieza de apo-
yo 12, teniendo en cuenta la posicién ocupada en aquel
momento por el contrapeso 6. En la figura, la piega de
apoyo coneiste en un rodillo giratorio, 1o cual faci-
lita el avance del cilindro de pasta disminuyendo los
rozamientos entre el indicado cilindro y la pieza de apo~
yo. Debajo de la pleza de apoyo 12 existe preferentemente
una correa sin fin 21, cuya finalidad es la de recoger
los sucesivoe trozos de pasta que vancayendo como cam-
secuencia de cortar el ¢ilindro continuo mediente los
sucesivos descensos de la limina cortadora 184. L& posi-
oién ocupada por el contrapeso 16 es variable, pudiendo
graduarse medliante un dispositivo que en el plano se re-
presenta en forma esquemdiica, mediante una pieza 22,

que de una parte estd relacionada con el contrapeso 16

y de otra parte puede desplazarse mediante un husillo
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roscado 23 accionado por una menecilla erkem; 24 , de
modo que el giroc de la indicada manecilla 24 repercute

en el desplazamiento del contrapeso segin la doble flechs
25. Este desplezamiento repercute a su vez en la po-
sicién que ocupa el contrapeso 16 sobre la palance 14 y
por lo tent0 en el peso necesario para provocar el des-
censo de la pieza 12, La manecilla 24 puede ir directas-
mente gradueda en pesosm, puesto que al ser Invariables
las dimensiones de los distintos Srganos antes aludidos,
el peso necesaric para hacer descender el rodillo 12, es
funcién dnicemente de la posicién ocupade por el comtra—
peso 16, 1la cual e su veg es funcién de la posicién an-~
gular de la manecilla o volante 24.- E1l cortador electro-
magnético 18 puede sustituirse satisfactoriamente por un
dispositive mecédnico equivalente en lo que hace referen=~
eis a su puesta en funcionamiento por efecto del descen-
so de la piega de apoyo 12.

Se comprender. que podrédn introducirse cuantas variacio-
nes de detalle se estimen convenientem, siempre que no al-
teren la esencinlidad de la presente patente, a cuyo fin
se declaran no divulgadas, practicadas ni puestas en eje-
cucién en Espafin las siguientes reivindicaciones que cons-
tituyen la

NOTA REIVINDICATORTIA

18 - "PERFECCIONAMIENTOS EN LAS MAQUINAS PREFORMADORAS
Y PESADORAS DE PIEZAS DE PASTA PARA PANADERTA, PASTELERTA
Y SIMILARES®™, caracterizados esencialmente por ccmbinarse
dichas méquinas con uns pleza de apoyo deaplazsble y can
un cortador automético» de pasta mendado por la posiciém
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de la pieza de apoyo anterior, diapmi;ndo ambée elemen-
tos, la pieza de apoyo y el cortador, a la salida del
molde-hilera de la mdquina, de modo que la pasta que sale
de dicho molde se apoye sobre la citada pleza desplaze—
ble quedando el cortedor entre le citada pieza de apoyo
y la sbertura de salida del molde, con la particularidad
adicionsl de que la citada pleza de apoyo estd sostenids
por palancas ajustablemente contrapesadaa, cuyo desequi-
1ibrio menda el funcionamiento del cortador de pastia.

28 ~ PerSupcoionamientos, segn la anterior reivindieca—
oién, en los que la pieza de apoyo consiste, ventajosamen-
te, en unos rodilloe giratorios gque estdn montedos sobre
unas palencas articuladas provistas de unos contrapesos
de posicién ajustable para determinar el desequilibrio
de las citadas palencas de &cuerdo con el peso de la pes=-
ta que gravita sobre los rodillos anteriores.

3% — PERFECCIONAMIENTOS EN LAS MAQUINAS PREFORMADORAS
Y PESADORAS DE FIEZAS DE PASTA PARA PANADERTA, PASTELERTA

Y SIMILARES,
Podo tal y conforme queda descrito y reivindicado en

la memoria descriptiva que antecede y que consta de seis
hojas escritas & miquina por una sols ear« y un planc que
la ilustra.

MADRID, 16 de julic de 1955

CONSTRUCTORA DE PANIFICADORAS, S.A.

P.A.
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