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PATENTE DE INVENCION

- (LB/GC)

RERET 293031

MEMORTIA DESCRIPDI2IVA

sobre:

"PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE UNA MATERIA
ESTRATIFICADA ENDURECIDAY

Solicitentes: MOSER-GLASER & CO., A.G., entidad suiza,

regidentes en Hofackerstrasse 24, MUTTENZ-
BALE, Suiza.

La invencidn se relaciona con la obtencidn de
una materia estratificada endurecids que esta constituida
por bandas absorbentes, por ejemplo, de papel, de un
dieléctrico liguido, por ejemplo aceite mineral y uma

e rosina sintética contenida en dichas bendas., La resina
gintética v4 unida de un modo ten Intimo con el dieléc—

trico 1{quido y las bandas absorbentes que la combinacidn
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antedicha forma un cusrpo sdlido, La resina sintética

contenida en este cuerpo pertenece al tipo de las resgi-
nes sintéticas endurecibles sin separacidn de constitu-
yentes volatiles, como por ejemplo las resinas epoxidas

y las resinas poliésteres no saturadas disueltas en subs—
tancias monomeras polimerizables, como por ejemplo y de
preferencia el estirol monomero.

La invencidn abarca igualmente un procedimiento
para la fabricacidn de la materia estratificada antedichas
la banda absorbente se impregna con un dieléctrico li-
quido. Las diferentes capas se pegan unas a otras con la
materia prima de una resina sintética del tipc definido
anteriormente por endurecimiento de esta. La adicidn de
la materia prima de la resina sintética puede tener lugar
0 inmediatamente después de la impregnacidn de las ban-
das o previamente al ligquido de impregnacidén o mediante
mezcla a este ultimo en forma de emulsidn.

En este procedimiento, la resina se supone
que contiene en cantidéd suficiente lo que se denomina
el endurecedor. Pero segun una variente de este proce-—
dimiento, variante que forma igualmerte parte de la inven-
cidn, el endurecedor de la resina se puede aﬁadir por lo
menos parcialmente &l dieléctrico l{quido.

Las bandas absorbentes pueden ser papeles mine-
rales y orgdnicos, en particular si el producto debe pre-
sentar una alta resistencia eléctrica a la rotura. Ademas,
estam pueden ser tejidos, como por sjemplo, tejidos de
algoddn, tejldos y papeles de fibra de vidrio, tejidos
de nylon, tejidos de teflon, etc..., en particular si el

producfo debe presentar una elevada resistencia mecanica.
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. Como fases liquldas son apropiadas entre otras
aceites minerales, en particular también aceite de trans-
formadores, petrdleo, y ademds, pare reducir la inflema-
bilidad del difeniloclorado liquido y éste mezclado con
el triélorobenzol, y edemas fluworocarbono del que hay di-
versas variedades. También se pﬁeden utilizmar mezclas como
por ejemplo difeniloclorado y aceite minersl. Una mezcla
de hexaclorobutadieno con aceite mineral que contenga de
preferencia de 30 a 40% en peso del primer producto es
tamblén conveniente. Fuera de los ejemplos indicados resul-
ta facil a toda persona entendida en la materia, hallar
otros liguidos aislentes, resinas y bandas absorbentes
apropiadas, lo cual puede hacerse, por medio del simple
ensayo siguientet un trozo de la banda absorbente se
remoja en el liquido a ensayar. Después se retira la
benda y se moja con la materia primas de la resina que se
mezcla coh agentes endurecedores convenlentes. Dos muestras
preparadas de este modo se colocan una sobre otra, lige-
ramente apretadaé juntas y endurecidas, si es preciso
mediante aumento de la temperatura.

En la preparacion de la materia estratificada
endurecida segun ia invencidn, la banda absorbente se
impregna con la fase 1liquide y las diferentes capas sse
pegan unas a otras con la materia prima de una resina en-—
durecible sin.formacidén de burbujas por una polirreaccidn,
como por ejemplo una polimerizacidn o une poliadicidn, que
produce el endurecimiento.

BEstos dos fendmenos pueden tener lugar sucesi-
vamente., Pueden también tener lugar similtaneamente, en el

caso de que el liquido dieléctrico y la materie prima de
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la resing se utilicen en estado de emulsiodon., Es evidente

que la banda poross se impregna en estado bien seco, de
preferencia en vacio, si se toma en consideracidén una
registencia muy elevada a la descarga eléctrica.

El endurecimiento puede ejescutarse convenisen=
temente después de las estratificaciones sucesivas, pues
no puede liberarse ningun constituyente volatil por el
endurecimiento. Pero también se puede producir’el endu-
recimiento parcialmente entes y durante la estratificacidn.

En el caso en que la fase liquida diera lugar
por calentamiento a la formacidon de burinjas de gas, por
ejemplo a causa de evaporacidn, se trabajarias convenien-
temente con una resina endurecible. en frio.

El procedimiento es igualmente conveniente pars
la insercidn de pequefias hojas de alta resistencia a la
rotura, como por ejemplo trozos de mica que se depositan
sobre la banda porosa. BEste procedimiento es entre otros
notable para la fabricacidn del aislamiento de bobinas

de gensratrices y de motores de alta tensidn, puesto

' que resulta un aislamiento completamente exento de bur-

bujas, duro y flexible y rico en mica.

El procedimiento es muy apropiado ademes para
la fabricacidn de tubos y de cilindros huecos estrati-
ficados de seccion transversal de diferentes perfiles
e5Ceess 81 las bandas van arrolladas sobre unos mandriles
de seccidn eorreépondiehte vy retiradas de estos mandriles
después de eﬁdurecimiento parcial o completo, Por el
contrario de lo que sucede con procedimientos analogos
conocidos, se pueden utilizar para los mandriles materias

de endurecimlento de menor dureza, solidez y resistencia
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al calor, porque se puede trabajar con una presidn me-ga’
dida y a una baja temperatura'de endurecimiento.

Sin embargo, es muy importante el hecho de que
las bandas porosas puedan arrollarse y aplicarse por un
medio meceanico ¢ a mano directamente sobre el cuerpo
a aislar, como por ejemplo arrollemientos de transforma-
dor, nucleos de hierro;conductores de union a transfor—
medores y aparatos, conexliones para carriles, cables,
armaduras pera oXtremos y unlones de cables, pernos para
traviesas, arrollanmientos para condensadores, arrolla-
mientos de generatrices y de motores, partes en tensicn
de aparatos de conmutacidn, de modo que se pueden utilizar
también plezas de insercion de forms apropiads e cade
caso particular. Por sjemplo, las bobinas se arrollaran
mecénicamente, mientras que su conexidn exige en general
un trabajo de arrollamiento y de colocacidén a mano. Esta
posibilidad resulta tembién de la circunstancia de que
ni una temperatura de trabajo elevada, ni una fuerte
presidn son necesaries sobre las bendas impregnadas, ¥y
que el endurecimiento no debe ejecutarse de modo continuo
como en los papeles endureéidos conocidos hasgta ahora,
pero puede tener lugay al final del trabejo de colocacidn.

81 lg materia primse de la resina no se afiade
al principilo, sino tan solo después de un cierto espesor
de capes, entonces resulta un dieléctrico combinado que
esta constituido en el interior de una materia impregna-—
da de lfguido que vé rodeado per todo su contorno con una
envolturs de materis estratificada endurecida. La en-
voltura actua solamente como recipiente y, para un espesor
conveniente, al mismo tiempo como dieléctrico parcial.

En numerosos casos es conveniente que la envoltura ses

electricemente conductora o por otras razones de ngtu= .-
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releza metdlica, Entonces solo es necesario que la banda :-
absorbente esté constituida de material conductor, como
por ejemplo un tejido de alambre fino, un papel grafita-
do un papel metalizado. Es practica autorizada'en nume-
rogos casos aplicar una envoltura aislante que impida
la difugidn progresive fuera del cuerpo sdlido del die-
léctrico liquido, por ejemplo, una envoltﬁrg de resina
colada, una envoltura de porcelana o un tejido arrollado
e impregnado de endurecimientos.

La materia prima de la resina encierra, lo que
se denominsn endurecedores, en mayor o0 menor cantidad,
segun el tipo de endurecedor, la temperatufa de endure-
ciniento ¥y ;l tlempo de endurecimiento deséados.

En clertas odndiciones,‘el endurecedor puede,
en el procedimiento segun Queda'expuesto eanferlormente,
producir al cabo de poco tiempo, una disminucidn de la
viscosided de la materia prima. Si se desea el depdsito
de resina sufre debido a este hecho en su uniformidad,
puesto que a reducida viscosidad el deposito es mas
espeso que a alta viscosidad. Ademas, la materia final-
nente démasiado espese debe eliminarse de tiempo en
tiempo del recipiente de aprovisionamiento lo que se
hace con algun trabejo, conduce a uh consumo creciente
Y produce el inconveniente de que el resto del disol-
vente se inutiliza. En efecto, por refrigeracion de la
materia puede producirse una duracidn prolongada de la
viscosidad deseada, esto, sin embargo, y tan solo en
ung medida limitada. o

Segin una variante mencionada al prinoipio de

esta memoria, la materia prima de la resina se utiliza
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tembién sin endurecedor o con ung cantidad de erdurece-
dores muy reducids. Para ello é} endurecedov?gﬁade al
componente liguido {por ejemplo al aceite mineral), En
realidad y por lo general esta mezcla no se efectia Ffacil
mente, pero se obtiene la fina distribucidn exigida en el
volumen entero del componente liguido por emulsicdn., ”

Enseyos han demostrado que bandas porosas, por
ejemplo de papel, que se impregnan con esta emulsidn y
a las cuales se aflade después la materia prima de la
resina exenta de, 0 con pobre endurecedbr, reciben el
mismo endurecimliento que si el endurecedor se afiadiera
directamente a la materia prima de la resina. De este
modo se evitan por completo los inconvenientes antedichos,
Asilse consigue preparar, por ejemplo, papel endurecido
que presenta un factor de pérdida dieléctrica inferior
a 0,5% y consiguiendose esto por una impregnacidn com-
pleta del papel. Como la conductibilided teérmica a causa
de la perfecta impregnecidn es mayor que la de los pa-—
peles endurecidos hasta ashora, y que el factor de pér-
dida es mas reducido, esta materia conforme a la inven-
cidn puede utilizarse pare tensiones de 400 KV y mas.

No existe modificascidn algunsa esencial de
esta parte de la invencidn si el endurecedor se afiade
tan solo parcialmente al dieléctrico liquido y parcial-
mente a la materia prima de la resinasa.

-~-NOTA -

Descrita suficlentemente la naturaleza del
invento, as{ como lg meners de realizarlo en la prac-

tica, debe hacerse constar que las disposiciones ante-
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de detalle en cuanto no alteren su principlo fundamental.

También se hace constar que el invento, corresponde a
une Patente presentada en Suiza con fecha 17 de Julio
de 1954, acogiéndose por lo tanto & los beneficios
gque conceden los Convenios Internacionales en vigor
¥y siendo lo que constituye la esencia del referido
invento, y por lo que se solicita Patente de Invencidn
por 20 afios en Espafia: "Procedimiento para la obitencidn
de une materia estratificada endurecidal caracterizen-~
doge por lo siguiente:

18,~ Procedimiento para la obtenciodn de una
materis estratificada endurecida, caracterizado porque
la meteria se constituye mediante una estratificacion
de bandas absorbentes que encierran un dieléctrico
liquido vy en la que este ultimo y las bandas absorben-
tes van unidas de modo ten Intimo por une resina sin-
tética endurecible, ementa de burbujas, polimerizable,
que resulta del conjunto de la materia un cuerpo sélido.

22,~ Procedimiento segun reivindicacidn 1le,
caracterizado porque las bandas absorbentes son papeles.,

38,- Procedimiento segun reivindicacién 18,
caracterizado porque las bandas absorbentes son tejidos.

42,- Procedimiento segun reivindicacion 12,
caracterizado porque el componente liquido es aceite
mineral, -

58,~ Procedimiento segun reivindicacidn 18,
caracterizado porque el componente ligquido es un dikfe-
niloclorado.

68,- Procedimiento segdn»reivindicacién 1s,
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caracterizado porque el componente liquido es una L
de un difeniloclorado con triclorobenzol,

T8,~ Procedimiento segun reivindicacién 18,
caracterizedo porque el componente liquido es un fluoro-
carbono.

88,~ Procedimiento segun reivindicacicn 1le,
caracterizado porque el componente ligquido es una mezcla
de un 30 a 40% en peso de hexaclorobutadieno y de aceite
de transformador (Aceite mineral).

98,~ Procedimiento segin reivindiéacién 1s,
caracterizado porque la resina es una resina epoxida.

108,~ Procedimiento segun reivindicacion 1& cg
racterizado porque la resina es un poliester,

1le,- Procedimiento segun reivindicaciones
anteriores caracacterizado porque la banda absorbente
se impregna con un liquido dieléctrico y las diferentes
capas de la materia prima de una resinsg endurecible sin
formacidn de burbujas por polimerizacidn o poliadicidn.

128,- Procedimiento segin reivindicacidn 118,
caracterizado porque la impregnacidn de las bandas con
el 1iquido dieléctrico y el depdsito de la materia prima
de la resina tienen lugar sucesivamente.

138, Procedimiento segin reivindicacidn 118,
caracterizedo porque la impregnacidn de las bandas ¥y
el depdsito de la materia prima de la resine tienen lugar
simulténeamente, utilizandose el liquido dieléctrico
y la materia primas de la resina en forma de emulsidn.

148,~ Procedimiento segin la reivindicacidn
118, caracterizado porque el endurecedor de la resina

se arlade, por lo menos parcialmente, al liquido die-
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léctrico,

158,~ Procedimiento segun reivindicacidn 14é,
caracterizado porque el dieléctrico 1fquido y el endu~
recedor de resina se emulgan juntos.

168,~ Procedimiento para la obtencidn de una
nateria estratificada endurecida; tal y como queda subs=-
tancialmente descrito en la presente memoris que consta
de diez hojas escritas a maquina por yns sola cara.

rid, 16 e Julio de 1955.
MOSER-GDASER &:i oy ALGe
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