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MEMORIA DESCRIPTIVA 

DELA

PATENTE DE INTRODUCCION

qae por d iez años# para España y su s Posesiones# se s o l i c i t a  a 

favor de DR* INGR# OTTO S GEMID# de n ac ion a lid ad  alemana# r e s i ­

dente en B8E6BN2 (AUSTRIA)# Kennelbacher S t r .  24# por; MEJORAS 

INTRODUCIDAS EN LAS SEPARADORAS QUE ACTUAN POR FUERZAS CENTRI­
FUGAS

La invención se re fie re  a ana separadora a base de - 

fuerzas centrifugas que por e l  efecto de la  fuerza centrifuga 

separa los componentes más pesados específicamente de gases o 

líquidos# E l  efecto generalmente oonecido de estas separadoras 

consisten en que e l  elemento que se ha de limpiar es metido en 

movimiento de rotacián  rápida por un dispositivo conducto de - 

admislán# por ejemplo por una entrada tangencial en la  cámara 

centrifuga o un dospositivo de torcián a x ia l dentro de la  cáma­

ra  centrifuga# Debido a la  fuerza de gravedad y de una oorrlen-
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te  secundaria, t a l  vez existente llegan la s  partícu las a l  depósi­

to colector montado en e l  extremo de la  cámara centrifuga#

Como consecuencia del movimiento de rotación para la  - 

separación de los componentes se origina en la  pared de la  cámara 

oentrifuga un desgaste elevado* a l  cual están extremadamente ex­

puestas la s  reducciones cónicas en e l  espacio de la  sa lid a  de la  

cámara centrifuga* lo que tiene por consecuencia un frecuente des­

montaje de toda la  cámaBa centrifuga*

Ya es conocido e l  que se fabrica la s  partes de la s  pare­

des de la s cámaras en la  separadoras centrifugas que están expues­

ta s  particularmente a l  desgaste en relación  con la s  paredes restan­

te s *  de materias má-a re siste n tes a dichos desgastes* disponiéndo­

se la -s  mencionadas partes de t a l  manera que pueden cambiárselas; 

más tienes esta  solución la  desventajas que en caso de reparacio-

nes deben ser desmontadas la s  respectivas partes de la  pared re­

sisten tes a l  desgaste* lo que es muy circunstancial y causa un - 

gasto de tiempo innecesario*

Objeto de la  invención es una separadora centrifugt con 

un estrechamiento cónico de la  parte in ferior de la  cámara centri­

fuga* fro n ta l a l  depósito oelector de poíno* coya parte e stá  ex­

puesta particularmente a l  desgaste* Bn evitación de la s desventa­

ja s  de la  solución oonocida consiste la  idea de la  invención en

que se fabrica  e sta  parte de la  cámara centrifuga* expuesta ai ma­

yor grado a l  desgaste* de una pieza de encage en forma anular he­

cha de un m aterial especialmente re sisten te  a l  desgaste* cuyo hue­

co se estrecha en forma cónica en dirección a l  depósito colector 

de polvo* pudiendo ser introducido en e l  extremo in ferior del tu­

bo de la  cámara centrifuga* Bata formación de una so la  pieza de 

la  respectiva parte de la  cámara centrifuga trae consigo la  ven­

ta ja  de que dicha pieza resisten te  a l  desgaste* que forma una par­

te  de la  cámara centrifuga* puede ser cambiada fácilmente* siendo
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piutegida sobre todo contra choques y desperfectos* Debido a es­

te  montaje que protege contra aboques puede con sistir  la  pieza de 

encaje de ta le s  m ateriales baratos# como por ejemplo vidrio de bo­

te lla#  porcelana u análogos# que# aunque sean re siste n tes a l  dea- 

43 gaste# no pueden aplicarse# debido a su fragilidad# en o tras cons­

trucciones generales* También co n sistir  e l  encaje en carburos aglo­

merados# metales v itrificados#  fundición en coquillas o análogos# 

m ateriales que son difícilm ente elaborables y que en la  mayoria de 

lo s casos no soldables y que# debido a la  facu ltad  del encaje de 

SO ser recambiable fácilmente y la  posib ilidad  de fijación # son ap li­

cables en colada sin  elaboración con arranque de viruta* Como quie­

ra  que la  mayoria do los m ateriales re siste n te s a l  desgaste pueden 

ser  elaborados solo difícilmente# no siendo soldables# se recomien­

da muy en gen eral.la  aplicación de estos materiales! en celada*

65 En e l  plano se ve cuatro ejemplos de realización  de la

invención. La cámara centrifuga 1 posee una entrada tangencial 2 

y en tubo de sa lid a  central 3 para e l  elemento limpiado* E l  extre­

mo in ferior de la  cámara centrifuga está  unido con la  pieza enca­

jad a 4 que es enteriza y de m aterial re siste n te  a l  desgaste estre­

no chindóse la  misma en ibrma de cono en dirección a l  depósito colec­
tor d - e po lvo *

En la  ibrma de realización  representada en f ig *  1 está 

metida la  pieza de encaje 4 en e l  extremo in ferior del tubo de la  

cámara centrifuga en toda la  longitud de su camisa cilindrica# - 

68 siendo sujetada en e l  mismo por una a n illa  de chapa 5 escuadrada 

y la  óltima asegurada por un to rn illo  6*

E l ejemplo de realización  de la  f i g .  2 enseña un encaje 

4 dotado de un an illo  que sirve como tope en la  introducción de 

dicha pieza en la  parte in ferior de la  cámara centrifuga c ilin dri- 
76 ca 1*-

Bn e l ejemplo de realización  representádo en la  f ig *  3
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consiste la  respectiva pieza 4 que también ea entera, \eh una boea 

de chapa hueca en forma de cono que ea aujetada por una a n illa  de 

chapa ea cuadrada 5 en e l  extremo del tubo de la  cámara centrifuga * 

78 Deade luego pueden aervlr para au fija c ió n  también otros medios - 

constructivos .-

E l  ejemplo de realización  en f ig .  4 enseRa una pieza de 

encaje 4 que también ea entera, alendo introducida a s i  mismo en la  

parte in ferior de la  cámara centrifuga c ilin d rica  1 . Dicha pieza 4 

80 e stá  dotada de un perno 7 que en unión de ana hendidura 8 hecha en 

e l  extremo de la  cámara centrifuga c ilin d rica  forma un cierre de - 

bayoneta, haciendo aa i impoaible e l  que 8e dealo cá lice  la  pieza de 

encaje#

- REI VINDICACIONES -

86 Se re iv in d ica , no como nueva, sino como no practicado enEapaña, 

loa punto a siguientes :

1#- Mejoras introducidas en la-a separadbras que actáan por fuer­

zas centrifugas, caracterizadas porque la  parte extrema in ferior 

de la  cámara centrifuga que ae estrecha en forma cónica y que ea- 

90 tá  expuesta sumamente a l  deagaate, está  formada por una sola pie­

za de encaje anular y recambiable hecha de m aterial re sisten te  a l  

desgaste, cuyo hueoo ae estrecha en forma cónica hacia e l  depósito 

colector de polvo, pealándose introducir dicha pieza en e l  extremo 

del tubo de la  cámara centrifuga#

96 8#- Mejoras introducidas en la s  separadoras que actúan por fuerzas

centrifugas, segón 1* reivindicación, caracterizadas porque consis­

te  la  pieza encajada en un cuerpo de chapa hueco en forma cónica. 

3+- Mejoras introducidas en la s  separadoras que actáan por fuerzas 

centrifugas, segán 1* y 2* reivindicación , caracterizadas porque 

300 la  pieza encajada construida por elaboración con arranque de viru­

ta  o per fundición consiste en un m aterial re sisten te  a l  desgaste, 

aunque rompible, como porcelana, v idrio , fundición en ooqullla o
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4#- Mejoras íntro da cides en la s  separadoras que actdan por fuerzas 

centrifugas, se ^ h  1*̂  a 3 * re lv in d i^ c ió n , caracterizadas porque 

es sujetada la  pieza encajada en e l  extremo in ferior de la  cámara 

centrifuga por una a n illa  de chapa o ana brida o un perno, e l  que 

con hendiduras hechas en la  cámara centrifuga, forma en cierre de 

bayoneta *-

6 ** "MEJORAS INTRODUCIDAS EN LAS SEPARADORAS QUE ACTUAN BOR FUERZAS 

CENTRIFUGAS"..

Obnsta la  presente memoria descriptiva de cinco hojas nu­

meradas y mecanografiadas en una so la  cara a la s  que se acompañan 

un plano para su mejor comprensión.

*
MADRID, !̂ 5 j a l
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