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En el procedimiento catal{ticc usual pera la
obteneidn de anhfdrido de docido fdtlico se conducen
vapores de neftslina, en unamezola con alre, a través
de un catalizador de vanedio, que generalmente est&

5. descansando en un bafio rodeado dée tubos, que sirven para
eliminar el calor de reaccidén. ILos gases gus abandomn
el horno d@e contacto contienen, sdemis de los vapores
de anhfdrido de goido ftdlico, el aire restemte, asi
como pequefias cantidedes de naftaquinona, deido male{nioo,

10. éxido de carbono, didxido &e carbono y vapor de agua.
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Los gases del horno se enfrfan en grandes cémaras de
separacidn, donie se obtiene un reml imiento de arroxi-
madamente 87% de anhfdrido de doido ftdlico s6lid bruto.
Por razones de seguridad se preflere mantener el sonte-
nido de naftalins del aire debaJo del contenido de ex-~
plosidén de las mezclas de naftelinas-aire, es decir,para
1502 un oontenido de 51 f. para 3002 uno de 44 g. y para
2502 uno de 40 g. de naftalina/m> de aire (0%, 760 mm.).
| El procedimiento dezcrito tiene la desvanqaja
de necesitarse cémaras de separacidon muy granies par:
poder gerantizar una separacién de los productos de
reacolidn desde el aire. Qomo desventeja se ha conside-
rado también, que la naftalina se ha de tramsformar to-
talmente en una scle pasada a través del horno, si no se
quiere que se piérda oon log gases de escape o durante
la limpieze del amhfdrido de gcido ftdlico bruto. Esto
se consigue utilizando temperaturas @ e reaceidn relati-
vamente elevadas de aproximadamente 350 hasta 3809. Por
otra parte, con ésto se favorece la combustidn a aidxido
de carbono, de menera que no se puede oconseguir un ren-
dimiento en anhfdrido de dcido ftdlico superior sl ren-
dimiento arribve mencionsdo.
Tanbién se ha propuestc obtener amh{drido
de &cido ftélico conducienio vapores de naftalina, en
mezola conm eire, a través de un catalizador que se man-
tiene en movimiento arremolinadu escendente y d escendente.
Para retirar el calor de reaccidn se monten en la pared
0 en el interior d&el horno de oontgoto serpentines de
refrigeracidn donfe se calienta o vaporiza agua bajo

presidn.
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Se ha descubierto que la febricaciénd e enhf-
drido de acido ftalico de mezclas de aire y vapor de
naftaline en catalizadores mantenidos ex movimiento
arremolinado ascendente y d escendente se puede efectuar
con ventaja conduciendo la mezcle de aire y vapores de
nafteline en eircuito, separando parcisimente el amh{-
drido de @oido rfdlico, que se ha formado, y afiad 1endo
nuevas cantidades de naftalina fresca e este oirouito;
Lz separacidn del anhfdrido de dcido ftdlico de la mez-
cla del circuito se efectia convenientemente en forma
1{quido, E1 anhfdrido de docido ftdlico, as{ separado,
contiene sclemente cantidades muy reducidas de nafta~-
quinona, naftaline y doidc malelnico, por ser estos
compuestos mas voldtiles que el anhfdrido de acido
ftdlico.

La separacién completa del emhidido del doido

ftdlico en forma 1{quida no es posible, ya que por lo
menos se queda en el aire con una prestdn parcial, que
correspomle a una presion de vapor de 7,0 mm. Hg. con
el punto de fusidn de 1329, es decir, por m> de atre
(0%, 760 mm.) estan contenidos por lo menos 61 g. de
anhfdrido de doldo ftdlico. |

De acuerdo, con la presente invencidn, esta
parte se conduce de nuevo a travées del catalizador. Oon
ello no se origina reducoidn algum en el rendimiento,
ya que la naftalina fresca, que se le agrega al gas
restente, oxida con més facilided que el anhfdrido de
dcido rtalico. Convenientemente se mantiene en la capa

del catelizador, en movimiento arremolinado ascendente y

descendente, una temperatura media més reducida que
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generalmente la usuel, por eJemplo, 330 a 350%, y te-
niendo en consideracién el repetido pasode los gases &
traves de la capa catalizadora se prescinde de una trans-
formscidn totel de la naftalina y de la nartaéuinona;
Las ocantidades de naftalina que se le pueden agregar al
gas restarte dependen del 1fmite de explosidn 1nf'er10r.
que con 400% se emouentra em 73,2 g. de anhfdrido de
doldo ftdlico/m” normel de aire. A oontinuaeidn se
Pueden separar, comipciendo de nuevo los gases retorna-
dos zobre el catalizedor, a la Yemperatura infiicada, de
73,2 a 61,0 = 12,2 g. de anhfdrido de deido rtdlico por
m3 normgl de aire, es deocir, aproximedamente el 17% del
anh{drido de éoido ftdlico conducido en el cirecuito y
volviendo a conducir en eircuitc hasta el 504 del an-
hfdrido de doidoftdlico li(juido que ge forma en total.
Ademds, en este procedimiemto em cirecuito
se aprovecha mds el contenido de ox{geno de la cantidad
de aire antes indicads, gue oon solamente un paso de los
gases a través de la capa del catalizador. Kientras éue
por ejemplo, el contenido de oxigeno del aire, que por
n- normal contiene 40 g. de naftaling, se reduce durante
la oxidacidn de 87% de naftalina a anhfdrido de dcido
ftdlico, segin el método corriente, de 20,9 a 17,1% en
volumen, el sistema en circuito permite un eprovecha-
miento del ox{geno del aire haste aproximademesnte 8% en
volumen y menos sun, sin que ésto tenga por oonsecuencia
una reduccidn de la velocidad de reaceidén. Por lo tanto,
con un metro oibico normal se pueden transformar 80 g;
de naftalina y mds. la bajada del contenido de oxigeno y

la subide del ocontenido de didxido de oarbono y vepor de
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agua en la mezcla gaseosa desplazan el punto de expldsién

en aentido favorable. El aire pobre en ox{geno, que se
conduce en el circuito, permite sin pelig;o, mayores
contenidos de anh{drido de doido ftdlico que utilizam o
aire normal; De esta manera, se puede obtener en cads
pasada del gas retornado, a través de la capa cataliza-
dora, mis anhfdrido de dcido ftdlico liquido que arriba
indicado; El me jor aprovechamiento del ocontenido en
ox{geno del aire tiene ademds oomo consecuencia, de que
para una determinsda produccidn, la cantidad de aire
solamente necesita ser la mitad al utilizar 80 g; de
naftalina/m3 normel de aire y golamente de 1/3 al uti-
lizer 120 g. de nattalina/’m3 nermal. de astre, resultando
que las cdmaras de geparacidn pars el anh{drido de acido
ftélicoAse reducen a ;a mitad o un tercio del volumen
haata shora necesario. ‘

| Debido a la utilizacién de temperaturas mas
reducidas en e horno de contasto con el procedimiento
presente de cirouito se puede recomendar la conduceidn
del gas residual econducido en circuito, a través de un
catalizador posteriormente acoplade para transformar
restos de naftalina y naftaquinona en anhfdrido de doido
rtdlico y separar preferentemente en forms aélida;

- NOTA =
Desorita suficientemente la natursleza del in;

vento, asl como la manera de realizario en la prﬁctica,
debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente
indicades, son susceptibles de modificaciones de detslle,
en ouanto no siteren su principio fuml amental. Tembién

se hace constar que dicho invento, se refiere a una
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Patente presentada en Alemsnia, con fecha 7 de Agosto

de 1954, bajo el N2 B 32,159;Iw!lao, acogiéndose por

lo tanto, a los bemficlos que conceden los Convemics

Internacioneles en vigor, siemio lo que commtituye la

esenciae del invento y por lo éue se solicita Patente

de Inveneidn, por 20 sfios en Espafia: "PROCEILMIENTO

PARA LA OBTENION DE SUHIDRIIC DE ACIDO FTALICO"; carae-

terizandose por lo sigulente:

1% < Procedimiento para la obtencidn de
anhfdrido de dcido ftdlico, de'mezolaa de aire y vapores
de naftaline en catelizadores meptenidos en movimiento
arremolinado ascendente y descendente, caracterizado
porque a la mezola de aire y vepores de naftalina en el
circuito, se gﬁaden cantidades de paeftalina fresca, al
mismo tiempo que se separa parcialmente el axhfarido
de doido ftdlico, que se ha formedo ocada Vez.

2% - Procedimiento, segln lo especificado en
la reivindicacién 1, caracterizado poréue el mhfdrido
de dcido ftdlico se separa de la mezcla del circuito en
rorma 1{quida.

3% - Procedimiento para la obtenacidn de
anhfdrido de goido ftdlico; tal y como queda substexoial -

mente d escrito en la presente Memoria, que consta de

seis hoJas escritag—par una sola
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