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M E M O R I A  D E S C R I P T I T A

C orrespondien te a l  r e g is t r o  de P a ten te  de In tro d u cc ió n  que, 
por d iez aSos, se s o l i c i t a  p a ra  EspaRa y sns C o lon ias , a f a ­
vor de Don Juan WILLHELMI, de n a c io n a lid a d  alem ana, re s id e n ­
te  en B arcelona, c a l le  de L a fo n t, nB 12 - - - - - - - - - -

p o r
"MÁQUINA PARA MOLDEO DE CUERPOS PLÁSTICOS HUECOS"

¡ E x is te n  algunas v a ried ad es de m a te r ia l  r e s in o - p lá s t ic o ,
de p rop iedades f í s i c a s  análogas a  l a s  d e l p o l iv in i lo ,  que se 
p reparan  en forma de p a s ta ,  o de m a te ria  l ic u a d a  en f r í o ,  ob­
te n id a s  en un es tad o  más o menos f lu id o  que depende de d es­
p roporciones en que se h a l le n  lo s  d iv e rso s  p roductos que in ­
te g ra n  l a  masa, y que se g e l i f i c a  bajo  l a  acción  d e l c a lo r ,  
produciendo p e l íc u la s ,  s i  se v ie r te n  sobre una lám ina, o b ier 
o b je to s  de forma c u a lq u ie ra  s i  con d icha masa se re l le n a n  
noldes adecuados y previam ente p rep a rad o s.

E l grado de f lu id e z  convenien te p ara  cada caso concre­
to  de a p lic a c ió n  de l a  masa r e f e r id a ,  depende de l a  p re v ia
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transfo rm ac ió n  de l a s  m a te r ia s  in te g ra n te s  de l a  misma y de 
¡ su amasamiento con r e s in a s  de cu a lid ad es conven ien tes y pLas- 
t i f i c a n t e s  ap ro p iado s .

E s ta s  p a s ta s  o m ezclas t ie n e n  l a  p rop iedad  de a d h e r ir ­
se a l a s  paredes in te rn a s  de un molde de yeso en un espesor 

I uniform e y cuyo v a lo r  depende de la  masa v e r t id a ,  haciendo 
in n e c e s a r ia  l a  p rep a rac ió n  de n d c leo s , noyos o machos p a ra  
l a  consecución de v ac iad o s; lo  que dá como re su lta d o  que l a  
m a te ria  re s in o  p l á s t i c a  lic u a d a  en f r í o  y v e r t id a  en e l  m is­
mo segdn volumen previam ente determ inado, se ad h ie re  a l a s  
paredes in te rn a s  d e l molde, p e rs is t ie n d o  a t ra v é s  de su co­
chura o b ten ién d o se , a l  f i n  del p ro ceso , o b je to s  de formas 

'd iv e r s a s ,  de esp eso r convenien te y huecos in te r io rm e n te .
Dicho p ro ceso , conocido y p ra c tic a d o  desde hace tiem ­

po en e l  e x tra n je ro , es to ta lm en te  desconocido en EspaKa y 
sus dependencias y es p o r e l lo  que l a  p re se n te  P a ten te  de 
In tro d u cc ió n  e s tá  d e s tin ad a  a g a r a n t iz a r  a su co n cesio n ario  
e l  derecho a l a  fa b r ic a c ió n  y e x p lo tac ió n  ex c lu s iv a  de una 
máquina para  moldeo de cuerpos p lá s t i c o s  huecos segdn e l  pro - 

¡ oedim iento r e f e r id o .
Con o b je to  de que queden p erfec tam en te  determ inadas 

l a s  c a r a c te r í s t i c a s  p r in c ip a le s  que s in g u la r iz a n  a l a  máqui­
na que m otiva l a  p re se n te  in v en c ió n , se re p re se n ta n  en una 
h o ja  de d ib u jo s  a d ju n ta , que se acompaHa a t i t u l o  de ejem­
p lo  s in  c a rá c te r  l im i ta t iv o ,  s e is  f ig u ra s  que se rán  v a l io ­
sos a u x i l ia r e s  p a ra  f a c i l i t a r  l a  c o rre c ta  in te rp re ta c ió n  de 
l a  d e sc rip c ió n  que de la  misma se expone a co n tinuac ión  en 
un supuesto  de e jecu c ió n  y a p lic a c ió n  p r á c t ic a s .

En d ichos d ib u jo s , l a  f ig u ra  1 re p re se n ta  una v i s t a  
esquem ática d e l alzado  lo n g itu d in a l  d e l conjunto  de l a  má­
quina que se p re ten d e  p ro te g e r .
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La f ig u ra  2 se r e f i e r e  a uno de lo s  sis tem as p re v is to s  
p a ra  l a  conducción co n tin u a  de lo s  moldes por l a s  d iv e rsa s  
zonas que han de a t r a v e s a r .

La f ig u ra  3 m uestra una v i s t a  t r a n s v e rs a l  p a r c ia l  de 
l a  máquina, re p re se n ta d a  esquem áticam ente con o b je to  de des­
ta c a r  sus puntos p r in c ip a le s  p resc in d ien d o  de d e ta l le s  cons­
t r u c t iv o s  que en nada a fe c ta n  a l a  e s e n c ia lid a d  de l a  inven­
c ió n .

La f ig u ra  4 m uestra una v i s t a  en p la n ta  de l a s  cubetas 
que se adoptan p ara  carga de lo s  moldes y recu p erac ió n  de I r  
masa que de lo s  mismos se v ie r te  acc id en ta lm en te .

En l a  f ig u ra  5 se re p re se n ta  un molde como ejem plo, 
den tro  de l a  gran v a ried ad  que de é s to s  pueden a p l ic a rs e  pa­
ra  l a  ob tención  de o b je to s  d iv e rso s  y , f in a lm en te ;

La f ig u ra  6 se con trae  a uno de lo s  s is tem as  adop ta­
dos p a ra  l a  suspensión  de lo s  moldes en la  cadena o c in ta  
s in  f i n  que lo s  conduce a tr a v é s  de lo s  d i s t i n to s  cuerpos 
de l a  máquina en que se r e a l i z a  su cochura y su  en friam ien ­
to .

C onsiste  l a  máquina que se d e sc rib e  en un armazón o 
b a s tid o r  g en e ra l ( 1 ) ,  fab ricad o  o co n s tru id o  con m a te r ia le s  
m e tá lico s  lam inados o b ien  segdn e s t ru c tu ra s  de f á b r ic a  o 
de hormigón armado, sobre e l  cua l se disponen una cubeta de 
llen ad o  ( 2 ) ,  p ro v is ta  de t e t i l l a s  (3 ) en puntos convenien­
te s  p ara  que a t ra v é s  de l a s  mismas pueda f l u i r  p a r te  de la  
masa con ten ida en e l - i n t e r i o r  de l a  cu b e ta , que pasa a l l e ­
n ar lo s  moldes (4 ) ,  en can tid ad  adecuada que es regu lada  a 
t ra v é s  de v á lv u la s  de o b tu rac ió n  convenientem ente d isp u es­
ta s  en l a s  c i ta d a s  t e t i l l a s  de a lim en tac ió n  (3 ) .

La p a r te  su p e r io r  de l a s  cube tas (2) es f a c u l t a t iv a ­
mente c u b ie r ta , p a r c ia l  o to ta lm e n te , por una t e l a  p e r fo ra -
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da (5 ) , fa b r ic a d a  con fila m e n to s  de m a te r ia le s  in o x id a b le s , 
que ta n to  pueden s e r  m e tá lico s  como no, y cuyo o b je to  es e l  
de e v i t a r  que puedan c a e r  a l  i n t e r i o r  de l a  cubeta (2 )  cuer­
pos ex trañ o s  o cu a lq u ie ra  de lo s  moldes (4 ) que c irc u la n  sus 
pendidos de unos ganchos (6 ) a lo s  trav esañ o s  (7 ) d ispuestos 
e n tre  l a  doble cadena (8 ) o c in ta  de conducción co n tin u a .

P ara  l a  r e f e r id a  conducción co n tinua  pueden a p l ic a rs e  
s is tem as d iv e rso s  que son d e l más oompleto dominio p ú b lic o , 
aunque en l a  p re se n te  d e sc r ip c ió n  se a p l ic a  una cadena d e l 
t ip o  E w arts, de m allas desm ontables (9 ) y p ro v is ta s ,  todas 
o algunas de e l l a s ,  de p a l e t i l l a s  (10) que so b re sa len  l a t e ­
ralm ente en forma adecuada p ara  r e c i b i r  e l  m ontaje de lo s  
tra v e sa ñ o s  (7 ) que, a l a  p a r  que unen a l a s  dos cadenas que 
in te g ra n  l a  conducción, s irv e n  tam bién p ara  so s te n e r  lo s  
ganchos (6 ) que su s te n ta n  a lo s  moldes (4 ) en todo su  reco ­
r r id o ,  independientem ente de l a  f re c u e n c ia  con que á s to s  
sean r e t i r a d o s  p ara  su  convenien te lle n a d o  en cu a lq u ie ra  de 
l a s  dos o más cubetas que f ig u ra n  d isp u e s ta s  sobre e l  arma­
zón (1 ) p ara  f a c i l i t a r  l a  c o r re c ta  a p lic a c ió n  de su con te­
nido a lo s  moldes (4 ) r e f e r id o s .

Sobre e l  p rop io  armazón (1) y d isp u es to  en punto con­
v e n ie n te , f ig u ra  un horno de prim era cocción  (11) en e l  que, 
m ediante r e s i s t e n c ia s  e l á c t r i c a s ,  c ir c u la c ió n  de gases u 
o tro s  medios té rm icos adecuados, se o b tien e  l a  p rim era  co­
chura d e l m a te r ia l  r e s in o - p lá s t ic o  contenido en cu a lq u ie ra  
de lo s  moldes (4) que, a v e lo c id ad  conven ien te , c irc u la n  
continuam ente po r su i n t e r i o r  h a s ta  s a l i r  por l a  boca opues­
t a  desde donde siguen  c ircu lan d o  h a s ta  l l e g a r  a s i tu a r s e  so 
bre e l  á rea  ocupada p o r una segunda cubeta  de a lim en tac ió n  
(12) en donde re c ib e , s i  a s i  es conven ien te , un nuevo l l e n a ­
do que compense a l a  p érd id a  de esp eso r que, por con tracc ión
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o tr a s  cau sas , haya su fr id o  e l  o b je to  (13) en curso de ob­

te n c ió n .
Después de su  r e l le n o ,  e l  molde (4) es suspendido de 

nuevo a l a  cadena p o r ta n te  y conducido po r é s ta  h a s ta  e l  se ­
gundo horno (14) donde re c ib e  l a  cochura f i n a l  cuya bondad 
es inspecc ionada adecuadamente a  t r a v é s  de todo e l  p roceso , 
m ediante in s ta la c io n e s  p iro m é tr ic a s  que perm iten  o b serv ar 
constantem ente lo s  v a lo re s  té rm icos a que l a s  p iezas  a o b te ­
n e r  son som etidas.

F inalm en te , e l  o b je to  term inado, juntam ente con su mol 
de ( 4 ) ,  sa le n  del horno (14) de segunda cochura y siguen  c i r  
culando h a s ta  e n t r a r  a l  i n t e r i o r  de una cámara de r e f r ig e r a ­
ción (15) donde a lcanzan  la  tem p era tu ra  am biente que perm ite 
a su s a l id a ,  s e r  r e t i r a d o s  molde y  p iez a  d irec tam en te  por las 
manos de l o p e ra rio  o persona encargada de l manejo de l a  má­
qu ina.

E l movimiento co n s tan te  de l a  doble cadena (8 ) es obte}- 
nido desde tra n sm is io n es  o reducciones conven ien tes (16 ) que 
ac túan  sobre c u a lq u ie ra  de lo s  e je s  (17) en que van montados 
lo s  en g ran a jes  (18) cuya mayor o menor v e lo c id ad  an g u la r de 
ro ta c ió n  p roporciona l a  ta n g e n c ia l  adecuada de l a  cadena (8) 
cuya c a r r e ra  ú t i l  y de re to rn o  se r e a l iz a n  s in  so lu c ió n  de 
co n tin u id ad  y m antenida constantem ente su t r a y e c to r ia  normal 
m ediante so p o rte s  (19) y c o j in e te s  (20) convenientem ente d is  
p u e s to s .

D e sc rita  fundamentalmente l a  e s tru c tu ra c ió n  de l a  má­
quina para moldeo de cuerpos p lá s t i c o s  huecos, a s i  como e l  
funcionam iento mecánico y térm ico  que l a  d is t in g u e , no cabe 
d e ta l l a r  m inuciosas p a r t ic u la r id a d e s  de su co n stru cc ió n  n i 
de su funcionam iento que, po r s í  mismas, se deducen f á c i l ­
m ente, ta n to  de l a  d e sc rip c ió n  ex p u es ta , como d e l examen d i-
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re c to  de lo s  d ib u jo s que f ig u ra n  en h o ja  anexa a l a  p resen te  
Memoria.

Habiéndose d e s c r i to  ampliamente l a  n a tu ra le z a  d e l in ­
v en to , a s í  como su  r e a l iz a c ió n  en l a  p r á c t ic a ,  se hace cons­
t a r  que e l  mismo es  s u s c e p tib le  de v a r ia c io n e s  de d e ta l l e ,  
s in  que por e l lo  se a l t e r e  su p r in c ip io  fundam ental que cons­
t i tu y e  l a  esen c ia  de l a  in vención .
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D escrito  e l  o b je to  de l a  in v en c ió n , lo  que se d ec la ra  
como no d ivu lgado , p ra c tic a d o  n i  puesto  en e jecu c ió n  en Es­
paña, comprende l a s  s ig u ie n te s  re iv in d ic a c io n e s :

IB-.- Máquina p a ra  moldeo de cuerpos p lá s t ic o s  huecos, 
que se c a ra c te r iz a  por c o n s i s t i r  en un b a s t id o r  g en e ra l so­
bre d e l cu a l quedan montados dos hornos d i s t i n t o s ,  p ro v isto :; 
de sus co rresp o n d ien te s  in s ta la c io n e s  té rm ic a s , que quedan 
separados segdn e sp ac io s  conven ien tes que son ocupados por 
sendas cubetas de a lim en tac ión  de lo s  moldes que lo s  reco ­
r r e n ,  lo s  cu a les f ig u ra n  suspendidos con c a rá c te r  amovible 
a trav ésañ o s unidos a la  cadena o c in ta  do tada de movimien­
to  lo n g itu d in a l  que, a v e lo c id ad  conven ien te , lo s  conduce 
por e l  i n t e r i o r  de lo s  hornos y por encima d e l á rea  ocupada 
por l a s  cubetas de a lim en tac ió n  h a s ta  in t ro d u c ir lo s  a l  in te  - 
r i o r  de una cámara de r e f r ig e ra c ió n  desde cuya s a l id a  son 
ya fa c u lta tiv a m e n te  separados lo s  r e f e r id o s  moldes juntam en­
te  oon la s  p ie z a s  que co n tien en , o b ie n  pueden se g u ir  c i r ­
culando en un segundo proceso de tra ta m ie n to  ya que l a  d is ­
p o s ic ió n  de una cadena o c in ta  con tinua en movimiento a s i  
lo  p e rm ite , ta n to  en l a  c a r re ra  ú t i l  que es l a  que lo s  con­
duce p o r e l  i n t e r i o r  de lo s  hornos, cubetas y  cámara de r e ­
f r ig e ra c ió n  r e f e r id o s ,  como p o r l a  de re to rn o  que se r e a l i -
z
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za por debajo d e l armazón g e n e ra l de l a  máquina y según a l ­
tu ra s  y  a lin e a c io n e s  co n v en ien tes.

2 a .-  Máquina p a ra  moldeo de cuerpos p lá s t ic o s  huecos, 
según re iv in d ic a c ió n  p rim era , en l a  que se disponen dos o 
más cube tas de a lim en tac ió n  de lo s  m oldes, en cuyo in t e r io r  
con tienen  una masa de m a te r ia l  l iq u id o  o p as to so  que se v i e r ­
te  a lo s  mismos, en can tid ad es co n v en ien tes , a t ra v é s  de t e ­
t i l l a s  adecuadamente d isp u e s ta s  en e l  e x te r io r  de l a s  cube­
ta s  y p ro v is ta s  de v á lv u la s  re g u la d o ra s  y o b tu rad o res  d e l 
v e r tid o  y fig u ran d o  c u b ie r ta s  d ich as cube tas con t e l a s  f i l ­
t r a n te s  y de p ro te c c ió n

3&.- MÁQUINA PARA MOLDEO DE CUERPOS PLÁSTICOS HUECOS.
Según se d esc rib e  y r e iv in d ic a  en l a  p re sen te  Memoria 

d e s c r ip t iv a , que consta  de s i e t e  h o ja s  fo l ia d a s  y e s c r i t a s  
por una so la  ca ra  y acompaHada de una h o ja  de d ib u jo s .

M adrid, a 4 4 de J u l io  de m il novecien to s cincuen­
ta  y c in co .
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