L e

6.

10.

Eroduciendo pelfculas, si se vierten sobre una lémina, o biey
15.

MEMORIA DESCRIPTIVA

[Correspondiente al registro de Patente de Introduccién gue,

por diez afios, se Qolicita persa Espalia y sus Colonias, a fa-

vor de Don Juan WILLHEIMI, de nacionalidasd elemana, residen-

te en Barcelonas, calle de Lafont, n® 12 - - - - - - - - - -
p 01T

»MAQUINA PARA MOLDEO DE CUERPOS PLASTICOS HUECOS»

} . Existen algunes variedades de materisl resino-pléstico,
|ae propiedades figicas andlogas & las del polivinilo, que se
%reparan en forme de pasta, o0 de materia licueda en frfo, obd
tenidaes en un estado més o menos fluido que depende de las:
ﬁproporciones en gue se hallen los diversos productos que in-

tegran la masa, y que se gelifica bajo la accién del calor,

bjetos de forma cuslquiera si con dicha masa se rellenan
moldes adecuados y previemente preparados.

El grado de fluldez conveniente pare cada caso concre-~

to de aplicacidén de la masa referida, depende de la previea
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' diversas, de espgsor conveniente y huecos interiormente.

csdimiento referido,

'na que motiva la presente inveneidén, se representan en una

transformacidén de las materias integrantes de la misms y de
su amasamiento con resinas de cnalidades oonvenientes y plasd
tificantes aproplados.

Estas pastas o mezelas tienen la propiedad de adherir-
ge a las paredes internas de un molde de yeso en un espesor
'uniforme y ouyo valor depende de la masa vertida, haciendo
innecesaria le preparacidén de ndeleos, noyos o machos para
la consecucién de vaciados; lo que d4 como resultado que la
materia resino pléstica liqnada en frio y vertida en 31 mis-
mo segln volumen previaemente determinado, se adhiere a las
paredes internas del molde, persistiendo a través de su co-

chura obteniéndose, al fin del proceso, objetos de formas

Dicho proceso, conocido y practicado desde hace tiem-
po en el extranjero, es totalmente desconocido en Espafia y
sus dependencias y es por ello que la presente Patente de
Introduccidn estd destinada a garantizar a su concesionario
el derecho a la fabricacién y explotacién exclusiva de una

méquine para moldeo de cuerpos plésticos huecos segin el pro

Con objeto de que queden perfectamente determinadas

las caracteristicas principales que singularizan a la méqui-

hoja de dibujos adjunta, que se acompaila a titulo de ejenm-
plo sin cardeter limitativo, seis figuras que serén valio-
sos auxiliares para facilitar la correcta interpretaci&n de
la desgripcidn que de la misma se expone & continuacién en
un supuesto de ejecueidn y aplicacidn précticas.

_ En dichos dibujos, la figura 1 representa una vista
esquemédtica del alzado longitudinal del conjunto de la mé-

guina que se pretende proteger.
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dentro de la gran variedad que de éstos pueden aplicarse pa+

| bastidor general {1), fabricado o construfdo con materiales
metédlicos laminados o bien segdn egtructuras de fébrica o
| de hormigén armado, sobre el cual se disponen una cubeta de

 llenado (2), provista de tetillas (3) en puntos convenien-
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La figura 2 se refiere a uno de los sistemas previstog
para la conduccién conbinua de los moldes por las diversas
zonas que han de atravesar. ‘

La figura 3 muesbra una vista transversal parcial de
la‘méquina, representada esquemdticamente con objeto de des-
tacar sus puntos principales preseindiendo de detalles cons
tructivos que en nada afectan a la esencialidad ds la inven-
eidn.

‘La figura 4 muestra una vista en planta de las cubetwj
que se adoptan para carga de los moldes y recuperacidén de 1
maesa que de los mismos se vierte accldentalmente,

En la figura 5 se representa un molde como ejemplo,

ra la obtenecidn de objetos diversos y, Ffinalmente;

La figura 6 se contrae a uno de los sistemas adopta-
dos para la suspensién de los moldes en la cadena o cinta
gin fin que los conduce a través de los distintos cuerpos
de la méquina en que se realiza su cochura y su enfriamien-
to.

Consiste la méquina que se describe en un armazén o

tes para que a través de las mismas pueda fluir parte de la
masa contenida en el.interior de la cubeta, gque pasa a lle-
nar los moldes (4), en cantided adecuada que es regulada a
través de védlvulas de obturacidén convenientemente dispues-
tas en las citadas tetillas de alimentacidn (3).

La parte superior de las cubetas (2) es facultatiﬁa-

mente cubierta, parcial o totelmente, por una tele perfora-
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J 26n (1) para facilitar la correcta aplicacién de su conte-

| veniente, figura un horno de primera coceién (1ll) en el que,

Emediante resistencias eléctricas, circulacidén de gases u

da (5), fabriqada con filamentos de materiales inoxidables,
que tanto pueden ser metéliéos como no, y cuyoc objsto es el
de evitar gque puedan caer al interior de la cubeta (2) cuer-
pos extrafios o cualquiera de los moldes (4) que circulan suﬂ
pendidos ds unos ganchos {(6) a los travesaﬁos'(V) dispuestod
entre la doble cadena (8) o cinta de conduceidn continua.
Para la referida conduccién continua pueden asplicarse
sistemas diversos gue son del més completo dominio péblico,
aunque en la presente deécripcién ge aplica una cadena del
tipo Ewarts, de mallas desmontables (9) y provistas, todas
o algunas de ellas, de paletillas (10) que sobresalen late-
ralmente en forma adecuada para recibir el montaje de los
travesatios (7) que, a la par que unen a las dos cadenas gue
integfan la conduceiédn, sirvsn tambien para sostener los
éénohos (6) que sustentan a lds moldes (4) en todo su reco-
rrido, independientemente de la frecuencia con que éstos
sean retirados para su conveniente llenado en cualquiera de

las dos o més cubetas que figuran dispuestas sobre el arma-

nido a los moldes (4) referidos.

Sobre el propio armazén (1) y dispuesto en punto con-

otros medios térmicos adecuados, se obtiene la primera co-
chura del material resino.pléstico contenido en cualguiera

' de los moldes (4) que, & velocided conveniente, eciroculan

ta desde donde siguen circulando hasta llegar a situarse so-
' bre el 4rea ocupada por una segunda cubeta de alimentacién
{12) en donde recibe, si as{ es conveniente, un nuevo llenaﬂ

' do gue compense a la pérdida de espesor que, por contraccidén

|
!

continuaments por su interior hasta salir por la boca opues+
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ju otras causas, haya sufrido el objeto (13) en curso de oOb-
tencién.

Después de su relleno, el molde (4) es suspendido de
nuevo & la cadena portanﬁe y conducido por ésta hasta el se-
b. ngndo horno (14) donde recibe la cochura final cuya bondad
'?es inspeccionada adecuadamente a través de todo el proceso,
mediante instalaciones pirométricas que permiten observar
constantemente los valores térmicos a que las piezas a obte-

ner son sometidas.

10. Finalmente, el cobjeto terminado, juntamente con su mol

de (4), salen del horno (14) de segunda cochura y siguen cir

culando hasta entrar al interior de una cémara de refrigera-
?cién (15) donde alcanzan la temperatura ambiente que permite)
a su salida,vser retirados molde y pleza directamente por las
15. |menos del operario o persona encargada del manejo de la mé-
guina.

El movimiento constante de la doble cadena (8) es obte

nido desde transmisiones o reducciones convenientes {16) que
actdan sobre cualquiera de los ejes (17) en que van montados
0. | los engranajes (18) cuya mayor o menor velocidad angular de
;rotacidn proporeciona la tangencial adecuada de la cadena (8)
;cuya carrera Gtil y de retornoc se realizen sin soluciédn de
;oontinuidad ¥y mantenida constantemente su trayectoria normal
mediante soportes (19)‘y cojinetes (20) convenientemente disk
25. [puestos. |

Descrita fundementalmente la estructuracidn de la mé-
gquina pesra moldeo de cuerpos plésticos huecos, as{ como el
funcionamiento mecénico.y térmico que la distingue, no cabe
detallar minuciosas particularidades de su construceiédn ni

30, de su funeionamiento que, por si mismas, se deducen féeil-

%mente, tanto de la descripcidén expuesta, como del examen di-

.
(
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| pafia, comprende las siguientes reivindicaciones:

- to longitudinel que, a veloecidad conveniente, los conduce

q%

recto de los dibujos que figuren en hoja anexa a la presentJﬁV'i

Memoria.
Habiéndose descrito ampliemente la naturasleza del in-
vento, as{ como su realizacidn en la préctica, se hace cons

tar que el mismo es susceptible de variaciones de detalle,

sin que por ello se altere su principio fundamental que cons

tituye la esencia de la invencidn.
N O T A

Descrito el objeto de la invencién, lo gue se declara

como no divulgedo, practicado ni puesto en ejecucsién en Es-

la,~ MAquina pare moldeo de cuerpos plésticos huecos,
gue se caracteriza por consistir en un bastidor generel so-
bre de; cual quedan montados dos hornos distintos, provistog
de sus correspondientes instalaciones térmicas, que guedan
separados segin espacids convenientes que son ocupados por
sendas cubetas de elimentacién de los moldes que los reco-
rren, los cuales figuran suspendidos con carécter amovible

a travesafios unidos & la cadena o cinta dotade de movimien-

por el interior de los hornos y por encima del Area ocupada

v

por las cubetas de alimentacidén hesta introducirlos al inte
rior de una clmare de refrigeracidén desde cuye salida son
ya faéultativamente separedos los referidos moldes Jjuntameny
te oon las piezeas gque contienen, o bien pueden seguir ecir-
culando en un segundo procesc de tratamiento ya que la dis-
posicién de una cadena o cinta continua en movimiento asf
lo permite, tanto en la carrera dtil que es la que los con-

duce por el interior de los hornos, cubetas y cémere de re-
frigeracién referidos, como por la de retorno gue se reali-

Z
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za por debajo del armazdén general de la mAgquina y segin al-

turas y elineaciones convenientes.,

2a,- MAquina para moldeo de cuerpos plésticos huecos,
segln reivindicecidn primera, en la que se disponen dos o
més cubetas de alimentacién de los moldes, en cuyo interior
contienen una mesa de materisl liquido o pastoso que se vier
te a los mismos, en cantidades convenientes, a través de te
tillaes adecuadamente dispuestas en el exbterior de las cube-
tags y provistas de védlvulass regnladoras y obturadoras del
vertido y figurando cubiertgs dichas oubetas con telas fil-
trantes y de proteccién

3&.-_MKQUINAvPABA MOLDEC DE CUERPOS PLASTICOS HUECOS.

Segin se desoribe y'reivindica en la presente Memoria
deseriptiva, que consta de silete hojas foliadas y escritas
por una sole cara y acompafiade de una hoja de dibujos.

Medrid, a 14 de Julio de mil novecientos cincuend

ta y einco.

P.A.,
Antonio Aricha
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