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MEMORTIA DESCRIPTIVA
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El objeto de la innovacidn es un forro interior
para la silla de montar, tal como se emplea en el de-r
porte hipico. Estos forros interiores tienen el obje=
to de preservar la piel del caballo y de absorber Y

eliminar el sudor que se produce durante la equitacidn
.



riores para sillas de fieltro y de guata,
Pero los forros conocidos de este tipo

tienen a veces deficiencias en lo que se refiere a
10.—~ sus cualidades para el uso, Mientras los forros de

fieltro despuds de procesos de lavado estdin propen-

sos a endurecerse, los forros conocidos de guata ca=-

recen con frecuencia de una estabilidad suficiente

de su forma, siendo propensos a formar pliegues y a
154~ deslizarse debajo de la silla de montar, lo que re-—

sulta especialmente molesto,

Otro incoﬁvehiente de estos forros inte-

riores para sillas de montar consiste en que hasta

ahora no se ha logrado darles un colorido duradero y
ROe- de aspecto agradable. Por lo visto por el efecto del
sudor, los forros para sillas de montar conocidos mues-
tran frecuentemente, despuds de poco tiempo de uso,vi=~
sibles cambios de color,

La presente innovacidén tiene el objeto de
250 desarrollar un forro interior para sillas de montar
que evita estos inconvenientes y que teniendo un tac-
to suave posee una gran estabilidad de forma.

De acuerdo con la innovacidn se resuelve
este problema por medio de un forro interior para si-
30.- llas de montar, que consta de un material de guata car-
dada formado por una mezcla de fibras semisintdticas
Y sintéticas no tefiidas con un espesor de 6 a 12 mm y
un peso de 1500 a 2000 g/m2, caracterizado porgue en

la superiicie dirigida hacia la silla de montar estd

35 colocada una capa de un medio aglutinante, eventual-
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mente tefiida, con un espesor de hasta 3 mm,

De acuerdo con un perféccionamiento es=-
pecial puede emplearse un medio aglutinante espumoso.

La fabricacidn del forro interior para
8illa de montar de acuerdo con el invento puede rea-
lizarse por ejemplo en la forma siguiente:

De una mezcla de fibras semisintéticas
y sintéticas se forma con ayuda de una instalacidn
cardadora una guata que es cardada intensamente des-
de ambos lados., En la superficie del material dq gua=-
ta obtenido de este modo, se introduce a continuacidn
desde un lado una capa, eventualmente tefiida, de un
medio aglutinante,

Para obtener una estabilidad suficiente
de su forma con suavidad simultdnea del forro inte-
rior para la silla de montar, pueden utilizarse di-
ferentes medios aglutinantes, pueden obtenerse bue-
nas caracteristicas con el empleo de lidtex sintéti-
cos, como por ejemplo, caucho de butadieno-acrilni-
tril carboxilo, siendo especialmente ventajoso que
la introduccién del medio aglutinante se realice pdr
vertido. Pero de acuerdo con la innovacién, tambien
son posibles otros procesos de impregnacidén y el em-
pleo de otros medios aglutinantes, siempre que exis-

ta la seguridad ‘de que el medio aglutinante, eventual-~

- mente tefiido, penetre en el material de guata sola-

mente hasta una profundidad predeterminada sc cvonsi-
guen ya buenas caracteristicas de uso del forro in-

terior terminado con una profundidad cde penetracidn
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de a lo sumo 3 mm, Al efecto, hay que tener en cuen-
ta que al medio aglutinante introducido no forma

una pelicula en si cerrada, sino que esta interrum-
pido por las fibras apretadas de la guata de soporte,
de modo que estd asegurada una buena permeabilidad
para el aire y el sudor,

Para obtener otra mejora de la activi-
dad de respiracidn del forro interior para sillas de
montar, estd previstovtambién que eventuglmente se
empleen medios aglutinantes espumosos, Sin embargo,
por esto se limitan entonces las posibilidades de
una configuracidn cromdtica atractiva. Por este moti-
vo se preferird por regla general la forma de reali-
zacién antes indicada que es satisfactoria en todos
los concéptosd |

En una fase terminal del trabajo, se
recorta del material una banda producido de esta ma-
nera el propio forro interior para silla de montar en
forma conocida. No hace falta ninguna costura a lo
largo del borde de limitacidn exterior provista de
tira de refuerzo,

El dibujo adjunto muestra, a titulo
de ejemplo, una realizacidén de una forr§ interior pa-~-
ra silla de montar, Pero de acuerdo con la innovacidn
la realizacidén efectiva no estd limitada al modelo re-
presentado en el dibujo, sino que es totalmente posi=
ble adaptar este cortec a las necesidades especiales
de cada caso individual,.

En la ldmina de dibujos se representa
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en su uvnica figura la capa de color sefialada con
1 y 2 la capa de guata cardada.

Las ventajas obtenidas por el forro
interior para silla de montar de acuerdo con el
invento consisten especialmente en que este forro
a pesar de estar constituido por un material muy
blando tiene una buena estabilidad de su forma, El
sudor producido se elimina bien y también despuds
de un uso prolongado y de varios procesos de lava-
do se mantiene el color primitivo de la superiicie
casi sin variar y evitdndose por completo los fené-
menos llamados de desangramiento,

Suficientemente descrito que nos es
el procedimiento de fabricacién que es objeto del
modelo de utilidad que nos ocupa, que lo es sola-
mente a t{tulo de ejemplo y una de las miltiples
formas de realizacidén a que en la prictica puede
llegarse tomando como fundamento el proceso descri-
to en la presente memoria, ¥nicamente nos resta se-
flalar que las modificaciones de combinaciones, ma-
teriales y otros no fundamentales, no deben ser
consideradas variaciones que afecten a su esencia-
lidad.

N O T A
El modelo de utilidad que nos ocupa,
recaerd puds sobre las siguientes reivindicaciones:
12.,- "FORIO TuTZuIc: PARA SILLA D2

IO AT

BORTARM, de las del tipo constituidas por un mate-

a

rial de guata cardaddaformada por wia mezcla de f£i-
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bras semisintéticas y sintéticas con un espesor de
6 a 12 mm, con un peso de 1500 a 2000 g/m2 y ca-
racterizado por cuanto la superficie dirigida ha-
cia la silla de montar est4 introducida o dispues-
ta una capa de un medio aglutinante con un espesor
de hasta 3 mm, tefiida eventualmente,

2% ,- " PORRO INTERIOR PARA SILLA DE
MONTAR ", de acuerdo con la reivindicacidén anterior
caracterizado por cuanto en la superficie dirigida
hacia la silla de montar estd introducida una capa
constituida por un medio aglutinante espumoso, even-
tualmente tefiido,

2.~ " PORRO INTERIOR PARA SILLA DE

MONTAR ",

Todo ello tal y conforme gqueda descri-
to, representado y reivindicado.

Lsta memoria consta de seis hojas meca-
nografiadas y foliadas por una sola de sus caras,

conteniendo un total de ciento cuarenta y una lfnea,
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DE UN MODZLO DE UTILIDAD, A FAVOR DE LA FIRMA CARL
FREUDSNBERG, DCMICILIADA EN HEINHEIM/BERGSTRASSE (Ale-

mania), POR: " FORRO INTERIOR PARA SILLA DZ MONTAR ".
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