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Ya es conocido un tipo de papel de embalaje de relieves

en el cuzl los relieves, que tienen caras planas de seccidn
trapesdidal se extienden transverselmemte con regpecto g lm
hojs de papel con 1fneams en zlg-zog paralelas, Este tipo de
relieves le confiere al papel una gran resistencia al aplas-
tamieuto, pero la hoja ho €8 extensible en minguna direcd dn
paralela a su plano nd taupoco es marcadamente flexible en
ningune direccidn, |

En el trauscurso de ls preswnte’descripci6n se imdicsrdn
los distintos tipos de papel de embzlsje colsiderazdos con 1los
nombres con 1los que se poudran en comercio, y ello tauto pars
simplificar la descripcidn cowo pere hacer méds féeil la ideu—%
tifioacidn de los distiitos productos cada vez que se meucio-
nan, Se entiende sin anbargo que diche nomemclature 1o tiene
caracter limitative algumo y que la invencidn protege todos
los productos que caen dajo su glcance, sungue se pusieran enf
venta con nombres distintos de los aqui afoptados,

Después de esta premisa, el tipo de vapel de embalsje co- .
nocido anteriormente indicado serd 1lmmado de forma genédrica
con el nombre de "Carbidnt, Concretomente, el tipo de dicho
papel 1o exteusible ¥ no flexible serd llamado "Carbidn rigi-
do", '

) Parg les aplicsciones Que exigen cierta elagticided en

lae direccidn longitudinsl de 1g hoja, se coioce Yz el proce-

dimieuto de sometor g unhg recealcadura el Papel estampndo con
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los relieves mencionszdos en la Aaireccidn loagitudinal del

papel, y precisamente en le direccidn normsl com res,ccto a ls
les 1iness en zig-zag de los relieves, de modo que el peapel
acebado, ademds de poseer una sumeateda resistencig al apl as—
80.~ temlento en virtud de l= posicién muy prdxima de los relie-
ves, tieue la propiedad de ser marcadsmente flexible a lo lar.
go de las 1fness en zig-zag de los relisves ¥V extensible en
la dirececidn longitudingl, es decir berpendicul armente g lagg
1fne=s en zlg-zag de los relieves, Este tipo de papel de em-

35, bmlmje, que llamsremos "Carbidn eldstico" encuentra muchisi-

mas aplicsciones en el canpo de los'embalajes, articular—
mente en forma de tubos pare lz proteccidn de objetos slar- |
gados o ciiindricos, couo botellas, vasos, lsmparas de incar-.
descencla y fluorescentes, etc, preciscmente en virtud de su
40,~ camcterfstica de sex r{gido en uus direcddn y flexible y
extensible en una direccidn perpeudicular a ls primera, lo
que permite adaptarse bien = la forma de tales objetos,
Constituye el fin de la preseute inveiucién un procedi-
miento de fabricacidn de papel de embalaje con relieves,ade-
45,- més de ser marcadameite flexible a lo largo de las 1fneas en
zig-zag y extensible longitudinsimente sea tambidn seuglible~
mente flexible ecu la & reccidn perpendicular a las lfneas en
zlg-zag 207 conservando invariads Su resistencia al splagta~
miento,
0, - Segun este Jrocedimiento el pspel Tabriceodo es del tipo
0i1 10s relieves COouprimidos en ls direccidn lougituding Ael
bPapel y 8¢ caracteriza por el hecho de Ser debilit=do & o
largo de las ifness longitudinsies oobre izs que convergen

los vérticem de las 1fness on zig-zag en cmbss on

.
ras del

58,— bapel, por 1o cugl el bepel resulta fiexible te-

'
l\‘}.a.l. (=38 11
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direcoidn de su seccidn transversel, aunque en medide menos
mercada, quedando invariadas todas sus restentes propieda—
~des,

 Segin un procedimiento de fabricacidn, dicho papel pue-
de ser derivado del "Carbidn eldstico® por medio de unsen-
cillo procedimiento comt{nw de ascordonado de los relieves
del "Carbidn eldstico® en correspondencis de las 1{neas ho-
-rigontales longitudinales superipres o inferiores sobre las
que monvergen los vertices de las 1fneas en zig-zeg de los
relieves, :

Tal producto, que llamaremos *Carbidn eléstico flex ble®,

-

© "Carbioflex' es particulermente util pare el embalaje de
ob&étoa de fo;'ma redondeada de amplia curvatura, como depo-
sitos de motocicletas, aletas de az_ztomcfﬁ.les, etc., en vir-:
tud de su propiedad de enwlver el objeto para proteger el - 'f
guliendo su forma en todos los sentidos, ‘

Sometiendo el "Carbioflex" a un procedimiemto de re-
calcaluda transvera;i, se ohti;ne un producto que a las pro-
piegiades del "Cer bioflex" uwne las de una mayor flexibilided
en direccidn transverssl debida a los pliegues y acemas una
ligera extensibilided, siempre en direccidn transversal,por
efecto exclusivo de la marcada ondulacidn del materisl en 1a \
direccidn transversel-vertical con ligera disminucidn de su
anchura,

Diche veriedad de pro ducto, que llamaremos "Carbiosu-
perfllex", oonstituye tembien un objeto de la preséxﬁ:e inven-
cidn pudiendo hayar eplicacidn ouendo es indispenseble dis- ‘
poner de uma mayor flexibilidad transversal del "Carviof]l ex* é

~ -~

en las gplicaciones de menores radios de curvatura, eun sin

elcenzar las mas completas carecteristicas de los produectos
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descritos & contimacién que, sin embargo, Son mes OEros por
su mayor peso por metro cuasdrsdo en igual de papel emplesdo.

Otro #in de la presente invencidn es el de crear tipo
ulteriormente perfeccionsdo de pepel de embalaje, que, ain
presentanjoimariade su resistencie sl eplestamiento, see
flexible y extensible tanto en la direccidn longitudinal
como en la direccidn transversel y que por consigulente,
éiendo extensible y flexible en dos direceiones perpendicu~

lares entre s, resulta prasticamente extensible ¥y Tlexible

en todas las direcciones,

Por comsiguiente, la presente invencidn comprende tam-
bien un papel de embalaje de relieves con los relieves com-
primidos en la direccion longitudinal y debilitado = lo
largo de las 1fneas longitudinales sobre las gue convergen
los vértioces de las 1{neaa en zi gbzag, carscterizado por el
hecho de tener los relieves anteriormente menciors dos ©0m-
primidos tambien en la direccidn trensversel. Para obtena
un pwducto que regponda d fin, la debilitecidn tiene que
estar oonstitulda por une verdadera rayadure o incisién del
papel segiln las 1{nees longitudineles sobre las cuales con- A
vergen los vertices de las 1fnees en zig-zag en ambas om—
ras del papel,

Un procedimiento de fabriocscidn de tal produeto, que
11 emaremos 'Bicarbi&n", consiste en someter a una sccidn de
recelcaduraﬂ'ltransversél las dos caras de una hoja de "Car- ;
bidn ela'stioo", previamente sometida & una rayadurs longi-
tudingl a lo large de las 1fneas sobre las que se encuentran
los vertices de los zig-zag. A ocomsecuencia de tal recalca-
durs transverssl, viene & producirse una alterscidn de los

éngulos de los zig-zag de los relieves que se hacen més
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aguios y se compenstran mas unos en otros, y, en el plano
vertical transverssl, las caras comprendides entre una ra-
yadura y le sucesiva se deforman ligeramente alrederor de su
baricentro dispeniendose en zig-zag, mientras que los bari-
centros se aproximen por efecto del exfyerz de compresidn,
por consiguiemnte extrechemiento del producto en anchure y
aunento del empesor totsl en altura. Por consigulente, el
producto se hace flexible Y extensible tembien en la direc~
cidn de su seccidn Vfensversel, por lo oual, sienio ya ex- |

tensible y flexible en la direccidn de su seccidn longitu-
dingl , resulta practicamente extensible y flexible en to-
das les direcociones. A la flexi bilidad va unida tambien B
propieded de la elestiacidad, El1 rapel perfeccionado de este
¥ipo ee perfectamente adecuado para emvolver y proteger cuel -
guier objeto de formea como quiera curwva o irregular, pudien-
do ser sdsptad a modo de cublerta eldstivea & ocualquier su—
pérﬁcie abultada, incluso de pequefic radio de curvat ura, |
Sometiendo 8l miemo tratamiento de recsloadura trans-
versal el "Carbidn rigido', @ luger de “Garbid'n elastioco”,

-

se obtiene un wlterior tipo de papel de emba.la;]a en el cual

los relieves, vistos en seccidn longitudinal de trapezoida~
les que eran son triazgulares; con el consiguiente sumento.
del espesor del papel , mientras que el plenmo horizontel al
éngulo de los zlg-zag se ha hecho muy agudo ¥ los vértices
de los zig-zag se compenetran umo en otro, A consecuencia
de estas alteraciones en los relleves, el producto adquiere
una resistencia a la compresidn Superior a la del "Carbidn
r:fg:l.do', una extrems flexibilided y una buena extensibilidad |
en le di:mccitfn de su seccidn transversal, mientras que no

o8 extensible y es poco flexible en 1a direceldn de su ac—
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Este tipo de papel, que llamaremos 'Dioa:bien seni~
mgiao, oonstituye tembidn un ulterior objeto de 1a PTre—
sente invencidn, pudiendo ventajosemente sustituir en m-
ches aplicaciones el "Carbidn elastioo" s Ouando mo es in-
dispensgble uns gra.ndisima resi stencia al aplastamiento, por
ser més econdmim que ests fltimo POT su peso por metro ocua~
drado sensiblemente inferior en igualdad de papel empleado.,
El & bujo formado por los relieves contribuye ademds a dar-

le a este tipo de papel de embalaje un aspecto agradable,
Los nuevos tipos perfeccionados de papel de embalsgje

obtenidos por los respectivca procedimientos de fabricacidn
serén descritos detalladamente con referencia a los adjuntos
dibujos, en los cuales: |
Ial. figura 1 es la representacidn esquematica en plenta
de una hoja de 'Gcb:lJn eléstico® con indicacidn de las 1{-
neas a lo largo de las cuales se haoe el acordonado pa::a al

'carbionox" © el rayado para el "Dicarbidn®.
' La figure 2 es une secd dn longitudlns de la hoja ae
Car b1dn eléstica® de la figare 1,
Le figura 3, es una secoidn trane.versal de 1a hoja de
'Gar‘bion elastioo", de la figum 1; ,
La figura 4, es una seccidn transversal del 'Garbioflex"é
obtenido de la hoja de "Carbidn elast:loo', de la i‘igu:ra 1,
La figura 5, es una seccidn transversal del "Carbiosu-
perflex", obtenido de la hoja de "Carbioflex" de 1a tig. 4;

, B
Im. :tigura 6, es una representacion esquemdtica en plan- i
ta del 'mearbié'n' acabado;
Etaa figura 7,‘ es una seccidn transversal dq “Dicar bidn

acabedo ; B
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La figura 8, es un detalle asumentado de la ﬁ.gura 75

la figure 9, es una representacidn esquemdtioa plente
de una hoja de "Carbidn rfgido";

La figura iO, es una rgprésentacio'n esquendtioa en plan-
ta del "Dicarbidn semirrigido" obtenido después de la recal-
cadura del "Carbidn rfgido® de 1a figura 9;

La figura 11 s ©8 una representaci én esquemstica del
*Dicarbidn semirr{gido®, visto en seccidn longitudinel, y,

) La figure 12 es uns representacidn esquemdtics de unm
borde de *Dioarbidén semirr:fgido", doblado, visto em smecoidn
tra.naversal.

Para aclerar bien el & gnificede de los térmimos usados
en el transcurso de la descripoidn siguiente, se precisa que
por direceidn longitudinsl se emtiende le direccidn perpen—
dicular e la marcha general de las lnfneas en zig-zag de re-

lieves del 'Ga:rbinfn r.[g:l.ao" o 'alastice", ¥y por direco:lé'n ’

~

transversel la direccidn segin le marche general de las 1{- ;
neas en zig-zag de relieves del "ca:rbitfn r.fgida' o "elastioco"
Aaimiemo debera entenderse; “ |

'extensibilidad en direccidn longitudinegl "cusndo el
produeto cede gl sef sometidd g traccion en 1la direceion
longitudinal

"Extensibilidad en direccidn transversal® cuando el
pmducto cede al 8er sometido a traccidn en la direccd on
transversal, ’

"flezibilidad en direcoidn longitudingl " cuando e pro-
ducto, ‘vieto en. ‘seccidn longitudinal, puede doblarse sobre
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ha dicho anteriormente,

El "Cerbioflex” es una derivacidn del "Cearbidn eldsti-
co”, La figuia 1 es una representacidn en piahta de uns ho-
ja de "Carbidn eldstico" que, como es sszbido, es extensible
¥ plegable e direcci&n-longitudinal (Fig. 2), pero rfgido
en sentido transversal (Fig, 3).

El "Carbioflex* (Fig. 4), ain conservando ls msma camo-
ter{etica de flexibilided y de extensibilidad em direccidn
longitudingl, es flexible también transversalmente por cuem -~
do la hoja originel de "Carbidn eldstico” & ha sidosometide
& un procedimiento de a;drdonado en corr;spondencia de las
1fneas longitudinsles 4-5 de la cara superior de la hoja, y
de las 1fnees 4'-5' de la cara inferior de la hoje, & bre
las que yaoén los véxrbices de las lfneas en zig-zeg de los
relieves, Se obtiene como resultado un tipo de pepel de em—
balaje que mientraes comserva inalterador les caracterfsticas

del "Carbidn eldstico”, presents ademas mnos surcos longitus
dinales en corresponiencia de las 1fness 4 y 5', a lo largo
de las cuales el material es plegable transversalmente .

El material, vistoon seccl dn transversal (Fig. 4), pre-
senta los surcos 7 en correspondencis de lss 1{neas 4 y 5'.
Vienen a crearse asf unas elgersciones en direccidn vertical
con ligero smmente del espesor del papel, pudiéndose llegar
inclum s la formad dn de una verdaders ondulad dn,

El soordonado practicado em las fibras del papdl eh co-
rrespondencia de las 1fneas sobre las gque yac en los vértices
de los gig-zag 4-4' y 5-5' facilite en pra’otica el plegado R
del 'Ge.rb:l.onex' en la direccidn de la seccidn transversal,
¥y por tanto tales 1fnees pueden ser definidas 'lfneaa de fle-
xi1bilided transversel |

-~
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El grad de facilidzd de plegmdo en la direccdl on trans-
veraal, no esté evidentemente tan marcado coms en ls direc-
0idn longitudinal ,pero es de todos modos suficiente para
permitir usar el producte pare e nwlver con fines de protec-
cion objetos de forma redondeads y de amplia curvatura,come
por ejemplo aletas y otras partes de la carrocerfs de sutomd-
viles, depdsitos de motocicletes, etc. El material mismo no

e8 practicamente extenmsible en el sentide transversal,
E]l "Cerbviosuperflex" es una derivacidn del ‘Carbioflex'
Le figura 6 muestra la reduscién de longitud que ha experi-
mentado en le direccidn transversal el "Carbioflex" de la
figura 4 mediante un tratamiento de reét;icadura. El producto
es limitalamente extensible en direccidn transversal y més
acentuado en el gradd de flex bilidal en la direcdci dn trans-—
versel, ée forma que puede ada.pta:rée & perfiles de limite do
radio de curvatura a las que el "Carbioflex" meo podr{s sdep-
tarse, ) ‘ '
De todos modos, es posible darle al "Carbifn eléstioo"
la propieddl de ser decididamente ex‘bensi‘;ie (edemas de ple-
gable) en direccidn transversal, comservando inmsltersdes las
mismas propiedades en el sentido longitudinal, |
Fundementalmente, ello 8e obtiene recalcando én sentido
transversal uns hoja de "Carbidn eldstioo® mientras se le man-%
tiene estrechamente sujeto en Pleno, de forma de reducir sem~ |
siblemente la anchure de 1s ho ja (figura 6). Sin embargo,
tantc para disoiplinar la consiguiente contraccidn de los
Telleves como para favorecer la flex bilidal transversal dd
Prwducto acabado, es necesario rayé.r Previamente la hoja de
"Oarbid'n el éstico® (-'-18- 1) trazendo finas incisiones en oo

rreq; ondencia de lu lfneas longitudinales 4 (en la cera su-
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perior) y de les 1fnees 5 (en la cara inferior) sobre las
que yacen los vértices de los zig-zag, Por efecto del es-
fuerzo de compresidn de la recal cadura transversal las og.
ras inclinadss y en zig—zeg 3' del "Carbidn el &stico® se
disponen ligeremente en zig-zag tembidn en el plano vertiesl
formendo elevaciones en.el rlano superior delpapel en co- ‘
Trep ondencia de las 1fneas 5 (fig, 8), contrapuestas a las
depresionss en correspomiencia de las rayas 5' y, en el pla-
no inferior del papel, formsndo elevmciones en corresponden~ |
cia de las 1{neas 4°' cont:rapuéstaa a las depresiones a lo i
largo de los rma‘ 4, En otres pelabras, los ejes 3'' de

les oaras 3' que estan dispuestos en @ g-zag sobre el plao
horizontal se disponen en ligero zig-zeg tambien en el pla-
no vertical, Los baricentros 3'' de las carss 3' diepmas os

sobre 1los ejes 3'',no sufren variaciones en su alineaci&n,
pero resultan més proximes en comparacidn con los del 'Oa'-

bidn eldstico®, Las 1fneas longitudinales 611 (l‘ig.s), que
unen loe bericentros 3 'y pueden servdefinidas ‘lfnaas de
extensibilided transversal®, porque se acercan y 8e alejan
segin la direcaidn del esfuecrzo transversal, con el consi-
gBuiente estrechemiento en anchure y aumento de éspesor del
papel scabado, El produsto resultante, es decir el "Dicar-
bidn* presenta edemes, en el plamo horizontal (fig, 6) alterat
c:leues en loe relieves con respecto &l "carbion eléstico";

los angulos de los zig~zag se han hecho de obtusas agudos vy
los vértioes de los zig-zag estén compenetradoe unos en otros
Tento la construccidn de 1os relieves en el plano horizonmtal
come le disposicidnm en zig-zag de los relieves en el plano
vertiocal transverssl (es decir, en f1timo e,nalia:!a, el estre-

chamiento en anchnra.), contribuyen g hacer este tipo de pepel
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;ie embalaje extensible o eldstico en direcaidn transversel;
los surcos longitudinales 4 y 5' "lineas de flex bilidad
transversal" (Fig. 11), as{ como el care ter ondulatorio ver~
tical del métez"ial en el espesor, hacen tembién plegable en
direccidn transversal el material,

Como el "Dicarbidn® conserven tembidn inalteradss lse
cerecteristicas de estensibilidad y de plegabilidal em di—
reccidn longitudinel propias del "Car bidn eidstico", se deri -
va de ello que, eiendo extensible gy‘ plegable en dee;' direc—
ciones ootogonsles,es - pricticamente extensible y plegable.
en todas las direcciones. Oomo a la extensibilided w unide
le elasticidad, es decir la tendencie a Volver & la posicidn
primitiva dl cesar el esfuerzo de traooicfn, el materigl es
también eléstico en todas las direcciones, es decir que pue-

de adeptarse ocon facilided g cualquier superficie irregular, 5

- La resistencia al aplastsmiento es hasta superior a ke del

"Carbidn eldstico® iniocial, dado el mcercemiento de los re-

lieves a consecuencia de eu contraccidn tembién en direccidn

| transversal. E1 "Dicarbidn® edquiere por tanto una enorme

importancia en el campo demlos embalajes, pudiendo ser em~
pleado como enwlture eldstica de gran resistencia Em el
Tevestimiento con fines de proteccidn contra loe choques de
cuslquier objeto de forma irregular, sea frigil (vidrio) sea
resado (piezas mecénices) aunque presente superfioies curvas
de paquéﬂo radlo de curvatum.

Sometiendo a un 1déntico procedimiento de recalosdam

transversal una hoja de "Oarbidn r{gido", represented en 1s |

-

figura 2, pew sin neceeidad de rayadura longitudingl DPrevioi, |

B8e obtiene un ulterior tipe de papel de embalaje llamdo "Di.

I d
cer bion semirrfgido® que puede hallar interesantes aplica-
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caciones préoticaa; especialmente cuando se desee umm hoja
que presente una suficiente resistencis a 1a compresidn,
que sSea plegable y extensible en uns direceidn ¥ moderade-
mente plegable tambidn en lg otra direca dn, que tenga un
bajo peso unitario Y que sea de bello aspecto,

Por efecto de la recaloadura transversasl los relieves
son cémprimidoa fuart_ementa unos contra otros, por 1o cual
en seecidn longitudinal, desaparece su forme trapezoidal
¥ las oaras plems 1,2 y 3 se confunden eutre s{ dando lu—
gar a relieves de seccin trienguler constituldos por 1as |
cares plamas 9 y 10 (Fig. 11), Evidentemente, se deriva de '
ello cierto aumento de espesor del pgpel acabsdo.

Vistes en un plano (Fig, 10), las cams y 10 identicas,
tienen forme romboidal y los relleves que ellas formen se
extienden en z g-zag transversalmemte con resPecto ela hok,
Los dngulos de los zl g-zag son fuertemente agudos y los mig-
Zag se compenetran mucho unos en otros, Vienen asi g desapa-
Tecer aquellas 1fneas de plegado 6 (Pig. 9) que o n carm-
ter{sticas del Carbidn r{gido y eldstico y por esta razén
d "Dioarbié’n semirr{gido® es plegable sdlo en medida dnsig-
niﬁ.cante en la direccidn longitudinal ,

Loe vértices de los relieves, analogamente gl Carbidn

A R B S S e e,

r{gido yaoen sobre lee 1fneas longituvdinales peralelas 4 y

5 (Fig, 10) en o1 Pleno superior del pepel y sobre 1ineas 4!
y 5° (Pigs 12), sobre el pleno inferior del pepel. Dichas 17-
neas 4—5 y 4'-5' pueden elo jerse o acercarse horizontalmen te

entre s{, provocando con ello uns agudez més o memos ace ntua-

da de los angnloe de loa zig—zag, con los consigulentes digs-

minucidn o awmente de la anchum de1 papel y relativo ligero

aumernto y disminwidn gep ®Spesor, Dichas 1fnegs longituding] eg
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4-5 y 4'~5' pueden por tanto ser cousideradae 1fneas de exten.

sibilided transversal del papel. 7

Tenbidn es posible sproximer les 1fneas 4-5 (Fig. 12)
que yacen sobre una cera superior del pepel y eimultencamen—
te alejar las 1fneas 4'-5' acopladas = lgs primeras y que
yacen en la otra cara del pspel, Se provoeca con ello el
Plegado del papel segin su seccidn trans versal, por 1o cual
las 1{neas 4-5 ¥y 4'-5' pueden ser considersdas tambien les

1fness de flexibilided de este tipo de papel, En direccidn
longitudinal el papel no es extensible.,

El curso caracteristioo de los relieves del "Dicer bidn
senirrfgido” comstribuye a darle a este tipo de papel de
embaleje un-‘aspaota etractivo, haciéndolo particularmente

edecuado para revestimientos protectores caracterizados por

su buen gusto,

Descrite suficientemente la naturaleza del invento y el

modo de llevarlo a la préctica 8e hace constar que las dis-

posiciones enteriormente indicadas son susceptibles de modi-

ficaciones de detalle, #in gue por ello se sltere la esencia

del invento.

Los puntos de invencidn propia y nueva que se presen tan

para que sean objeto de esta Pstente de Invencidn en Espaia ,
por veinte gfios, son los siguientes:

12,~ Procedimiento parae la fabricacidn de pepel de em-
bala.je_con relieve, caracterizado por d& hecho de someterse
a una acaldn de acordomsdo e lo lergo de las 1fneas longitu-

dinales sobre las que convergen los vertices de los zig-zag



en embas caras un papel de embalgje de relieves gue tienen
386.~ los ralieves originales ya comprimidos en la direccidn lon-
gitudinal del papel,
2%,~ Procedimiento segiin el punto 12, care terizado por
llevarse a cabo en celiente, |
3%,- Procedimiento segin puntos anteriores caras teriza—
390e~ @0 por el hecho de someterse el papel también a una recalca-—
dura en sentid transversel, de modo que se provoca la acen -

tuacidn de los 8urcos y de las redondeces existentes en el

e8pesor del papel mismo, sedn su seccidn transversal ,mien~
tres que dleminuye ligersmente le anchure de la hoja,

595.— 4% Procedimiento segin puntos anteriores, carate rizado
por el hecho de que se somete & una amccidn de rayadurs e lo
large de las l1{neas longitudinales sobre les que yacen los
vértices de los z ig-zag alternativamente en las dos caras,un
papel de embalaje de relieves que tienen los relieves ori- :

400.~ ginales ya comprimiddos en lexdireccidn longitwiinal del pa~
pel, y el papel asi{ obtenido es sometido sucesiveamente a una |
accidn de recelocedura transversal,

52,~ Procedimiento segin el punto 42, cars terizado por
el heoho de que la recalcadurs tra.nsversél €8 producida me~
405,~ diante un prensado progresivo en los dos lados longitulina-
les del pepel mientras éste es mentenido estrechamente su—
Jeto en direacidn p‘erpendicular el pleno dd pepel,
69.- Procedimiento segdn los puntos 4% o 5!, care teri-

zado por el hecho de que la recalcadurs ‘bra.nsversal e8 efec-

410.~ tuada de forma cont{nua,

7%2,~ Procedimiento segin los puntos 4! o 52, caracteri-

zado por el hecho de que 1g recalcadurs transversal e8 efec-
tuada de manera discont{nus,



415,-

420.-

430 g

~16- 922988612

82,= Procedimiento segin el pumto amterior, carsctexr -
zado pt;r el hecho de que se somete & una sccidn de recal cedu-—
re transversal un papel de embalsje de relieves, en el ocusl
los relieves, de caras plenes de seccidn trapezoidal, se ex-
tienden transverselmente & la hoja de pepel con 1{neas en zig—
Zag parelelas, v

92,~ Procedimiento segin el punto 82, caracterizado por
el hecho de que 1la recalcadurg transveraa:al es pmduoidé me~
dlante un prensedo Progresivo en los dos 1ados longitudinales
del papel mientras este Wltimo es mentenido estrechamente su-
Jeto en direccidn perpendicular sl pPlano del papel,

102,- Procedimiento segdn los pumtos 82 ¢ 99, caree teri-
gado poz_' el hecho de que la recalcadura transversal es efec-
tuade de forme cont{nua, '

11%,« Procedimiento seglin los puntos 82 o 9%, carec teri-
zZado po:;' el hecho de que l1a recgl cedurg tral;tsveréel e8 efectuam-
éa de forma Aiscont{nmue,

122, 'PROGEDIMIENTO DE FABRICACION DE PAPEL DE EMBALAJE
COR REI.iEVEé', todo td y conforme 8e describe en la preamte
memorié, la cud conster de 434 1fpeas y a tftulo de ejemplo
8e representa en los adjuntos dibyljos.

Medria, de/Julio de 1.956,
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