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Ya es conocido un tipo áe papel de embalaje de relieves 

en el cual los relieves, que tienen caras planas de sección 

trapeadidal se extienden transversalmente con respecto a la  

hoj. de papel con líneas en zig-zag paralelas. Este tipo de 

relieves le  confiere al papel una gran resistencia al aplas­

tamiento, pero la  hoja no es ostensible en ninguna direcd ón

paralela a su plano ni tampoco es marcadamente flex ib le  en 
ninguna dirección.

En el transcurso de la presente descripción se indicarán 

los distintos tipos de papel de embalaje considerados con los 

nombres con los que se pondrán en comercio, y ello  tanto para 

simplificar la  descripción como para hacer máa fá c il la  iden­

tificac ión  de los distintos productos cada vez que se mencio­

nan. Se entiende sin embargo que dicha nomenclatura no tiene 

carácter lim itativa alguno y que la  invención protege todos 

loa productos que caen bajo su alcance, aunque se pusieran en' 

venta con nombres distintos de los aquí adoptados.

Después de esta  premisa, el t ip o  de papel de embalaje co­

nocid . anteriorm ente indicado s e ré  llamado de forma genérica

con ^  nombre de -Oarblén-. Concretamente, e l t ip c  de dicho

Peipsi no exteusiblo *y no fT coirú Tul * ̂ y  no f l e x ib le  sera  llamado "Carbión r í g i ­
do". ^

País, la s  ap licac ion es  que ex igen  c ie r ta  e la stic id ad  en 

1 .  d i r e c c ié .  lo n g itu d in a l de la  h o ja , se c o n . . .  ya

dimientc da someter a una recalcadura .1 papel estampado con
25 . -
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loa relieves mencionados en la  dirección longitudinal del 

pspel, y precisamente en la  dirección normal con rcc ¿cto a lg 

las líneas en zig-zag de los relieves, de modo que el papel 

acabado, además de poseer una aumentada resistencia ai aplas­

tamiento en virtud de la  posición muy próxima de los re lie ­

ves, tiene la  propiedad de ser marcadamente fle x ib le  a lo lar. 

go a. las líneas en zig-zag de los relieves y extensible en 

la  dirección longitudinal, es decir perpeudicularment. a las 

líneas en zig-zag de los relieves. Este tipo de papel d. em­

balaje, que llamaremos «Carbiín elástico" encuentra mucMsi- ¡ 

mas aplicaciones en e l canpo de los embalajes, particular- ¡ 

mente en forma de tubos para la  protección de objetos alar- ¡ 

gados o cilindricos, como botellas, vasos, lámparas de incan­

descencia y fluorescentes, etc. precisamente en virtud de su 

característica de ser rígido en una dirección y flex ib le  y 

extensible en una dirección perpendicular a la  primera, lo 

que permite adaptarse bien a la  forma de tales objetos.

Constituye el f in  de la  presente iuvencidn un procedi­
miento de fabricación de papel de embalaje con relieves,ade­

más de ser marcadamente flex ib le  a lo largo de las líneas en  ̂

zig-zag y extensible longitudinalmente sea también sensible- 

mente flex ib le  en la  ü raociín  perpendicular a las líneas en

* * * * * *  * * " °°"-sarvana. invariada su resistencia al aplasta- 
miento.

Segán este procedimiento el papel fabricad, es del tipo } 

c u  lea relieves comprimido. en la  dirección longitudinal del  ̂

Papel y . .  caracteriza por el hecho de ser debilitado a le 

largo de las líneas longitudinales sobre las convergen 

los vártioe. de las líneas en zig-zag en ambos oaras d-1 

papel, por i .  cual el p.pel roe,uta flex ib le  „
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dirección de en sección transversal, aunque en medida menea 

mercada, quedando invariadas todas sus restantes propieda- 

—des.

S^ún un procedimiento de fabricación, dicho papel pue­

de ser derivado del "Carbión elástico" por medio de u n sm -  

c illo  procedimiento continuo de acordonado de los relieves 

del "Carbión elástico" en correspondencia de las líneas ho- 

-rizontales longitudinales superipres o inferiores sobre las 

que aonvergen les vértices de las lineas en zig-zag de los 

relieves*

Tal producto, que llamaremos ^Carbión elástico flex tb le ", 

o "Carbieflex" es particularmente ú t il para e l embalaje de 

objetos de forma redondeada de amplia curvatura, como depo­

sites de motocicletas, aletas de automóviles, etc., en v ir­

tud de su propiedad de envolver e l objeto para proteger s i ­

guiendo su forma en todos los sentidos.

Sometiendo el "Carbioflex" a un procedimiento de re— 

oalcaluda transversal, se obtiene un producto que a las pro­

piedades del "Car bioflex" une las de una mayor flexibilidad  

en dirección transversal debida a los pliegues y ademas una 

lig e ra  extensibilidad, siempre en dirección transversal,por ¡ 

efecto exclusivo de la  marcada ondulación del material en la  

direooión transversal-vertical con ligera  disminución de su 

anchura*

Dicha variedad do producto, que llamaremos "Carbiosu- 

perHax", constituye también un objeto de la  presente inven­

ción pudiendo hayar aplicación cuando es indispensable dis- 

p .n .r  d . aaa ma,ar flex ib ilid ad  transversal del -O ^ b io f i . . .  

. .  l a .  ap lic ad en .. . .  nenete. , .d le .  de ..reatara , . a .  . 1. '

Id , a d  ..aplatan .m r d t .r l . t l .d ,  d . 1 . .
productos
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déseritos a continuación que, ein embargo, son mas caros por 

su mayor peso por metro cuadrado en igual de papel empleado.

Otro din de la  presente invención es el de crear tipo 

ulteriormente perfeccionado de papel de embalaje, que, aun 

presentandojnrariada su resistencia a l aplastamiento, sea 

flex ib le  y extensible tanto en l a  direcoión longitudinal 

como en la  dirección transversal y que por consiguiente, 

siendo extensible y flex ib le  en dos direcciones perpendicu­

lares entre s i ,  resulta prácticamente extensible y flexib le  

en todas las direcciones.

Por consiguiente, la  presente invención comprende tam­

bién un papel de embalaje de relieves con los relieves com­

primidos en la  dirección longitudinal y debilitado a lo 

largo de la s  líneas longitudinales sobre las que convergen 

loe vórtices de las lineaa en zig&zag, caracterizado por el 

hecho de tener loe relieves anteriormente mencioiados ooim­

primidos también en la  direoción transversal. Para obten^ 

un producto que redonda A f in , la  debilitación tiene que 

estar constituida por una verdadera rayadura o incisión del 

papsl según la .  lineas longltnálnales sobre la s  cuales con­

vergen le .  vertios. 4. l a .  lin ea . . .  zlg-sag . . .  !

ras del papel.

Un procedimiento de fabricación de ta l producto, que 

llamaremos "Bicarbión*, consiste en someter a una acción de 

recalcadura transversal las dos caras de una hoja de "Car- 

bión elástico", previamente sometida a una rayadura longi­

tudinal a lo  largo de las líneas sobre las que se encuentran 

loa vértices de loa z ig—zag. A consecuencia de ta l recáLca?- 

dura transversal, viene a producirse una alteración de loa 

ángulos de loe zig-zag de loa relieves que se hacen mée
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aguasa y aa compenetran maa unes en otroa, y, en el plano 

vertical transversal, las caras comprendidas entre una ra- 

yadura y l a  sucesiva ae deforman ligeramente alrederor de su 

baricentro disponiéndose en zig—zag, mientras que los bsri—

— centros se aproximan por efecto del exf^erzo de oompresión, 

por consiguiente extrechamiento del producto en anchura y 

aumento del espesor tota l en altura . Per consiguiente, el 

producto se hace fle x ib le  y extensible también en la  direc­

ción de su sección tíansversal, por lo cuál, siendo ya ex­

tensible y fle x ib le  en l a  dirección de su sección longitu­

dinal, resulta prácticamente extensible y fle x ib le  en to­

das las direcciones. A la  flex ib ilidad  va unida también *  

propiedad de la  elasticidad. El papel perfeccionado de este 

tipo as perfectamente adecuado para emvolver y proteger cuaL-

- quier objeto de forma como quiera curva o irregu lar, pudien- 

do aer adaptado a modo de cubierta elástivea a cualquier su­

perfic ie  abultada, incluso de pequeño radio de curvatura.

Sometiendo al mismo tratamiento de recalcadura trana- 

versal al "Carbión ríg ido*, ai lugar de "Carbiín elástico*, 

se obtiene un u lte rio r tipo de papel de embalaje en . 1  cual 

loa relieves, " la to . en sección longitudinal de t a p é t e n ­

las  que eran son triangulares, sen e l consiguiente aumento 

del espesor d ü  papel, mientras que . 1  , 1 ^  horlaoutg. a l } 

ángulo de les zlg-zag se ha hecho muy agudo y los vértloes 

da lo .  t i g - t . ,  a . compenetren uno en otro. A consecuencia 

de s e t -  a lt .rao l.n e . en lo . re lieve ., . 1  pr.dnot. adquiere 

tu* resistencia .  1 .  compresión superior a la  del -Carhión 

rígido^, una extrema i l .ü b i l id a d  y una bu.ua erteaelbliidad  

su 1 . dirección d . su e .. . ió n  transversal, ml.utras qu. no 

aa srtonsih l. y . .  í l . m i .  su l a  dirección d. au ac-
14&
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eión longitudinal#

Este tipo de papel, que llamaremos -Dioarbian semi- 

Txigiao, constituye tambión un u lterio r objeto de la  pre­

sente invención, pudiendo ventajosamente sustitu ir m mu-

aplicaciones al "Oarbión e lástico -, .uando no . .  i . ,  

dispensable una grandísima r . s i ^ . ^ . . p i c a m i e n t o ,  p . ,  

ser más económico que esta Ultimo por su peso por metro cua­

drado sensiblemente in fe rio r en igualdad de papel empleado. 

El dibujo formado por los relieves contribuye además a dar­

le  a este tipo de papel de embalaje un aspecto agradable.

Los nuevos tipos perfeccionados de papel de embalaje

obtenidos por los respectivos procedimientos de fabricación  

serán descritos detalladamente con referencia a los adjuntos 

dibujos, en lo s  cuales:

La figu ra  1 es l a  representación esquemática en planta 

de una hoja de "Oarbión elástico" con indicación de las  l í ­

neas a lo largo de las cuáLes se hace al acordonado para al 

"Carbioflax" o el rayado para el "Dioarbión".

La figu ra  2 es una sac rón  longitudinal. de la  hoja de 

Oarbión elástica- de l a  figura 1 ,

La figura 3, es una sección transversal de la  hoja de  ̂

"Oarbión áLastioo", de la  figura 1 ;

La iigmra 4, es ana sección tranSTeisal del 'Csrbloílex* 

cbteniac a . 1 .  hoja de "Carblón e lástico*, a .  i .  f lg e r .  i ,  }

La ligara  6 , es nna sección transversa, del "C srbi.aé- } 

p a r f l .x - ,  obtenía, a .  l .  b o j .  de -C s r b l . i l . , .  a . la  i i g .  4 . ;

La ligara  a, . .  . . .  representación esqnemátlca en p lm - ' 
ta  del "Dioarbión- aoabedoi

La figu ra  7, es una sección transversal dáL -Diotrbión 
acabado} - - ,
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La figu ra  8 , es un detalle aumentado de la  figura 7;

La figura 0, es una representación esquemática planta 

de una hoja de 'Carbión ríg ido";

La figura 10, es una representación esquemática en plan­

ta del "Dicarbión semirrígido" obtenido después de la  recal­

cadura del "Csrbión rígido" de la  figura 9;

La figu ra  11, es una representación esquemática del 

'Dicarbión semirrígido-, visto en sección longitudinal, y,

La figura 1 2  es una representación esquemática! de un 

borde de "Dicarbión semirrígido", doblado, visto en sección 

transversal.

Para aclarar bien él significado de los términos usados 

en él transcurso de l a  descripción siguiente, se precisa que ¡ 

por dirección longitudinal se entiende la  dirección perpen- ¡ 

dioular a la marcha general de las  líneas en zig-zag de re -  

lleves del "Carbión rígido" o "e lástico", y por dirección 

transversal l a  dlrecoión segón la  marcha general de las  l í ­

neas en zig-zag de relieves dél "Carbión rígido" o -elástico" 

Asimismo deberá entenderse:

-"extensibilidad en dirección longitudinal "cuando el

producto cede al se * sometido .  tracción en la  dirección 
longitudinal;

-^Extensibilidad en dirección transversal" cuando e l 

producto cede al aer sometido a tracción en la  dirección 
transversal,

- 'f le x ib i l id a d  en dirección longitudinal' cuando él pro- 

4n .t«, visto .a seooi<fn longitudinal, puede doblara. .obre 

.1 - i - .  formando an r a í l .  d . . t r a t a r .

- 'f le x ib ilid a d  an dlr.oci4n transversal- oaando el pro- 

dnoto, visto en . . .o i ín  traoaver.aL, pn.d. doblare.
como se
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ha dicho anterio rmente.

El "Oarbioflex" es una derivación del "Carbión e lá s t i-  

figh &  1 es una representación en planta de una ho­

ja  de "Carbión elástico" que, como es sabido, es extensible 

y plegable se dirección longitudinal (Fig. 2 ), peio regido 

en sentido transversal (Fig. 5 ) .

E l "Oarbioflex" (Fig. 4 ), aún conservando la  mama caía o-  

te rís t ica  de flex ib ilidad  y de extensibilidad en dirección 

longitudinal, es flex ib le  también transversalmente por cusi­

do l a  hoja original de "Carbión dL estico" a ha sido sometida 

a un procedimiento de acordonado en correspondencia de las  

líneas longitudinales 4—5 de la  cara superior de la  hoja, y 

de la s  líneas 4 '-5 ' de la  cara in fe rio r de l a  hoja, sobre 

las  que yacen los vértices de las líneas en zig-zag de loa 

relieves. Se obtiene como resultado un tipo de papel de em­

balaje que mientras conserva inalterador las  características 

del "Carbión elástico", presenta además unos surcos longitud 

dinales en correspondencia de las  líneas 4 y 5 ' ,  a lo largo 

de las cuales e l material es plegable transversalmente.

El material, visteen sección transversal (F ig. 4 ), pre­

senta loa surcos 7 en correspondencia de las líneas 4 y 5 '. 

Vienen a crearse así unas alteraciones en dirección vertical 

oon ligero  aumento del espesor del papel, pudiéndose llegar  

incluso a l a  formación de una verdadera ondulación.

El acordonado practicado en las fib ras  del papeL en co­

rrespondencia de la s  líneas sobre les que yac en los vértices 

de los zig-zag 4-4' y 5-5' fa c i l it a  en práctica el plegado 

del "Oarbioflex* en la  direcoión de la  sección transversal, 

y por tanto tales líneas pueden ser definidas "líneas de f le ­

xib ilidad  transversal!
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E1  grado de faoilidad de plegado en l a  dirección trans­

versal, no está evidentemente tan marcado como en l a  direc­

ción longitudinal ,pero es de todos modos suficiente para 

permitir asar el producto pana ensolver con fines de protec­

ción objetos de forma redondeada y de amplia curvatura,como 

por ejemplo aletas y otras partes de l a  carrocería de automó­

v ile s , depósitos de motocicletas, etc. E l material mismo no 

es prácticamente extensible en e l sentido transversal.

E l "Csrbiosuperflex" es una derivación del "Carbioflex", 

La figura 6 muestra la  reducción de longitud que ha experi­

mentado en la  dirección transversal e l "Carbioflex* de la  

figu ra  4 mediante un tratamiento de recalcadura. E l producto

es limitadamente extensible en dirección transversal y más 

acentuado en el gradó de flex ib ilidad  en l a  dirección traes— 

250.- versal, da forma que puede adaptarse a perfile s  de limllado

radie de curvatura a la s  que el "Carbioflex" no podría adap­
tarse.

De todos modos, es posible darle al "Carbión elástioo" 

la  propiedad de ser decididamente extensible (además de p le - 

255.- gable) en dirección transversal, conservando inalteradas las  

mismas propiedades en el sentido longitudinal.

Fundamentalmente, ello se obtiene recalcando en sentido 

transversal una hoja ds "Carbión elástico" mientras se le man 

tiene estrechamente sujeto en pimío, de forma de reducir sen- 

260.- oíblemente l a  anchura de la  hoja (figura 6 ) .  Sin embaigo, 

tanto paxa discip linar l a  consiguiente contracción de los 

relieves como para favorecer la  flexí b ilida i transversal dd 

producto acabado, es necesario rayar previamente la  hoja de

d í.t iM < - (? lg . 1 ) trazando f in a . i M i a i . , . .

E S ..- M an da  la .  lín ea , longitudinal.. 4  i .
cara su-
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perlor) y de lea líneas 5' (en la  cara in fe r io r ) sobre las  

que yacen loa vértices de los zig-zag. Por efecto del es­

fuerzo de compresión de l a  recalcadura transversal las oa­

ras inclinadas y en zig-zag S* del "Carbión elástico" se

-  disponen ligeramente en zig-zag también en e l plano vertios!

elevaciones en . 1  plano superior d .lp . , . 1  . .  . . .

rreqioManeia ^ < "e s  S (f lg .  e ) ,  contrapuesta. .  la .
depresiones en correspondencia de las rayas 5 ' y, en el pla­

no in ferio r del papel, formando elevaciones en corresponden- 

* ° la  &e lee líneas 4* contrapuestas a las depresiones a lo 

largo de los rayos 4. En otras palabras, los ejes 3' ' de 

la s  caras 3* que estén dispuestos en zi g-zag sobre el plmo 

horizontal se disponen en ligero  zig-zag también en e l p la ­

no vertica l. Los baricentros 3 "  de las caras 3' dispuestos 

sobre los ejes 3 " , no sufren variaciones en su alineación, 

pero resultan más próximos en comparación con los del "Car— 

blon elástico*. Las líneas longitudinales 6 "  (F ig .6 ) ,  que 

unen los baricentros 3 " ,  pueden servdefinidaa "líneas de 

extensibilidad transversal", porque se acercan y se alejan  

según la  dirección del esfuerzo transversal, con el consi­

guiente estrechamiento en anchura y aumento de espesor del 

papel acabado. E l producto resultante, es decir e l "D icar- 

bion^ presenta ademas, en e l plano horizontal ( f ig .  6 ) a lteraj 

cienes en los relieves con respecto áL "Carbión elástico"; 

los ángulos de los zig-zag se han hecho de obtusos agudos y 

los vertióse de los zig-zag están compenetrados unos en otros 

Tanto i .  construcción de lo .  relieves en el plan, horizontal

como i .  disposición en z ig -z ^  de les re lieve. en el plano
vertical transversal 

chamiento en anchura)
(M  4 a s ir , su últijM  a n á l l . i , , .1  

. . . . t r ib u y a  .  h . . . r  „ . t .  t i „
298.-
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de embalaje extensible o elástico en dirección transversal; 

lea surcos longitudinales 4 y 5' "lineas de ileoibilidáL  

transver8al" (F ig. 11), así como el carácter ondulatorio ver­

t ic a l del material en el espesor, hacen también plegable en 

dirección transversal al material..

Como el "Dicarbion" conservan también inalteradas Jaa 

características de esteneibilidad y de plegabilidst en di­

rección longitudinal propias del "Carbión e lástico", se deri­

va de e llo  que, aiendo extensible y plegable en dos direc­

ciones octogonales,09 prácticamente extensible y plegable 

en todas la s  direcciones. Gomo a l a  extensibilidad m unich 

la  elasticidad, es decir la  tendencia a volver a ja posición 

primitiva áL cesar el esfuerzo da tracción, el material es 

elástico es tolas m . d ir .c c lo .M , . .  decir

le  adaptarse con f e o i l i la l  a ooalqaier superficie irrega la r.
La resistencia a l aplastamiento es hasta superior a l a  del

Carbion elástico" in ic ia l, dado e l acercamiento de loe re­
lieves a consecuencia de su contracción también en dirección 

transversal. El "Dicarbión" adquiere por tanto una enorme 

importancia en el campo de los embalajes, podiendo ser em­

pleado como envoltura elástica de gran resistencia pua  el 

revestimiento con fines de protección contra los choques de 

cualquier objeto de foxma irregu lar, sea fr á g i l  (v id rio ) sea 

pesado (piezas mecánicas) aunque presente superficies curvas 

de pequeSo radio de curvatura.

t rM sv .r .a l " "  "  'C r M Ín  r íg U n -, r .p r.,.n ta&  .n

1 . tuyadur. longitudinal
se obtiene un ulter!o-r .

, P papel de embalaje llamado *]
carbion semirrígido" que puede h . n . -  4 *puede hallar interesantes ap lica -
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caoiones practicas, especialmente cuando se desee hoja 

que presente una suficiente resistencia a la  compresión, 

que sea plegable y extensible en una dirección y moderada­

mente plegable tambián en l a  otra dirección, que tenga un 

-  bajo peso unitario y que sea ae bello aspecto.

Por efecto de la  recalcadura transversal los relieves 

son compiimidoa fuertemente unos contra otros, por lo cual 

en sección longitudinal, desaparece su forma trapezoidal 

y la s  oaras placas 1,2 y 3 se confunden entre s í dando lu ­

gar a relieves de sección triangular constituidos por las  

"ara* Planas 9 y 10 (Fig. 1 1 ) .  Evidentemente, se deriva de 

ello cierto aumento de espesor del papel acabado.

Vistas en un plano (Fig. 10), la s  oanas 9 y 10,idénticas, 

tienen forma romboidal y los relieves que e llas forman ae 

entienden en zig-zag transversalmente con respecto a la hoja. 

Los ángulos de los zig-zag son fuertemente agudos y los zig­

zag se compenetran mucho unos en otros. Vienen asi a desapa­

recer aquella, líneas d . plegado 6 (F ig. 9 ) que son caras- 

t .T Í^ lo M  d . l  Ogrbiín rígido y oláotio. y

*  - D i .a r b i í .  ooM lriígido. „  p l . g . b l .  , ¿ i .  j

nificante en l a  dirección longitudinal.

Loa vértices de los relieves, análogamente al Carbion 

rígido yacen sobre la s  líneas longitudinales paralelas 4 y 

S (Fig. 10) en e l plano superior dáL papel y sobre líneas 4'

7 S ' (F ig. 1 2 ) ,  sobre e l piano in ferio r del papdL. Dichas l í -
jubete o y

pueden a lo jarse o aoerearee hoilzontalmai
entre s í ,  provocando con ello  una agudos más o

, mas o menos aoent
. . .  lo .  ongoio. d . lo .  ^ g - o ^ ,  . . .

d . 1 .  ^  ^

<KM.Ot. y dt9dhR,i¿o agí . .  *S.!
. . p . . . r .  Dicho, l í o . . .  l o ^ i b ^ i .



560..

365.

570.

375.

4-5 y 4 '-5 ' puedan por tanto ser consideradas líneas de extai; 

oibilidad transversal del papal.

También es posible aproximar las  líneas 4 - 5  (Fig. 12) 

que yacen sobre una oara superior del papel y simultáneamen­

te a le ja r las líneas 4 '-5 ' acopladas a las primeras y que 

yacen ai la otra cara del papel. Se provoca con ello el 

plegado del papel sqgún su sección transversal, por lo cual 

las líneas 4-5 y 4 '-5 ' pueden ser consideradas también las

líneas de flex ib ilidad  de este tipo de papel. En dirección 
longitudinal el papel no es extensible.

El curso característico de los relieves del "Dicarbión 

semirrígido" eonstribuye a darle a este tipo de papel de 

embalaje un aspecto atractivo, haciéndolo particularmente 

adecuado para revestimientos protectores caracterizados por 

su buen gusto.

Descrita suficientemente la  naturaleza del invento y el 

modo de llevarlo  a la  practica s e hace constar que las  dis­

posiciones anteriormente indicadas son susceptibles de modi­

ficaciones de detalle, sin  que por ello se altere la  esencia 

del invento.

N 0 T A .- }

- i *  -  % % % Q g e  1 2

Los puntos de invención propia y nueva que se pressitan  

para que sean objeto de esta Patente de Invención en España, 

por veinte ahos, son los siguientes:

1 *.— Procedimiento para la  fabricación de papel de em­

balaje oon re lieve, caracterizado por á. hecho de someterse 

a una acción de acordonado a lo largo de las líneas longitu­

dinales sobre la s  que convergen lo s  vertioes de los zig-zag

580.-
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en embaa caías un papel de embalsó e de relieves que tienen 

386.- los relieves originales ya comprimidos en la  direocion lon­

gitudinal del papel.

2 S .- Procedimiento según el punto IB, caree te rizado por 

llevarse a cabo en caliente.

33.- Procedimiento según puntos anteriores oaracteriza- 

390.- a, por el heoho de someterse el papel también a una recalca­

dura en sentido transversal, de modo que se provoca la  acen­

tuación de lo s  surcos y de las redondeces existentes en el 

espesor del papel mismo, s<gún su sección transversal ,mien- 

tras que disminuye ligeramaite la  anchura de la  hoja.

395.- 4 3 . - Procedimiento según puntos anteriores, caracterizado

por aL hecho de que se somete a una acción de rayadura a lo 

largo de las lineas longitudinales so bre las que yaoen los 

vértices de los zig -zag alternativamente en la s  dos caías,un : 

papel de embalaje de relieves que tienen los relieves o rí— 

400.- ginales ya compilmiddos en landilección longitudinal del pa- ! 

peí, y el papel así obtenido es sometido sucesivamente a una 

acción de recalcadura transversal.

53.— Procedimiento según el punto 43, car se terizado por 

el heoho de que la  recalcadura transversal es producida me- 

405.- diante un prensado progresivo en los dos lados longitudina­

les  del papel mientras éste es mantenido estrechamente su­

jete en direooión perpendicular al plano dá. papel.

6 3 . -Procedimiento según los puntos 43 o 53, oareeteri- <

zado por el heoho de que la  recalcadura transversal es efeo- 
410.- tuada de forma continua.

7 . . -  „ .g& , i . ,

' " °  "  1"* la
tuada de manera discontinua.

es efeo
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8 * . - Procedimiento según el punto anterior, oara^teii -

zade por el hecho de que se somete a una acciún de recalcadu­

ra transversal un papel de embalaje de re lieves, en el cual 

los re lieves, de caras planas de sección trapezoidal, se ex­

tienden transversalmente a la  ho j. de papel con líneas en zig. 
zag paralelas.

9 * . -  Procedimiento según el punto 8S, caracterizado por 

al hecho de que la  recalcadura transversal es pioduoida me­

diante un prensado piogreeivo en los dos lados longitudinales 

ddL papel mientras este último es mantenido estrechamente su­

jeto en dirección perpendicular al plano del papel.

IOS.— Procedimiento según los puntos 8S o 9 *, carasteri­

zado por el hecho de que la  recalcadura transversal es efec­
tuada de forma continua.

11*.—Procedimiento según los puntos 8* o 9 *, oarseteri-

n a .  por .1 h.<RM d . la  recaloadnr. t r a s v e r . , !  a. .í.e tM , 

da de forma discontinua.

18S.- -PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PAPEL DE EMBALAJE 

CON RELIEVES-, todo táL y conforme se describe en la  presarte
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