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PATENTE DE INTRODUCCION

REF. 4923 /5

T

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

sobre:

"PROCEDIMIENTO DE PREPARACION DE MATERIALES TEXTILES 

INARHUGABLES".

S o lic ita n t es: ROZEL-MALETRA, Société Industrielle de

Produits Chimiques, entidad francesa, 

résidante en: 30, Rue de Lisbonne, PARIS, 

Francia.

Se conocen procedimientos que permiten mejorar 

sensiblemente la  inarrugaoilidad de lo s tejidos de celu­

losa o de algodón, mediante una incorporación de resinas 

s in té tic a s , fabricándose estas ultimas, de preferencia,

3 . directamente en e l seno mismo de la  fibra t e x t i l .  Las 

únicas resinas que han presentado hasta ahora cierta  

importancia practica en este dominio, son las de la  urea- 

forrnol y de melamina-fonnol. En este caso, la  fibra tex­

t i l  se impregna de productos d e condensación de reducido 

10. peso molecular de urea y de foimol o de melamina y de
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formo! siendo estos producios de condensación todavía 

muy solubles en agua en el momento de la  impregnación^ 

reaccionan después, durante las operaciones de secado 

y de condensación, formando no tan solo resinas, sino 

también combinaciones oon la  celulosa misma. Estos pro­

cedimientos conocidos presentan dos inconvenientes esen­

cia le s; por una parte, los baños de tratamiento preparados 

partiendo de productos de condensación de reducido peso 

molecular mencionados, son poco estab les, de modo que 

sus propiedades ya se modifican en un intervalo de a l­

gunas horas; por otra parte, las resinas formadas en e l  

seno de la  fib ra partiendo de estos productos son frágiles  

como e l vid rio . A consecuencia de la  in sta b ilid a d  de e s ­

tos baños, es de todo punto imposible, durante e l trata­

miento de mayores cantidades d6 fibras te x tile s  garanti­

zar resultados constantes sobre la s  fibras tratadas. 

Ademas, estas fibras presentan, por lo general, a causa 

de la  fragilicad  ce las resinas que se le s  ha incorporado, 

una disminución notable de la  resisten cia a l rozamiento, 

de modo que es imposible ap licar, por ejemplo, ta l trata­

miento a una fibra t e x t i l  no te jid a .

La presente invención tiene por objeto, en 

primer lugar, un procedimiento para e l tratamiento ce 

fie ra s  te x tile s  de la  categoría de las materias celuló­

sicas y polipeptídicas degrupos activos OH o NH lib re s,  

mas especialmente la  celulosa natural o regenerada y la 

lana o la  fibra de caseína, para hacerlas Inarrugabies 

sin  que se tropiece con ios cinconvenientes que se hen 

citado anteriormente que llevan consigo todos los proce­

dimientos hasta ahora conocidos.
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La invención permite, además, disminuir el 

poder de ^linchamiento de Las fibras e impedir asi que 

la s  mismas se contraigan, sin perjuicio para la  inarru- 

gabilidad.

Ademas de lo s antedichos resultados, la  inven­

ción permite igualmente, s i se desea, hacer las fibras  

hidrófugas, aptas para repeler el agua, esto sin perjui­

cio para su propiedad de inarrugabilidad.

Una particularidad esencia-L dei procedimiento, 

objeto de la  presente invención es la  siguiente:

Se calientan las fibras impregnadas con un 

compuesto (a) y un compuesto (b), especificándose ambos 

a continuación, o con un compuesto de una reacción previa 

entre (a) y (b) o también de (a) de (b) y de este producto 

de reacción previa entre (a) y (o) o por último, una mez­

cla  de (a) o de (b) y del producto en cu estión .

El compuesto (a) es un p o liéster de ácido p o li-  

carooxílico (estando considerados lo s ácidos dicarboxf- 

lic o s  como ácidos p oli-carboxílicos) o un poli-uretano 

(diuretano u otro) y debe lle v a r  hldroxilos lib re s. Ade­

más debe tener un peso molecular bajo o por lo menos me­

d io, con objeto de poder dispersarse, para la  comodidad 

de su aplicación, ya sea en el agua, o, llegado el caso, 

en otro disolvente, en forma de solución verdadera o de 

solución coloidal o también, mediante adición de un 

cueipo tenso-activo, en forma de emulsión.

Los compuestos (a) se pueden derivar de alachó­

le s  que tengan por lo  menos tres hidroxilos lib res; la  

g lice rin a , debido a la  vez, a su aptitud para la  produc­

ción de compuestos del tipo (a) y de la  facilid ad  que
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e x iste  para obtenerla, es a este respecto, la  materia 

prima adoptada de preferencia.

Los compuestos (a) pueden también derivarse 

de la  mezcla de un alcohol que tenga por 10 menos tres  

h id rófilos alcohólicos con un alcohol que posee menos de 

tres; pueden también derivarse de un alcohol de función 

éter que es e l producto de la  es6 o rificació n  de por lo  

menos dos moléoulas de un p o li-alco h o l, por ejemplo, la 

glicerin a o la  tr ig lic e iin a  o también el producto de la  

eto rificació n  de un poli-alcohol por un di-alcohol o un 

mono-alcohol, teniendo este producto hidróxiios alcohó­

lic o s  lib r e s .

En cuanto a l acido p o li-caro oxflico , puede, 

llegado el caso, tener, a su vez, hidróxiios libres en 

su molécula y/o hetero-étomos, tales como N.S. o S i.

Un caso particular importante es aquel en 

e l que un grupo carboxilico  se une directamente a un 

atomo de nitrógeno siendo entonces el acido policarhoxf- 

lic o  un acido policarbámioo y el p o li-é ste r  un p oii-ure- 

tano.

Las substancias (b) sonde un modo general, 

aquellas que se conocen como capaces de establecer puen­

te s , si es preciso mediante la  intervención de ca ta liza ­

dores entre dos hidróxiios o entre un hidróxilo y un 

grupo de amina secundaria.

Entre la s  substancias de esta  clase que son 

convenientes para la  ejecución ael presente invento, de­

beremos c ita r , en primer lugar, aquellas que se designa­

rán con e l nombre de substancias aldehfdicas y que com­

prenden, por una parte, lo s aldehidos propiamente dichos
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y por otra parte, compuestos metilolados asim ilables, 

desde e l punto de v ista  de su reactividad, a ios alde­

hidos verdaderos.

Los aldehidos a io s que se concede preferen­

cia  debido a su reactividad particular en éL tratamiento 

considerado, son lo s aldehidos a iífá tic o s  con uno y dos 

átomos de carbono, más especialmente en f  omaidehido y 

el g lio x a i. Este ultimo cuerpo, como compuesto bi-funcio- 

n ai, es particularmente apropiado para la  formación de 

puentes. En lugar de ios aldehidos mismos, se puede, 

como se ha indicado anteriormente, emplear ios compuestos 

metilolados que forman con las amidas d e l  ácido carbónico 

y de ios ácidos carboxíiicos (por ejemplo, la  dim etilol- 

urea, la  metilol-melamina, e l  compuesto dimetiiolado de 

la  dianina adipica y el de la  oxamida) o productos de 

condensación metilolados más complejos obtenidos, por 

ejemplo, partiendo d e l g lio x a i, de la  urea y deu foimal- 

dehido, partiendo d el g lio x a i, de la  meíamina y del fo r -  

maldehido, etc. Si se u tiliza n  compuestos metilolados 

(tales como la  dimetilolurea o la  metilol-melamina) 

capaces de resin ificarse de por s í ,  la  formación de 

puente va acompañada de una formación de resinas a par­

t i r  de estas amidas metiloiadas, y io s  poliesteres o los  

poliuretanos forman, con estas resinas combinaciones en 

la s  que desempeñan eu p ap elee  p ia stific a n te s . En este  

caso se obtiene una mejora muy importante de la  inarru- 

gabiiidad sin disminuir la  resisten cia si rozamiento, 

lo  cual representa un progreso muy notadle comparado 

con lo s procedimientos conocidos de la  metiiol-urea o 

substancias análogas; te jid o s asi tratados presentan un
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tacto  áspero del mismo orden del que se obtiene con los 

procedimientos de inarruga&iiidad hasta ahora conocidos.

Sin embargo, s i  se emplea, para la  fija ció n  y 

la  condensación de los pollásteres o poliuretanos men­

cionados, aldehidos propiamente dichos o compuestos me- 

tilo la d o s, ta le s  como productos de condensación del 

g lio x a l, de la  urea ydel formaldehido o del g lio x a l, de 

melamina y de fcrmaldenido que, e  ̂ la s  condiciones de la 

condensación, no son capaces de formar resinas, se mejora 

igualmente la  Inarrugadilidad de un modo muy importante, 

pero en este caáo,el tacto de los tejid o s apenas si se 

modifica; éstos permanecen muy fle x ib le s  y al tocarlos 

apenas se le s  puede d istin gu ir de lo s tejid o s no tratados.

Como otras substancias del tubo (b), se pueden 

c ita r , por ejemplo, ios poli-isocianatos (comprendidos ios  

d i-isocian ato s), los polietilenos-im inas (comprendida Ja 

dietilenoim ina) y ios oompuestos haiogenadosque oomprende 

por lo manos dos átomos de halógeno reactivos.

Para la  ejecución del procedimiento que cons­

titu y e  el objeto de la  presente Invención, se puede con­

densar en calien te un ácido policarbonico (o uno de sus 

derivados, ta le s  como anhídridos, esteres, e t c .) ,  o un 

poli-isocian ato con un alcohol polivalente de, por lo  

menos, tres funciones alcohólicas lib res, por ejemplo, 

la  g licerin a, o con una mezcla de ta l alcohol o de uno o 

varios alcoholes bi-funcionaíes, ta le s  como e le t i ie n o -  

g l ic o l ,  e l butanadiol, e l hexanodioi, e tc .,  en cantidades 

ta le s  que el producto de condensación formado no encierre 

prácticamente más ácido lib re  o más isocianato, sino que 

contenga aún una cantidad suficiente de hidróxilos lib res
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para poder disolverse o emuigarse en e l  agua. Por le  

general, está indicado, particularmente cuanto se u ti­

lice n  compuestos metilolados de amidas de ácido carbó­

nico o de ácidos carboxíiicos como agentes de formación 

de puentes, introducir previamente ei poli-áster o el  

poli-uretano en la  solución acuosa concentrada del com­

puesto metiloiado y calentar esta mezcla a reflujo du­

rante tiempo suficien te para obtener una reacción entre

lo s hidróxilos dei p o li-á ste r  o d e l poli-uretano y lo s  

del compuesto m etiló lico . Tales productos preoondensados, 

son por lo general, mas fá c ile s  de disoiver o de emuigar 

en el agua que lo s p oli-ásteres o poli-uretanos mismos. 

Sin tener en cuenta esta ventaja, ta l  precondensación 

da también, particularmente cuando se u tiliza n  compuestos 

metilolados inestables, ta le s  como la  dimetilolurea, la  

metiiol-meiamina, e tc .,  productos de condensación que, 

en solución acuosa, tienen una estabilidad considerable­

mente mejorada con relación  a la  del compuesto metiloiado 

mismo.

Este modo operatorio, por condensación no es, 

sin embarg) , indispensable.

Por ejemplo, para e i  tratamiento de ias fibras  

en forma ue tejid o s, se u tilizan  lo s  compuestos (a) y las  

substancias (b)(eventualmente después de una condensación 

previa como queda descrito), de preferencia en dispersión  

acuosa; por lo general concentraciones dei orden de 5 a 

10% en peso de materias secas son ia s  más indicadas.

Con objeto de favorecer la  formación de los  

puentes, es conveniente u tiliz a r  un catalizador y , a 

este respecto, se pueden de un modo general, emplear ios



1 9 5 .

2 0 0.

2 0 5 .

210.

2 1 5 .

220.

8 222928
catalizadores habitualmente u tilizad os en la  reacción 

de aldehidos o de compuestos metilolados oon la  celulosa  

Como ejemplo, se pueden c ita r  lo s deu c-Lorum de cinc? 

cloruro de aluminio, n itr a to  . de amonio, ácido oxálico,

etc.

la  dispersión acuosa, en ciertos casos, es 

una solución molecular o coloidal y no necesita la  inter­

vención de un agente de dispersión au xiliar. Sin emoargo, 

aun en semejante caso, y también en los otros casos, es

conveniente o necesario añadir a la  dispersión acuosa en 

proporción reducida, una substancia tenso-activa que 

pertenezca de preferencia, a la  categoría de los humeoe- 

cedores lo cual f a c i l i t a  la  impregnación rápida y uniforme 

de las fib r a s .

Las substancias tenso-activas ueutras o no 

ionógenas, se recomiendan particularmente, por ejemplo, 

lo s  productos de la  condensación del óxido de etilemo 

sobre alcoholes grasos superiores, ta le s  como el alcohol 

c e t í l ic o .

gi se u tiliza n  compuestos del tipo (a) con 

un peso molecular relativamente elevado que no permite 

la  dispersión en e l agua, se puede impregnar, primeramente 

la s  fibras con una solución de estos compuestos en uno de 

sus disolventes y después con una dispersión acuosa de las  

substancias (b) generatrices de puentes. Después de la  

impregnación, la  fibra te x ti l  se orea, después se seca 

y por último se calien ta durante algunos minutos a 100- 

l6 o s. Los detalles de las condiciones de conuensación 

dependen de las propiedades de la substancia (b) empleada 

como agente de formación de puentes; s i se u tilizan  como
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substancias de esta clase, productos de coMensación que 

se distinguen por una reactividad elevada, tales como 

aquellos d e l g lio x a i, la  urea y e i formaidehino, o glio x a l,  

malamina y formaldehido, se puede, por ejemplo, u tiliz a r  

como catalizador e i nitrato de amonio, cuerpo que solo es 

reducidamente ácido; en este caso, un enjuagado de la  

materia t e x t i l  se hace in ú til,  mientras que ta i enjuagado, 

después de calentamiento a 100 - ió 0 S, puede ser necesario 

s i  se emplean catalizadores más ácidos.

Dado que para ta i  tratamiento, particular­

mente cuando se u tilic e  como substancias (b) de produstos 

de condensación como los anteriormente mencionados, de 

g lio x a l, de urea y de formaldehido o de g lio x a l, de meia- 

mina y de formaldehido, la s  propiedades mecánicas y f í s i ­

cas de la  fib ra  t e x t i l ,  no quedan influenciabas, en modo 

alguno, desfavorablemente, se puede aplicar e l presente 

procedimiento, contrariamente a lo  que sucede con lo s  

procedimientos hasta ahora conocidos, no tan solo a l

tratamiento de tejidos termínanos, sino tamnién al trata­

miento ne fibras húmedas procenentes ne la  hilatura.

La condensación simultanea de los p oliéste-

res o de ios poiiuretanos de que queda hecha referencia, 

con substancias que intervienen como agentes ae formación 

de puentes sobre el material t e x t i l ,  por ejemplo, la  celu­

losa, no influyen en modo a lg u n o  sobre las callaades par­

ticu lares que estas suostaucias generadoras ne puentes 

confieren a l  referido material t e x t i l  s i  reaccionan solo 

con e lia .  Si se condensa, por ejemplo, ta i  poli-áster o 

poli-uretano con formaldehido o glio xal o con compuestos 

metilolados y se f i j a  después el pronucto de condensación
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sobre la  libra celu lósica, se obtiene no tan solo ana 

mejora importante be inarrugabiliuad sino, ai mismo tiem­

po, una disminución de poder me n me nam lento de la lib ra  

y esta se hace ineúcogibie. Mediante una elección apro­

piaba bel agente me iormación de puente, tamoión se puede 

dar aL tejid o ademas de todos lo s efectos que quedan men­

cionados, excelentes propiedades hidrófobas.

La invención comprende, la  obtención de fibras 

celu lósicas y poli-peptídicas que llevan , como sustituyen  

te de sus hinchamientos reactivos, unos puentes que los  

unen a átomos de oxígeno hidroxílico de compuestos del 

tipo (a).

Los siguientes ejemplos no lim itativos y en 

los que las partes están tomadas en peso, ilustrarán la  

invención.

EJEMPLO 1 -

En un alambique ue d e stila c ió n , provisto de 

un refrigérente descendente, se calienta una mezcla de 

5 1,4  partes de ácido auípico y de 40,6 partes de g lic e -  

rina de una densidad ce 1 ,2 6  en presencia de una deDil 

corriente de gas inerte, por ejemplo, nitrógeno o gas 

carbónico. Cuando la  temperatura alcanza unos 110  a 1202 

comienza una destilación  de agua; esta es arrastrada por 

la  corriente gaseosa. Se eleva entonces la  temperatura 

progresivamente a unos IdO a 1^02 en un intervalo de 

unas 4 a 5  horas, me modo que ei agua de reacción proce- 

aente me la  esteriiicació n  d estile  de un momo continuo.

La reacción se termina cuando 1a cantiaadde agua d e sti­

lada se eleva a unas 12,5 partes y cuamo e i producto me 

la  reacción presenta un índice de ácimo in ferior a 2^.
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E s t e  producto es entonces viscoso y ca si  incoloro.

25 partes de este producto de reacción se 

mezclan con 75 partes de una solnción ae un 50% de un 

producto de condensación de glio x ai, de urea y de formal- 

dehido, obtenido por ejemplo, dei modo siguiente (proce­

dimiento descrito en la  solicitud de patente francesa 

de 26 ae Abril ae I540 a nombre de la  Sociedad s o l i c i ­

tante sobre: "Productos ae condensación solubles en el  

agua, para e i  ennoolecimiento de te x ti le s " ) .

En 5*8  partes ae una aouución acuosa ae glioxal  

a un 10% se disuelve 1 , 6  parte de urea; se añade después 

0 ,0 2  parte de acido cloihídrico concentrado y se calienta  

la  mezcla a la  ebullición. Cuando ei g lio xal se ha conmi­

nado, se deja refrigerar, El precipitado blanco que se 

forma a i  refrigerarse se separa, da preferencia, después 

se mezcla con 4 partes de una solución acuosa de formaú- 

dehido a l  50% que se ha alcalinizaao a un. pH de 10  a 1 1 .

La mezcla se calienta espontáneamente. Se la  calienta  

todavía durante una media hora en eouiiición, después se 

a c id ific a  con acido fórmico hasta un pH de 5 a 4; la  

solución obtenida encierra un 50% del producto de con­

densación glioxal-urea-formaidehido.

La mezcla menc ionada ae 25 partes dei pro­

ducto de reacción descrito anteriormente y de 75 partes 

de la  solución a un 50% dei producto ae cond ensación 

glioxal-urea-formaidehido se calienta a reflujo hasta que, 

por dilución en agua, ei producto de la  reacción se di­

suelve en forma ooloidan.

Para el tratamiento de los tejidos se di­

suelve, por l i t r o  de baño, 50 a 100 g. cei producto de
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condensación describo. En ciertos casos, puede ser con­

veniente añadir a este baño, para estab ilizar la  solución 

co lo id al, una reducida cantidad (por ejemplo, un 0,3 a 

0,6 por mil de la  cantidad de baño) de un emulgador no 

ionizado. Para obtener a l mismo tiempo que el efecto de 

ínarrugabiiidad, una disminución del poner ne hinchamien- 

to de las materias te x tile s  a tratar, se anade además,al 

baño de tratamiento, por l i tr o  30 a 100 g. de la  solución 

a l  50% d el producto de condensación gíioxai-urea-iorm al- 

aehido anteriormente indicados. Por ultimo, se anade 

también una reducida cantidad de un catalizador d ébil­

mente ácido, por ejemplo, unos 15 g* ne nitrato de amonio 

por l itr o  de baño.

En este baño se moja e l tejido a tratar, 

por ejemplo, un tejid o  de viscosa-crepé-georgette, duran­

te 1 minuto a 1 minuto y medio, después se orea entre 

unos cilindros de ta l modo que la  cantidad de baño que 

queda sobre e l te jid o  corresponde aproximadamente a l peso 

seco d e l te jid o . Después se seca y se calien ta el tejido  

seco a 120 a 140* durante 10 a 15 minutos.

Hedíante este tratamiento, el poder de 

hinohamiento uei te jid o , ha descendido en ei presente 

caso a un 30% dei aei tejido no tratado y la  inarrugaai- 

iidad medida por el ángulo de doblado , ha aumentado a un 

1 00%; ha pasado de 6o grados a 116  grados. Estos eí&ctos 

resisten  de una manera prácticamente ilim itada a la s  l e ­

j ía s  hirvientes haoituales a l jabón y a l carbonato de 

sodio.

El presente tratamiento de fibras puede 

aplicarse no tan solo a tejidos acabados, sino también a
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fib r a s  ae viscosa recién precipitadas domeñas, aunqae

acaben de s a lir ,  por ejemplo, ne la  hilatura. Á causa 

del gran poder de absorción de tan fibra con relación al 

agua, la  concentración del oano a emplear en este último 

caso es a descender a un 1/3 de la  que esta indicada para 

lo s  te jid o s. Los efectos a sf obtenidos sobre ios hilos  

húmedos que salen ae 1a hiñatura corresponden enteramen­

te a ios que se obtienen sobre te jid o s. Mediante e l  tra­

tamiento las propiedades mecánicas de la  fibra no des­

cienden en modo alguno; la  libra no manifiesta particu­

larmente tendencia alguna a hacerse r r á g il,  de modo que 

no se presenta ninguna üiiicultacL durante la  elaboración 

ulterior de un hilo  así trataao.

EJEMPLO 2 -

Una mezcla ae 31,4 partes de ácido adfpico y 

de 40,0 partes üe glicerina (densiaaa = l ,2 ó ) ,  se trata  

como en e l Ejemplo i .  El producto de la  reacción se mez­

cla con dimetilol-urea en la  proporción ae I3O partes ae 

aimetilolurea para 23 partes del producto en cuestión; 

se añade a esta mezcla una parte ae acido acético cris­

talízatele después se calienta hasta la  euuliición, con 

r e flu jo ,  durante 2 horas. El producto obtenido se trata  

con 100  partes ae una soiuciou. acuosa ae furmoi a 30% 

después se le  calienta a reflujo hasta que se oDtiene 

una buena emulsión; esta emulsión acuosa se e sta b iliz a  

añadiendo 0 , 6% ae Emulphor.

Para al tratamiento ae un tejido en cruzado 

fibrana, se disuelve el producto de condensación descrito, 

en e l  agua, de modo que se obtenga un baño que encierre 

unos ¿00 g. de este producto por l i t r o ;  a este oano se
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aRaden 2 g. ae cloruro de clac por li& ro. Se efectúa la  

impregnación y la  condensación áen tejido como en e l  

Ejemplo 1 . Mediante este tratamiento la  inarrugabilidad 

del cruzado riurana medido por el ángulo oe plegado se 

aumenta en un 30%; pasa de óy grados a 3I grados.

EJEMPLO 3 -
Una mezcla de 2^6 partes de anhídrido ftá lio o  

y de 276 partes de g lic e iin a  (densidad -  1,26) se trata  

como se ha descrito para la  mezcla de ácido adípico y de 

glicerin a en e l ejemplo 1; la  reacción se teimina emendo 

la  cantidad de agua de reacción recogida es de unas 35 

partes.

536 partes d el producto obtenido se mezclan con 

2 .0 0 0  partes de una solución a un 58% de un producto de 

condensación de g llo x a l, de melamina y de formaldehido 

fabricado del modo siguiente: (procedimiento de la  s o li­

citud de patente francesa a que hemos hecho referencia  

anteriormente^ ; se introducen 2,52 partes de melamina en 

5 ,8  partee de una solución acuosa de g lio x al a 10%; se 

a c id ific a  después, por ejemplo, por medio de ácido clo r­

hídrico concentrado, de modo que se obtenga un pH de 1 

a 2 . La mezcla se calienta después a la  ebullición hasta 

que se combine e l g lio x a l. Se deja refrigerar, después 

se a lca lin iza  con 3a le j ía  de sosa cáustica, de modo que 

se obtenga un pH de 10  a 1 1 . Se añaden después 4  partes 

de una solución acuosa de fonmaldehido a l 30% y se ca­

lie n ta  a la  ebullición hasta que se combina el fonnal- 

dehido. Se neutraliza entonces, por ejemplo, por medí o 

de ácido clorhídrico o de ácido n ítr ic o .

La mezcla mencionada de la s  5 3  ̂ partes de pro-
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ducto de condensación glicerina-anhídrida ftá lic a  y de 

la s  2.000 partes de la  solución a 5&% de producto con­

densación de glioxal-melamina-formaldehido se calienta  

a re flu jo , hasta que por dilución con ^ u a , e l  producto 

de la  reacción se disuelve en forma coloid al.

Para el tratamiento de un tejid o de crepé 

de China, se disuelve el producto de reacción indicado 

anteriormente en agua de modo que se obtenga un baño que 

encierre alrededor de 6o a 120 g. de este producto por 

l i tr o ;  a este baño, se añaden 15 gramos de nitrato de 

amonio, por l i t r o .  Se efectúa la  impregnación y la  con­

densación como en el Ejemplo 1 . Mediante este tratamiento, 

la  inarragabilidad del c repó de China medida por el ángulo 

de plegado se aumenta en un 45%, pasa de 60 grados a 87 

grados.

EJEMPLO 4 -

Una mezcla de 5 1 *4  Partes de ácido adípico y

de 48,6 partes de glioerina (densidad -  1*26) se trata

como en e l Ejemplo 1 . El producto de reacción se pone en

suspensión coloidal en agua, después se le  añade una

solución de glio xal y de nitrato de amonio, de t a l  modo

que el baño obtenido encierre por litr o  alrededor de:

150 g. del producto de reacción definido an terior­
mente,

1*5 g* de n itrato  de amonio 

84 g . de g lio x a l, contado a 100%.

Un tejid o  de crepé de China se impregna con líquido de 

este baño, del modo que se ha descrito en e l  Ejemplo 1 

y se condensa como se indica en el mismo ejemplo. Gracias 

a este tratamiento e l poder de hinchamiento d e l tejid o
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disminuye a un 25% del del tejido no tratado, y la  in - 

arrugabilidad, medida por el ángulo de plegado aumenta 

en un 100%; pasa de 6o grados a 128 grados.

EJEMPLO 5 -  una mezcla de 5 1 *4  partes de áoido adlpico 

y de 4&*6 partes de glicerin a (densidad -  1*26) se trata  

como en e l Ejemplo 1 . El producto de la  reacción se pone 

en suspensión coploidal en agua, deqaués se le  añade una 

solución de foimol y de cloruro de cinc, de ta l modo que 

el baño obtenido encierre por l i t r o ,  alrededor de:

230 gr. del producto de reacción defLnido 
anteriormente,

82 g. de formaidehido, contado a 100%,

4,5 g. de cloruro de cinc .

Un tejid o de crepé de China se impregnó des­

pués con el líquido de este baño del modo descrito en el 

Ejemplo 1 y se condensó como en el miaño ejemplo. Gracias 

a este tratamiento el poder de hinchamiento descendió a 

un 37% del del tejido no tratado y la  inarrugábilidad, 

medida por el ángulo de plegado, aumentó a un 62%; pasó 

de 60 grados a 97 grados.

-  N O T A  -

Descrita suficientemente la  naturaleza del 

Invento, así como la manera de realizarlo  aa la  practica, 

debe hacerse constar que lo s procedimientos anteriormente 

indicados, son susceptibles de modificaciones de d e ta lle ,  

en cuanto no alteren su principio fundamental, siendo lo  

que constituye la  esencia del referido invento y por lo  

que se s o lic ita  Patente de Introducción por 10  años en 

España: "PROCEDIMIENTO DE ^REPARACION DE MATERIALES 

TEXTILES INABROGABLES"; caracterizándose por lo siguiente:
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IB - Procedimiento de paparasion de materiales 

te x tile s  inarrugables, celulósicas o polipeptfdicas, es 

d e cir, fibras que tienen grupos activos (OH o NH), carac­

terizado por el hecho de que se calientan estas fibras  

impregnadas con un compuesto (a) y un compuesto (b) y/o 

de un compuesto resultante de la  reacción previa entre 

(a) y (b) o de una mezcla entre e l  compuesto (a) o e l  

compuesto (b) y el producto de la  reacción previa entre 

(a) y (b), siendo el compuesto (a) un poliester de acido 

p olicarboxílico o un poli-uretano con peso molecular bajo 

o mediano que comprende, en su molécula, unos hidróxilos 

lib r e s , mientras que el compuesto (b) es una substancia 

susceptible de establecer unos puentes entre los hidró­

x ilo s  lib res del compuesto (a) y lo s  grupos activos de 

la s  fib r a s.

23 -  Procedimiento, según lo  especificado 

en la  reivindicación 1 , caracterizándose por el hecho 

de que e l alcohol derivado compuesto (a) es un aloohol 

polivalente que tiene por lo  menos tres hidróxilos a l ­

cohólicos.

33 -  Procedimiento, según lo  especificado  

en la  reivindicación 1 , caracterizándose por el hecho 

de que el alcohol de que se deriva e l  compuesto (a) es 

una mezcla de aloohol polivalente que tiene por lo me­

nos tres hidróxilos alcohólicos con un alcohol que posee 

menos de tre s.

43 - Procedimiento, según lo  especificado en 

la  reivindicación 1 , oaraoterizándose por el hechp de 

que el alcohol de que se deriva el compuesto (a) es el 

producto de la esterificación  de dos o más de dos mole-



4 9 5 .

500.

5 0 5 .

5 io .

5 1 5 .

520.

2 2 2 0 2 8

culas de un polialcohol, por ejemplo, la  d i-glicerin a  

o la  tr i-g lic e r in a .

5 * -  Procedimiento, según lo especificado en 

la  reivindicación 1 ,  caracterizándose por el hecho de 

que e l alcohol de que se deriva e l  compuesto (a) es el 

producto de la  esterificació n  de un polialcohol con un 

di-alcohol o un mono-alcohol comprendiendo este producto 

también unos hidrófilos alcohólicos lib re s en su molécula 

6s -  Procedimiento, según lo  especificado en 

la  reivindicación 2, caracterizándose por el hecho de 

que el aleohol especificado es la g lice rin a .

7 * -  Procedimiento-, según lo  especificado en 

una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 6, caracteri­

zándose por el hecho de que el acido policarboxflico del 

que se deriva el compuesto (a) comprende en su molécula 

h id rófilos y/o hetero-atomos.

8c - Procedimiento, según lo  especificado en 

la  reivindicación 7, caracterizándose por el hecho de 

que e l  acido p o li-c a r b o x ilic o d e l que se deriva el com­

puesto (a) es un acido poli-carbamico sustituido sobre 

e l nitrógeno.

93 -  Procedimiento, según lo  especificado en 

una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, ca­

racterizándose por el hecho de que como substancia (b) 

se u til iz a  un aldehido, mas especialmente formaldehido 

o glio x a l o un compuesto que contenga por lo  menos dos 

grupos metilolados.

103 - Procedimiento, según lo  especificado en 

una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 9, caracteri­

zándose por el hecho de que se combina previamente el
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compuesto (a) can un compuesto metilolado para obtener 

un producto de condensación intermedia, por ejemplo, 

por introducción del compuesto (a) en una solución acuosa 

concentrada de este compuesto m etilolado, y después se 

efectúa la  condensación y se aplica luego este producto 

intermedio a las fib ra s.

lie  -  Procedimiento, según lo  especificado 

en la  reivindicación 1 0 , caracterizándose por él hecho de 

que, como compuesto metilolado, se u t i l iz a  un producto de 

condensación de g lio x a l, de formaldehido y de una amida 

de acido p o li-carb o xílico , ta l  como la  urea, la  melamina, 

la  oxamida, et c.

123 -  Procedimiento, según lo especificado  

en una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 1 1 , carac­

terizándose por el hecho de que se efectúa la  aplicación  

del compuesto (a) y de la  substancia (b) o de un producto 

de su condensación en presencia de un catalizador reduci­

damente acido.

133 - Procedimiento, según lo especificado  

en las reivindicaciones 1 a 1 2 , caracterizándose por el 

hecho de que para la  aplioación sobre la s  fibras del com­

puesto (a) y de la  substancia (b) o de un producto de su 

condensación, se tratan la s  fibras por una dispersión 

acuosa de dichos cuerpos, conteniendo la  dispersión de 

preferencia, una substancia tenso-activa de la  categoría  

de los humedecedores, de preferencia los humedecedores 

no ionógemos.

143 -  Procedimiento, según lo  especificado  

en una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 13* carac­

terizándose por el hecho de que se efectúa el tratamiento
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térmico fin a l por calentamiento durante algunos minutos 

a una temperatura de 100 a l6os.

15* -  Procedimiento de preparación de mate­

ria le s  te x tile s  inarrugables; ta l  y como queda aubstan- 

55$. cialmente descrito en la  presente Memoria, que consta

de veinte hojas escritas a maquina por una sola cara.
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