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MEMORIA DRESCRIPTIVA
due se acompafia a la solicltud de registro de

PATENTE de INVENCION

por 20 afios en Espafia,su Protectorado y Posesliones,
a favor de

Don NICOLAS ALFARO VICENTE; ds naclonalidad espafiola,

domiciliado en LOGRONO, San Antén N2 22,

por

"Mojoras en la construccidn de Miquinas Lijadoras".

El presente Invento se refiere a Me joras intro-
ducidas en la construccidn de Miquinas lijadoras de
Cinta.

Las maquinas de esta clase conocidas hasta hoy,
estan construldas y trabajan, generalmente, como las
méquinas Slerras de cinta. E1 objeto que ha de 11jar-
se se aplica, aquf, con la debida presidn, contra la
cara ancha de la cinta revestida de 1ija y passdndolo
pars, igualar; en movimlentos de vaivén a la derecha y

la izquierda.
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La aplicacidn de tal construccidn al trabajo que
nos ocupa,vtiene numerosos y notables inconvenientes
cuyos principales son: La imposibilidad de guiar ade-
cuadamente la cinta qus, aqul, no es ds acero priacti-
camente Inextensible, sino de cuero, goma u otro ma-
terial sintético flexible y relativamente extensible
¥y requiere otro modo y medios de guionaje y de tensidn
para evitar su descarrilamiento y el subsigulente des-
gaste prematuro, trabajo dsficlente y alto costo de
reposicién. La 1mposibilidad de aumentar en aquellas
construcciones, el largo ds la cinta lijadora hasta
un maximo y sumamente necesario, pues cuanto mas lar-
ga sea la cinta, menos fatiga sufriri y, por ello,ma-
yor serd la duracién de un revestimlento v el rendi-
miento hasta su total desgaste. La Imposibllidad de
podar emplear,pricticamente,con tales mdquinas, cin-
tag—-goportes de la 1ija de otra seccidn transversal
Que aquella de una correa plana y,por ello, no poder
1ijar dngulos agudos, o sea, menorss de 90 ©. La im-
posibilidad de poder trabajar en otro sentido que no
sea el estrictamente vertical; cosa que frecuentemen-
te convlene se haga a cgusa de la configuracidn de
las pilezas en obra. -

Otra desventaja de muchisima importancia es que

hasta la fecha y en cualquler construccidn de maquinas
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de esta clase, las cintas lijadoras empleadas se con-
feccionan invariablemente cortando de un rollo de pa-
pel de 11ja,ya fabricada, un trozo del largo corrss-
pondiente a la cinta terminada mds una pequsfia parte
que al formar la cinta llamada "sin fin" se pega so-
lapdndolo, sobre sl otro extremo de dicho trozo y do-
blando, asi, el grueso de la cinta sobre toda la ex-
tensidn de esta.junta solapada y menguando notablemen-
te su flexibllidad en este lugar produce un martilleo
a cada paso sobre la polea, el dispositivo de gula que
exlsta, eto;, ¥ a su paso por la propla pilsza sn obra,
se produce un notable frenado y una mordedura irregu-
lar en la supsrficls alisada ya por el paso de la par-
te suples que constituye casi la totalidad del largo de
la cinta lijadora y cuya parte normal y suple tampoco
busde actuar en condiciones debidas porque los sncuen-
tros de la junta con las poleas y con la pileza misma
en obra,causan vibraclones irregulares en sentido per—
Pendicular a la superficie en trabajo, en toda la cin-
ta la cual, as!, no puede pasar rozando la superficile
en trabajo constante y uniformsmente y,por ello,resul-
ta bastante diffcil podsr obtener un acabado perfecto
de la misma; Ademas, todos estos defectos causados por
gl mayor grueso de la cinta esn el lugar de su unién 50

lapada, tlenden a romper prematuramente la cinta. -
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Las Mejoras segin el invento obJeto de esta so-
1icitud, evitan todos sstos 1nconvenientes ¥y deficlen-
clas arriba apuntados y constituyen, por ello, un ver-
dadero adelanto técnico en la construcclén de ssta cla
se de maquinas 1lljadoras de cinta sin fin, pues pro-
veen los dispositivos necesarios para poder emplear
cintas-soportes de material flexible adecuado de sec-—
cionas transvarsales diferentes y con la parte actlva
de las poleas conductoras con supsrficles adecuadamen-—
te conformadas; comprenden los dlspositivos tensorss
y guladores de la clnta lljadora,ynposibilitan el em—
pleo ds cintas de largo maximo con respecto a las di-
mensiones del bagtidor de la maquina 1ijadora, y tra-
bajar con ella,en direcclones angulares diversas con
respecto a 1la vertical; seglin convenga a la obra.

El invento comprende ademis tamblén la confec-
c1én de las cintas 1lijadoras con empalme prefabrica-
do y Que tlenes por resultado la produccidén de una
cinta sin fin con espesor absolutamente uniforme en
toda su extensidén y sin unidn perceptible, evitando-
se, asi, todo choque, salto y trepidaciones durante
el trabajo y obtenidndose un desgaste totalmente u-
niforme ds su cara abrasiva en toda su extensién,la
consigulente mayor vida de esta cinta y un acabado

perfecto de las plezas trabajadas con ella, segin se
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apreciard por la descripcidn especifica que sigue con
referencia a las figuras, un tanto esquemdticas, del
dibujo que se acompafla y que representa,a titulo ilus-
trativo no limitativo, puesto que la sjecucidn en la
practica habrd de variar en pequeflos detalles, siémpre
que no altersn la esenclalidad del Invento, unos ejem-
plos preferidos de llevar ventajosamente las Mejoras,
mostrando:

Fig.l, una vista en elevaclidn frontal, de una ma-
quina lijadora construlda con arreglo a las Mejoras
que constituysn el objeto ds esta Patents;

Fig.2, una vista de planta del obJeto de la fi-
gura anterior;

Fig.3, una vista en elevacidn lateral, del mis-
mo obJeto;

Fig.l, una vista parcilal de la figura anterior
mostrando graficamente,demostrativo y a sscala aumen-
tada, wno de los modos de ejecucidn del dispositivo
progresivo de tensar la correa-goporte de la l1lija;

Fig;5, en elevacidn lateral y a escala notable-
mente aumentada, el detalle de ejecucidn de ambos vo-
lantes y de la polea-gula en las inmedlaciones de la
aplicacidén de las plezas a lijar;

Fig.é, una seccldn vertical del volante superior,

eJecutado en su mitad superlor,con llanta plana y con
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ranura trapezoidal para el smpleo de correas-sopor-
tes de la 1liJa planas o trapezoldales, y en su mitad
inferior, con llanta combada qﬁe asegura automitica-
mente la conduccidén de la correa-soporte en el centro
de la llanta;

Fig.'7, una vista de perfll, o sea de canto, y un
tanto a escala aumentada, de un trozo de la cinta de
1liJa con empalme previo, es declr, ejecutado antes de
la aplicacidén del abrasivo a su cara activa;

Fig;B;una vista parcial de la figura anterior,
pero a escala notablemente Incrementada, mostrando
en detalle,el modo de efectuarse el empalme antss de
la aplicacidn del abrasivo y la igualdad del espesor
consegulda por este modo de unldn de ambos extremos
de la tira de papel o de otro matsrial adecuado,con
respecto a toda la parte restante ds dicha cinta que
se compone, aqui de dos capas, 0 sea, de dos vueltas
enteras de la tira de papel alrededor de la correa-
goporte que pasa por los volantes;

Fig.9, la vista parcial de una cinta-lijadora
compuesta,aqui, de cuatro capas de papel pegadas u~
na sgobre otra y ocupando, en el empalme, 10s extremos
los lugares vacios producidos tanto en la cara exte-
rior como en la interior,por la desviacién de las ca-

pas segln demostracidén de 1la Fig.B;
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Segin las figuras 1 a 3, las Mejoras del Invento
estan incorpofadas en un bastidor-armazén 1 coh banca-
da 2, ambos de construcecidn adecuvada, y llevando la
bancada un motor o una contramarcha 3 dque mediante
una correa L, acthia sobre una polea 5 relacionada a
un volante impulsor 6 calado sobre un eje 7 qus gil-
ra en un soporte de engrase o0 en rodamlentos a bolas
8 dispuesto con facultad de ser desplazado hacla a-
trds o hacla delante, en un puente 9 del armazén y
cuyo volante mueve una correa-soporte de la 1i1Jd sin
fin, 10 y 1ll,respectlvamente, Que pasa,en clrculto
cerrado, primero en direccidn hacia arriba y atrés,
alrededor de un volante tensor 12 que gira loco en
un soporte horizontal-longlitudinal, vertical-longltu-
dinal o excéntricamente movible 13 acoplado a la par-
te posterior del armazdn y capaz de tensar dicha co-
rrea-goporte de la lija, y pasando desde alli,ssta
corrsa-soporte de 11Ja, hacia arriba y adelants y al~
rededor del volante loco conducido ;4 que gira loco
en su soporte de engrase o de rodamlentos a bolas 15
dispussto con facultad de ser desplazado hacla atris
0 hacia delante; sobre el puente 16 del armazén y des-
de alll, dicha correa-soporte ds 1lija, sigue una mar-
cha descendsente hasta cerrar su circuito de recorrido

al volver hacer contacto con el volante impulsor 6., -
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160 Durante este recorrido, la rama descendente de la co-
rrea-soporte de la 1l1ja, pasa por una abertura 17 de
una mesa de fécll quita y pén 17 dispuesta sn un so-
porte~-puents verticalmente desplazable l@ del armazédn,
cuye pusnte lleva, horizontalmente ajustable, un so-

165 porte de cojinete de engrase o rodamlentos a bolas 19
con eJe 20 donds gira una polea-gula 21 al entrar en
contacto con ella dicha correa bajo la presidn de 1la
pleza en obra, guiando y neutrallzando los zfectos del
empuje sobre la correa.-Con objeto de obtensr un lar-

170 go grands de la 1lija y de mantensr,sin embargo, redu-
clda la altura del armazén, los volantes 6, 12 y 1k
estan ventajosamente agenciados en tresbolillo (Fig.5),‘
vy la mayor o menor tensidn de la correa—soporte de la
11Ja 10 y 11 se obtilene desplazando el volante tensor

175 12 con su soporte 13 verticalmente como en 13° , hori-
zontalmente como en 13", o excéntricamente como en13"” "
girando en este filtimo caso, su centro alrededor del
sje-soporte fijo 13°” y obteniendose un desplazamien-
to de su llanta de la magnitud “"T" (detalle de Fig.l).

180 Los volantes puaden tener llanta recta o curva como in
dica la mitad superior y la mitad inferilor de la Fig.6,
respectivamente, y en uno y otro caso, pueden tener una
o varlas ranuras de seccidn trapezoidal 22 para correa

trapszoldal 10 (Flgs. 3, 5 y 6).
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El empalme de la cinta de papel u otro material
adecuado cuya cafa externa ha de llsvar sl abrasivo,
se efectla con arreglo a las Mejoras de este Invento,
esenclalmente antes de adherir dicho abrasivo, a cu-
yo sfecto se pega el extremo del emplece "a" contra la
cara Interna "b"“ del principlo de la segunda vuelta
"¢" ¥y luego se pega el extremo terminal "d" contra la
cara externa "e" del final de la primera vuslta del
papel, 555.,enfrenténdosé,asi,contrapeadas, ambas ex-
tremidades del material smpleado en la confeccidn y
formando el conjunto una cinta sin fin de espesor u-
niforme sobre toda su extensidén que se reviste en su
cara exterior;con el abraslvo que convenga. Confeccio-
nada de este modo la binta abrasiva sin fin,no es psr-
ceptible el lugar del empalme; segln se ve en las Fi-
guras 7 y 8, y resultando las ventajasvprécticas ante-
riormente mencionadas; - De convenir confeccionar cin
tas sin fin con un mayor nimero ds vueltas; L,por ejeg’
plo, segin Indlicado en 1la Fig;9, antes de ponerse el
abrasivo, la unidén se efectlia como arriba dsscrita,es
decir, el extremo del empiece "g" se bega al principio
de la segunda vuelta "h" y el extremo terminal "i"ss
bega al final de la tercera vuelta "j" y las extremi-
dades se enfrentan contrapeadas e Incrustadas en la

segunda y la tercera vuelta, respsctivamente. -
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S1 blen, para una mayor claridad y sencillez, en
1a precedente descripcidén y asimismo en la llustra-
cién, las Mejoras segin el invento figuran aplicadas
a una Maquina lijadora provista de tres volantes dis-
puestos convenientemente en tresbolillo, iddnsamente
son aplicables y se relvindica la aplicacién a miqui-
nas lljadoras provistas solamente de dos volantes, u-
no de los cuales actuard como volante tensor, ya sea,
con movimiento rectilineo o bien oscilante con respec-
to al otro volante, y tambiédn a miquinas con cuatro ‘
volantes de los cuales,por lo menos uno,tendrd el des-
tino de efectuar la tensidén de la cinta sin fin con
arreglo a las Mejoras del invento, y no importando ab-
solutamsnte la posicidn relativa que tengan estas Sr-
ganos ni la direccidén,como la vertical,la horizontal
o una oblicua que dén a la parte activa de la cinta.

Descrita suficlentemente en lo que precede, la
naturaleza del invento, asi como el modo ds llevarlo
a la prdctica, y demostrado que constituye un sfectivo
adelanto técnico sobre lo hasta ahora conocido en la
construccidn de esta clase de médquinas-herramisntas,
¥ que su adopcidn ha de resultar beneficiosa para 1la
Industria en general, s3 soliclita reglstro de Patente
de Invencidn por 20 afios en "spafia, su Protectorado y

sus Poseglones con arreglo a la sigulente



255

2)0

215

250

295

2602

+ 11 +

NOTA REIVINDICATORIA

12)Mejoras en la construccién de Miquinas Lijadoras,

caracterizadas por la disposicidn en forma de tres-
bolillo variable en un plano vertical dentro de un
bastidor, de tres volantes con sus respectivos so-
portes-cojJinetes,de engrase o a bolas, que muevsn
en clrculto cerrado, una correa-soports de la 11ja
sin fin, sisndo el volante inferior y el superior
horizontalmente y perpendicularmente a la direcciédn
de su respectivo eje desplazable con su soporte,
mientras que el volante tensor intermedio con su so-
ports es desplazable horizontal, vertical o excén-
tricamente; y por la disposicidén de una polea-guia
por dsbajo o por sncima de la mesa verticalmente
desplazable, y ajustable esta polea en su posicidén
con respecto a la cara posterior de la correa sin
fin, el sentido de trabajo de cuyo tramo activo ss
angularmente variable con respecto a la vertical u

horizontal.

2&)Mejoras en la construccidn de Miquinas Lijadoras

ssgin la reivindicacién 12, caracterizadas porgue
alternativamente, estan Integradas en miquinas de
dos volantes,uno de los cuales actila de tensor con
movimiento de desplazamiento rectilineo u oscilants,
o en miquinas de cuatro volantes,uwo de los cuales

por lo menos,opera la tensidn de la cinta sin fin.
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3a)Mejoras en la construccldn de MAquinas Lijadoras,

segin las relvindicaciones 12 y 2&, caracterizadas
porque la llanta de los volantss y de la polea-gula
es plana o ligeramente curvada y lleva,alternativa-
mente; una o varias ranuras circulares de seccldn
trapezoidal; slendo la correspondlente correa-sopor-

te de 1llja sin fin, plana, alomada o trapezoidal.

l12)Ms joras en la construccidén de MAquinas Lijadoras,

segin las reivindicaciones 12 a 32, caracterizadas
porque el empalms de la cinta sin fin des papel u o-
tro materlial adecuado y portadora de la 1ija, se
hace antes de revestir su cara activa con el abra-
givo y pegando el extremo del smpilsce de la tira
que slrve para la confeccidn, a la cara interna en
el preciso lugar del principlo de la vuslta sigulen- :
te, y pegando después el extremo terminal de dicha
tira, a la cara externa en el preciso lugar donde
finaliza la vuelta anterior, con uniformidad en el
espesor sobre toda la extensidén de la cinta sin fin
que, después, se reviste con la capa del abrasivo
necesario.

La presente Patente de Invencidn debe recaer

sobre

5a)" MEJORAS EN LA CONSTRUCCION DE MAQUINAS LI-

JADORAS . "
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Sean cuales fueren las clrcunstanclas especla-
les Que concurran con 1la esenclalldad de la Pa-
tente descrita en la presente Memorla, 1lustra-

da por el adjunto Dibujo y definlda por las an-

terlores Relvindicaciones.
Madrid,l1l de Julio de 1955.

EL INGENIERO=AGENTE
BEL(O HEEGUERA
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