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El presente Mbdelo de Utilidad se refiere a una llave de

portabrocas, para el 3001onamlento de un. easqulllo de apriete de

| =

~un portabrocas, con un véstago que 1leva un dentado que engrana e
| una .eorona dentada asoc1ada del casquillo de apriete, y con una
15.‘“ varilla de agarre dlspuesta esencialmente en éngulo recto 8 éste.:~
| o ' ~ las 11aves de - portabrocas conocidas hasta ahora constan
de un véstago que. lleva un dentado, y de una varilla de agarre quL1
estd metlda a pre916n en taladro transveraal del véstago. En otra_
‘eonocida llave de portabrocas el véstago tiene un apéndice acodadb
10, en forma de espiga, que 31rve como mango de la llave. Ambas llaveﬁ'-'
| de portabrocas conocidas cumplen suficlentemento ‘bien su: fnneién;f |

 pero tienen la desventaaa de que son relatlvamente caras de fabri-

car,. Ademés en la llave de portabrocas conocida descrlta en primeg

1ugar ocurre frecuentemente que se suslta la varilla de. ‘agarre me;

15. 'tida a pr9516n en. el taladro transversal, con 1o cual se. descompof
'ne 1a llave de portabroeas en dos piezas y pierda su funcionab111¢f'

Ee por- lo tanto cometido de la 1nven316n crear una llave

. de portabrocas de la. clase descrita al prlnclpio, en la que la vaq

20;> :rilla de agarre esté unida de forma duradera con el véstago, pero

que se caracteriza por unsa fbrma de fabricacidn muy rentable.

: Esto se consigue Segdn la inyencidn porque el véstago es‘

ta soldado a tOpe en 1a varilla de agarre en su extremo opuesto al

7 dentado. ‘ _ S
25, | S Esto tlene la ventaja de que la varilla de agarre esté

fijada imperdlble en. el véstago de la llave del portabrocas. Con
las mismas.de.medidas de separaci6n que en las llaves de portab:g'
cas conocidas, el védstago puede mantenerse mﬁs corto‘y de menor

- didmetro, con lo cuel resulta un esencial ahorro de material. AQg

30, - més la estructuracién de 1la 1llave de portabrocas segin la inven—



. 2?_..

"cidn permlte una: automatizacién sin problemas, con 190 cual se 1ogna N
un ahorro de coste. Bl menor diémetro dol véstago, respeoto a las
3 oonooidas llaves de portabrocaa, ofreco ademés mejores conoicioned 
 5g§@§'de soldadura. o _fij:-[ ﬂ7'j71&v'~h,3327,5ri'gr S Co |
?5; | ;}‘ So ha mostrado como my. ventaaoso el que la varilla de o
:-agarre presenta una secoidn transversal circular. Si ésta se insorf,f
ta en el taladro receptor del portabrocaa para un pivote de giro
dispuesto en 1a 11ave de . portabrooaa, el portabrocas puede soltarq-'
:se de la mﬁquina herramienta manual modiante golpes sobre la vari-
10, 111a de agarro. o des - _'Af . —
* :_ _ Do 1a doacripoidn y del dibujo rosultan.otras ventajosas 1-:
estruoturacionos del objeto de la inronoi6n. fz; - " |
| En el dibudo se represontan ejemplos de eaecuoidn de 1a
invenci6n. _ _ _ . o .
15, o : La figura 1 muestra una llave de portabrocaa en alzado. ff
) . La figura 2 muestra un segunao eaemplo de eaecucidn ¥
| Ia figura 3 muestra un teroor ejemplo de ejecucion de unj
llave de portabrooas. . SR
~Ia llave de portabrocas 1 representada en el dlbuao sirvd

20, para el acclonamiento de un ogaquillo de.apriete de un portgbrocas.

La llave de portaorooas 1 consta’de‘un réstaéoré cilindrico en el
| cual esté dlspuesto un dentado 3 que engrane en una corona dentad
asociada del casquillo de apriete no representado en el dlbu;o. BQ
ra apoyar. la 1lave de portabrocas 1 en el portabrocas estd dispue?

25, to coaxialmente en,elAlado del:dentado opuestoial véstago 2, un
pivote de_ﬁiro 4 =que oomo'os'en si oonooido—.se-inserta,en un tat
ladro receptor gsocia&o del-?orfabrocgs; o |

El véstago 2kesté soldado é tope a una varilla de agarre

5 en su extremo opuesto al denﬁado 3. El eje de la varilla de aga+

30, rre 5 es normal al eje del védstago 2. Como puede verse en el dibu4
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jo, la varilla de agarre 5 tiene una seccidén transversal circular{

-

. El- véstago 2 y la varilla de agarre 5 ostén unidos entre s{ por

soldadura a tope por resistencia. AR : '  S e

1 ' La llave de portabrocas representada en: la’ figura 2 se

c 5."}:difereneia de la representada en la figura l, porque 1a varilla

e Nd'lde -agarre 15 esté configurada como perfil reoténgular. El perfil
_recténgular ofreco un momento de resistencia igual que. al tratar- ]
se de la varilla cilindrica de la figura 1, en direccidn de acoio,.

namlento (al apretarse y al alojarse), con un coste de materlal d

.'5~

10."1 minnido en aproximadamente el 25%. Eri el ejemplo de e;ecuoién re-
N preaentado en la figura 31a varilla de agarre 25 tiene un. perfil'
exégonal, el cual en el extremo libre estd doblado 90° de tal ma~|
nera que la zona 26 doblada transourre paralela al eje del véstagw;
N "La varilla de. agarre puede asi emplearse ventaaosamente como ya |
15, - para tornillos con oabeza de exﬁgono 1nterior. Tales tornillos se|
 emp1ean hoy dia, por lo general a causa de su durabilidad, entre
.otras cosas para flaar aparatos adioionales a las taladradoras.
Es comin a todos los eaemplos de ejecuci6n el que el vés
tago esté unido 1mperdib1e con la varilla de agarre, Debido a que

20, el véstago no sobresale de la varilla de agarre, se crea un espa-

cio 11bre méxlmo para la mano del Operario que trabaaa con la lla

ve de portabrocas.

_ La varilla de agarre doblada puede emplearse ventajosamen
'te también -en 11aves de portabrocas en las que la varilla de aga-'
255" rre aJuata en un taladro transversal del véstago. .' |
Naturalmente pueden emplearse también procedimlentos de f
- soldadura dlferentes de la soldadura a tope por re51stencla. Perxro

en relacién a una pretendida automatizacidn en la fabricacidn de

la 1llave de portgbrocas,'pretendida para ahorrar coste de salafio§,

30, | la soldadura a tope por resistencia erecevias me jores gondicioneﬁ,



o como la manera de realizarlo en la préctica,debe hacerse constar

’-Se dé otra importa.nte paso hac:n.a 1a automatizac:.dn en la fabr:.ca— .
ci6n de la 1lave de portabrocaa, si la varilla de agarre se corta--'_
-se material. de varllla enrollado a modo de alambre sobre una deba-

1 nadera, y se. une. luego con el vﬁstago.

i 'que las disposiciones anteriormente indicadas son susceptibles de |
_modiflcaciones de de_talle en cuantq no - alteren su principio funda- :

| mental,

..... 4 -

Desorita suficientemente la naturaleza del mvento, aa{

LJ
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15.

20.

25,

30,

,fda del casquillo de apriete, y una varilla de agarre dispuesta e-r

-senclalmente perpendlcularmqnteva 6sta, caracterlzada porgque el

.la varilla de agarre tiene el miamo diémetro que el vﬁstago.
'ferentemente como perfil recténgular, uno de cuyos lados tiene la‘- 
llongltud del didmetro del véstago. |

porque la varilla de agarre esté configurada como perfil exégonal.

da en uno de sus extremos_llbres, e9pecialmente.en el extremo mds

1.~ L&ave de portabrooas, para el accionamlento de un ¢
quillo de apriete de un portabrocas, del tipo que comprende un v

tago que lleva un dentado que engrana en una oorona dentada asoci:'

véstago'esté soldado a tope en la varilla'de'agarre'en su.extremo

opuesto al dentado. | o | f
| Llawe segﬁn la reivindioaoi6n 1, oaracterizada porqué
la varilla de _agarre presenta seooién transversal oircular, |

o 3. -~L1ave segﬁn la reivindioaoidn l, caracterizada porqué

Llave segdn la reivindicaoién 1, caracterizada porqu?'

‘ .la varilla de agarre esté oonfigurada como perfil poligonal, pre=| - .

5 o Llave segin la reivindioacidn ly 4, caracterizada

6o Llave segin la relvindicacidn 5, earacterlzada porque

la varllla de agarre desarrollada como perfil exégonal, estd dobl%

largo. . » i
I
7.~ Llave segin la reivindicacién 6, caracterizada porqu?

la vqulla de ‘agarre estd doblada 90°.

Be- Llave segin la reivind1caoi6n 7, caracterizada porqu

del véstago.

i
l
la zona doblada de la varilla de agarre transcurre paralela al ea[

Qo= Llave de portabrocas, tal y como queda sustancialmen
te descrito en la presente Memoria y en los dlbuJOS ad juntos, vi
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Esta Memoria consta de seis hojas escritas a miquina por
una sola cara, = S | |
‘Madria, 15 A80. 1978

" ROBERT BOSCH GMBH, =~
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