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KMEMORIA DESCRIPTIVA
para .soliotar ‘
FPATENTER DE INVENCIOXN
en
EsPafa

ror VEINTE &fios
@ nombre d6 SGCIETE DU BOUCHON COURONNE (CROWN OORK
COIPANY FRANCE), sntidud francess, estableclda en 46,
Route latlommle, Viry-cChatillon, (Seins-eot-Olse),

Francia, por:

"HROCEDIM IENTO DE FSBRICACION DE ARANDEE&LS DE JUNTAw

~ -
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#n la golicitud Ke, 221,347 ese ha descri-
te une arendela de junta de materiml pl€stico para ofpsu-
las de clerre, constitulda por urn disco macizé, alveolado,

ranursdo o parforado, d& &sgpescor uniforme o ne, camoteri-
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zada porque lleve &n su periferias un bleel simple o doble
que s§ sextisnde por todo su contorno, siasndo el difmetro
de dicha arandele un pood superior al didmetro interior
de 1lu cdpsule & la ougl satd destinada, de manera qus,
durante ls introduccidn de la arandsla en la ofpsula, el
bisel se deforma ligeramente curvédniose haola el exterior,
1o que produce un efesto de scuifiemiento muy efionz de ai-
che arsndela sn l& ofpsula, en razén de l2 forma miama
del bisel, cuyea disminuoién regulsr de espessor, & pariir
de 1= de la araniela, se oponé & tods deformscidén y a1
miens tiempo, evita todo comienzo ds rotura:

Eata srendela aporta ventajes extremado-
mente importantes e irrefuiables sn la tdonica del ta-
pon&do:

Cuando se trata de unz fabriczcidn gue
pueds alcanzar un ritmo de 15,000 & zo;ooo bctellas &
taponar yor hora y por mdquinz, es indispensable gue no
€8 produzca absolutamente ningun fallo; en efecte, una
odpanle defectnosa pusde ocasionsy la rotura de varias
botellag sucesivas y 1z detencidn de lz mdguina,

Ahora bien, se& ba comprobade que una argn-
dele conforme al 1nvant¢‘corxadtamante biselada, iatro-
duclds #n la odpsule, permensce £11{ aélidamente y da
lugar ulter iormente & uns ofaracién satigfzctoria de ta-
ponado, mientres gue, hagsta sl pressnts, se estabs obli-
gado © procedsr a we operaclén de pegedo de la aranie~

18 al fonde ds le oépaula e inclugo, en este caso, oourr{s
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frecuentemente gue, & congeécunencia de una osntided inso-

. fielente de colm o d& veriaciones higrométricas de 1

atmdsfera, 18 arendsle se¢ despegaba y cafs, Sato oocasio-
neba un fello en 1@ mégnine de tapcnado, con ?otura as
une o varias betellas, y perads dé la mdquine,

Batag arandelaes puedsn ger obtenidss na-
turalnente de todas lasg mansras convenientes, por ejem—
plo por moldeo & presién en moldes de estampade milti-
ples, por calandrado o por macanizado;

12 pregente solioltud apunte digposicic-
nes gueé concisrnsen & la fubriczcldn y a la colooczoién de
las srendelas, gue serdn desoritag nds particnlarmente
refiriénionos &1 dibujo adjunto en €1 gue;

p £:1 fig; 1 oa ¢1 8agueme de une ingtele-
oldn de febricaaldn de aranﬁslas por calandrzdo,

b £:) fig; £ 6a 1 egguemn de une instalae~
oidn de fabricacidn por mecanizado,

la fig, 3 és €1 esguama de) mecanizaio
de srandeles & psrtir de un cilindro;

Cuando se opsra por calandrade (fig. 1),
el material empleado estd colooczdo ¢n forma de upa benda
1 que, despuds de pasar entre uncs oilindros ds celandra-
a0 2z, 3, €s eventualmente calentadn en 4, despuds eg in-
troducida wnire dos cilindros conformmaores 5, 6 de lgual
aidmatro, gue lleven en un principio los mismos c1véolos
bigelados ¥ que giren & le miams velocided de manera que

@8 pongan en concordencis, durante la mercha, 1os alvéo-
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loe que se oorressponden, i1 fondo de los alvéolos pueds
l1lsvar un dibujo, una marca u otro signo distintivo; |
} T2 distancis de 1:s des ollindros es tal
que 108 objetos aigiados gue s¢ forman por impuleidn del
meterial en los alvdolos 8stdn solidmrizados por un velo
delgedo degtinndo a permitir el arrastre del conjunto,
y despuds a ger ssccionmdo pars la geperaoldn de estos
objetos, xn el cmso d& la fabriocmocldn por sste procedi-
mianto de juntas de¢ tapfn, este recortedo se hard en
particular encims de los tapones o ofpsulas y les juntas
ssrédn introduclidos sn €st08 por la scoidn de un piatdn,
36 podr{s iguslments, en luger de utilizar ollindros de
impresidn, hacer pssar 1 bands entre dos placte que lle-
ven estempados simétricos y aoccionsdos sincrdénicamente
ssgin un movimiento altermative,

Guanio ge. opeérs por meocanizedo (fig; 2),
la formacién del blgel ss Obilens por 1s acoidn de umm
herramienta que gira 12, convenientemente talledas, smobre
ws bands 11, ¢ por otre procedimiento meofnice, haocién-
dose la evacweoidn de les virutas, bien por el exterior,
bien por el interfor de esta herramienta y estec yor gra-
vedad, por sopleado e aapir&cidn; Se pueden emyplear mdgui-~
n&s miltiples que trabajen bandes mds o menos anchas, ma-
terisles pldstlcos, cancho, aglomerados. '

Iag herremientas estén aplicadag de forma
que las juntAs 13 no sean separadas de la banda matriz,

subgistlendo alrededor de la punta del bisel uns simple
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pe1fonle de material 14; Un dispositive adjunto 15, 157
formado per dcs platilles sccicnmdos sincrdnicemente,
permite imprimir &n les juntas (con 0 sin caler, por
presidn o per combinzcidn de egtog dog medios) une mar-
oa, sgtrisg y hace €l mupel de pransa-dieooa;

| Segin uns ceracter{stica més particular
del invento, las Jjuntas o arandeles son recortadas de
lz bandes gque lsg soporta y ocoloomd=ms, 8 l&a vez, en las
ocdpanlas de clerre bejo la acoidn de un pistdn 16, de
tal forma que pueda serorar normalmente las juntas, pere
gue n¢ pusdz suministrar 6l empuje nscessric pers sera-
rar junteg gue no éstuvieaen bissladag por wompletc y ou~
yo espesdr, demmsisdo grande &n el contorno, ofrece mayoxr
raaletenoia; Tales juntae ofrecerfsn sl riesgo de no te-
ner en su periferis la flexlibilidsd nﬂceséria que permite
eu deformacidn y su acufiamiento cwando son introduciins ex
61 fondo de la cdpeula 10;

& este efecto, el pletén 16 es acclonads
venta josamente por intermedic de un drgano eldstice tal
como un regorte 17, que no transmite mds que un esfuerszo
1limitedo =1 valor aasaaao; Kl oonjunte pueds estar conte-
nido en une camiss 18 mévil vertlcesimente gue sirve sl
mismo tiempe come gsoperte de la banda durante la gere-~
racién: |

EBato surinistra un medio simple y eflcas
para eliminar leg arandelas gue no oor:espondan.a Jas di~

mensioneas deseadas, y psra permitir, de una meners segu~
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ra e irreprochable, una fubricacidn en gran escals de
odpsuleg provistas de arendelas int gcnaa..

Por yltimo, otro modo de febricmoidn (fi~-
gure 3) consistirfz en partir de un cilindro 19 que eerfa
renurado por una herremiente 20 gsegiin un perfil determi-
ngdo, trienguler, e intervales regulares y que irfe se-
guldo de nne sepsracidén por aserrado de les juntse asf pre-
paradas'.

Ias arand&is's conforme al invento pneden
sgtar .constituid&s de cualquisr mater {21 aproplado, que
presents una elesticidad sufiolents; sntre ellos 86 pus-
den cltar: €1 cavcho, los cauchos gintéticos, el butilo,
6l lasopenc, el iscbutileno, el rolietileno, &l clorure
de polivinilo, los poliestirenos, lss polismides, @in
que sata enumeracidn gea limi‘tativa'.

Preferentemsnte, el biael seré tal que
el €ngulo en le punts eaté comprenildo antre 202 ¥ 50e
y .de preferencia, en 1o proximidad ae 409- _ ﬁ

Beta solicitud, gue corresponde & la pre-
sent&d& tn Franoia €1 21 de Pebrero de 1955, bajo &l NO.
PJ.._ 54.983, e acoge & los baneficics del artfowlo 51
del vigente Bgtatuto sobre Propiedad Induatrial.a
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308 puntos de invencidén propiz y nueva
que 88 prasgenten para dne geen ¢bjeto e egtea Patente
de Invencién en Bapafia, por VEINTE afios, son 10s si-
gulsntes: | )

19; - Preocedimlento de fabriczocldn de
srendelas de¢ junta de¢ moterlel pléstico, para ofpenlas
de cierre de botellas, frageos y otros recipientss si-
mileres, constituldes por un disco 1leno &lveolado, ra-
nursdo ¢ perforado, d¢ espesor uniforme o no y que l1le-
va en su periferia un blsel simple o doble, caracteri- -
zZado porque s8¢ hace pasar une banda del meterisl eacogi-
do, convenientsmente oalentado si hay lugar, entre ci-
lindros animados por un movimlento de rotaocidén, en sen-
tldo invergo uno del otro, o entre plsocas animadag de
un movimisnto eltermative gue imprimen la bends, llevanio
én huéco 108 ocllindros o placas, estampaciones gus co-
rregponden & lug erandslas de junte biseladas & obtensr,
¥ egtando rseduoclda le bands en Jos intervaloe de las ea-
tempaciones, 8 un grusso justamente suficiente para per-
mitir 1e tracclén de lo bands y &1 arrastre de las eran-
d#l=zg hasta la nparacién de €gteg durante la oParacltfn

de gnarneoido de lag cdpsulas,



10

15

&0

25

2292388¢

22, - Proocedimiento ds fmbr lcacidn segun
le reivindiocmcidn 1, oaracterizade POrque une bande del
mzterlal elegido es sometlda & une herramienta cortado-
ra ouyo perfil cérre@ onde sl del bilgsl requerido, glen-
do detenlda la operacién antes d¢ la geparscidn de le jm-
ta, de forma que ésta psrmanece unide 8] resto de 1z ben-
da por une pel{cla, efectudnioss le geparacién bajo 1a
acclén de un pistén mcolonedo por un digpositivo eldsti-
o0, &n la vertiocsl de una arsndels, de manere gue ls
grandels sepereds eee introducids &l mismo tienpo en la
odpesula, pero que si, no obstante, &1 mecanizede de 1e
Junta es defeotuomo, el empuje del pistén sem insnficien
te pars separar la junta y esta permanszos unids & la
banda‘.

39'. - Procedimiento de fabricacidn de arsn-
delzs de¢ junia segin la reivindicacidn 1, gne consiste en
partir de un oilindre del materisl pléstico slegido, gue
ge remra con ayuda d¢ una herramients convenientements
perfilads, siendo sapa.ré:;ﬁ.as por sjemple por &serrado las
arandeles asf preparades y unidss las unes ¢ las otraé.

49.. ~ Procedimiento de fabricaolidn de
arandelas de junta’.

Tal y oomo se he desorito en ls Memoris
que entecede, representado en &1 dibvjc gue =e acompuiis
Yy con los fines gque se han ospaoifioado..

Eata Me-
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morls conste de ocho hojas y 1 pressnte, escritas &

mdeuine per une sole cara,
maarid, * Q Jyt. 1955
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