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&l calentamiento de hilos, cintag y productos
sliilares que se mueven de mod o eontinuo, puede tener lu-
gax, entre otros modos, »poniendo dichos productos en con~
tacto con una superficie calentada, Dicha superficie pue-
de moverse con le misma velocidad que ios hilos o pusde ser
estacionaria,

k1l tipo primero de dispositivos ofrece la ven-

- - P
1 /s

7/



taja de gque los hilos no son desacelerad® en su movimien-
to por la superficie calentada. ror otra parte, el dispo-
sitivo cclentador es necesariamente bastante complicado,
ya que debe gularse un edio calentadar en una superficie
. . calentadors mdévil.
Log dispositivos calentadorecs en los‘cuales

la superficie de calentamiento es estacionarias tienen a
este respecto imnortantes ventajas. 3in embargo, el con-

tacto del hilo con la superficie calentada, necesario pa-
10

'Y

ra un ouen calentamiento, actés como freno sobre los hi-
los, accidin que debe ser vencida por una fuerza de trac-
cidn ejercida sobre ellos, La magnitud de dicha fuerza
excede ye proato de un valor sdnisible en el caso de gque
no se desee que los nilos a calentar se estiren y si di-
15 cha superficie estf curvada en forma conocida y el arco
de contacto entre los hilos y la superficie se sumenta
pare mejoraxr el contacto entre los hilos y la superficie
calentada,
De acuerdo con el invento se ha encmirado que
20 es posible poner hilos en contacto con una superficie es-
tacionari . calontade sobre una longitud suficicnte para el
calwntaniento deseado 8in exceder el valor adualsible de la
fucrza de traceidn necesaris vara el movimiento de los hi-
los.
25 4l procedimiento segln el iavento se caracte-.
riza porgue los nilos son guiados alrededor de un cuerpo .

calentado, en forua de barra, scgdn una l¥nea helicoidal,




con un dngulo de inclinacidn de por lo uwenos 702, wreferi-
olemente de 85 a 89¢,
kn €l caso de que los hilos a tratar sean suiag~
dos de acuerdo con €l invento en un.: linea helicoidal con
. 5  un dngulo abrazado de 360% en torno del cuerpo calentadon,
8ligiéndose, ademds, la inclinacidn de la lfnea helic sidal,
el didmetro del cuerpo calentador ¥y la temperatura del nis-
. mo de acuerdo con el tratamiento térmico a ejecutar se ob-
tiene la ventaja de que ¢l dispositivo de alimentacidn y
. 1o el dispositivo de descarga de los hilos estdn sustancial-
mente alineados, lo cuul es interesonte desde el punto de
vigtae constructivo. |
Bl disoositivo para realizar el procedimiento
de acuerdo con ¢l invento coanprenie un cuerpo célentador
15 con una superficlie de contacto lisa excverior para un hilo
e calentar as! como dispositivos de climentacidn y descar-
ga del hilo, cuyo cuerpo calentador consiste en un cuerpo
& oo de paryra, cstando los dispogitivos de aliuentaecidn
y descarga montados con relacidn al cuerpo calentadar de
2y  0do que un hilo guiado por ellos pueda tenderse por si
mismo en torno del cuerpo calentador, segln una lInes he-
licoidal con un: inclinacidn de por 1o menos 709.
Aungue el cuerpo en forma de barre puede te-
ner una seccidn transversal no redonda se¢ prelicre usar
25 un cuerpo de forme cil¥ndrica.
&1 cuerso calentador puede adeands ser hueco o

mecizo, n el primer caso serd nosible el cakentamiento con
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un vapor o un 1¥guido.

Como cuerpo sbélido es especi.lmonte preferi-
ble un é};ambre eldcirico de resistencia, Bspecislmente en
viste de la econofa térmica este dltimo disvositivo es
muy intercsunte. &in enbargo, con dichos alambres es ge-
neralmente necesario proveger el zlambre de resistencisa
contre corrieuntes de aire indeseavles, especialmente si se
pretende un trataaicnto térmico unif orme.

von el fin de obtener una trsyectoria hilic oi-
dal uniforwe del hilo se prefi:re usar un cuerpo cslenta-
doar rector, waimbién es posible operar satisfactoriamente
con cu'erpos ey forma de barra guw sean ligeramente curvos.
Jlcha curvatura es adumisible mientras la misma no se opon-
ga al tendido de¢l hilo en torho del cuarpo calsntad ar se-~
~in una linea helicoidal cuyo dngulo de inc linzcidn sea
siempre supcrior al valor de 7y?,

Para la determinacidn de las dimensiones del
cuerpo pu. de suponerse vor experiencia gue se puede tirar
de los hilos sobre un cilindro con una superficie liss con
una fuerza de traceidn admisible de menos de 8 grs /100 de
niers en el caso de que rodecen s dic:h:)~ ¢ilindro en una Gi-
receidn perpendicular al eje del cilindro sola:rente sobre

un arco de 152 como mdximo, min embergo, si se tira de los

" hilos en una direceidn gue no es verpendicular al ejeo del

cilindro sobre dicho cilindro resulta gue dicho arco de con
tacto puede scr esencialmente mayor antes de quce sea exce-

dido dicho velor admisible para dicha fuerza de traccidn,
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cuyo valor puede diferir dependiendo de la clase de los hi-
los y del tratamiento térmico 2 ejecutar,

' Para quedar por debajo de dicho valor de la
fuerza de traceidn en el caso de un Angulo de inclinacibn
de 702 oon un nilo gque se museve de acuerdo con una linea ha-
iieoi&al en torno de un cilindro liso, el diédmetro del ci-
lindro usado debe ser de unos 89 oms. con una longitud de
eontacto de 1U0 cms. #1 Angulo abrazado es entonces de
459,

) Con un éngulo de inclinacibn de 852 y la mis -
ma longitud de contacto, se requiere un cilindr; con un
didmetro de 58 cms., siendo de 1728 el Angulo abrazado.

Con 4ngulos de inclinacibn de 888 y 892, 1los
didmetros de los tubos a usar son, para la miéma 1oﬁgi~
tud de contacto 0,9 y 0,23 cms. respectivamente, y los 4n-
gulos abrazados son de 4308 y 8602 respectivamente.

Los datos dados més,érriba solo pretenden co-
muniocar la impresibébn de Las posibilidades dentro del alcan-
ce del ianvento, Por ejemplo, con Angulos de inclinacidn
mayores no sicmpre es necesario aplicar el &ngulo abrazado
adinisible mAximo.

Bn relacibn con un consumo econdmicc de calor,
a3 ventajoso guiar varios hiles en torno del ocuerpo calen-
tador al mismo tiempo, fijhndose los puntos de entrada y de -
salida de los diversos hilos en diferentes puntOS*dei cuer-
po calentador pqr medio de guia hilos de mddo gue se evi-

te el contacto mutuo de entre los hilos. Dichos guia hi-
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los pueden montarse taumién sobre el cuerpo calemtadar,

Bs posible ademds, disponer varios cuerpos
calentadores‘en forma de varro separados, en sucesidn,
¥y zular los hiles, o la urdimbre de hilos, sucesivamen-
te alrededor de dichos cuerypos, kgto ofrece la posibili-
dad de ejecutar un tratauiento témico por fases z tempe-
ratgras diferentes, 7

Como ejemplos de los tratamientos téraicos
de hilos un woviuiento continuo arriba descritos, pueden
mencionarse el secado, *matado® de la tarsidn y el pioce-
so de libertar de encojimiento'a hilos hechos de polime-
ros temaopldsiicos,

»l invento se seguird ilustrando en lo que si-
gue con referencia & los dibujos, en los cuales se ilus-
tran dos reelizaciones del dispositivo para ejecutar el
proced Lulento segén el invento.

La figura 1 es una realizacidn del dispositi-
vo para calentar un solo nilo, | |

La figura 2 es una reslizacidn del dispositi-
vo p-ra calentar uns urdimbre de hilos gque se mueven para-
lelos entre si,

En le fipura 1, se ho indicado con 1 un alam-
bre dicléctirico de resistencia, estand o los extremos del
alaubre dobledos perpendicularmente al eje del alambre en
direccidn hacia y desde el alambre, de modo qu se fomen
gula-hilos 2 y 3, pare un hilo 4 que se mueve en la direc—

cidn de la flecha y segdn unu 1fnea helicoidel alrededor
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del alambre de resistencia 1.

El alambre de resistencia 1 esté montado, con
ayuda de los extremos dovlados, en un blogue 5, hecho de
material aislante y montade rigidamente.

Los extremos doblados del alambre estén conec-
tados ademéAs mediante hilos eléetricos 6 y 7 a un manential
de corriente que no se ha mostrzdo,.

El dispositivo segfin la figura 2, consiste
en un ocuerpo tubular 8 proviste de un tubo de alimenta- ‘
cibn 9 y un tubo de descarge 10 para un sgente de calenta-
miento. Delante dsl sxtremo 11 en el cual los hilos se épli-
can al cuerpo y detrds del extremo 12 en el cual los hilos
ebandonan el cuserpo tuhular 8 estdn montados peines 13 ¥
14 gque separan los hilos individuales de una urdimbre de'
hilos que corren en el mismo plano paralelos entre s{ y
a morta distancia. Para el mismo fin estén moﬁtadas gspi-
gas 15 en el cuerpo calentador 9.

Para sjecutar el proceso de secado, los hilos
16; cierto ndmero de los cuales en el mismo plano son en-
tregados paralelos entre si por el peine 13, son guiados des-
pubs de pasar el peine, segdn una trayectoria heliooidal con
un 4nzulo de ineclinacibn de unos 85%, en torno‘del guerpo
tubular 8, manteniéndose los hilos a cierta distancia en-
tre s{ por los peines 13 y 14 y tauwbién por las espigas 15.
Debido al hecho de gque el 4nsulo abrazado por los hiles en
torno del cuerpo es exactamente de 23608, las partes de

los hilos que se aplican y abandonan el cuerpo son parale-
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las entre s¥,
Bl dispositivo calsesntador descrito es adecua-

do para aplicerlo &l cxtremo de una denominada mdquina de

hilstura en continuo,
Ln lugar de espigas, los hilos individuzsles

oueden mantenerse tambidn a clerte distancia entre si por
medio de renuras helicoidales ftalleadas en la superficie
del cucrpo tubular, teniendo las ranuras el dnsulo de ine
clinacidi deseado.

kgta solicitud, gue corresporde a la presen-
tada en Holaadu, el 14 de wicieubre de 1954, bajo el ndme-
ro 193,178, se acoge a los benericios del artfculo 51 del

vigente ustatuto sobre Propieded lndustrial.

-0 = HO % a -0 -

Los puntos de invencidén propia y nueve cue se
prescnten para guw sean objeto de esta Patente de Invencidn
en Msp.dia, son los sigulcntesi

12, ﬁn procediuicnto para celentar hilos que

se mueven de modo continuo, en el cual dichos hilos son
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puestos en contacto con una su erficic calenteds esta-
cionaris, caracterizado porque los hilos son guiados
en tarno de un cuerpo calentado, en forms de bsrrs, se-
gdn una l7nes helicoidal con un dngulo de inclinacidu de
por lo menos 709, pref.riblcmente de 85 a 89°%,

2¢2,- Un procedimiento segdn se reivindica en
el punto 1?,, caracterizado porque los hilos son guiados
con un dngulo sbrazado de 602 en torno del cusrpo calen-
tador, &justdndose lu temperatura de dicho cuerpo y el 4n-
gulo de ing¢linceidn de la lfnca helicoidal de acuecrdo con
el tratamicnto tdrmico a ¢jecutar.

3%,~ Un procedimiento pars calentar.hilos, cin-
tas y producios similares G ue se mueven de wodo continuo,.

val y comno se ha descrito en la memoria que an-
tecede, ilustrado en el dibujo que se acoupaiia y para los
fiuses que se han especiticado,

Bsta lemoris conste de nueve hojss escritas a

mdguing por una sola cara.

wedrid, 43 5 0CT. 19581
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