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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

DE UNA PATENTE DE INVENCION POR VEINTE'AÑOS EN ESPAÑA 

A FAVOR DE DON JOSE BOSGH VILADRICH Y DON LUIS BONFILL 

BEHENGUE, AMBOS DE NACIONALIDAD ÍEPAÑ'OLA? RESIDENTES EN-. 

BARCELONA, I, ATAÑER N° 113 . -

s o b r e :

"PROCEDLvíIElTTO DE FABRICACION DE ALTOERELIEVES SOBRE BAJA­

DAS O TIRAS DE UN MATERIAL TEXTIL DE BASE"*
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La presente so lic itu d  hace referencia a un pro­

cedimiento de fabricación  de a lto r re lie v e s  sobre bandas o 

t ira s  de un m aterial t e x t i l  de base.

Más concretamente esta invención contempla un 

procedimiento de fabricación  de a lto r re lie v e s  sobre una 

base de m aterial t e x t i l  en forma de banda o t ir a  continua, 

estando particularmente representados dichos a lto rre lie ves  

por escudos heráld icos, regionales o representativos de en­

tidades, corporaciones u n ivers ita rias , asociaciones depor­

t iva s  o recreativas, e tc .

Hasta e l presente, para t e je r  ta le s  escudos o 

emblemas para m últiples usos, se nenia u tilizando e l pro­

cedimiento de bordado de lo s  mismos sobre e l m aterial tex­

t i l  de base, lo  cual supone un enorme empleo de mano de 

obra y especializada y la^igípesib ilidad de lanzar en se­

r ie  ta le s  emblemas, ya que exige su producción una pérdida 

de tiempo muy considerable, a l tener que efectuarse e l bor­

dado de una forma manual y sumamente cuidadosa y len ta .

Para obviar estos inconvenientes ha áido idea­

do por los  so lic ita n tes  e l procedimiento que nos ocupa, 

mediante e l cual se hace p o s ib le 'la  producción en serie  de 

ta le s  a lto r re lie v e s , lo  que lo s  hace asequibles, por su 

precio al ser a s i lanzados, a m últiples usos para los  cuaá? 

le s  lo s  bordados, por su a lto  p recio , eran p roh ib itivos .

Según este procedimiento, la  producción en serit 

de ta le s  a lto r re lie v e s  en forma de escudos o emblemas so­

bre una base de m aterial t e x t i l ,  pudiendo aplicarse cuales­

quiera clase de combinaciones de colores y de motivos de 

ornamentación, ta le s , como le tra s , cuarteles, campos, etc . 

e tc .

Para mejor comprensión del objeto que constitu­

ye la  base de la presente solicitud, a continuación se des-
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cribe detalladamente e l  procedimiento que nos ocupa, a 

base de un ejemplo de rea lizac ión  no lim ita tiv o  de dicho

ob jeto.

Según dicho ejemplo de rea lizac ión , e l procedi­

miento que nos ocupa consta de una primera fase en la  

cual, partiendo de una base de m aterial t e x t i l  adecuada­

mente preparada en forma de banda o t ir a  continua, sobre 

la  cual se ha dibujado e l motivo o motivos que se deseen 

establecer en a lto r re lie v e  sobre la  misma a in terva los 

regulares y de forma igualmente continua, es sometida la  

misma a un lavado en una solución jabonosa integrada por 

un 98% de agua y un 20%. de jabón común u otro detergen­

te  adecuado, siendo seguidamente sometida a la  acción de 

un baño formado por:

10 partes en peso de almidón. 7 .

0,7 partes en peso de ácido esteárico 

80,3 partes en peso de agua

con la  cual dicha banda o t ira  adquiere e l b r i l lo  y con­

sistencia deseados.

Una vez preparada as í la  base de m aterial alu­

dida, se procede a una segunda fase  consistente en some­

te r  la  tira, o banda todavía húmeda a la  acción de calor 

y presión sobre una base ríg ida  y plana, para lo  cual se 

procede a in troducirla  entre dos superfic ies planas y r í ­

gidas preferentemente metálicas calentadas a la  tempera­

tura de alrededor de 1202 C ., a las  que se aplica a l mis­

mo tiempo una presión de alrededor de 350 gramos por cm .̂

A continuación se prepara un torcido in tegra­

do por fib ra s  b r illa n tes  de d is tin tas cualidades en las 

proporciones sigu ientes:

H ilo  n itro ce lu ló s ico ....d e  20 a 40 partes en peso 

Seda a r t i f i c ia l  celu lósica  de 20 a 4-0 partes en peso.
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V isc o sa .... . ........... . de 40 a 20 partes en peso.

Acetato de celulosa y gelatina de 20 a 0 partes en peso, 

y finalmente este torcido es incorporado a la  base textil fo3 

mada por la  tira  o banda preparada como queda dicho por el 

procedimiento de perdido, de manera que en algunos lugares 

predeterminados el bordado que se forma sea de mayor re lie ­

ve que en otros respecto al material tex til de base, quedan­

do asi formados escudos o emblemas en forma continua y a in­

tervalos regulares sobre el material tex til de base, que pre­

sentan una gran variedad de colores y combinaciones de colo­

res y tonos de color, asi como un vistoso altorrelieve.

Si bien la  forma de ejecución aquí descrita constitu­

ye aplicación preferente de la  presente invención, cabe in­

troducir en la misma modificaciones de forma y de detalle, 

sin que por e llo  se altere su esencialidad que se reivindi­

ca en la  siguiente

N O T A

En resumen, la presente solicitud recaerá sobre las  

siguientes reivindicaciones.

lá . -  Procedimiento de fabricación de altorrelieves 

sobre bandas o t ira s  de un material tex til de base, caracte­

rizado porque consta de una primera fase en la cual, partien 

do de una base de material tex til en forma de banda o tira  

continua provista de dibujos establecidos a intervalos re­

gulares en forma continua, se somete la  misma a una acción 

de lavado en una solución jabonosa integrada por un 98% de 

agua y un 2% de detergente jabonoso, siendo seguidamente 

sometida a la acción de un baño formado por:

10 partes en peso de almidón 

0,7 partes en peso de ácido esteárico  y 

80,3 partes en peso de agua.

2á.- Procedimiento, según la reivindicación anterior
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caracterizado porque a l s a lir  del baño a que se alude en 

la  re iv ind icación  anterior la  base de m aterial t e x t i l  es 

sometida, todavía húmeda, a la  presión de aproximadamente 

350 gramos por centímetro cuadrado colocándola entre dos 

superfic ies calentadas a la  temperatura de alrededor de 

120 grados centígrados entre las cuales va pasando sucesi­

vamente dicho m aterial t e x t i l .

3^ .- Procedimiento, según las anteriores r e i­

vindicaciones, caracterizado porque consiste en preparar 

igualmente una mecha o cabo fino  torcido integrado por f i ­

bras b r illa n tes , coloreadas, mezcladas entre s i en las pro­

porciones sigu ientes

H ilo n itroce lu lós ico ........de 20 a 40 partes en peso.

Seda a r t i f i c i a l  ce lu lós ica . 20 a 40 partes en peso.

Viscosa...............................de 40 a 20 partes en peso.

Acetato de celu losa y gelatina de 20 a 0 partes en peso 

siendo seguidamente incorporada e l cabo fin o  torc ido  asi 

compuesto a la  base de m aterial t e x t i l  preparada según las 

reivindicaciones lá y 2á., en forma de cabos perdidos, sien 

do la  intensidad de la  incorporación de dicho cabo en pun­

tos predeterminados de la  base t e x t i l  mencionada de densi­

dad múltiplo de la  que resu lta en otros puntos igualmente 

predeterminados de dicho m aterial t e x t i l ,  repitiéndose d i­

cha incorporación a in terva los regulares sobre dicha base 

de m aterial t e x t i l .

4 á .- PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ALTORRELH 

VES SOBRE BANDAS 0 TIRAS DE UN MATERIAL TEXTIL DE BASE.

Según se describe en la  presente memoria que 

consta de cinco hojas escritas a máquina por una sola cará.

Madrid a 8 *
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