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PATENTE DE INVENCION

bor veinte aflos,

paras todo el teréitorio espafiol, sus coloniass y protec—
torado, por "PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION EE
APARATOS DE ALUMEBRADO", cuyo privilegio se solicite &
favor de Don ENRIQUE HUGUET OOMAS, de nacionslidad es
pefiole, Besidente en Barcelons, calle: Ganduxer n? 81,

¥ cuyo inventor es el proplo solicitante,

SN

MEMORIA DESCRIPTIVA
Le. presente patente se refiere, como su nombre indi-

o&, & unos perfeccionamientos en la. construceidn de ape—
retos de slumbreadc con el fin de proporcionar a dichos
sparatos unes caracterfsticas especiales obteniendo y

5 tratando sus superficies reflectoras de acuerdo con lo
que se indiceré més adelante pare conseguir las siguien
tes ventajas prinocipales en relacidn con los aparatos
construidos de acuerdo con los medios utilizedos hoy
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12 - La parte resistente que en% Ze el reflector
interno del aperato de ealumbrado gueda suprimida, cons=-
truyéndose, mediante el embutido-repujedc ovel de uns
léninag metdlice, un reflector-carcasa de una sole ple-
z& cuys parte interiar reflectors tiene dos planos prin-
cipales de simetria perpendiculeres entre: ef, correspon-
diendo diche parte interior & un semi-élipsoide_, en -
gendrado por la traslacidn de una generatriz-segmento
curvo de ceracterf{sticas elipticas-, gque se traslads
sobre unae directriz constituids por un elipse de pard-
metros definidos y coordinedos con los correspondien~
tes & la genermiriz. Le comstruccidn caracteristice
entes mencionade tiene la ventaja de suprimir peso en
el sperato una vez construido y en proporcionar & di-
¢ho apareto una superficie reflejante con una marcede
tendencie a une distribucién luminosa no simétrics res
pecto & los dos planos principeles de simetris del re~
flector-carcass, con lo cual los aparatos obitenidos se
pueden utilizar con el mayor aprovechamiento pars la
iluminacidn de superficies alargadas y relativeamente
poco anchas. ’

22 ~.,Se mejora extraordinarismente la ecalidad super-
ficial de la perte reflejante interna del reflector al
someter le lémina metdlica de aluminio que se forms
elipsoidalmente mediante embutido~-repujado oval de la
misme, segin se he. sefialado en el punto anterior, & una
pulimentecién mecénice previa, seguide de un desengra-
sado, una vez efectuado lo cusl, se somete & un proce-

dimiento de abrillantado electrolitico y en su caso
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satinado, seguido de un decapado quimico altermande
eon los correspondientes lavados de la pieza, A conti-
nuacién se somete el reflector-carcasa de sluminio &
un bafic anodizedor heste que el recubrimiento intermo
del reflector slcanza el espesor adecuado, terminando
la operacién con un fijado de le cepe depositadm, se—
gulide de un lavado a fondo de la pileza. 'El tratamiento
enterior confiere & la superficie interns propiedades
reflejantes permenentes evitando el temer gue deposi-
tar sobre una superficie metédlica no peflejante une
capa metdlica brillante por procedimientos slectroli-
ticos, lo gue encarece la operacién y puede dab luger
el desprendimiento premeturc de dicha capa metdlica o
& su pérdida progresiva de poder reflejante como con-

secuencie de su oxideeidn, cos& que no sucede cuendo

se procede en la forma que se ha indicado enteriormente.

32 ~ El reflecior-carcese se une & una caperuze su-
perior gue se solidariza. en el borde superior del re-~
flector, montendo en el interior de le citada oaperuze
un tubo fileteado portador de un portaldmpares, cuya
lémpars se instala & una alturs ajusteblas en el inte-
rior del reflector anodizado, de modo que el eje de
diche lédmpera coincida sensiblemente con el eje de in-
terseccidén de los Gos planos principales de simetris
del reflector anodizado. De esta menera se suprime to-
do el peso muerto imitil que tienen los aparatos obte-
nidos por construceidn usual, limitando el nimero de
pieze;s que los componen, as{ como los medios para unir
dichas piezas elementales y situando la ldmpara en la
posicidn mds apropiada pars conseguir la regulecidn y
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buena distribucién luminoss de los haces luminosos que,

procedentes de la misme, tienen que sgzgzzigejados por
.‘_. (
c

ls superficie interna y enodizada del
Pare facilitaer la buene comprensién de le presente

tor-~carcess.

petente, se adjunta & titulo enuncietivo y sin carde-
ter restrictivo unos planos en los gue se muestren unos
aparatos de alumbrado obtenidos de acuerdo cpn estos
perfecoionamientos.

Las figurss 1 y 2 representan respectivamente un apa-
rato de alumbrado obtenido de acuerdo con estos perfec-
cionamientos, sucediendo lo propio con las figuras 4 y
5, mientres que la figura 3 muestra la plente del re-
flector~carcasa obtenido mediante el embutido-repujado
oval de la lémina metdlica con la que se forma el mismo.

Segin quede indicado, estos perfeccionamientos con-
sisten en construir el reflector-carcase 10 del apara~
t0 a base de una sola pieza partiendo de una lémine me-
t4lica de aluminio que se somete a un embutido-repujado
ovel, dando a dicha lémine una superficie interna re-
flejante con dos planos principales de simetrie 11 ¥
12, perpendiculares entre si, correspondiendo dicha per-
te interna a un semi-elipsoide engendrado por le tras-
lacidn de una generatriz curve 13 de caracteristices
elipticas que se traslada sobre une directriz 15 cons-—
$ituida por uns elipse de parametros definidos y coor-
dinados con los correspondientes de la generatriz.

Una vez obtenide la lémina metdlica de aluminio con-
formgda elipsoidelmente, se somete su superficie inter-
na 104 a una pulimentacién mecénice previe, para obte-
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ner un brille superficisl de lg nismsa, acuerdo con

el poder de reflexidén que se desee conferir sl reflec-
tor. Zsta pulimentacidén precede al desengrasado de la
misme a bage de un disolvente orgénico corriemte, como
el triclorocetileno seguido de un enjuague y desengrasa-
do quimico. Este tratamiento, que se aplica paras mejo-
rar el desengrase, se efectia a base de una solucidn
del 5 el 7'5 % de sales indrganices de gran poder de~
tergente y decapador, como son el carbongto de sosa o
el fdsfebo trisddico, a une temperatura de 60 a 802 C
¥y en un tiempo de +trabajo de unos pocos minutos.

Seguidamente y después de wn enjusgue & fondo, se
procede & un ebrillentado electroquimico o satinado,
segin los cesos y dependiendo de la calidad que quiers
darse & le capa reflejente, segin el destino del re-
flector.

El abrillantedo electrolitisonse ohtiene sometiendo
el reflector-carcase & un beflo elealino compuesto prin-
cipalmente de:

Carbonato de sosa enhidro: 15 %

Fosfato trisddico anhidro: 5 %

e una temperatura de 70/902 ¢ con une densided de co-
rriente de 3 a 4 amperios por dm? de superficie refle-
Jante y en un tiempo de amctumoidn que varfs de 1 & 10
minutos.

Después de este pulimentacidén, las superficies pre-
senten una ligere capa de éxido que @ificultarien la
enodizacidn, por 10 que se tratan antes de proceder al

enodigado, pasando las piezas por un decapado quimico
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en solucidén solfocrdmioce, segin se expone més adelante.

El satinado quimico efectuado en la superficie re~

flejante segin los casos se obtiene sometiendo el re-
flector-carcasa previemente pulido y desengrasado, con

el fin de que el satinado sea uniforme, en una solucidn

~de sosa cdustica del 5 al 10 % , calentada & 702 C y pre~

vio enjuague con agua corriente, pasdndolas e continua~
0idn & une solucidn de dcido nftrico y agua en volime-
nes igusles,

El grado de satinado y finura superficial se logra
variendo la concentracidn de la sosa, temperatura y
tiempo de trabajo.

Efectuados los tratamientos de abrillantado electro-
quimico osatinado, se procede a un decaepado quimico,
sumergiendo los reflectores-carcesa en una solucidn
compuesta de dcido crdmico y édcido sulfirico puro en
proporciones de 5 es a 1, & la temperatura del ambien—
te, y con un tiempo de trabajo de 2 a 5 minutos., Efec~
tusda esta operacidén, deben someterse & un lavedc in-
tenso a fondo, antes de introducirlos en el bafio elec-
trolitico de anodizacidn. Imego se proceds al anodize-
do, sometiendo el reflector-carcesa de aluminio en el
bafio electrolftico, conectando el reflector con el polo
positivo de la corriente y haciendo circular la corrien-—
te por el bafio, de modo gque la intensidad de la misma
sea aproximaedsmente de 1'5 a 2 smperios por dmz. de
superficie & anodizar, E1 bafic estd constituido esen-~
cialmente por une disolucidn de dcido sulfurico, humec~
tentes, estabilizadores y asgua destilede, siendo la
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densidad de la solucién de unos 122 Bé, El énodo estd
formado por el reflector-darcasa mlté3>' udido y el cé~
todo se escoge con una superficie pere que el paso de
la corrients a su través tenga une densided comprendi-
de, preferentemente, entre los limites entes citados,
es decir, de 1'5 & 2 amperios por dm2.

Le temperatura de trabajo debe oscilexr entre 15 ¥
302 C y ésta no debe sobrepasarse en ningin ceso.

Finalmente, transcurrido el tiempo de trabajo, el
cual suele ser de unos 10 & 20 minutos, suficiente para
obtener una cape de espesor 0'01l% & 0'03 mm el reflec~

tor se lava nuevemente con agus, adicionadeo a la mis-

- ma uns solucidn bdsica hasta neutralizar le ligera oxi-

dacidén superficial e interna de la parte reflejante ano-
dizade 104 Resulte conveniente que se proceda a con-
tinuacidén & fijar los cristales de éxido de aluminio
que se hen formado durante la oxidacidn anddica del
aluminio, lo cual se consigue fdecilmente sumergiendo
el feflector en una soluecidn al 1-3'5% de sal fijedora,
magteniendo dicho bafio 8 une temperatura. igual a la
del embiente & inferior & los 802 €. El reflector-
carcass con su superficie anodizade construids, segin
se ha indiéa.d.o anteriormente, se ume, a su vez, & la
caperuzea superior 16 solidaria del borde superior 10z
del reflector, montandoc en el interior de la caperuza
un tubo fileteado portador del portaldmparss 18 cuye
lédmpara 19 se situs & una sltura ajustable en el inte-—
rior del reflector, de modo que el eje de dicha ldmpare

coincide sensiblemente con el eje 14 de intersecoidén
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de los dos planos principeles de simetr{ai1-12 del
reflector enodizado, disponiendo en le parte superior de
le caperuze los medios de aireacidn y sustentecidn 20-
271 correspondientes a oada tipo de aparato de alumbra-
do construido.

Se comprende gue podrén introducirse en la presente
patente cualesgquiera modificaciones de detalle se estd-
nen convenlentes, siempre gque no afecten su escnciali-
dad, & cuyo fin se declarsn de novedad y propie inven-
cién de Don ENRIQUE HUGUET COMAS, lss siguientes rei-
vindicageiones que constituyen la

NOCTA REIVINDICATORTIA

12 — PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE APA-
RATCS DE ALUMERADO, caracterizados porgque el reflec-
toé—ca:ma.sa del aparato se construye de una sola piez=m,
partiendo de una lémina metdlica de sluminic que se so-
mete & un embutido-repujado oval, dando & dicha lémina.
une. superficle interns reflejente con dos planos prin-
cipales de simetri{e perpendiculares entre sf, de modo
que dicha parte interna corresponds & un semi-elipsoi-
de, engendrado por ls traslacidn de una generstiriz
curve de caracteristicas elipticas que se traslada so-
bre una directriz constituide por una elipse de pard-
metros definidos y coordinados oon los correspondien—~
tes & la generatiiz,

22 - Perfeccionsmientos, segin la anterior reivin-
dicecldény en los que la lémine metélice de aluminio,
une vez conformada elipsoidelmente se somete en su su-—
perficie interna e une pulimentacién mecdnice previe,
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gue precede gl desengrasedo de la misme, y un?_vi?feiéc-
tuedos le pulimentacidn y desengrado pmperficieles an-
teriores, se somete el reflector-carcesz a un tratemien-
40 de abrillantado electroquimico y satinedo en su ce~
s0 hasta el grado deseado de finura superficial, efec~
tuado lo cual y previos umos lavados y decapado aquimico
correspondiente, se sumerge el reflector-cercasa de alu-
minio en un baifio anodigador, haciendo cireular un& 6o~
rriente por dicho bafio despuds de haber conectado pre-
viamente el reflector de aluminio con el polo positivo
de la corriente, efectuado lo cwml la superficie reflec~
tora, constitulds por el recubrimiento de aluminio emo-
dizado, se somete & un lavado y fijedo finel,

32 - Perfeccionamientos, segin las enteriores reivine-
dicaciones, en los que una vez obtenido, segin sefiala~
do,yel reflector-carcasa se une & uns caperuze superior,
solidarizéndols & su borde supérior; sosteniendo ajusta~
blemente en su interior los drgenos de iluminsecidn y
efectusndo dicha disposicidn al propio tiempo que se he~
ce coipcidir sus ejes con le linea de intersececidn de
los dos planos principales de simetria aludidos sl refe-
rirse a la operacidn de embutido-repujado.

48 -PEREECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE APARA-
70S DE ALUMBRADO.

Todo tal y conforme queds descrito y reivindicado
eh la memoria descriptiva que antecede y que consta de
nueve hojas escritas & méguina por una sola cara y dos
planos gue la ilustran,

Medrid, 7 julio 1955
EFRIQUE HUBUET BOMAS
P.A.
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