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PADLDEBNYTE DB INVLENCION
en
LSPANA
por VEIi{ il afios
a nombre de L'UNIHEPRISE INDUSTRILLIE, entidad francess,

establecida eh 29, rue de Rome, Paris, Francla, por:
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igs conoclido el construir poétes destinados
‘en particular é las lineas de transporte eléctribo. de hor-
migdn armado por hilos de acero tensados de antemano.
Pero los procedimientos empleados corrieni~

5 temente hasta hoy no han conducido, sin embargo, 2 resulta-
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dos satisfactorios; en efecto han dado lugar 2 dos Jdeilec-

tos, a saber, de una parte a la forumcidn de fisuras lon-

gitudinales y de otra parte a fendmenos de deformacidn que
Privan al poste de su rectitud antes de cualquier aplica-

cidn de carga,

Con el fin de evitar estos inconveﬁienteé,
el invento consiste esencialmente, en lugar de utilizar
coumo armadura grupos de hilos paralelos concentrados que
dejan espacios libres entre sf y que se extienden de un
extremo al otrao del poste, el reperpir el acero de fonm
regular y uniforme en todo el volYmen de hormigdn, siendo
el ndmero total de estos hilos, para cada seccidn horizon-
tal y para el conjunto de la alturae del poste, sensible-
mente proporsionsdl a le seccidn del hormigén,

in otros térainos, el invento ¢ msiste en
repartir los hilos en el sentido vertical de forua sensi-
blemente uniforie por todo el perf.uetro del poste Yy paera
cada seccidn del hormigébn, en calcular el pdmero de hilos
¥ su seccidn proporcionalmente a esta seccidn del hormigén,
Pura llegar a este dltimo resultado, se interrumpen cier-
tos nilos a alturas diyersas. en funcidn de la reduccién
de la seccidn del hormigdn,

wegin otra caracterfstice, el invento con-
duce & un mod o particular de enganchado de los hilos =n
su parte superior en el hormigén. Segdn el inveato, se su-
jeta cada extremo del hilo enrrolldndole alrededor de un

tornillo cénico sumergido en el hormigénfen el momento
{
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del relleno y'extraido despuds del fragusdo.

Segdn una nueva caracteristica del inveniy
con el fin de evitar las flexiones mencionadas, se sSegura
una tensidn uniforme de todos los hilos, realizando la
puesta en tensidén de los hilos, por tantos getos indivi-
duales como hilos haya, siendo alimen.ados estos gatos
por una bomba dnica,

Por dltimo se realiza la vibracidn del
horinigdén utilizando, en el caso de los postes huecos,
vibradores colocados no solamente en el exterior, sino
que también en el interior de los postes,

oe entenderd mejoi'el invent o refiriéndo-

se & la descripcidn siguiente que corresponde al dibyjo

adjunto en el que:

La figura 1 represcnta el conjunto de un
molde y de un bloque de gatos para la fabricacidn de un
poste de horigdn armsdo,

- La figura 2 representa un corte a mayor

 escala del extremo de la figura 1 Gue comprende la base

del poste y el bloque dc gatos.

Io figura 3 es un corte segdn ITI-III de
la figum 2,

La figure 4 representa muy agrandads, la
forma de engenche de un hilo en el hormigén.

| kn el dibujo, se hu representadoen 1 un

molde de hormigén mévil sobre rodillos 2 y en el gque es
moldeado el poste 3, estando refarzado ¢l molde, a inter-

valos regulares, por cinchos 4, Bn la base del poste estd
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colocado un bloque de patos 5, igualmente mévil sobre ro-

-dillos 6, para permitir el desmoldeo del poste, Ie parte

“ceatral del poste estd sostenida por un mecho 7, estando

cerrado el extremo del hueco entre el molde 1 y el macho
7 por una placa 8 provista de aros de caucho 9. Ll voste
estd armado con alambres 10, enganchados en el extremo in-
ferior, cada uno & una placa 11, sobre la que se €jerce el
esfucrzo de un gato individuel por intermedio de una wvari-
lla con gancho 12. Cuando se ha obtenido la tensidn desea-
da, puede mantererse este tensidn por unos tornillos 13,
1o gue permite dejar en libertad al gato para cmplearle en
otro molde, |

Como se vé mejor ¢n la figura 4, el hilo

10, sumergido en la masa del hormigdédn 2 del poste, conte-

~nido entre el molde 1 y el macho 7, estd enganchado en su

extremo superior por medio de un tornillo cénico 14, cuya
rosca 15 recive al extreno 16 del hilo 10, doblado en pin-
za, Este tornillo se retira despuds del fraguado del hor-
wigbn. Méte dispositivo presenta las ventajas siguientes:
mantiene en posicidn rigurosa el hilo tensado durante el

relleno y su liberacidn sin esfuerzo después del freguado,

- Ademds, despuds de la extraccidn del tornillo y gracias
~a la forma del espacio dejado por éste, es Ffdcil sujetar

" la-pequeria cgntidad de homigébdn destinada a llenar este

espacio. Se noterd en la figura, que, durante la coloca-
cidn, el tornillo 14 estd asegurado por un pasador de blo-

gueo 17, asimismo ajustado en el molde 1,
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meste solicitud que correspornde a la prew

sentada en srancia el 6 de Julio de 1954 bajo el ndmero

PV 672.40Ll, se acoge o 10s beneficics del articulo 51 del

cigente kistatuto sobre Propiedad Industrisl.

-0 - O 1A -0 -

Los puntos de invencidn propia y nueve que
se presentan para que seen objeto de esta solicitud de Pa-
tente de Invencidn en bspaiia, por VEIW/E aiios, son los si-
gulentes:

12,- Procedi.aiento de construccidn de
poates de horuigdn &ruadd. caracterizado‘porque c angiste
en repartir la arumedura, pare ceda seccidn horizontal del
poste, de Iorue reguler y uniforme, siendo este reparto,
para el conjunto de la aliura del poste, proporciocnal a
1z seccidn de homigbn,

~ 20,. Procedimiento segdn la reivindica-
¢idn 1, carescterizado porque los hilos se reparten sensi-
blemente verticales uniformemente sobre todo el perfmetro
del poste, |
2.~ Procedimiento segdn las reivindi-

caciones 1 y 2, caracterizado porgue se interrumpen cier-
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tos hilos a diversas alturas, en funcidn de la reduccidn
de seccidén del hormigén.

42,. Procedimiento segin las reivindica-
ciones 1 a 3. caracterizado porque se engencha cada ex-
tremno de hilb. enrolldnd dle alrededor de un tornillo cé-
nico sunergido en el horuigbn en el mowenio del relleno
y extrafdo despuds del iraguado,

52, ~ DProcediaiento segin las reivindica-
ciones 1 a 4, caracterizado porque la puesta en tens idn
de los hilos se realiza por tantos gatos individuales
como hilos haya, siendo alimentados ¢stos gatos por ung

bomba dnica,

62,- Procedimiento segdn una de las rei-

vindicaciones 1 a 5, caracterizedo porque la vibracidn

del hormigdén se realizaz utilizando, en el caso de nostes

-

huecos, vioradares colocados en el interior de los pos-

tes.,

72,~ Procedimiento de construccidn de
postes de hormigdn,

val y couo Se ha descrito enla hemoris
que antecede, representado en los dibujos que se 8CoIPa -
flan y con los fines que se han especificado,. |

ksta uemoria consta de seis hojas escri-

tag por una sola cara,

adrid,

A1 0CT. 1999




/11

92508

Escela variable

im
%
4
- -
ety
S

\ = SN a—
\ 1 .
A - ;. /- \
s . ) S A Z
V:\ /MJV/!JFE\:\ //.llc \\
6 | —
e ——— | [ T e
i
f r
< S gOld
— D/ I—

AT LANNSLS SN0 NS, SIS NSIVENNL, NAN

*
»

W ENTREPIESE INDUST.(1ELLE.

i




; 932807

- T INTFRISE INCUST.IELLE. Escele variaile 11/I1




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



